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Technika formowania wgtebnego

Instrukcje zawarte w broszurze nalezy traktowac jako propozycje dziatu rozwoju firmy ERKODENT.
Zakres stosowania techniki formowania wgtebnego oraz sposdb produkgii nie s3 tutaj przedstawione wyczerpujgco.
Aby w mozliwie wyczerpujacy sposob opisac ta technike, firma ERKODENT bedzie wdzieczna za uwagi.
Informacje podstawowe odnosSnie techniki formowania wgtebnego:

Modele powinny by¢ wykonane z gipsu twardego (klasa 3).

Do ttoczenia wgtebnego gips moze byc lekko wilgotny, jednak nie mokry.

Aby uzyskac dobre odwzorowanie gips powinien by¢ przepuszczalny dla powietrza, szczegdlnie gipsy stosowane w ortodoncii nie zawsze gwarantujg spetnienie tych
wymagan. Podobnie jak w tworzywach lub lakierowanych modelach nieprzepuszczajacych powietrza powoduije to niepetne odwzorowanie, poniewaz powietrze
znajdujace sie miedzy modelem a folig nie moze sie catkowicie ulotnic.

Zdejmowanie twardych materiatéw powoduje czesto pekniecie modelu. Zastosowanie bardzo twardego gipsu nie rozwigzuje tego problemu, do formowania

wgtebnego nalezatoby raczej zastosowac duplikat modelu.

Korzystne jest ostoniecie modeli przewidzianych do formowania wgtebnego granulatem ze stali szlachetnej, aby z granulatu wystawat jedynie zakres przewidziany do
formowania wgtebnego plus 3 mm.

Granulat umozliwia szybkie zdjecie formowanego materiatu i bardzo proste ograniczenie wysoko$ci modelu.
Jezeli pracuje sie na podstawce modelu podstawa modelu musi by¢ ptasko obcieta,

Przygotowanie modelu: zakresy modelu (zewnetrzny przedsionek, dno jamy ustnej), ktdre utrudniaja ksztattowanie nalezy usunac. Ostre krawedzie gipsu odtamad.
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Waskie przestrzenie Usunac€ wypukte Wkleste (ujemne) pecherze  Jezeli szyna Przy silnych

miedzyzebowe pecherze gipsu. gipsu i niewielkie defekty przykrywa brzeg podcieniach dla

wypetni€ Erkogumem wypetni¢ woskiem do dzigsta nalezy go ograniczenia

(110 844) blokowania odciazyc Erkoskinem  wysokoSci zaznaczy¢
(725 080). (625 050) réwnik protetyczny.

Ksztattowanie materiatu gtebokottocznego oznacza zawsze wydtuZenie lub zmniejszenie pierwotnej gruboSci materiatu. W duzym przyblizeniu mozna przyjac, ze na
1 cm wysokoS$ci modelu przypada 20 - 25 % utraty grubosci. Dlatego korzystne jest zanurzenie modelu w granulacie.

Stosowanie wszystkich materiatéw gtebottocznych firmy ERKODENT jest nieszkodliwe fizjologicznie, wszystkie sa dopuszczone pod wzgledem zdrowotnym i
oznaczone znakiem CE (93/42/EWG).

Nalezy przestrzegac przepisy dotyczace bezpieczenstwa pracy.
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Spis tresci

Zastosowanie

Baza protezy, proteza tymczasowa
Czapeczki odlewnicze

Folie izolacyjne i do rezerwacji miejsca
(w technice odlewania)

Formy do powielania

Indywidualne tyzki wyciskowe

tyzki czynnoSciowe

Opatrunki dzigsta

No$niki lekow (jak szyny do fluorowania)
Playsafe ochraniacze ust dla sportowcow
Ptyty bazowe

Ptyty kompresyjne

Ptyty opatrunkowe

Protezy tymczasowe

Prowizoria, cze$¢ formujaca
Prowizoria, kombinowane

Rezerwacja miejsca dla lekéw

Silensor zapobiegajacy chrapaniu
Szablony zgryzowe

Szyny kosmetyczne

Szyny chroniace przed promieniowaniem
Szyny do fluorowania

Szyny do wybielania

Szyny eliminujace Bruksizm

Szyny Michigann

Szyny nieprzezierne w Rig

Szyny miniplastyczne

Szyny nagryzowe

Implantologia
Zastosowanie

Szablony do nawiercania
Szablony do planowania
Szablony Rentgenowskie
Szyny ochronne (p.szyny
miniplastyczne)

Szyny nieprzezierne w Rtg

Ortodoncja

Zastosowanie

Maska do przenoszenia zamkow
ortodontycznych /maska trawigca
Pierscien ustalajacy

Ptyty ortodontyczne

Ptyty retencyjne

Ptyty rozciagajace
Pozycjoner
Szyny korekcyjne

Szyny do przenoszenia zamkow
ortodontycznych

Ro6zZne

Funkcja urzadzenia Occluform

Biokompatibilno$ ¢

Mycie

Dezynfekcja

Formy dostawy

Materiat gtebokottoczny

Strona
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16
5+19
16
14
12- 13
12- 13
11-12
11-12
23-24
13
15
15
14

8-9
11-12
24-25

Strona
17
17
17

4-5

Zalecany materiat

Erkocryl, 2,0/2,5 mm

Erkodur, 0,5 - 0,8 mm, twardy; Erkolen, 0,5 - 0,8 mm, elastyczny
UZF-Plus, 0,1 mm,(UZF-Cast, 0,1/0,15 mm)

Erkoflex, 3,0 - 5,0 mm

Erkorit, 2,5 (szczeka g.) 3,5 mm (zuchwa); Erkoplast-O, 3,0 (szczeka g.) 4,0 mm (Zuchwa)
Erkorit, 2,5 (szczeka g.) 3,5 mm (zuchwa); Erkoplast-O, 3,0 (szczeka g.) 4,0 mm (Zuchwa)
Erkolen, 1,00 1,5 mm

Erkoflex, 1,5 12,0 mm; Erkoflex-bleach, 1,0 mm

Erkoflex, 2,0/4,0 mm; Erkoflex-color, 2,0/4,0 mm; Erkodur-S, 0,8 mm

Erkoplast-R/-O, 1,5/2,5 mm, twardy

Patrz szyny opatrunkowe

Erkocryl, 1,51 2,0 mm; Erkodur, 1,0 - 2,0 mm

Erkocryl, 2,0/2,5 mm

Erkolen, 0,8 1,0 mm

Erkodur-C, 0,6 - 1,0 mm; Erkodur, 0,6 - 1,0 mm; Erkodur-A1/A3, 0,6/1,0 mm

Erkolen, 1,0 mm,

Erkodur, 2,0 mm, twardy; Erkoloc-pro, 3,0, mm, miekki/twardy

Erkoplast-R/-0, 1,5/2,5 mm, twardy

Erkodur-A1/A3, 1,0/2,0 mm

Erkoflex, 4,0 i 5,0 mm; Erkoflex-95, 4,0 mm

Erkoflex, 1,5 12,0 mm; Erkoflex-bleach, 1,0 mm

Erkoflex-bleach, 1,0 mm

Patrz szyny nagryzowe

Erkodur, 1,5 - 5,0 mm, twardy, Erkoloc-pro, 2,0 - 5,0 mm,miekki/twardy, 2 warstwowy
Erkoflex-Sv, 1,0 mm

Erkodur, 1,0 mm, twardy; Erkodur-A1/A3, 1,0 mm, twardy; Erkolign, 1,0 mm, ciagliwy-
twardy; Erkoloc-pro, 2,0 mm, miekki/twardy

Erkodur, 1,5 - 5,0 mm, twardy; Erkodur-A1, 2,0 mm, twardy; Erkoflex-95, 2,5/4,0 mm,
miekki; Erkolign, 2,0 mm, ciagliwy-twardy; Erkoloc-pro, 2,0 - 5,0 mm, miekki/twardy, 2
warstwowy.

Zalecany materiat

Erkodur, 1,0 - 3,0 mm
Erkodur, 1,0 - 3,0 mm
Erkodur, 1,0 - 3,0 mm

Erkodur, 1,0 mm, twardy; Erkoflex-95, 1,5 mm, miekki; Erkolign, 1,0 mm, ciagliwy-twardy

Erkoflex-Sv, 1,0 mm

Strona  Zalecany materiat

18

19
20-21
20-21
20-21
21-22
19
18

28
28
28
30
29

Erkolen, 0,8 1,0 mm

Erkodur, 0,6 - 2,0 mm; Erkolign, 1,0 mm; Erkoloc-pro, 2,0 mm
Erkocryl, 2,0i 2,5 mm

Erkocryl, 2,01 2,5 mm

Erkocryl, 2,0 2,5 mm;

Erkoflex, 3,0 - 5,0 mm

Erkodur, 1,0 i 1,5 mm; Erkolign, 1,0 mm

Erkoflex, 1,5 2,0 mm

Pielegnacja 30
Powstawanie zapachu 28
Przebarwienia 28
Sterylizacja 28
Szukanie btedow 27
Uplastycznianie 29

Wybdr grubosci materiatu 28
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Funkcja urzadzenia Occluform

Occluform-3

Occluform jest urzadzeniem do formowania wgtebnego niezbednym do wyttoczenia przeciwzgryzu (pat. 19915567).

Occluform-3 moze by¢ zainstalowany wytgcznie na urzadzeniach Erkoform 3d/3.

Umozliwia wyttoczenie przeciwzgryzu bezposrednio na Erkoformie 3d/3 podczas procesu formowania wgtebnego!

Modele mocuje sie bez gipsu

Artykulacja modeli zagwarantowana jest przez hydraulike umozliwiajaca umocowanie w kazdym potozeniu.

Jednokolumnowa konstrukcja zapewnia najlepszy dostep do modelu.

Konstrukcja urzadzenia Occluform-3 oparta jest na tréjkacie Bonwilla o dtugos$ci ramienia 11,5 cm i kacie Balkwilla 20°. Umozliwia w ten sposob Srednie podwyzszenie
zgryzu. Occluform (bez dodatku “-3”) pasuje wytacznie do urzadzenia Erkoform RVE, sposob dziatania jest identyczny za wyjatkiem brakujacego usrednienia
Occluformu 3 (podobnie jak dla artykulatora $redniej warto$ci). Za pomoca Occluform nie jest mozliwe $rednie podwyZszenie zgryzu, dlatego w tym przypadku nalezy
zawsze pracowac ze zgryzem konstrukcyjnym.

Urzadzenia Erkoform-3d/3 przewidziane sa wytacznie do prostego zainstalowania Occluform 3, urzadzenie mocowane jest zawsze $ruba mocujaca do urzadzenia
gteboko ttocznego.

Wskazowki

*Prosze doktadnie zapoznac sie instrukcja obstugi urzadzenia.

*Modele, ktdre sa wieksze od wymiaru wewnetrznego szczek mocujacych i za wysokie dla catkowitego wymiaru wewnetrznego (oba modele
artykulowane), nalezy zmniejszy¢ przez obciecie.

Przy bardzo matych modelach nalezy obroci¢ szczeke mocujaca skierowana na zaznaczony punkt na krawedzi cylindra modelu, aby uniknaé zbyt mocne
przesuniecie sie do tytu punktu siecznego.

Praca na urzadzeniu Occluform (rysunki: Occluform-3)

Wszystkie materiaty gtebokottoczne moga by¢ stosowane w Occluform, a wiec mozna wyttoczy¢ przeciwzgryz. Jednak cienkie folie bardzo szybko sie schtadzajg iz
tego powodu nie sa zbyt odpowiednie. Im grubszy jest zastosowany materiat gtebokottoczny tym wiecej czasu pozostaje do formowania wgtebnego.

1. Model Zuchwy i gérne szczeki
umocowac w cylindrze modelowym
(zwolni¢ wtasciwy przegub Occluformu
(patrz instrukcja obstugi Occluformu),
Zakres przewidziany do formowania
wgtebnego powinien wystawac ponad
krawedz cylindra.

3. Trzpier podporowy ustawi€ na linii 0
(strzatka), otworzy¢ przegub blokujacy
modele artykulowac.. Mozna
podwyzszy¢ zgryz o warto$¢ Srednia.

5. Przytrzymaé gérng ptyte modelu i
mocno zamkna¢ przegub blokujacy.
Otworzy¢ Occluform.

Do cylindra wsypac granulat stali
szlachetnej pozostawiajac widoczny
zakres przewidziany do formowania
wgtebnego.

2.W gdrnej ptycie modelowe;j
umocowac szczeke przeciwstawna.
Model umocowa¢ wstepnie za pomoca
przegubu blokujacego w mozliwie
najwyzszym potozeniu

Zamkna¢ Occluform.

4. Jezeli do dyspozyciji jest zgryz
konstrukcyjny, mozna w ten sam
sposob (3.) artykulowa¢ modele.

W ten sposob zwarcie zgryzowe
odpowiada doktadnie rejestracji zgryzu.

6. ...plus 3 mm Nalezy zwrdci¢ uwage
na to, aby puste przestrzenie pod
modelem wypetnic réwniez
granulatem.

Przeciwzgryz zaizolowaé (Isolac).
Mozna teraz przeprowadzi¢
formowanie wgtebne



Szyny nagryzowe z i bez skorygowanego zgryzu

Srodki pracy
Do wykonania:
*Twardych szyn: Erkodur, szyny korygujace 1,5 - 5,0 mm, szyny miniplastyczne 0,8 - 1,5 mm
*Twardych/miekkich szyn: Erkoloc-pro, szyny korygujace 2,0 - 5,0 mm, szyny odciazajace 2,0 mm

(2 warstwowych) (Erkoloc, 1,8/3) mm, maks. czas noszenia 3 miesiace)
Pétmiekkich szyn: pateczki Erkoflex-95, szyny korygujace (zwarcie zgryzowe) 2,51 4,0 mm
«Ciagliwych twardych szyn: Erkolign, 1,01 2,0 mm (przy ekstremalnym obcigzeniu, niezwykle odporne, ale

korygowanie w ograniczonym zakresie)
Do dodatniej korekcji (nadbudowa):  Resilit-S (817 501) (817 503) autopolimeryzujace tworzywo dla Erkodur i
Erkoloc-pro (Erkoloc), Erkoflexsticks-95 (177 006) z pistoletem topigcym (177 000) dla Erkoflex-95 lub ewentualnie
dmuchawa goracego powietrza (177 540) do korygowania Erkoflexu 95.
*Do ujemnej korekcji (zgryzu): Erkoform-3d,-3/Occluform-3 (Erkoform-RVE/Occluform)
*Do izolowania modelu i skompensowania skurczu z folig izolujaca natozona przez producenta formowaé wgtebnie w kierunku modelu (w pozostatych przypadkach
stosowac Isolac (624 050), tylko izolowanie).
Szablony przykrywajace 9110 900) do przykrycia granulatu przy stosowaniu Erkolocu-pro i Erkoflexu 95 (mniejsze straty granulatu.

Do przygotowania modelu:

*Przy mocnych podcieniach i twardym materiale na szyny, paralelometr do zaznaczenia réwnika protetycznego
*Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wypetniania pecherzy w gipsie.
«Erkoskin (625 050) do odciazenia brzegu dziasta.

Do wykonczenia:

«Zalecamy: zestaw do opracowania kofncowego Quick 2 (110 877) z frezem rylcowym prawoskretnym, lewospiralnym (110 836) do zgrubnego wycinania, wiertto spiralne
HSS (110 876) do wycinania zadanego ksztattu, frez z weglika krzemu z nacieciami krzyzowymi (110 837) do szlifowania, do wstepnego polerowania krawedzi Lisko-S
(223 200) i waskich przestrzeni miedzyzebowych Liskoid (223 205).

*Frezy z weglika krzemu w ksztatcie gruszki (110 835) do docierania

«Zestaw polerski (110 878) do polerowania Erkoduru i Erkolocu-pro, dmuchawa goracego powietrza (177 540) do nadania potysku Erkoflexu 95.

Wskazowki

*Niniejsza instrukcja ogranicza sie do ogélnego wykonywania wszelkich szyn, Funkcjonalne indywidualizacje jakie wymagane sa przy terapii z szynami
odciazajacymi, repozycyjnymi, dystrakcyjnymi, centrycznymi (Michigan) i wieloma innymi typami szyn moga by¢ wykonywane, za wyjatkiem kilku
typdw szyn, wytacznie z materiatéw, ktdre sa twarde przynajmniej w zakresie zwarcia (okluzyjnym).

*Zakresy modelu (zewnetrzny przedsionek , dno jamy ustnej), ktore utrudniaja odwzorowanie nalezy usunac. Ostre krawedzie gipsu odtamaé

*Aby uzyskaé przezroczyste szyny z Erkolocu-pro lub Erkoflexu 95 bez folii izolujacej, model nalezy separowac Isolac-iem.

*Przy szynach, ktore wystaja poza brzeg dzigstowy, nalezy odciazy¢ warstwa Erkoskinu.

*Szyny z Erkolocu nadbudowane Resilitem-S nalezy przez 2 godziny pozostawi¢ odstawi¢ w celu utwardzenia sie nadbudowanej warstwy,

aby unikna¢ tworzenia sie naprezen .Zakres przewidziany do nadbudowy Resilitem-S nalezy pokry¢ niewielka iloScia monomeru przed wycieciem szyny
lub przed zdjeciem modelu,

*Podczas szlifowania szyn z Erkolocu-pro mozna przeszlifowa¢ twarda warstwe.

Szyny nagryzowe bez dopasowywania np. szyny stabilizacyjne, szyny miniplastyczne

Materiat gtebokottoczny: Erkodur, 0,8 -1,5 mm, twardy  Erkodur-A1/A3, 1,0 mm, , twardy * Erkoloc-pro, 2,0 mm, miekki/twardy * Erkolign, 1,0 mm, ciagliwy- twardy
Materiaty nie réznia sie pod wzgledem wykonywania, pod wzgledem opracowywania réznia sie jedynie w niewielkim stopniu.
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1. Uwzgledni¢ wskazowki odnosnie
przygotowania ze strony 1.

Przy mocnych podcieniach zaznaczy¢
réwnik protetyczny przy uzyciu
paralelometru, a duze podcienie
zablokowac.

2. Jezeli to konieczne (patrz
wskazowki), na brzeg dzigstowy
natozy¢

Erkoskin.

Modele zanurzy¢ w granulacie stali
szlachetnej, tak aby z granulatu
wystawat tylko zakres przewidziany do
formowania wgtebnego plus 3 mm .

3. W razie potrzeby na granulat
natozy¢ szablon przykrywajacy
Formowa¢ wgtebnie

4, Dla tatwiejszego zdjecia z modelu
uformowang wgtebnie ptyte naciac
frezem rylcowym (> 20 000 obr/min.),

Wierttem spiralnym HSS (> 20 000
obr/min.) wycia€ Zzadany ksztatt.
5. Jezeli to konieczne krawedzie
oszlifowac frezem weglikowym

(>20 000 obr/min.).

Krawedzie wygtadzi¢ Lisko-S (10 000
obr/min).

6. Waskie przestrzenie miedzyzebowe
wygtadzi¢ uzywajac Liskoid (10 000
obr/min.).

Erkolign: wygtadzi¢ uzywajac Lisko-S i
Liskoid oraz miekkie polery silikonowe.
Najlepiej teraz zdja¢ folie izolujaca.



7. Jezeli to konieczne, matowe zakresy
wypolerowac prostnica uzywajac zestaw
polerski, jednak dla tych wyjatkowo cienkich
szyn polerowanie jest zwykle zbyteczne.

8. Gotowe szyny stabilizacyjne i
miniplastyczne

Prosze przestrzega¢ wskazowki odno$nie
mycia i pielegnacji ze strony 28.

Szyny nagryzowe dopasowane przez odjecie, zeszlifowanie materiatu np. szyna centryczna

Materiat gtebokottoczny: Erkodur, 1,5 - 5,0 mm, twardy * Erkodur-A1, 2,0 mm, twardy * Erkoloc-pro, 2,0 - 5,0 mm, miekki/twardy * Erkolign, 2,0 mm*,ciggliwy-twardy.
Materiaty nie réznia sie pod wzgledem wykonywania, pod wzgledem opracowywania réznia sie jedynie w niewielkim stopniu. z

*ze wzgledu na duzy skurcz Erkolign, 2,0 mm nalezy zaopatrzy¢ dodatkowa folig separacyjna, UZF-Plus, 0,1 mm

9. Identycznie postepowanie jak do pkt. 6.
Szyne w artykulatorze oszlifowac w
tradycyjny sposoéb zgodnie z zadanymi
wielkoSciami. Zaleca sie weglikowy frez w
ksztatcie gruszki z krzyzowymi nacieciami
(110 835).

11. Uzywajac zestawu polerskiego
wypolerowac prostnica matowe zakresy lub
wypolerowac na szlifierce zachowujac
zasady polerowania tworzyw.

10. Krawedzie i strefy szlifowania wygtadzi¢
i wypolerowa¢ uzywajac Lisko-S lub Liskoid
(10 000 obr/min.).

12. Gotowa, ujemnie skorygowana szyna

Prosze przestrzegac wskazowki odno$nie
mycia i pielegnacji ze strony 28.

Szyny nagryzowe dopasowane przez dodanie materiatu (nadbudowa) i szlifowanie np. szyna Michigan

Materiat gtebokottoczny: Erkodur, 1,5 - 5,0 mm, twardy - Erkoloc Erkoloc-pro, 2,0 - 5,0 mm, miekki/twardy

Materiaty nie réznia sie pod wzgledem wykonywania, pod wzgledem opracowywania réznig sie jedynie w niewielkim stopniu.

13. Identycznie postepowanie jak do pkt.
6.

Zakresy, ktore trzeba nadbudowac
samopolimerem (Resilit-S)
posmarowac niewielka iloScia
monomeru.

Patrz rowniez przedostatni punkt
wskazoéwek.

15. Zamknac¢ artykulator i
spolimeryzowac w garnku
cisnieniowym przy 40 - 50 °C.

Po wyjeciu ostroznie otworzy¢
artykulator (ryzyko pekniecia modelu)
i wyjac szyne.

17. Gotowa szyna Michigan
dopasowana przez nadbudowane do
prowadzeniem ktem.

Prosze przestrzega¢ wskazowki
odno$nie mycia i pielegnacii ze strony 28

18. ...w tym celu najkorzystniej
pracowac na urzadzeniu Occluform
zainstalowanym w urzadzeniu
Erkoform (patrz rowniez inne
rozdziaty).

Zwarcie zgryzowe uformowac przy
uzyciu Occluform...

20. Po schtodzeniu wyjac z
urzadzenia i wykonczy¢ zgodnie z
punktami 9 do 12.

14. Odizolowac przeciwzgryz (Isolac),
Szyne osadzi¢ na model, nanie$¢
rozrobiony Resilit-S i za pomoca
pedzelka posmarowa¢ monomerem .
Modele wtozy¢ do artykulatora.

16. Wykonczy¢ nadbudowe i szyne (9
do 12).

Goracy materiat foliowy (Erkodur, Erkoloc-pro,
4,0/5,0 mm) mozna réwniez ksztattowaé
manualnie np. uformowaé prowadzenie ktow.

19. ...i natychmiast docisnac
odpowiednim instrumentem goracy
miekki materiat foliowy w zakresie
ktow do przeciwstawnej zuchwy.

21. Gotowa dopasowana szyna
Michigan bez nadbudowy, w zakresie
okluzyjnym.Szyna wykonana tylko z
jednego typu materiatu.

Prosze przestrzega¢ wskazowki
odno$nie mycia i pielegnacii ze strony 28.
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Miekkie szyny nagryzowe dopasowane przez wycisniecie np. szyny odcigzajace

Materiat gtebokottoczny: Erkoflex-95, 1,5, 2,51 4,0 mm, Shore A 95

22. Nadbudowa: Erkoflex-95, 1,5/2,5 mm
Model zanurzy¢ gteboko w granulacie stali
szlachetnej, aby z granulatu wystawat
jedynie zakres przewidziany do formowania
wgtebnego plus 5 mm. Granulat pokry¢
szablonem przykrywajacym.

24. Sciagnac folie izolujaca. Szyne osadzi¢
na model i przemy¢ $rodkiem
odttuszczajacym (613 050). Model umie$ci¢
w artykulatorze. Odseparowaé przeciwzgryz
(Isolac).

26. W artykulatorze natychmiast wycisng ¢
przeciwzgryz...

...lub stopniowo nadbudowywac wszystkie
strefy i pdZniej wycisna¢ przeciwzgryz jak
opisano w punkcie 31

28. Wygtadzi¢ przy uzyciu

Lisko-S i Liskoid

(10 000 obr/min.). Ostroznie nada¢ potysk
dmuchawa goracego powietrza.

30. Ttoczenie: Erkoflex-95, 4,0 mm
Postepowanie identyczne jak w pkt. 22 do
24, jednak bez odttuszczania.

32. Zgryz mozna rowniez zarejestrowac
wewnatrzustnie. W tym celu szyne w stanie
23 osadzi¢ na modelu i wtozy€ do ptaskiej
wanienki z zimng woda. Zakres okluzyjny
wystajacy z wody...

A

—

—

23. Formowa¢ wgtebnie, po wychtodzeniu
zdja¢ z modelu i zgrubnie wycia€ frezem lub
nozyczkami, przy czym pozostac niewielki
naddatek materiatu.

25. Przy uzyciu pistoletu i pateczek
Erkoflex 95 materiat nanie$¢ w zadane;
strefie (maks. 2 cm dtugosci na jedno
natozenie). (nie wiecej niz 2 cm dtugosci
na kazde natozenie). Koncowke pistoletu
nalezy trzymac bardzo blisko szyny).

27. Szyne wyciac delikatnie wierttem
spiralnym HSS (> 20 000 obr/min.).
Nadbudowe wykonczy¢ frezem weglikowym
z krzyzowymi nacieciami.

(>20 000 obr/min) .

29. Gotowa szyna skorygowana przez
dodanie materiatu

Prosze przestrzega¢ wskazowki odnosnie
mycia i pielegnacji ze strony 28

31. Zakres okluzyjny podgrzewac
dmuchawa goracego powietrza az stanie
sie przezroczysty i wycisnac przeciwzgryz,
patrz réwniez 26.

Wykonczy€ jak w 27 i 28.

33. ... podgrzac, patrz 31. Krotko polewac
zimng woda, natychmiast zdja¢ z modelu i
wtozy¢ do ust. Sprawdzajac zleci¢
pacjentowi zagryzanie i pozostawi€ w ustach
przez 2 minuty nastepnie wykonczy¢€ jak
opisano w 27.

Ttoczenie wgtebne przeciwzgryzu w Erkoformie 3d/3 i Occluformie 3 (Erkoform-RVE i Occluform)

Materiat gtebokottoczny: wszystkie typy materiatow podane w $rodkach pracy o gruboSci 0,8* mm i wiecej, jak np. Erkodur. Im ciefiszy materiat tym szybciej nalezy

zamkna¢ urzadzenie Occluform po wykonanym ttoczeniu.

*0,8 i 1,0 mm konieczne bardzo szybkie postepowanie.

34. W przyktadzie, szczeke gdrng umiescié
w cylindrze.

Do wykonania szyny nagryzowe;j z cylindra
modelowego powinna wystawac jedynie cata
wysoko$ ¢ zebow modelu plus 3mm.

36. Szczeke przeciwstawng osadzi¢ w
gornej ptycie modelowej. Model
unieruchomi¢ wstepnie przegubem
blokujacym w mozliwie najwyzszym
potozeniu. Zamkna¢ Occluform.

35. Cylinder modelowy umie$cic w
urzadzeniu w taki sposéb aby strzatki
znacznikowe potozone byty naprzeciw
siebie.

37. Trzpien podporowy ustawic na linii 0
(strzatka), otworzy¢ przegub blokujacy i
atykulowa¢ modele.

Zgryz mozna podwyzszy€ o warto$¢
Srednia.



38. Jezeli mamy do dyspozycji
zgryz konstrukcyjny, modele mozna
artykutowac w identyczny sposob
(37).

W ten sposdb zwarcie zgryzowe
odpowiada doktadnie rejestracii
zgryzu.

40. Granulat stali szlachetnej
wsypac do cylindra pozostawiajac
widoczny jedynie obszar
przeznaczony do ttoczenia

plus 3. Zwraca¢ uwage na to, aby
puste przestrzenie pod modelem
wypetnione byty réwniez
granulatem.

42. Po ochtodzeniu materiatu
gtebottocznego otworzy¢
Occluform. Zwarcie odpowiada
podwyzszeniu zgryzu lub zgryzowi
konstrukcyjnemu.

16

39. Przytrzymac gorna piyte
modelowa mocno zamknac przegub
blokujacy.

Otworzy¢ Occluform.

41.0dseparowac przeciwzgryz
(Isolac).

Teraz mozna formowac¢ wgtebnie.
Natychmiast po uformowaniu
zamkna¢ Occluform az do oporu
trzpienia podporowego.

43. Otworzy¢ pierscien mocujacy
folie. Ramke urzadzenia unie$¢
razem z cylindrem i wyja¢ model z
cylindrem.

Pracowac dalej jak w punktach 4 do
7

Formowaie wgtebne poziomu zwarciowego w Erkoformie i Occluformie (Erkoform-RVE i Occluform)

Materiat gtebokottoczny: Erkodur, 3,0 - 5,0 mm, twardy * Erkoloc-pro, 3,0 - 5,0 mm, miekki/twardy
W przyktadzie: Erkoloc-pro. Poszczegdlnie operacje nalezy wykonywac¢ szybko jedna po drugiej.

44, Poziom zwarciowy wykonuje
sie za pomoca folii Erkolen 0,8
lub 1,0 mm i Occluformu. W tym
celu nalezy $ciagnac folie
izolujaca (folie Erkolen mozna
uzy¢ kilkakrotnie).

46. ...i natychmiast zamknac
Occluform tak, aby trzpien

podporowy nie byt catkowicie
oparty (ok. 3 mm szczelina)....

48. ... natychmiast zamkna¢
Occluform az do oporu trzpienia
podporowego. Dzieki takiemu
sposobowi pracy powstaje
poziom zwarciowy z
wyci$nietymi szczytami guzkow..

45, Przeprowadzi¢ analogiczne
operacje jak w 34 - 41. W miare
mozliwoSci przytrzymac jedna
reka folie i ramke.

Natychmiast po uksztattowaniu
natozy¢ folie Erkolen....

47. ... natychmiast ponownie
otworzy¢ nieco Occluform, zdjac
folie Erkolen i...

49. Po schtodzeniu wyja¢ model
i dalej wykanczac jak w
punktach

4doT.

Prosze przestrzega¢ wskazowki
odno$nie mycia i pielegnaciji ze
strony 28.
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Prowizoria

Srodki pracy

Do wykonania:

+Cze$¢ formujaca jako forma negatywna bez potaczenia z tworzywem na prowizoria: Erkolen, 0,81 1,0 mm

Czes¢ formujaca w potaczeniu z tworzywem na prowizoria: Erkodur-C, 0,6 - 1,0 mm

+Cze$¢ formujaca w potaczeniu z tworzywem Primerem PV na prowizoria: Erkodur, 0,6 - 1,0 mm, Erkodur-A1/A3, 0,6 i 1,0 mm

«Primer PV do trwatego potaczenia tworzyw z kartuszy i tworzyw ptyn/proszek dla typéw Erkoduru (Erkodur-C tylko z tworzywem w kartuszach.
Natozona przez producenta folie podktadowa do izolowania i skompensowania skurczu formowa¢ wgtebnie razem z foliw kierunku modelu (w pozostatych
przypadkach stosowac Isolac (624 050), tylko separacja).

+Szablony przykrywajace (110 900) do przykrycia granulatu przy stosowaniu Erkolenu (mniejsze straty granulatu) (nie sa bezwzglednie konieczne dla typu Erkodur.

Do przygotowania modelu:
« Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wypetniania pecherzy w gipsie.

Do wykanczana:

+Cze$¢ formujaca: wiertto spiralne HSS (110 876) lub nozyczki (220 300).

*Prowizorium: frez weglikowy z krzyzowymi nacieciami (110 837) do szlifowania, Lisko-S (223 200) do polerowania wstepnego krawedzi i Liskoid (223 205) do
polerowania wstepnego waskich przestrzeni miedzyzebowych, zestaw polerski (110 878) do polerowania.

Wskazowki

«Jezeli prowizorium sktada sie potaczenia folii z tworzywem powoduje to znacznie wzmocnienie prowizorium.

W ubytkach modelu sytuacyjnego mozna zamocowac zeby konfekcyjne lub zeby gipsowe pochodzace z innych modeli gipsowych badZ tez wosk wysokotopliwy.
Zakresy modelu (zewnetrzny przedsionek , dno jamy ustnej), ktdre utrudniajg ksztattowanie nalezy usunac. Ostre krawedzie gipsu odtamac.

+Z odpowiednimi tworzywami ksztattowanie mozna przeprowadzi¢ w ustach, poza tym na modelu preparacyjnym (tu opisane).

Tworzywo w kartuszach wycisnac¢ do formy na jeszcze wilgotny Primer PV.

Prowizorium potaczenie folii i tworzywa

Materiat gtebokottoczny: Erkodur, 0,6 - 1,0 mm, Erkodur-A1/A3, 0,6 i 1,0 mm * Erkodur-C, 0,6 - 1,0 mm
Materiaty nie réznia sie pod wzgledem wykonywania i opracowywania.

2. Uformowac wgtebnie i pozostawic¢
do ochtodzenia.

1. Ustawione zeby konfekcyjne.

Model zanurzy¢ tak gteboko w
granulacie stali szlachetnej, aby
ponad granulat wystawat jedynie
zakres przewidziany do formowania
wgtebnego plus 3 mm. Granulat
mozna ewentualnie przykry¢
szablonem .

4. Wierttem spiralnym HSS

(>20 000 obr/min.) wycia¢ zadany
ksztatt. Aby unikng¢ podwyzszenia
zgryzu brzeg przyszyjkowy skrdci¢ o
ok. 1 mm.

3. Aby tatwiej zdja€ z modelu naciac
nozyczkami w kierunku modelu,
zdja¢ z modelu i zgrubne wyciac.

6. Gotowy szablon
z Erkoduru A1.
Modele zamocowac w artykulatorze i
zaizolawac
(Isolac).

5.Sciagna¢ folie separacyjna
Gotowy szablon z Erkoduru lub
Erkoduru C.

8. Wypetnic tworzywem w stanie
lepko ptynnym lub wtrysnaé
tworzywo z kartuszy (9).

7. Aby zapewnic pewne potaczenie,
na wewnetrzng powierzchnie
Erkoduru i Erkodur-A1/A3 nalezy
natozy¢ pedzelkiem Primer PV.
Jezeli stosuje sie tworzywo w
kartuszy pokry¢ réwniez Erkodur-C.




9. Cze$¢ formujaca weisnad na
zaopatrywany obszar.

Stosujac odpowiednie tworzywa
ksztattowanie moze by¢
réwniez przeprowadzone w
ustach.

:|1. Krawedzie oszlifowac frezem
weglikowym o nacieciach
krzyzowych (>20 000 obr/min.)

13. Waskie zakresy wygtadzic i
wstepnie wypolerowac stosujac
Liskoid (10 000 obr/min.).
Wstepnie wypolerowane zakresy
mozna dodatkowo wypolerowac
zestawem polerskim.

18

10. Prowizorium i przeciwzgryz
doprowadzi¢ do zwarcia, aby
zréwnowazy¢ podwyzszenie
zgryzu o grubo$c¢ folii.

12. Krawedzie wygtadzic i
wstepnie wypolerowac stosujac
Lisko-S (10 000 obr/min.). .

14. Gotowe prowizorium
odporne na pekanie wykonane
przez potaczenie folii (Erkodur
lub Erkodur-C) z tworzywem.

Prosze przestrzega¢ wskazowki

odno$nie mycia i pielegnaciji ze
strony 28.

Prowizorium tylko z tworzywa, wykonane w negatywnej formie

Materiat gtebokottoczny: Erkolen, 0,8 1,0 mm
Erkolen nie taczy sie z tworzywami na prqwizoria.

16. Sciagnac folie izolujaca
Gotowy negatyw formy z Erkolenu
Model zaizolowac (Isolac).
Wypetni¢ tworzywem w stanie

lepko ptynnym...

15. Postepowac jak opisanow 1i 2.
Negatywna forme nalezy tak
wycia¢, aby uwzglednié
zaopatrywany zakres i sasiadujace
zeby, patrz réwniez 16.

17. ...i negatywna forme mocno
wcisna¢ na zaopatrywanym
zakresie. Aby unikng¢ podwyzszenia
zgryzu na sasiadujacych zebach nie
moze pozostawac tworzywo.

18. ...z negatywnej formy.
Wykanczac jak opisano w 11-13.

Gotowe prowizorium.
Potfabrykat po utwardzeniu wyjac...

Szyny nieprzezierne dla promieni Rentgena
Srodki pracy

Do wykonania:

+Erkoflex-Sv, 1,0 mm

Do przygotowania modelu:

<Dla modeli gipsowych: Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wypetnienia pecherzy w gipsie.
Do wykonczenia:

Wiertto spiralne HSS (110 876) lub noZzyczki (220 300), Lisko-S (223 200) id Liskoid (223 205) do wygtadzania.

Wskazowki

Zakresy modelu (zewnetrzny przedsionek , dno jamy ustnej), ktdre utrudniaja ksztattowanie nalezy usunac. Ostre krawedzie gipsu odtamac.
*Przyktadowo Erkoflex-Sv jest formowany wgtebnie na protezie catkowitej a nastepnie stuzy do ustalenia wymiaréw pionowych przy planowaniu implantow.

17. Wykonanie i wykanczanie
jak dla szyn do wybielania, bez
rezerwatora miejsca i folii
izolujacej, patrz str. 11.

18. Obraz rentgenowski
Erkoflexu Sv w pantografie
ortodontycznym.
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Szyny chronigce przed promieniowaniem

Srodki pracy

Do wykonania:

*Erkoflex, 4,0 i 5,0 mm, Erkoflex-95, 4,0mm

Do przygotowania modelu:

-Dla modeli gipsowych: Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wypetnienia pecherzy w gipsie.

Do wykonczenia:

*Nozyczki (220 300), frez weglikowy (110 837) do szlifowania, Lisko-S (223 200) polerowania wstepnego i dmuchawa goracego powietrza (177 540) do nadania potysku.

Wskazowki

-Przygotowanie modelu, wykonanie i wykohczenie patrz pozycjoner, zakres ortodontyczny, str. 21 - 22.

+Szyny chronigce przed promieniowaniem zmniejszaja skutki promieniowania rozproszonego, wytworzonego przez materiaty o duzej gesto$ci. Wynika to z zasad fizyki
promieniowania prawa odlegtos$¢-kwadrat. Szyny zapewniaja odlegto$ ¢ od materiatow o duzej gestoSci np. wargi jezyka. Zgodnie z danymi literaturowymi wymagana
odlegto$¢ powinna wynosi¢ minimum 3 mm.

17. Wykonanie i wykonczenie jak
dla pozycjonerdw, str. 21 - 22.
Ostateczny ksztatt okre$la schemat
zebdw i terapeuta.

18. Niezbedne dopasowanie mozna
wykonac przy uzyciu ostrych
nozyczek.

Szyny chronigce przed
promieniowaniem na gérng szczeke i
zuchwe.

Szyny kosmetyczne

Srodki pracy

Do wykonania:

Erkodur-A1/A3, 1,0 mm (-A1, 2,0 mm, jezeli szyna ma by¢ korygowana)

Do ewentualnego zwarcia: Erkoform-3d,-3/Occluform-3 (Erkoform-RVE/Occluform)

Do przygotowania modelu:

-Do odtworzenia tuku zebowego w wosku modelowym, 725 165 , nieprzezierny jasno bezowy (wosk estetyczny)

Do wykonczenia:

-Zalecany: Zestaw do opracowania kohcowego Quick 2 (patrz réwniez szyny nagryzowe str. 4)

-Drobna korundowa lub diamentowa elastyczna tarcza do uksztattowania przestrzeni miedzyzebowych, zestaw polerski (110 878) do polerowania.

Wskazowki

*Zakresy modelu (zewnetrzny przedsionek, dno jamy ustnej), ktore utrudniaja ksztattowanie nalezy usuna€. Ostre krawedzie gipsu odtamac.
«Do izolowania i skompensowania skurczu natozong przez producenta folie izolujaca formowac wgtebnie w kierunku modelu.
Wykonanie patrz szyny miniplastyczne str. 4 i 5. Szyny stuzga do osadzania na wiasny, nieestetyczny tuk zebowy.

2. Luk zebowy najlepiej odtworzy¢
woskiem estetycznym

(wosk modelowy

725 165 , nieprzezierny jasno
bezowy)

1. Kosmetycznie niekorzystna
sytuacja wyj$ciowa np. po wypadku.
Szyna stuzy wéwczas réwniez do
stabilizacji.

4. Aby uzyskac lepszy obraz
estetyczny, nalezy uwydatnic
przestrzenie miedzyzebowe...

3. Do formowania wgtebnego model
nalezy powieli¢.

Formowanie wgtebne i
wykanczanie patrz str. 4 i 5 szyny
miniplastyczne.

6. Gotowa szyna kosmetyczna z
5. ...najlepiej drobna elastyczna Erkoduru A1.
tarcza korundowa lub diamentowa.
Prosze przestrzega¢ wskazowki
odno$nie mycia i pielegnacii ze
strony 28.
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Szyny do wybielania i fluorowania (opatrunek dzigstowy)

Srodki pracy

Do wykonania:

«Zalecane: Erkoflex-bleach, 1,0 mm, nadaja sie réwniez Erkoflex, 1,51 2,0 mm i Erkoflex-95, 1,5 mm (wszystkie z folig izolujaca)
«Erkoskin (625 050) jako rezerwator migjsca dla szyn do wybielania (pedzelek lub szpatutka do naktadania)

*Erkolen, 1,0 mm jako rezerwator miejsca dla szyn do fluorowania

*Erkolen, 1,0 - 2,0 mm na opatrunki dzigstowe

Do przygotowania modelu:
-Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wypetnienia pecherzy w gipsie.

Do wykonczenia:

Wiertto spiralne HSS (110 876) lub noZyczki (220 300) do doktadnego wycinania zadanego ksztattu Lisko-S (223 200) i Liskoid (223 205) do wygtadzania krawedzi
+Zakresy modelu (zewnetrzny przedsionek dno jamy ustnej), ktdre utrudniaja ksztattowanie nalezy usuna¢. Ostre krawedzie gipsu odtamac.

-Erkoskin jako rezerwator migjsca kazda natozona warstwa ma grubo$ ¢ ok. 0,2 mm. Przed formowaniem wgtebnym Erkoskin musi by¢ suchy (ok. 5 min. na gipsie).
-Jezeli Erkoskin naktadany jest pedzlem nalezy go natychmiast optukaé woda.

Szyny do wybielania

Materiat gtebokottoczny: Erkoflex-bleach, 1,0 mm
Z folig izolujaca natozona przez producenta formowac wgtebnie zawsze w kierunku modelu.

1. Erkoskin jako rezerwator miejsca
naktadac delikatnym pedzlem (nastepnie
natychmiast umy¢ woda) lub niewielka
szpatutka.

3. Folie unie$¢ w kierunku modelu i wycigé
zgrubnie nozyczkami

5. Sciagna¢ folie izolujaca, aby uniknaé
odksztatcen, przytrzymywana szyne
stopniowo przesuwac.

2. Model zanurzy¢ tak gteboko w granulacie
stali szlachetnej, aby z granulatu wystawat
jedynie tuk zebowy plus 3 mm. Granulat
nakry¢ szablonem przykrywajacym.
Formowa¢ wgtebnie i pozostawic do
ochtodzenia.

4. Wierttem spiralnym HSS
(>20 000 obr/min) obcig¢ delikatnie szyne
do wybielania wzdtuz krawedzi dziastowej.

Jezeli to konieczne, krawedzie wygtadzi¢
Liskoidem (10 000 obr/miin).
6. Gotowa szyna do wybielania z

Erkoflexu bleach, 1,0 mm.

Prosze przestrzega¢ wskazowki odno$nie
mycia i pielegnacii ze strony 28.

Szyny do flurowania (opatrunki dziastowe)

Materiat gtebokottoczny patrz wyzej, Srodki pracy. Opatrunki dzigstowe posiadaja takie samo lub wieksze wydtuzenie niz szyny do fluorowania, zakres przewidziany
do zaopatrzenia odcigza sie cienka warstwa Erkoskinu lub grubsza Erkogumu. Opatrunki dzigstowe sa z Erkolenu (materiat niezwykle obojetny). Z folig izolujaca
natozona przez producenta formowac wgtebnie zawsze w kierunku modelu.

7. Formowac wgtebnie Erkolen, 1,0 mm
jako rezerwator miejsca.

Model zanurzy¢ tak gteboko w granulacie
stali szlachetnej, aby z granulatu wystawat
jedynie tuk zebowy plus 3 mm. Granulat
nakry¢ szablonem przykrywajacym.

9. Gotowy rezerwator miejsca ponownie
umieSci¢ na modelu i na rezerwator miejsca
przettoczy€ szyne do fluorowania.

8. Rezerwator miejsca obcig¢ doktadnie
wzdtuz krawedzi dziastowej uzywajac
nozyczki lub wiertto spiralne HSS (> 20 000
obr/min)

10. Model zanurzy¢ tak gteboko w
granulacie stali szlachetnej, aby z granulatu
wystawat jedynie tuk zebowy plus 10 mm
Granulat nakry¢ szablonem

przykrywajacym.
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11. Formowa¢ wgtebnie i pozostawi¢ do
ochtodzenia..

Szyna do fluorowania powinna wystawac 6 —
8 mm nad brzegiem dzigstowym, w tym celu
nalezy odpowiednio wycig€ nozyczkami.

12. Jezeli to konieczne wygtadzi¢ krawedzie
przy uzyciu Lisko-S

(10 000 obr/min).

Usunac rezerwator migjsca z Erkolenu, aby
uniknac¢ odksztatcen. przytrzymywana
szyne stopniowo przesuwac.

13. Sciagna folie izolujaca, aby uniknaé
odksztatcen. przytrzymywana szyne
stopniowo przesuwac.

14. Gotowa szyna do fluorowania z
Erkoflexu bleach, 1,0 mm.

Prosze przestrzega¢ wskazowki odnosnie
= g . mycia i pielegnaciji ze strony 28.
"
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Indywidualne tyzki wyciskowe (tyzki do wyciskdéw czynnoSciowych), ptyty bazowe (szablony
zgryzowe)

Srodki pracy
Do wykonania:
Zalecane na indywidualne tyzki do wyciskowe: Erkoplast-O, 3,0 mm (zuchwa gérna), 4,0 mm (zuchwa dolna), Erkorit, 2,5 mm (zuchwa
gdrna, 3,5 mm (zuchwa dolna)
Zalecane na ptyty bazowe: Erkoplast-R, 1,51 2,5 mm, Erkoplast-O, 1,51 2,5 mm

Erkoplast-O i Erkorit posiadaja ta sama grubo$¢ s bardziej odporne na skrecanie niz Erkoplast-R.

Erkorit posiada klarowno$ ¢ szkta i umozliwia rozpoznanie miejsc ucisku na tyzce.

Jako rezerwator miejsca Erkopor, 8 mm (110 842) do urzadzen Erkopress i 3 mm (110 845) dla urzadzen Erkoform.

Uchwyty tyzek LG (222 950) z tworzywa z Primerem LG (222 960), aluminiowe uchwyty tyzek (mate 222 857, duze 222 858, tworzywo UK 222 901),
Waty woskowe na szablony zgryzowe (twarde 756 300, Srednie 756 302, miekkie 756 303).

Do przygotowania modelu:
Erkogum (110 844) do blokowania i do przykrycia resztkowego uzebienia, wysokotopliwy wosk (725 080) do wypetniania pecherzy w gipsie. Gumowe pierScienie
dystansowe (110 846) przy stosowaniu podstawki modelu.

Do wykonczenia:
Frez rylcowy prawoskretny, lewospiralny (110 836), frez weglikowy o krzyzowych nacieciach (110 837) do szlifowania i Lisko brazowe (223 102) do wygtadzania
krawedzi. Lisko-S (223 200) i Liskoid (223 205) do wygtadzania zakresu wokot uchwytu tyzki LG.

Wskazowki

Zakresy modelu (zewnetrzny przedsionek dno jamy ustnej), ktdre utrudniaja ksztattowanie nalezy usuna€. Ostre krawedzie gipsu odtamac.
Resztkowe uzebienie i zachodzace na siebie miejsca (podcienia) doktadnie zablokowac.

Dla stopdw, rezerwator miejsca (Erkopor) zaopatrzy¢ w otwory w zakresie tuku zebowego (kleszcze do dziurkowania).

Jezeli modele ostaniane sa granulatem ze stali szlachetnej, obcinanie bazy modelu moze by€ zbyteczne.

Wyttaczanie Erkoporu i szlifowanie krawedzi przy uzyciu Lisko polepsza retencje materiatow wyciskowych na tyzce.

Uchwyty tyzek z tworzywa usztywniaja tyzke wyciskowa dla dolnej Zuchwy przy ptaskim tuku zebowym.

Indywidualna tyzka wyciskowa

Materiat gtebokottoczny: Erkoplast-O, 3,0 mm (géma Zuchwa), 4,0 mm (dolna zuchwa), Erkorit, 2,5 mm (gérna zuchwa), 3,5 mm (dolna zuchwa)

1. Uzebienie resztkowe i podcienia _ 2. Jezeli pracuje sie na podstawce modelu,
zablokowa¢ Erkogumem. ! naciagna¢ czarny gumowy pierscien
Zalecenie: model tak gteboko zanurzy¢ dystansowy na wyrownany wczeSniej cokot
granulacie, aby z granulatu wystawat jedynie modelu

zakres przewidziany do formowania Aby tatwiej byto zdja¢ wyttoczona tyzke,
wgtebnego plus 3 mm. na gumowy pierscien nalezy nanie$¢
odrobine ERKOGUMu .

4. Uformowac wgtebnie i pozostawic do
ochtodzenia.

Przed wykofczaniem jest pokazane
umieszczenie uchwytu LG podczas
ksztattowania lub po.

3. Rezerwator miejsca Erkopor potozy¢
bezpoSrednio na modelu.(w przeciwiehstwie
do wezesniejszych informacji Erkopor nie
musi by¢ wilgotny!)




5. Uchwyt LG taczy sie z materiatem
tyZkowym za pomoca Primera LG i wysokiej
temperatury.

Uchwyt LG ituk zebowy nalezy zgrubnie
dopasowac,..

7. Primer nanie$ ¢ ok. 30 sek. Przed
umocowaniem uchwytu

Natychmiast po uksztattowaniu uchwyt LG...

9. Umocowanie uchwytu LG po
przeprowadzeniu formowania wgtebnego.
Uformowana wgtebnie ptyte pozostawic¢
razem z rezerwa torem miejsca na modelu w
celu podgrzania!

Primer nanie$¢ ok. 30 sek. przed
umocowaniem uchwytu

11. Uformowana wgtebnie ptyte zdjac z
modelu i usuna€ rezerwator miejsca
Frezem rylcowym wycia¢ zadany ksztatt,
ewentualnie wczesniej zaznaczy€.

13. Aluminiowy uchwyt tyzki dtugi: tyzke z
rezerwatorem miejsca osadzi¢ na modelu i
dopasowac uchwyt. Baze uchwytu podgrzac
nad ptomieniem, wcisng¢ do tworzywa a
wyciekajace stopione tworzywo wyréwnac
dociskajac.

15. Gotowa indywidualna tyzka wyciskowa z
uchwytem LG
...z dtugim uchwytem z aluminium

Ptyta podstawowa (szablony zgryzowe)

Materiat gtebokottoczny: Erkoplast-R, 1,51 2,5 mm, Erkoplast-O, 1,5 2,5 mm

19. Sposdb postepowania jak opisanow 1 —
4, jednak bez rezerwatora miejsca.

Opracowanie koncowe jak opisano w 1112,

zastosowacC zamiast Lisko bragzowe, Lisko-S.

.

6. ... uchwyt dopasowac przez
podgrzanie.

8. ...wcisnac do goracego plastycznego
materiatu na tyzki.

10. Podgrzewac az do pojawienia sie
pary Uchwyt LG wcisng ¢ do goracego
plastycznego materiatu na tyzki

12. Doktadny ksztatt i krawedzie
dopracowac frezem weglikowym o
krzyzowych nacieciach

(>20 000 obr/min).

Przy uzyciu Lisko brazowego wygtadzi¢
krawedzie, wyciekajace stopione
tworzywo wyrowna¢ dociskajac.

14. Uchwyt tyZki do usztywnienia dolnej
tyzki wyciskowej przez podgrzanie :
dopasowac do modelu, umocowac
woskiem klejacym (745 040) lub
Erkogumem i uformowac¢ wgtebnie
materiat na tyzki.

16. ...z krétkim uchwytem z aluminium
...Z usztywnionym uchwytem z tworzywa.

20. Ptyta bazowa wykonczona watem
woskowym (szablon zgryzowy).
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Baza protezy, proteza tymczasowa
Srodki pracy

Do wykonania:
*Erkocryl r6zowy lub réwniez transparentny 1,5/2,0/2,5 mm

Do przygotowania modelu:
Erkogum (110 844) do blokowania i do przykrycia uzebienia resztkowego, wosk wysokotopliwy (725 080) do wypetnienia pecherzy w gipsie

Do wykonczenia:
-Frez rylcowy prawotnacy, lewoskretny (110 836), frez weglikowy z krzyzowymi nacieciami (110 837) do szlifowania i Lisko-S (223 200) do wygtadzania krawedzi.

Wskazowki

+Zakresy modelu (zewnetrzny przedsionek dno jamy ustnej), ktdre utrudniaja ksztattowanie nalezy usung€. Ostre krawedzie gipsu odtamac.

-Resztkowe uzebienie i zachodzace na siebie miejsca starannie blokowac.

-Niewysuszony wstepnie Erkocryl nalezy przed formowaniem wgtebnym wysuszy¢, aby zapobiec tworzeniu sie pecherzy, patrz szukanie btedow str. 27.

-Erkocryl faczy sie z tworzywem na protezy bez fazy przejSciowej, moze by¢ podscielany, nadbudowywany i polerowany jak tworzywa na protezy.

«Zeby konfekeyjne i klamry do wykonywania protez tymczasowych moga by¢ polimeryzowane Resilitem S proszek, 817 501, klarowny/ 817 502, rézowy) (ptyn, 817
503).

2. Przy uzyciu Lisko-S wygtadzic i wstepnie
wypolerowac krawedzie.

Baza protezy z Erkocrylu taczy sie z
tworzywami na bazie akrylu polimeryzujacymi
na goraco i zimno.

1. Model zanurzy¢ tak gteboko w
granulacie, aby z granulatu wystawat
jedynie zakres przewidziany do formowania
wgtebnego plus 3 mm. Formowaé wgtebnie
Erkocryl.

Wyciac frezem rylcowym (> 20 000 obr/min)
(jak na str. 13, pkt. 11).

Forma do powielania

Srodki pracy

Do wykonania:
*Erkoflex, 3,0 - 5,0 mm

Do przygotowania modelu:

*Wysokotopliwy wosk (725 080) do wypetniania pecherzy w gipsie.

*Przy powielaniu Erkoflexem nie uzyskuje sie precyzji mas powielajacych. Ta bardzo korzystna pod wzgledem ceny metoda nadaje sie do modeli pogladowych,
szkoleniowych i modeli do planowania.

2. Wyttoczony Erkoflex utozy¢ na
pierscieniu lub cylindrze jak przedstawiono
na rysunku, tak by negatyw przylegat tylko
na zewnatrz. Napetni¢ gipsem po
ustawieniu na wibratorze.

1. Model ptasko obcia¢, ustawi¢ na
podstawce modelu urzadzenia
gtebokotlocznego i formowac wgtebnie.
Pozostawi¢ do catkowitego ochtodzenia




Ptyty opatrunkowe

Srodki pracy

Do wykonania:
Erkodur, 1,0 - 2,0 mm
Erkocryl, 1,51 2,0 mm

Jezeli konieczne:
Do spolimeryzowania klamer: Resilit-S (817 501) (817 503) autopolimeryzujace tworzywo
Do wykonania zwarcia zuchwy przeciwstawnej: Erkoform-3d,-3/Occluform-3 (Erkoform-RVE/Occluform)
Do izolowania modelu i skompensowania skurczu z folig izolujgca natozona przez producenta formowa¢ wgtebnie w kierunku modelu (Erkodur)

Do przygotowania modelu:
Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wypetniania pecherzy w gipsie.
Erkoskin (625 050) do odcigzenia brzegu dzigstowego.

Do wykonczenia:

Zalecany: zestaw do opracowania koficowego Quick 2 (110 877) z frezem rylcowym, prawotnacym, lewospiralnym (110 836) do zgrubnego wycinania, wierttem
spiralnym HSS (110 876) do wycinania Zadanego ksztattu, frezem z nacieciami krzyzowymi (110 837) do delikatnego szlifowania, do wstepnego polerowania krawedzi,
Lisko-S (223 200) i waskich przestrzeni miedzyzebowych, Liskoid (223 205)

Zestaw polerski (110 878) do polerowania

Wskazowki

Wykonanie i opracowanie korhcowe, odpowiada doktadnie szynom miniplastycznym i szynom stabilizacyjnym str. 4 - 5.
«Zakresy modelu (zewnetrzny przedsionek, dno jamy ustnej), ktére utrudniaja ksztattowanie nalezy usunac. Ostre krawedzie gipsu odtamaé
*Przy szynach, wychodza ponad brzeg dzigstowy, brzeg dzigstowy nalezy odciazy¢ przez naniesie warstwy Erkoskinu.

1. Jezeli konieczne (patrz wskazdwki), na 2. Uformowac wgtebnie
brzeg dziastowy natozyc¢ Erkoskin.

Modele zanurzy¢ tak gteboko w granulacie,
aby z granulatu wystawat jedynie zakres
przewidziany do formowania wgtebnego plus

3mm

s

4. Wierttem spiralnym HSS wycia¢ zadany
ksztatt (> 20 000 obr/min.), nie dociskajac
powierzchni.

3. Uformowana wgtebnie ptyte dla
tatwiejszego zdjecia z modelu nacig€ w kilku
miejscach frezem rylcowym

(>20 000 obr/min.).

6. Cienkie ptyty opatrunkowe (1,0 i

5. Grubsze ptyty opatrunkowe (2,0 mm) 1,5 mm) pokrywaja zeby ktore troche
posiadaja zwykle wystarczajaca retencje, o ot 4 o ", wystaja poza krawedz przedsionka.
jezeli zeby pokryte zostang jedynie od strony : : ' '
podniebienia. Prosze przestrzegac wskazowki odno$nie

mycia i pielegnacji ze strony 28.
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Formy odlewnicze, czapeczki odlewnicze

Srodki pracy

Do wykonania:

«Erkolen, miekki 0,5/0,6/0,7 mm, z foliq wyrownujaca skurcz natozong przez producenta 0,1 mm.

«Erkodur, twardy, 0,5/0,6/0,8 mm, z foliq wyréwnujaca skurcz natozong przez producenta 0,1 mm, (mozliwy réwniez Erkodur-C 0,5/0,6/0,8 mm z klarowna folia
podktadowa UZF 0,10 mm)

Ewentualnie folia podktadowa, UZF-Cast czerwona 0,10 mm lub brazowa 0,15 mm

*Erkopor krazki z gabki (110 842)

+Drobny granulat ze stali szlachetnej (110 861

Do przygotowania modelu:
*Wysokotopliwy wosk (725 080) do wypetniania pecherzy w gipsie, lakier na kikuty

Do wykonczenia:
Wiertto spiraine HSS (110 876), skalpel

Wskazowki

*Naciggniete lub natoZone folie kompensuja skurcz materiatu gtebokottocznego, ktory powstaje podczas chtodzenia. Dodatkowo migjsce na cement nalezy zapewni¢
osobno (lakier na kikuty).
+Z pinami pracuije sie na tarczy modelu z kikutami, Erkopor stuzy przy tym do lepszego odpowietrzenia i utatwia unikniecie pofatdowan..
*Niektdre systemy pinow i modeli nie pasuja do ramki tarczy modelu z kikutami. Takie kikuty zanurza sie granulacie. Miedzy kikutami nalezy zachowa¢ odlegto$¢
minimum 2 cm., a granica preparacji powinna wystawac¢ ponad granulat minimum 5 mm.
*Skalpele, noze rolkowe lub nozyczki miazdza materiat podczas wycinania. Moze to prowadzi¢ do odksztatcen.
Zalecenie: wycina¢ wzdtuz zaznaczonej linii wierttem spiralnym HSS.
«Perforacja ewentualnie zastosowanej folii podktadowej UZF-Cast zapobiega powstawaniu poduszek powietrza miedzy foliami.
*Wydtuzanie czapeczek az do granicy preparacji lub krdcej jest sporne, dlatego nie podajemy Zadnych zalecen.

1. Tarcza modelu z kikutami

ma 7 ramek wypetnionych rasa
silikonowa, do ktdrych

moga by¢ wstawione piny.

Jesli nie jest to moZliwe...

3.Tylko tarcza modelu z kikutami:
Kikuty wstawi¢ do masy
Wiykajac je do krazka z gabki
ERKOPOR.

5. Erkodur i Erkolen pokryte sa przez
producenta folig kompensujaca skurcz.

7. Folie bez folii kompensujacej skurcz:
Folie UZF-Cast miedzy kikutami naktu¢ w
kilku miejscach igta lub skalpelem.

Z folia UZF-Cast skierowana....

9. Ostroznie $ciagna¢ krazek z gabki
Erkopor i zostawi¢ do ponownego uzycia.

11. ...skalpelem zrobi¢ kilka nacie ¢ nieco
ponizej granicy preparacji i zdjac czapeczke.
Wierttem spiralnym HSS wycig€ ostateczny
ksztatt.

2. ... kikuty zanurza sie w granulacie.
(granulat, drobny 110 861). Granulat nalezy
dobrze uszczelni¢, aby unikna¢ dziur

w folii lub zapadania sie kikutéw podczas
formowania wgtebnego.

4. Przy czym zakres preparacji umigjscowic
mozliwie pionowo. Sko$nie stojace kikuty z
zachodzacymi na siebie zakresami preparacji
wykazuja pdZniej pofatdowania.

6. Formowac wgtebnie pozostawi¢ do
ochtodzenia i dalej jak w p-cie 9.

8. ..w strone kikutow, wtozy¢ obie folie do
ramki i uformowac¢ wgtebnie. Po wyttoczeniu
powietrze moze sie ponownie dostaé
pomiedzy folie, nie mato znaczenia. Tutaj
Erkolen z UZF-Cast czerwona.

10. Wycia¢ kikuty i zaznaczy¢ granice
preparagj..

12. Gotowa czapeczka odlewnicza (patrz
ostatni punkt wskazéwek.



Szablony do nawiercania, do planowania, szablony rentgenowskie, szyny ustalajgce

Srodki pracy

Do wykonania:

*Erkodur, twardy 1,0 - 3,0 mm

*Resilit-S (817 501) (817 503) autopolimeryzujace tworzywo do spolimeryzowania tulei do nawiercania.
sIsolac (624 050) do izolowania modelu.

Do przygotowania modelu:
+Jezeli konieczne, paralelometr do wyznaczenia réwnika protetycznego.
* Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wypetniania pecherzy w gipsie, lakier na kikuty.

Do wykonczenia:

Zalecany: zestaw do opracowania koficowego Quick 2 (110 877) z frezem rylcowym, prawotnacym, lewospiralnym (110 836) do zgrubnego wycinania, wierttem
spiralnym HSS (110 876) do wycinania zadanego ksztattu, frezem z nacieciami krzyzowymi (110 837) do delikatnego szlifowania, do wstepnego polerowania krawedzi,
Lisko-S (223 200) i waskich przestrzeni miedzyzebowych, Liskoid (223 205)

«Zestaw polerski (110 878) do polerowania Erkoduru i Erkolocu pro, dmuchawa goracego powietrza (177 540) do nadania potysku Erkoflexu 95

Wskazowki

Zakresy modelu (zewnetrzny przedsionek, dno jamy ustnej), ktére utrudniaja ksztattowanie nalezy usunac. Ostre krawedzie gipsu odtamac.

+Aby uniknac tworzenia sie naprezen zakres przewidziany do nadbudowy Resilitem S pokry¢ niewielka ilo$cia monomeru przed wycieciem szyny lub po zdjeciu z
modelu.

+Opracowanie koncowe i formowanie wgtebne jak opisano na stronach 4 i5 szyny minipalstyczne itd.

Szablony do nawiercania

Materiat gtebokottoczny Erkodur, 2,0 mm

1. Zeby konfekcyjne ustawi¢ w ubytku tuku
zebowego. Model powieli¢. Powielony model
odpowiednio do wydtuzenia szyny zanurzy¢
w granulacie i formowa¢ wgtebnie patrz
strona 4.

2. W tym przypadku wykonczy¢ zgodnie z
rysunkiem jak opisano na stronach 4 i 5.

4. Zakres przewidziany do nadbudowania
akrylem (Resilit-S) pokry¢ niewielka iloscia
monomeru.

Zaplanowana wolna przestrze miedzy
szyna a btona $luzowa wypetnic
Erkogumem.

3. Wycia¢ okno na szablony do nawiercania
(lub kulki) (jak przedstawiono, caty zakres
sieczny i podniebienny przedmiotowych
zebdw przednich

6. Erkogum powinien uszczelnia¢ zakres
przewidziany do wypetnienia akrylem w razie
potrzeby dodac Erkogum. Teraz wypetnic
akrylem (Resilit-S) i spolimeryzowaé w
garnku ci$nieniowym.

5. Tuleje do nawiercania wtozy¢ do
Erkogumu.

Dla ustawienia mozna zastosowac $rodki
pomocnicze dostepne w handlu.

7. Gotowe szablony do nawiercania.
Wykonczenie i formowanie wgtebne jak
opisano na stronach 4 i 5, szyny
miniplastyczne itd.

8. Gotowe szablony do nawiercania

Prosze przestrzegac wskazowki odno$nie
mycia i pielegnaciji ze strony 28.

Szyny ustalajace

Materiat gtebokottoczny: Erkodur, 1,5 mm

9. Formowanie wgtebne i opracowanie 10. §ciagnaé folie izolujaca i uformowac
kofcowe jak opisano na str. 4 - 5.

Kulki lub tym podobne umocowaé na modelu

w zadanym miejscu klejem sekundowym

(270 501).

wgtebnie Erkodur na kulkach. W ten sposdb
kulki sa trwale wbudowane w szynie.
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Maski do przenoszenia zamkéw ortodontycznych/maska do trawienia, szyny do przenoszenia
zamkow ortodontycznych

Srodki pracy

Do wykonania:

Szyny do przenoszenia zamkdéw ortodontycznych:

«Erkoflex transparentny, 2,0 mm, miekki, elastyczny, doskonale ksztattujacy sie materiat o dobrej pamieci ksztattu.
*Erkolex-95 transparent, 1,5 mm, wtasciwoSci jak Erkoflex, ale twardszy.

Maski do przenoszenia zamkéw ortodontycznych/ maska do trawienia:

*Erkolen, 1,0 mm, zaleca sie tylko przy zastosowaniu urzadzenia do ttoczenia folii (Erkopress).

«Szablony przykrywajace (110 900), klej rozpuszczalny w wodzie (np. klej uniwersalny UHU bez rozpuszczalnikow), mozna rowniez zastosowac roztwor cukru o
konsystenciji syropu, Isolac (624 050)

Do przygotowania modelu:
Wysokotopliwy wosk (725 080) do wypetniania pecherzy w gipsie.

Do wykonczenia:
+Specjalne nozyce (220 300) do wycinania zadanego ksztattu, Lisko-S (223 200) do wygtadzania krawedzi.

Wskazowki

Zakresy modelu (zewnetrzny przedsionek, dno jamy ustnej), ktore utrudniajq ksztattowanie nalezy usunac. Ostre krawedzie gipsu odtamac.
Materiatu typu Erkoflex posiadaja wysoka pamie¢ ksztattu, tzn powracaja do swojego pierwotnego ksztattu..
«Folie izolacyjna natozona przez producenta nalezy Sciagna¢ przed formowaniem wgtebnym (uwaga: zmieniony czas grzania lub temperatura ttoczenia), dlatego
modele nalezy izolowac (Isolac).przy stosowaniu Erkoflexu.
+Aby folie mozna byto fatwiej Sciggnac po wklejeniu zamkdw ortodontycznych, przed formowaniem wgtebnym nalezy umocowaé pierscienie na zamkach (nie stosowac
przy maskach do przenoszenia zamkéw ortodontycznych/ do wytrawiania.
*Przy wykonywaniu masek do przenoszenia zamkéw ortodontycznych/ do wytrawiania zakresy przyklejenia zamkéw (baza zamkéw) nalezy wycia€ skalpelem.
Przez powstate okna trawi sie zab i nastepnie przykleja zamek.

1. Zamki nalezy przyklei¢ na modelu klejem
rozpuszczalnym w wodzie i zamocowac
pierscienie ligaturowe

(przy masce do przenoszenia zamkdéw
ortodontycznych/trawienia). Jezeli podstawa
modelu jest réwno obcieta, mozna formowac
wgtebnie....

3. Aby rozpusci€ klej, model z folia zanurzy¢
na ok. 10 minut w wodzie. Folie podwazy¢ i
wycig€. Szyna wystaje ok. 5 mm nad
brzegiem dzigstowym. Krawedzie wygtadzi¢
przy uzyciu Lisko-S (10 000 obr/min).

5. Teraz do przyklejania zamkéw mozna
mocno podnie$¢ poszczegolne segmenty bez
odksztatcania folii. Po zwiazaniu kleju zdja¢
folie.

2. ...na tarczy modelowej lub model tak
zanurzy¢ w granulacie, aby z granulatu
wystawat tuk zebowy plus ok. 7 mm
Granulat nakry¢ szablonem
przykrywajacym. Folie izolujaca Sciggnac
przed formowaniem wgtebnym.

4. W zaleznosci od tego ile zamkow
przyklejanych jest jednoczesnie podzielic
grupowe lub pojedyncze segmenty.

Przy czym ciecie powinno zawsze siegac
do brzegu podniebienno- lub
jezykowo-zujacego.

6. Maska do przenoszenia zamkdéw
ortodontycznych/ do wytrawiania z Erkolenu
z wycietymi okienkami do trawienia lub
przenoszenia.



Szyny korygujace i retencyjne

Srodki pracy

Do wykonania:
*Erkodur, twardy, 0,6 - 2,0 mm (0,6/0,8 mm na elementy ustalajace Essix Retainer, 1,0/1,5 mm na szyny korekcyjne)
*Kleszcze do wyoblania szyn korygujacych.
*Erkolign, ciagliwy-twardy, 1,0 mm i Erkoloc-pro, twardy/miekki, 2,0 mm
Pozostate materiaty patrz str. 4 szyny plastyczne mini i szyny stabilizacyjne.

Do przygotowania modelu i wykonczenia: patrz str.4 szyny plastyczne mini i szyny stabilizacyjne

Wskazowki

«Elementy retencyjne wykonuie sie na wiele sposobdw, tutaj podano jedynie wybrane. Wiekszo$ € z nich wykonywana jest technika formowana wgtebnego i odpowiada
przewaznie szynom plastycznym mini i szynom stabilizacyjnym. Przyktad, szyna retencyjna nie majaca wptywu na zwarcie (Erkodur 2,0 mm).

W urzadzeniu do formowania wgtebnego Erkoform mozna za pomoca urzadzen zwarciowych Occluform w bardzo prosty sposéb wyttoczy¢ zgryz przeciwstawny
podczas formowania wgtebnego. JeZeli pracuje sie szybko jest nawet mozliwe dla grubosci od 0,8 mm. Powstaje w ten sposdb szyna retencyjna, ktdra nie wykazuje

niekorzystnego wptywu na zwarcie.

1. ZaznaczyC zakres szyny retencyjnej
Przed tym nalezy w artykulatorze ustali¢
gdzie mozna pozostawic przerzuty miedzy
zakresem przedsionkowym a
podniebiennym bez zaburzania okluzji.

3. Krawedzie wykonczy¢ frezem

weglikowym (jezeli umieszczone sg klamry:

ostroznie frez weglikowy moze uszkodzic
klamry). Przy uzyciu Lisko-S wygtadzi¢
krawedzie (10 000 obr/min.)

5. Gotowa szyna retencyjna nie
zaburzajaca okluzji z przerzutami z drutu.

7. Szyna korygujaca: zeby ktére majq by¢
skorygowane nalezy blokowa¢ w kierunku
korygowania (Erkogum lub wosk
wysokotopliwy. Erkodur 1,0 mm z folig
izolujaca formowac wgtebnie, wykonczy€.

9. Erkolign jest niezwykle odpornym
materiatem, wykazuje jednak duzy skurcz.
Zalecenie: na folie izolujaca natozy¢
nastepna folie UZF-Plus.

2. Wierttem HSS bez nacisku (>
20 000 obr/min) wycia€ szyne,
powierzchnie zwarciowe i przerzuty.

4. Gotowa szyna retencyjna nie
zaburzajaca okluzji z przerzutami z
materiatu gtebokottocznego

6. Szyna retencyjna Essix jest cienka
zredukowang do przodu szyna
Wykonanie przebiega analogicznie jak
wykonanie szyn miniplastycznych.

8. Aby wywotac impuls ruchu nalezy szyne
w odpowiednim miejscu wyobli¢
kleszczami. Ani Erkodur ani kleszcze nie
musza by¢ podgrzane przed wyoblaniem.

10. Wykonana w ten sposob szyna
retencyjna osadzona jest na tuku zebowym
bez naprezen.

Prosze przestrzega¢ wskazowki odno$nie
mycia i pielegnacji ze strony 28.
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Ptytki rozciagajace, ortodontyczne i retencyjne

Srodki pracy

Do wykonania:
*Erkocryl, klarowny, 2,0 i 2,5 mm lub barwny, 2,0 mm
*Resilit-S, klarowny lub rézowy do polimeryzowania klamer

Do przygotowania modelu:
*Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wypetniania pecherzy gipsu, Isolac (624 050) do izolowania modeli

Do wykonnczenia:
*Zalecenie: zestaw do opracowywania koncowego Quick 2 (110 877), frez rylcowy prawotnacy, lewospiralny (110 836) do wycinania zadanego ksztattu, frez weglikowy o
nacieciach krzyzowych (110 837) do szlifowania, wiertto spiralne HSS (110 876) do uwalniania klamer, Lisko-S (223 200) do wygtadzania krawedzi i Liskoid (223 205) do
wygtadzania waskich zakresow.

Wskazowki

Model nalezy grubo zaizolowa¢ $rodkiem Isolac, tylko wtedy autopolimer Resilit-S po polimeryzacji w urzadzeniu ci$nieniowym (Erkopress) jest transparentny i bez
pecherzy.
*Wiertto spiralne HSS nie powoduje uszkodzenia klamer. Wierttem spiralnym HSS nawierca¢ materiat bez stosowania nacisku.(> 20.000 obr/min).

1. Najpierw nalezy dogia€ klamry i
wyfrezowa¢ w modelu naciecie lokalizujace
$rube. Model grubo zaizolowac (Isolac).

3. Klamry przyklei¢ policzkowo woskiem
klejacym.

5. Piytke Erkocrylu podgrzac w urzadzeniu
gtebokottocznym. W Tym czasie model
zanurzy¢ w granulacie. Zakres podniebienny
pozostaje nieostoniety, zakres przedsionkowy
siega granulatu az do krawedzi powierzchni
zujacej.

7. Dla zapewnienia catkowitej polimeryzacji
tworzywa, nalezy go pozostawi¢ pod
ci$nieniem przynajmniej 5 minut. Nastepnie
ptytke zdjac z modelu. Czasem nie

mozna przy tym unikna¢ odtamania sie
modelu.

9. Ptytke przecia¢ wierttem

spiralnym HSS. Materiat

mozna réwniez pitowac lub opracowywac
separatorem

11. Uzywajac Lisko-S krawedzie wygtadzi¢
(ok. 10 000 obr/min.) Erkocry mozna
polerowac tradycyjnym sposobem.

2. Obcia¢ cze$¢ utrzymujaca
Sruby i wozy¢ $rube do wyfrezowanego
miejsca w modelu.

4. Dla tatwiejszego wyjecia z
formy i wykonczenia
powierzchnie zujgce

i przedsionkowe zebdéw
nalezy pokry¢ ERKOGUMem .

5.- 7. Formowanie wgtebne w urzadzeniu
cisnieniowym (Erkopress)

6. Na krotko przed formowaniem wgtebnym
(20 sek.) na powierzchnie retencyjne klamer i
Sruby natozyc kilka kropel Resilitu S.
nastepnie formowac wgtebnie.

8. Ptytke wyciac z grubsza frezem rylcowym.
Wierttem spiralnym HSS wycig¢ doktadnie i
uwolni¢ klamry.

10. Krawedzie opracowac frezem
weglikowym (uwaga na klamry, frezy
weglikowe moga uszkodzi¢ klamry).

12. Gotowa ptytka rozciagajaca,
Erkocryl, transparentny 2,0 mm.

Wykonanie w aparacie prézniowym patrz
nastepna strona.



13. Wykonywanie ptytki retencyjnej w
urzadzeniu prézniowym (Erkoform).
Dodatkowo jak opisano w 4 koAce retencyjne
klamry pokry¢ grubo Erkoskinem (625 050)

15. Ptytke wykonczy¢ a wyttoczenia w

klamrach odstoni¢ szlifujac frezem rylcowym.

Ptytke ponownie ustawi¢ na modelu i wolne
przestrzenie wokot krawedzi klamry
wypetnic autopolimerem (Resilit-S).

Pozycjoner

Srodki pracy

Do wykonania:

«Erkoflex, transparentny lub barwny, z reguty 4,0 mm

i

14, Ostoni¢ granulatem jak przedstawiono w
13 i formowac wgtebnie.

Dzieki Erkoskinowi ptytke mozna zdja¢ bez
klamer, a ich potozenie jest wyraznie
wyttoczone.

16. Polimeryzacja przebiega klasycznie w
garnku ci$nieniowy,.

Gotowa ptytka retencyjna z Erkocrylu,
niebieski, 2,0 mm.

«Szablony przykrywajace (110 900), odttuszczacz (613 050), pateczki Erkoflex-82 (177 005), pistolet topigcy (177 000), dmuchawa goracego powietrza (177 540)

Do przygotowania modelu:

*Wosk wysokotopliwy (725 080) do wypetniania pecherzy w gipsie i do umocowania modelu jeZeli nie pracuje sie z duplikatem

Do wykonczenia:

*Specjalne nozyce (220 300) « brzeszczoty FG (177 400) - frezy weglikowe (110 837) « Lisko-S (223 200), - Liskoid (223 205)

«dmuchawa goracego powietrza (177 540)

Wskazowki

«Zakresy modelu (zewnetrzny przedsionek, dno jamy ustnej), ktére utrudniaja formowanie, musza by€ usuniete. Ostre krawedzie gipsu nalezy

odtamac.

*Z reguty Zadane podwyZzszenie zgryzu pozycjonera jest mnigjsze niz podwyzszenie zgryzu w zakresie trzonowcow, ktore uzyskuje sie po wyttoczeniu, dlatego w
wiekszosci przypadkow mozliwe jest potaczenie szyny szczeki gornej i doinej za pomoca ciepta. Ta metoda ma optyczne zalety w stosunku do taczenia za pomoca

pistoletu topiacego

1. Model nalezy tak ostoni¢ granulatem, aby
wystawat fuk zebowy plus ok. 7 mm. Na
granulat potozy¢ szablon przykrywajacy.

3. Szyne przycig€ na zadana dtugos¢ za
pomoca specjalnych nozyc.

5. Stosujac Lisko-S wygtadzic (10 000
obr/min.)

7. Szyne dla tuku przeciwstawnego wykonac
w analogiczny sposab..

Modele ustawi¢ w artykulatorze i nastawic
zadane podwyzszenie zgryzu na sztyfcie
podporowym..

2. Folie ttoczy¢ zawsze z folig izolujaca
natozong przez producenta i pozostawic do
schtodzenia. .

4. Krawedzie. oszlifowac zgrubnie frezem
weglikowym (> 20 000 obr/min.)

6. Sciagna¢ folie izolujaca.

8. W artykulatorze szyny wykazuja
podwyZzszenie zgryzu przewaznie w
zakresie trzonowcow. W zakresie okluzyjnym
obustronnie zebra¢ tyle materiatu, aby do
zadanego podwyZszenia zgryzu brakowato
tylko 1-2 mm.
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9. Z szyny gornej i dolnej nalezy zebraé
jednakowa ilo$ ¢ materiatu z powierzchni
okluzyjnej. JeZeli trzeba zebra¢ duzo
materiatu to powinno sie uzy¢ frezu
weglikowego.

11. Dmuchawa goracego powietrza
réwnomiernie podgrzac wytacznie zakres
zwarciowy oby szyn, nie zatrzymujac sie
zbyt dtugo nad jednym miejscem.

13. Otwarte lub zbyt mato wypetnione
zakresy mozna wypetni¢ pateczkami
Erkoflexu 82 (original Erkoflex) uzywajac
pistolet do topienia.

15. Jezeli pozycjoner ma posiadac wieksze
zwarcie, obie szyny moga zosta¢ potaczone

przez natozenie materiatu
ERKOFLEX-Stick 95.

17. Potaczenie szyn gornej i dolnej szczeki
w Occluformie:
Sposob postepowania taki jak opisanow 1 -

Wykonuije sie tylko jedng szyne.
Szyne szczegdlnie w zakresie trzonowcdw...

19. Modele artykulowaé odpowiednio w
zgryzie konstrukcyjnym, urzadzenie
Occluform zablokowaé, otworzy¢ i natozy¢
szyne .

Odttusci¢ szyne i folie przewidziang do
formowania wgtebnego

21. ...dociskac az do kontaktu z trzpieniem
podporowym i pozostawi¢ do schtodzenia.

10. Odttuszczaczem oczy$cic obie szyny.

12. Obie podgrzane szyby szybko Scisna¢
ze soba az do oporu trzpienia podporowego.

Teraz nie mozna juz ich roztaczyc.

14. Materiat uzupetniajacy i pozycjoner
wygtadzi¢ przy pomocy LISKO-S i
dmuchawa goracego powietrza nadac
potysk. Potysk mozna rowniez uzyskac
przez krétkie docisniecie tarczy FG do
goracej powierzchni. (str. 24,

14).

16. Gotowy pozycjoner z Erkoflexu 4,0
mm.

Prosze przestrzega¢ wskazowki odnosnie
mycia i pielegnacii ze strony 28. .

18. ... cienko przeszlifowaé (Lisko-S). llo$¢
materiatu, ktdry powinien by¢ zebrany
zalezy od zadanego podwyzszenia zgryzu.
Model bez szyny umocowaé w gornej ptytce
modelowej.

20. Teraz na modelu w cylindrze formowaé
wgtebnie folie Erkoflex i zamkna¢
Occluform oraz .....

22. Obie szyny s niezawodnie potaczone w
monoblok. WykorAczy€ jak opisano w
punktach 11 12.
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m‘ sm ochraniacze ust dla sportowcow

Srodki pracy

Do wykonania:
*Erkoflex, elastyczny, transparentny i barwny, 2,0 i 4,0 mm - Erkodur-S, twardy, 0,8 mm jako twarda wktadka dla Playsafe heavy-pro i light-pro
*Kieszonka na etykiety (216 001-216 015) - Isolac (624 050) - odttuszczacz (613 050) - pistolet topiacy (177 000) - pateczki Erkoflexu 95/82 (177 006/177

005)
*Szablony do przykrywania (110 900)

Do przygotowania modelu:
*Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) wypetniania pecherzy w gipsie

Do wykanczania:

*Specjalne nozyce (220 300) - krazki FG (177 400) - frez weglikowy (110 837) - Lisko-S (223 200) - Liskoid (223 205)
*Dmuchawa goracego powietrza (177 540)

Wskazowki

+Dla optymalnej ochrony ust model gérnej szczeki powinien przedstawiac caty przedsionek.

*W idealnym przypadku do ustalenia warunkéw zgryzowych mamy do dyspozycji zgryz konstrukcyjny z podwyzszeniem zgryzu 4 - 5 mm.

«Jezeli model izoluje sie, przed zastosowaniem dmuchawy goracego powietrza, nalezy zmy¢ pozostatosci srodka izolujacego, aby uniknac tworzenia sie
czarnych plam.

«Jezeli jako ostatnig warstwe stosuje sie transparentny Erkoflex, przed formowaniem wgtebnym nalezy $ciagnac folie izolujaca.

Playsafe light-pro:

Erkoflex 2,0 mm + Erkodur-S 0,8 mm
+ Erkoflex 2,0 mm

Playsafe heavy-pro:

Erkoflex 2,0 mm + Erkodur-S 0,8 mm
+ Erkoflex 4,0 mm

Typy Playsafe:

Playsafe light:

Erkoflex 2,0 mm + Erkoflex 2,0 mm
Playsafe medium:

Erkoflex 2,0 mm + Erkoflex 4,0 mm

Playsafe light medivm light-pro heavy-pro

Ochraniacz ust dla sportowcow Playsafe.
Obejmuje pierwszy trzonowiec.
Podwyzszenie zgryzu wynosi 4 - 5 mm
w punkcie siecznym. W wiekszoSci
przypadkow nalezy podnie$¢ o warto$¢
Srednig

Ochraniacz ust dla sportowcow Playsafe
wykonuije sie zawsze dla gérnej szczeki.
Aby ochronic zakres korzeni zebow
ochraniacz przykrywa jak najwieksza
powierzchnie przedsionkowa.

2. Model ostoni¢, caty przedsionek
pozostawi¢ widoczny. Formowac¢ wgtebnie
pierwsza warstwe (Erkoflex 2,0 mm),
zawsze z folig izolujgca natozong przez
producenta i pozostawi¢ do schtodzenia.

1. Przygotowanie modelu; podcienie
ewentualnie wystepujacego ubytku
(przypadek szczegolny) zablokowac
Erkogumem. Pecherze w gipsie wypetnic
woskiem do blokowania.

4. Przypadek szczegolny:

W pierwszej warstwie ubytek wypetnia sie
pateczkami Erkoflexu-95/82 (pistolet
topiacy).

(naniesione pateczki materiatu wygtadzi¢
przy pomocy Lisko-S.

3. Wycia¢ za pomoca specjalnych nozyc.
Aby uzyskac lepsze potaczenie z nastepna
warstwa . Pierwsza warstwa powinna by¢
ze wszystkich stron nieco dtuzsza niz
gotowy ochraniacz ust.

6. - 9. tylko light-pro / heavy-pro:

Twardy Erkodur-S (0,8 mm) pokrywa
catkowicie zeby od strony przedsionkowej i
jedynie w niewielkim stopniu krawedz
sieczng i policzkowa

5. Kieszonke na etykiety nie nalezy
naktadac w zakresie wedzidetek. Etykietki
czytelne sa od strony wewnetrznej. Dla
transparentnych ochraniaczy ust Playsafe
mozna otrzymac etykiety czytelne od
zewnatrz.

8. Odstajaca twarda krawedz nalezy
najpierw oszlifowa¢ wierttem weglikowym a
nastepnie wygtadzi€ przy uzyciu Lisko-S.
Granica Erkoduru S widoczna jest jako linia.
Pierwsza warstwe natozy¢ ponownie na
model i...

7. Model z pierwsza warstwa odpowiednio
ostoni€ i odttusci¢, Erkodur-S réwniez
odttuscic i uformowac¢ wgtebnie. Z modelu
Sciggnac folie i zgrubnie obciac
nozycami.

Sonderfall = przypadek szczegdlny
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9. Bez Occluformu 3: ...model ostonié
(2) i natozy¢ szablon przykrywajacy.
Pierwsza warstwe i druga folie od strony
modelu doktadnie odttuscic. Zwrécic
uwage na wyréwnanie modelu i nastepnej
folii.

11. Ochraniacz ust wycig¢ przy pomocy
specjalnych nozyc odpowiednio do
opisanego wcze$niej zakresu.. Okolice
wedzidetek dobrze odstoni¢.

13. ..przy wiekszych pecherzykach
krazkiem FG

Wygtadzi¢ przy pomocy Lisko-S, a waskie
zakresy Liskoid (oba 10 000 obr/min.).
Ponownie osadzi¢ na modelu i...

15. Przeciwzgryz wyttoczy¢ w
artykulatorze:

Model z opracowanym ochraniaczem ust
umocowac w artykulatorze. Podwyzszy¢
zgryz 4 — 5 mm trzpieniem podporowym.
Przeciwzgryz (zeby zuchwy) odizolowac

17. Zgryz zarejestrowac i pozostawic do
schtodzenia. Jesli to konieczne nadmiary
usuna¢ za pomoca LISKO-S.

19. Powierzchnie okluzyjna jeszcze raz
podgrzac i zagryz¢,

21. Z Occluform-3: Przeciwzgryz
wyttoczy¢ podczas formowania
wgtebnego.

Model nalezy tak wysoko umocowac w
cylindrze, aby mac ponownie osadzi€ na
modelu pierwszg warstwe. Nastepnie
wypetni€ granulatem (str.3, pkt 5)

23. Model przewidziany do wyttaczania
zaizolowac $rodkiem Isolac (bezbarwny).
Granulat pokry¢ folig przykrywajaca.
Doktadnie odttusci¢ pierwsza warstwe i
druga folie od strony modelu.

25. Po schfodzeniu otworzy¢ Occluform
| wyja€ model razem z cylindrem.
Wykonczy¢ jak opisano w 10 - 14.

10. Folie zdja¢ z modelu i najpierw
Sciagnac szablon przykrywajacy a
dopiero potem folie izolujaca.

12. Frezem weglikowym (> 20 000
obr/min.) opracowa¢ zgrubnie i osadzi¢
ponownie na modelu. Naciete pecherzyki
powietrza pogrza¢ dmuchawa goracego
powietrza i docisng€ zaokraglonym
korcem nozyka do wosku lub ..

14. ...nadac potysk dmuchawa goracego
powietrza, przy czym nie nalezy zbyt
dtugo nagrzewac jednego miejsca.
Goraca powierzchnie mozna wygtadzi¢
nadac jej potysk przez lekkie docisniecie
krazka FG

16. Podgrza¢ powierzchnie okluzyjna
ochraniacza ust dla sportowcéw. Nalezy
przy tym ok. 20 razy wolno przesunac
dmuchawe goracego powietrza nad
powierzchnig okluzyjna. .

18. Dla wyraznie lepszego komfortu
noszenia zgryz wyszlifowa¢ na ptasko
za pomocg LISKO-S przy zachowaniu
watu przedsionkowego.

20. Gotowy ochraniacz ust dla sportowcow
Playsafe

Prosze przestrzegac wskazowki odno$nie
mycia i pielegnacji na stronie 28.

22. Modele artykutowac ze zgryzem
konstrukcyjnym w Occluformie lub, jak w
tym przypadku podnie$¢ o $rednia
warto$¢* na trzpieniu podporowym o 3 -4
kreski podziatowe i zablokowac przegub.
*tylko Occluform-3

24. Druga folie formowac wgtebnie i
natychmiast zamkna¢ Occluform az do
oporu trzpienia podporowego.

26. Gotowy ochraniacz ust dla sportowcow

Playsafe

Prosze przestrzegac wskazowki odno$nie
mycia i pielegnaciji na stronie 28.
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Silensor

Srodki pracy

Do wykonania:

*Erkodur, 2,0 mm, twardy, przy minimalnej retencji schematu zeboéw

*Erkoloc-pro, 3,0 mm, miekki/twardy, 2 warstwowy, dzieki miekkiej warstwie przylega do tuku zebowego bez naprezen.
*Gips na wyciski (591 018), klej sekundowy (270 501)

Do przygotowania modelu:
*Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wypetniania pecherzy w gipsie.
Erkoskin (625 050) do odcigzania brzegu dziastowego.

Do wykofnczenia:

Zalecenie: zestaw do opracowywania kohcowego Quick 2 (110 877) z frezem rylcowym, prawotnacym, lewospiralnym (110 836) do zgrubnego wycinania,
wiertto spiralne HSS (110 876) do wycinania zadanego ksztattu, frez weglikowy (110 837) do oszlifowania Lisko-S (223 200) do polerowania wstepnego
krawedzi, Liskoid (223 205) do waskich przestrzeni miedzyzebowych. - zestaw polerski (110 878) do polerowania.

Wskazowki

Przymierzanie przeprowadza sie w zwarciu, chyba ze dysponuje sie zgryzem konstrukcyjnym, ktéry wskazuje ewentualna konieczna protruzje (wysuniecie
zuchwy do przodu). Wowczas przymierzac nalezy z tym zgryzem i zastosowac szablon pomiarowy 23 mm i tacznik 23 mm. Punkt przylegania tacznika
goérnej szczeki znajduje sie i.d.R na powierzchni przedsionkowej kta, mozliwie szeroko siecznie. Dolny punkt przylegania wynika z pomiaru.

W jaki sposdb mozna wymienic sie taczniki podane jest w zataczniku do opakowania ,wymiana tacznikow”.

Gotowy Silensor powinien wykazywac balansowe punkty kontaktowe. Jezeli nie jest to mozliwe na skutek starcia, nalezy nadbudowaé Resilitem S (817
501) (817 503)

Czerwona linia odpowiada pierwszemu postepowaniu

Zgodnie z wynikami ankiety, szablony pomiarowe i tgczniki Protssivn nich
stosowane jak ponizej: nrterder il #m--ﬁ-ﬂ @_@

Szablon pomiarowy posiada dwa uko$ne zebra ktore =
umozliwiaja przyblizona orientacje powierzchni zujacej przy ey M H / 11 mm

oznaczaniu punktéw przytrzymania. ey \ h‘h
Messschasione 23 MM % ©—o
22 mm

>l

(*) —5)
mim

1. Zaleca sie zaznaczenie réwnika
protetycznego przy uzyciu paralelometru .
Duze podcienie zablokowa¢ Erkogumem
Jezeli konieczne, brzeg dziastowy nalezy
odcigzy€ Erkoskinem.

3. Na oznakowane miejsca natozy¢ gips do
blokowania i natychmiast docisnac.
Nadmiar gipsu usnac.

5. Model ostonic granulatem tak, aby
widoczne byto ok. 5 mm dziasta. Pod
rezerwatorem miejsca musi pozostac
minimum 15 mm bez granulatu.
Teraz formowac wgtebnie.

2. Szablony pomiarowe odizolowa¢ wazeling
i przymocowac niewielka iloscia

Erkogumu. Zaznaczy¢ potozenie
rezerwatora miejsca. Obie strony zaznaczy¢
mozliwie réwnolegle.

4. Rezerwator migjsca przyklei¢ do miejsc
wyttoczonych w gipsie. Powierzchnie
czotowa rezerwatora miejsca zabarwic
pisakiem .

6. Folie na rezerwatorze miejsca
przeszlifowac tak, aby zeszlifowac jedynie
zabarwienie.

Uformowana wgtebnie ptytke z Erkoduru
nacia¢ w ksztatcie gwiazdy frezem
spiralnym, zdja¢ z modelu.
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7. Wykanczanie Erkoduru i

Erkolocu pro jest identyczne.

Szyne wycia¢ zgrubnie. Wierttem spiralnym
HSS (> 20 000 obr/min.) nada¢ zadany
ksztatt nie stosujac nacisku.

9. Waskie przestrzenie miedzyzebowe
wygtadzi¢ Liskoidem (10 000 obr/min).
Matowe obszary wypolerowa¢ zestawem
polerskim.

11. Ksztatt kofncowy wersji z Erkoduru,
relatywnie twarda o dobrej retencji.
Wykonczona szyna gornej szczeki z
Erkoduru o zredukowanym zakresie
wargowym..

13. Ksztatt korcowy wersiji z Erkolocu pro, 2
warstwowa, przylega do tuku zebowego
bez naprezen

Wykonczona szyna gornej szczeki z
Erkolocu pro.

15. Przekrdj przez mocowanie taczace.
t.acznik musi by¢ osadzony na tulei, tylko
wéwczas moze zablokowad zatyczke.

17. Zatyczke natozy¢ i wcisna¢ powinna
sie zablokowac z trzaskiem!

Proste wciskanie zatyczki opcjonalnymi
szczypcami silensor

(270 506).

19. Gotowy Silensor z Erkoduru.

Jezeli konieczne jest doszlifowanie a
grubo$¢ materiatu jest zbyt mata Silensor
nalezy nadbudowa¢ Resilitem S (patrz szyny
nagryzowe str. 5)

21. Przypadki szczegolne:

JeZeli okaze sie, Ze rezerwator migjsca
znajduje sie w zakresie szpary miedzy
zebami, nalezy ja najpierw wypetni¢ gipsem
do blokowania.

23. W przypadku braku ostatnich zebdw
przed formowaniem wgtebnym na tuk
zebowy naktada sie wat z gipsu do
blokowania i na nim nakleja sie rezerwator
miejsca.

8. Krawedzie zeszlifowac frezem HM (> 20
000 obr/min.). Przy uzyciu Lisko-S (10 000
obr/min.) krawedzie wygtadzi€.

10. Sciagna¢ folie izolujaca.

12. Szyna zuchwy z Erkoduru po obrébce
kofcowej.

14. Szyna zuchwy z Erkolocu pro po
obrébce koncowe;j.

16. Tuleje umiesci¢ w miejscu uzyskanym
przez rezerwator migjsca. t.acznik nasunac
od zewnatrz na trzonek tulei.

18. Sprawdzi€ czy elementy taczace sa
mocno osadzone.

20. Gotowy Silensor z Erkolocu pro.
Doszlifowanie i nadbudowa jak opisano w
19.

Prosze przestrzega¢ wskazowki odnosnie
mycia i pielegnacji na stronie 28.

22. Ksztatt szyny z Erkoduru lub
Erkolocu pro.

24. Usztywnia to szyne i umozliwia prawie
réwnolegte ustawienie tacznikéw.

Ze wzgledu na lepsza retencje szyne ta
mozna wykonywac wytacznie z Erkoduru.



Wykrywanie usterek

Usterka

Niepetne uformowanie:

(wyrazne syczace szumy lub szelest tworzacych sie
pecherzy, dziura w materiale gtebokottocznym .

Mozliwe przyczyny
ostre krawedzie modelu

wybrano zbyt cienka folie dla danej wysokoSci
modelu, folia jest za cienka po wyttoczeniu

dziura w folii w zakresie granulatu

folia przegrzana

obce ciata na uszczelce lub uszkodzona uszczelka

Niepetne uformowanie:
(nieznaczne szumy)

Uszkodzony cylinder, tylko w urzadzeniach
ci$nieniowych (rzadko)

Folia nie jest wystarczajaco goraca

Promiennik ciepta cze$ciowo uszkodzony
(nieréwnomierne zarzenie) za stary (nie uzyskuje sie
temperatury folii)

*Model przepuszcza powietrze

*Niewystarczajgca proznia

-Niewystarczajace cisnienie (tylko urzadzenia
ci$nieniowe)

Pecherze w folii: *Folia przegrzana

Materiat gtebokotloczny zbyt wilgotny, para
powstajaca podczas podgrzewania nie moze sie
ulotni¢ w odpowiednim czasie.

Pofatdowania folii: *Folia przegrzana

Niekorzystny rozktad grubosci folii: *Nie wystarczajgca odlegto$¢ do krawedzi modelu

miedzy kikutami (czapeczki odlewnicze)
*Model za wysoki

*Model do ostaniania nie ustawiono ukoSnie

Erkodur:
0,5-2,0 mm, 5 godz., 60 °C
3,0-5,0 mm, 8 godz., 60 °C

Suszenie wstepne Erkoloc-pro:
Erkocryl:

1,5 mm, 3 godz., 90 °C
2,0 mm, 5 godz., 90 °C
2,5mm, 7 godz., 90 °C

2,0-5,0 mm, 48 godz., 60 °C

Sposdb usuwania
Usunac ostre krawedzie modelu

Na 1 cm wysoko$ci modelu powstaje utrata grubosci
do 25 %, wybra¢ grubsza folie

Dobrze uszczelni¢ granulat

Czy zgadza sie czas grzania/temperatura (wytacznie
w urzadzeniach ze sterowaniem)?

Zwroci€ uwage na uszczelniony obszar, jezeli
konieczne wymieni¢ uszczelke
* Przekazac urzadzenie do naprawy w
autoryzowanym warsztacie

Czy zgadza sie czas grzania/temperatura
(wytacznie w urzadzeniach ze sterowaniem)?

* Promiennik ciepta przekazac do wymiany w
autoryzowanym warsztacie

* Stosowa¢ model z pracowni protetycznej z twardego
gipsu (kl. 3).

* Przekazad urzadzenie do kontroli w autoryzowanym
warsztacie

* Sprawdzi¢ instalacje ci$nieniowa (zatamanie);
manometr ustawi¢ na nastawienie fabryczne 4,5 bar;
ci$nienie sieciowe musi wynosi¢ min. 5 bar.
Przekazac urzadzenie do kontroli w autoryzowanym
warsztacie

* Czy zgadza sie czas grzania/temperatura (wytacznie
W urzadzeniach ze sterowaniem)?
* OczyScic okienko czujnika
* W przypadku goracego urzadzenia przerwac czas
grzania wstepnego (Erkoform-RVE,

Erkopress ES-200 E)

* Materiat gtebokottoczny osuszy¢ wstepnie w
suszarce lub piekarniku.

Czy zgadza sie czas grzania/temperatura (wytacznie
w urzadzeniach ze sterowaniem)?

Oczysci¢ okienko czujnika
* W przypadku goracego urzadzenia przerwac czas
grzania wstepnego (Erkoform-RVE,

Erkopress ES-200 E) )

* Umiesci¢ model mozliwie na Srodku
* Zastosowac tarcze modelowa

* Obcia€ nizej model lub ostoni¢ w granulacie

* Ustawic¢ model uko$nie: od strony wargowe;
pozadany grubszy materiat. Model obnizy¢ dystalnie
pozadany grubszy materiat od strony
podniebiennej/jezykowe.

Erkodur-C:

0,5/0,6 mm, 40 min., 80 °C
0,8 mm, 50 min., 80 °C
1,0 mm, 60 min., 80 °C



Wybor wtasciwej gruboSci materiatu

Podczas wyboru wtasciwej grubosci materiatu nalezy uwzglednic, ze materiat gtebokottoczny podczas ksztattowania obszaru modelu o wysokosci 1 cm traci 20 — 25%
grubosci poczatkowej, przy 2 cm wysoko$ci 30 - 40 %. Dla szyn nagryzowych odpowiednio do Zadanego potaczenia pionowego nalezy wybra€ taka grubo$¢, ktdra
umozliwia jeszcze doszlifowanie bez konieczno$ci dodatkowej nadbudowy,

Uplastycznianie

W urzadzeniach bez sterowania czasu i temperatury
+Dla wiekszo$ci materiatow obowiazuje, sprawdzanie stopnia miekko$ci za pomoca tepego instrumentu, czy pozostawia zagtebienia, nastepnie formowac wgtebnie.
«Erkolen, Erkoflex-bleach i Erkoflex-95 mozna formowac wgtebnie gdy po ogrzaniu stang sie przezroczyste. Erkoflex i Erkodur tak dtugo podgrzewacé, az folie beda
zwisac ok. 2 cm, nastepnie formowac wgtebnie.

Prosze przestrzegac wskazowki odpowiednich instrukcii.

Biokompatyhilnos¢

Biokompatybilno$ ¢ sprawdza sie dla wszystkich materiatow gtebokottocznyveh. Odpowiadaja wytycznym Unii Europejskiej 93/42/EWG (produkty medyczne klasy 1) i sa
oznakowane znakiem CE.

Mycie i pielegnacja
Aparaty wykonane z materiatéw gtebokottocznyvch (szyny) powinny by¢ w nastepujacy sposob myte i pielegnowane:

«Srodki myjace: mydto, mydto w ptynie i Srodki do mycia naczyn. Nie nalezy stosowac silnie perfumowanych mydet. )
+Nie nadaja sie; pasty do zebdw (zawieraja Scierajace drobinki), ptukanki do ust moga spowodowaé przebarwienie) woda powyzej 50 °C (odksztatcenie). Srodki do
mycia protez mozna stosowac nie sa jednak zbyt skuteczne.

Po uzytkowaniu, szyne:

«doktadnie optukac woda;

«doktadnie oczy$ciC wewnetrzng i zewnetrzna strone szyny, najlepiej szczoteczka do zebdw i mydtem;

sponownie doktadnie przeptukaé woda;

~otrzasnac¢ z wody lub wytrze€ recznikiem;

*nie suszy¢ suszarka - odksztatcenie!

*bardzo wazne, szyna musi by¢ catkowicie osuszona! Przechowywa¢ w suchym miejscu najlepiej w pudetku na protezy Erkobox (215 030) lub Splintbox (214 020) z
otworami wentylacyjnymi;

*przed uzyciem ponownie optukac woda.

Tworzenie sie nieprzyjemnych zapachéw

Jezeli po jakim$ czasie szyna ma nieprzyjemny ostry zapach, nalezy szyne dodatkowo zanurzy¢ na 1 godzine w nieperfumowanym roztworze mydta, nastepnie
dokfadnie optuka¢ woda. Roztwdr mydta usuwa wiekszo$ € bakterii wywotujacych nieprzyjemny zapach

Przebarwienie

Miekkie materiaty gtebokottoczne majg sktonno$ ¢ do przebarwieA. Przyjmowanie barwnych pigmentéw mozna zmniejszy€ lub unikna¢ przez wtasciwg pielegnacje, nie
mozna jednak usuna¢ przebarwienia. Ptukanki do ust oraz wypetnienia amalgamatowe moga rowniez powodowac przebarwienia.

Dezynfekcja

Za wyjatkiem Erkolocu i Erkolocu-pro wszystkie pozostate materiaty gtebokottoczne mozna dezynfekowac alkoholem dezynfekcyjnym i innymi ptynami dezynfekcyjnymi
dostepnymi w handlu. W przypadku zetkniecia sie Erkolocu i Erkolocu-pro z alkoholem nalezy na 5 ok. godzin potozy¢ w suchym miejscu, bez obcigzen, aby alkohol
catkowicie odparowat. W przeciwnym wypadku nie mozna zagwarantowa¢ potaczenia miekkiej i twardej warstwy.

Sterylizacja

Mozliwa jest sterylizacja gazowa i plazmowa (< 50 °C). Ze wzgledu na stabilno$ ¢ termiczng materiatéw nie mozna sterylizowaé w autoklawie.



Materiat gtebokottoczny

Materiat gtebokottoczny

Erkocryl

Erkodur

Erkodur - A1/A3

Erkodur - C

Erkodur - S

Erkoflex

Erkoflex - 95

Erkoflex - bleach

Erkoflex - Sv

(EVA + rzadko Erden)

Erkolen

Erkolign

Erkoloc SBS

Erkoloc - pro

Erkoplast - O

Erkoplast - R

Erkorit

UZF-Cast

UZF-Plus

PMMA:

PETG

PETG

g

S

S
T

FETG
U

PS

PS

PS

Kolor

klarowny lub barwny
klarowny

kolor zebdéw
klarowny

klarowny
transparentny

lub barwny

transparentny

transparentny

bezowy

transparentny

transparentny

transparentny

transparentny

biaty nieprzezierny

rézowy

klarowny

czerwony
klarowny
brazowy

klarowny
z nadrukiem

Wtasciwosci

Stabilny twardy materiat na bazie akrylanu. t.aczy sie z
akrylem (Resilit-S).

Odporny, twardo elastyczny materiat.Spala sie bez
pozostatoSci. £.aczy sie z akrylem (Resilit-S).

Odporny, twardo elastyczny materiat Spala sie bez
pozostatosci. taczy sie z akrylem (Resilit-S).

Twardo elastyczny materiat. Spala sie bez pozostatoSci.
taczy sie z akrylem (Resilit-S).

Twardo elastyczny materiat. £.aczy sie z akrylem
(Resilit-S).Pod wptywem ciepta taczy sie z Erkoflexem.

Gumowaty, ciagliwy , miekko elastyczny materiat.
Mozna go taczy pod wptywem ciepta lub pateczkami
Erkoflexu 82.. Twardo$¢ Shore'a A 82

Ciagliwy, miekko elastyczny materiat . Pod wptywem
ciepta lub przy uzyciu pateczek Erkoflexu 95 mozna go
dopasowywac (nie taczy€). Twardo$ ¢ Shore’a A 95

Ciagliwy, miekko elastyczny materiat o dobrej pamieci.
Twardo$¢ Shore’a A 95

Miekko elastyczny materiat. t.aczy sie ze soba pod
wptywem ciepta. Twardo$ ¢ Shore’a A 82, nieprzezierny
dla Rtg.

Miekki materiat, spala sie bez pozostatosci, niewielka
pamie¢ elastycznosci.

Niezwykle odporny, stabilny na pekniecia materiat. Nieco
podwyzszony skurcz formowaé wgtebnie wytacznie z
UZF-Plus 0,1 mm.

Dwuwarstwowa ptyta, miekko/twarda. Nadbudowa
twardej strony akrylanem (Resilit-S) dopiero po 2
godzinach mozna obcigzac. Nie nadaje sie do terapii
dtugoczasowej

Dwuwarstwowa ptyta, miekko/twarda. Odporny materiat
o duzym komforcie noszenia. Twarda strona taczy sie z
akrylem (Resilit-S).

Wysokoudarowy materiat, bardzo odporny na skrecanie.
Uchwyty tyzek LG moga by¢ umocowane Primerem LG
taczy sie z akrylem (Resilit-S).

Wysokoudarowy materiat, bardzo odporny na
skrecanie> t.aczy sie z akrylem (Resilit-S).

Wysokoudarowy, materiat, bardzo odporny na skrecanie.
Uchwyty tyzek LG moga by¢ umocowane Primerem LG
taczy sie z akrylem (Resilit-S).

Folia podktadowa (réwowazenie skurczu) do techniki
odlewania brazowa i czerwona do Erkolenu, klarowna do
Erkoduru C, UZF-A do Erkomini.

UZF-Plus moze by¢ naktadany w dwach lub jednej
warstwie jako rezerwator miejsca lub izolator na kazda
folie z Erkodentu. Rdwniez dodatkowo (jedna warstwa)
na folie izolujaca lub rezerwator migjsca natozona
fabrycznie. Jezeli UZF-Plus stosuje sie z nieosuszonym
wstepnie Erkodurem, nalezy to wstepnie osuszy¢€.
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Materiat gtebokottoczny *czas zatrzymania (min. sek.)
@ 120 mm, inne wymiary i kolory ~ *temperatura formowania wgtebnego ('C)
Patrz kara materiatowa grubos¢ folii (mm .Z |>;
Numer zam. (zawarto$¢): __4
Erkocryl 71215 (10) = 57 4215(30) 1,50 195 1.55
71220 (10) = 57 42 20 200 195 220
(30) . 250 195 255
Erkodur o 07 =574225 e 160 0.35
0.60 160 040
521205 (20) » 524205 0.80 160 045
(100) 1.00 160 0.50
521206 (20) » 52 42 06 1.50 160 1.05
(100} 200 155 1.25
521208 (20) » 524208 300 155 2.05
(100) 4,00 155 240

521210 (20) = 524210 500 155 340

3 (100]

Erkodur-A1/A3 5515 15(10) « 52 4215 T —

(50) 1,00 165 0.50

521220 (10) « 524220 '

50 200 155 1.25

Erkodur-C 521230 (10) » 524230 050 170 045
(50 0.60 170 0.50

521240 (10) » 524240 080 170 1.00

(50) 1,00 170 1.10
Erkodur-S D2 1ZS0(I0) = 924230 0 80 160 0.40
Erkoflex RIODURAL  ERKODURAz 100 130 040

150 130 055
52 22 06 (20) 526206 550 130 19

120)

221000 2ROy 10 505
2 : .
E‘:zmzz 20{10) 500 120 3.30

Erkoflex-95 . 150 155 115
525205(20) + 528205 280 120 152

(100)
52 5206 (20) « 528206 00 130 245

Erkoflex-bleach {100) 1.00 175 055

Erkoflex-Sy  2-02 081200 = 5282084 99 40p 0,50

Erkolen 525210(20) « 528210 050 175 0.35
(00) 0,60 175 040

070 170 045

A3 DR 2 0,80 170 0.5
581210 (20) + 564210 1.00 165 1.00

(100) 150 160 135
581215 (10) + 584215 200 150 205

(50) B 300 140 255

_ SBIZ20MO 588220 400 o0 140

Erkolign (30) 200 200 2.40
581230 (10) « 584230 © i

Erkoloc (50) 1,80 135 120
581240 (10) + 584240 300 120 205
(50)

Erkoloc-pro 581250 (10) 584250 g0 v 10
(50) 400 160 325
580215 (10) + 580415 500 160 4.30

- (50)

Erkoplast-0  sgopos i) o se a5 130 190 189
(50) 300 150 2.05
89240010+ 39840 §00 1% 500

Erkoplast-R 534310 (20) + 54310 330 199 11O
(100) 300 150 1.55
58 58 10 (5) 400 150 250

Erkorit 511205(20) + 514205 250 165 145
ooy 350 160 235

UZF-Cast ?1103115*{20]751-@5 0,10

040
511207 (20) « 514207 O
(00) 0) 0.15

UZF-Plus 511208 (20) 514208 010

(100)

*tylko dla urzadzen Erkodent
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