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Technika formowania wg bnegołę

Instrukcje zawarte w broszurze nale y traktowa jako propozycje dzia u rozwoju firmy ERKODENT.ż ć ł

Zakres stosowania techniki formowania wg bnego oraz sposób produkcji nie s tutaj przedstawione wyczerpuj co.łę ą ą

Aby w mo liwie wyczerpuj cy sposób opisa t technik , firma ERKODENT b dzie wdzi czna za uwagi.ż ą ć ą ę ę ę

Informacje podstawowe odno nie techniki formowania wg bnego:ś łę
Modele powinny by wykonane zć gipsu twardego (klasa 3).

Do t oczenia wg bnegoł łę gips mo e by lekko wilgotny, jednak nież ć mokry.

Aby uzyska dobre odwzorowanieć gips powinien by przepuszczalny dla powietrzać , szczególnie gipsy stosowane w ortodoncji nie zawsze gwarantuj spe nienie tychą ł
wymaga . Podobnie jak w tworzywach lub lakierowanych modelach nieprzepuszczaj cych powietrza powoduje to niepe ne odwzorowanie, poniewa powietrzeń ą ł ż
znajduj ce si mi dzy modelem a foli nie mo e si ca kowicie ulotni .ą ę ę ą ż ę ł ć

Zdejmowanie twardych materia ów powoduje cz stoł ę p kni cie modeluę ę . Zastosowanie bardzo twardego gipsu nie rozwi zuje tego problemu, do formowaniaą
wg bnego nale a oby raczej zastosowa duplikat modelu.łę ż ł ć

Korzystne jest os oni cie modeli przewidzianych do formowania wg bnegoł ę łę granulatem ze stali szlachetnej, aby z granulatu wystawa jedynie zakres przewidziany doł
formowania wg bnego plus 3 mm.łę

Granulat umo liwia szybkie zdj cie formowanego materia u i bardzo proste ograniczenie wysoko ci modelu.ż ę ł ś

Je eli pracuje si na podstawce modelu podstawa modelu musi by p asko obci ta,ż ę ć ł ę

Przygotowanie modelu: zakresy modelu (zewn trzny przedsionek, dno jamy ustneję ), które utrudniaj kszta towanie nale y usun . Ostre kraw dzie gipsu od ama .ą ł ż ąć ę ł ć

W skie przestrzenieą
miedzyz boweę
wype ni Erkogumemł ć
(110 844)

Usun wypuk eąć ł
p cherze gipsu.ę

Wkl s e (ujemne) p cherzeę ł ę
gipsu i niewielkie defekty
wype ni woskiem doł ć
blokowania
(725 080).

Je eli szynaż
przykrywa brzeg
dzi s a nale y goą ł ż
odci y Erkoskinemąż ć
(625 050)

Przy silnych
podcieniach dla
ograniczenia
wysoko ci zaznaczyś ć
równik protetyczny.

Kszta towanie materia u g bokot ocznego oznacza zawszeł ł łę ł wyd u enieł ż lub zmniejszenie pierwotnej grubo ci materia u. W du ym przybli eniu mo na przyj , e naś ł ż ż ż ąć ż
1 cm wysoko ci modelu przypada 20 - 25 % utraty grubo ci.ś ś Dlatego korzystne jest zanurzenie modelu w granulacie.

Stosowanie wszystkich materia ów g bot ocznychł łę ł firmy ERKODENT jest nieszkodliwe fizjologicznie, wszystkie s dopuszczone pod wzgl dem zdrowotnym ią ę
oznaczone znakiem CE (93/42/EWG).

Nale y przestrzega przepisy dotycz ce bezpiecze stwa pracy.ż ć ą ń
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Spis tre ciś
Zastosowanie Strona Zalecany materiał
Baza protezy, proteza tymczasowa 14 Erkocryl, 2,0/2,5 mm

Czapeczki odlewnicze 16 Erkodur, 0,5 - 0,8 mm, twardy; Erkolen, 0,5 - 0,8 mm, elastyczny
Folie izolacyjne i do rezerwacji miejsca
(w technice odlewania)

5 + 19
16

UZF-Plus, 0,1 mm,(UZF-Cast , 0,1/0,15 mm)

Formy do powielania 14 Erkoflex, 3,0 - 5,0 mm
Indywidualne y ki wyciskoweł ż 12 - 13 Erkorit, 2,5 (szcz ka g.) 3,5 mm ( uchwa); Erkoplast-O, 3,0 (szcz ka g.) 4,0 mm ( uchwa)ę ż ę ż

y ki czynno cioweŁ ż ś 12 - 13 Erkorit, 2,5 (szcz ka g.) 3,5 mm ( uchwa); Erkoplast-O, 3,0 (szcz ka g.) 4,0 mm ( uchwa)ę ż ę ż
Opatrunki dzi s aą ł 11 - 12 Erkolen, 1,0 i 1,5 mm

No niki leków (jak szyny do fluorowania)ś 11 - 12 Erkoflex, 1,5 i 2,0 mm; Erkoflex-bleach, 1,0 mm
Playsafe ochraniacze ust dla sportowców 23 - 24 Erkoflex, 2,0/4,0 mm; Erkoflex-color, 2,0/4,0 mm; Erkodur-S, 0,8 mm

P yty bazoweł 13 Erkoplast-R/-O, 1,5/2,5 mm, twardy
P yty kompresyjneł 15 Patrz szyny opatrunkowe

P yty opatrunkoweł 15 Erkocryl, 1,5 i 2,0 mm; Erkodur, 1,0 - 2,0 mm
Protezy tymczasowe 14 Erkocryl, 2,0/2,5 mm

Prowizoria, cz formuj caęść ą 9 Erkolen, 0,8 i 1,0 mm
Prowizoria, kombinowane 8 - 9 Erkodur-C, 0,6 - 1,0 mm; Erkodur, 0,6 - 1,0 mm; Erkodur-A1/A3, 0,6/1,0 mm

Rezerwacja miejsca dla leków 11 - 12 Erkolen, 1,0 mm,
Silensor zapobiegaj cy chrapaniuą 24 - 25 Erkodur, 2,0 mm, twardy; Erkoloc-pro, 3,0, mm, mi kki/twardyę
Szablony zgryzowe 13 Erkoplast-R/-O, 1,5/2,5 mm, twardy
Szyny kosmetyczne 10 Erkodur-A1/A3, 1,0/2,0 mm

Szyny chroni ce przed promieniowaniemą 10 Erkoflex, 4,0 i 5,0 mm; Erkoflex-95, 4,0 mm
Szyny do fluorowania 11 - 12 Erkoflex, 1,5 i 2,0 mm; Erkoflex-bleach, 1,0 mm

Szyny do wybielania 11 Erkoflex-bleach, 1,0 mm
Szyny eliminuj ce Bruksizmą 4 – 6 Patrz szyny nagryzowe

Szyny Michigann 5 Erkodur, 1,5 - 5,0 mm, twardy, Erkoloc-pro, 2,0 - 5,0 mm,mi kki/twardy, 2 warstwowyę
Szyny nieprzezierne w Rtg 9 Erkoflex-Sv, 1,0 mm

Szyny miniplastyczne 4 - 5 Erkodur, 1,0 mm, twardy; Erkodur-A1/A3, 1,0 mm, twardy; Erkolign, 1,0 mm, ci gliwy-ą
twardy; Erkoloc-pro, 2,0 mm, mi kki/twardyę

Szyny nagryzowe 4 - 7 Erkodur, 1,5 - 5,0 mm, twardy; Erkodur-A1, 2,0 mm, twardy; Erkoflex-95, 2,5/4,0 mm,
mi kki; Erkolign, 2,0 mm, ci gliwy-twardy; Erkoloc-pro, 2,0 - 5,0 mm, mi kki/twardy, 2ę ą ę
warstwowy.

Implantologia
Zastosowanie Strona Zalecany materiał
Szablony do nawiercania 17 Erkodur, 1,0 - 3,0 mm
Szablony do planowania 17 Erkodur, 1,0 - 3,0 mm
Szablony Rentgenowskie 17 Erkodur, 1,0 - 3,0 mm
Szyny ochronne (p.szyny
miniplastyczne)

4 - 5 Erkodur, 1,0 mm, twardy; Erkoflex-95, 1,5 mm, mi kki; Erkolign, 1,0 mm, ci gliwy-twardyę ą

Szyny nieprzezierne w Rtg 9 Erkoflex-Sv, 1,0 mm

Ortodoncja
Zastosowanie Strona Zalecany materiał

Maska do przenoszenia zamków
ortodontycznych /maska trawi caą

18 Erkolen, 0,8 i 1,0 mm

Pier cie ustalaj cyś ń ą 19 Erkodur, 0,6 - 2,0 mm; Erkolign, 1,0 mm; Erkoloc-pro, 2,0 mm

P yty ortodontyczneł 20 - 21 Erkocryl, 2,0 i 2,5 mm

P yty retencyjneł 20 - 21 Erkocryl, 2,0 i 2,5 mm

P yty rozci gaj ceł ą ą 20 - 21 Erkocryl, 2,0 i 2,5 mm;

Pozycjoner 21 - 22 Erkoflex, 3,0 - 5,0 mm

Szyny korekcyjne 19 Erkodur, 1,0 i 1,5 mm; Erkolign, 1,0 mm

Szyny do przenoszenia zamków
ortodontycznych

18 Erkoflex, 1,5 i 2,0 mm

Ró neż
Funkcja urz dzenia Occluformą
Biokompatibilność
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Dezynfekcja
Formy dostawy
Materia g bokot ocznył łę ł
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Funkcja urz dzenia Occluformą

Occluform-3

Occluform jest urz dzeniem do formowania wg bnego niezb dnym do wyt oczenia przeciwzgryzuą łę ę ł (pat. 19915567).
Occluform-3 mo e by zainstalowany wy cznie na urz dzeniachż ć łą ą Erkoform 3d/3.
Umo liwia wyt oczenie przeciwzgryzu bezpo rednio na Eż ł ś rkoformie 3d/3 podczas procesu formowania wg bnegołę !
Modele mocuje si bez gipsuę
Artykulacja modeli zagwarantowana jest przez hydraulik umo liwiaj c umocowanie w ka dym po o eniu.ę ż ą ą ż ł ż
Jednokolumnowa konstrukcja zapewnia najlepszy dost p do modelu.ę
Konstrukcja urz dzenia Occluform-3 oparta jest na trójk cie Bonwilla o d ugo ci ramienia 11,5 cm i k cie Balkwilla 20°. Umo liwia w ten sposób rednie podwy szenieą ą ł ś ą ż ś ż

zgryzu. Occluform (bez dodatku “-3”) pasuje wy cznie do urz dzenia Erkoform RVE, sposób dzia ania jest identyczny za wyj tkiem brakuj cego u rednieniałą ą ł ą ą ś
Occluformu 3 (podobnie jak dla artykulatora redniej warto ci). Za pomoc Occluform nie jest mo liwe rednie podwy szenie zgryzu, dlatego w tym przypadku nale yś ś ą ż ś ż ż
zawsze pracowa ze zgryzem konstrukcyjnym.ć

Urz dzenia Erkoform-3d/3 przewidziane s wy cznie do prostego zainstalowania Occluform 3, urz dzenie mocowane jest zawsze rub mocuj c do urz dzeniaą ą łą ą ś ą ą ą ą
g boko t ocznego.łę ł

Wskazówki

•Prosz dok adnie zapozna si instrukcj obs ugi urz dzenia.ę ł ć ę ą ł ą
•Modele, które s wi ksze od wymiaru wewn trznego szcz k mocuj cych i za wysokie dla ca kowitego wymiaru wewn trznego (oba modeleą ę ę ę ą ł ę
artykulowane), nale y zmniejszy przez obci cie.ż ć ę
•Przy bardzo ma ych modelach nale y obróci szcz k mocuj c skierowan na zaznaczony punkt na kraw dzi cylindra modelu, aby unikn zbyt mocneł ż ć ę ę ą ą ą ę ąć
przesuni cie si do ty u punktu siecznego.ę ę ł

Praca na urz dzeniu Occluformą (rysunki: Occluform-3)

Wszystkie materia y g bokot oczne mog by stosowane w Occluform, a wi c mo na wyt oczy przeciwzgryz. Jednak cienkie folie bardzo szybko si sch adzaj i zł łę ł ą ć ę ż ł ć ę ł ą
tego powodu nie s zbyt odpowiednie. Im grubszy jest zastosowany materia g bokot oczny tym wi cej czasu pozostaje do formowania wg bnego.ą ł łę ł ę łę

1. Model uchwy i górne szcz kiż ę
umocowa w cylindrze modelowymć
(zwolni w a ciwy przegubć ł ś Occluformu
(patrz instrukcja obs ugi Occluformu),ł
Zakres przewidziany do formowania
wg bnego powinien wystawa ponadłę ć
kraw d cylindra.ę ź
3. Trzpie podporowyń ustawi na linii 0ć
(strza ka), otworzy przegub blokuj cył ć ą
modele artykulowa .. Mo nać ż
podwy szy zgryz o warto redni .ż ć ść ś ą

5. Przytrzyma górn p yt modelu ić ą ł ę
mocno zamkn przegub blokuj cy.ąć ą
Otworzy Occluform.ć
Do cylindra wsypa granulat stalić
szlachetnej pozostawiaj c widocznyą
zakres przewidziany do formowania
wg bnego.łę

2.W górnej p ycie modelowejł
umocowa szcz k przeciwstawn .ć ę ę ą
Model umocowa wst pnie za pomocć ę ą
przegubu blokuj cego w mo liwieą ż
najwy szym po o eniuż ł ż
Zamkn Occluform.ąć

4. Je eli do dyspozycji jest zgryzż
konstrukcyjny, mo na w ten samż
sposób (3.) artykulowa modeleć .
W ten sposób zwarcie zgryzowe
odpowiada dok adnie rejestracji zgryzu.ł

6. ...plus 3 mm Nale y zwróci uwagż ć ę
na to, aby puste przestrzenie pod
modelem wype ni równieł ć ż
granulatem.
Przeciwzgryz zaizolowa (Isolac).ć
Mo na teraz przeprowadziż ć
formowanie wg bnełę



Szyny nagryzowe z i bez skorygowanego zgryzu

rodki pracyŚ

Do wykonania:
•Twardych szyn: Erkodur, szyny koryguj ce 1,5 - 5,0 mm, szyny miniplastyczne 0,8 - 1,5 mmą
•Twardych/mi kkich szyn:ę Erkoloc-pro, szyny koryguj ce 2,0 - 5,0 mm, szynyą odci aj ceąż ą 2,0 mm

(2 warstwowych) (Erkoloc, 1,8/3) mm, maks. czas noszenia 3 miesi ce)ą
•Pó mi kkich szyn:ł ę pa eczki Erkoflex-95, szyny koryguj ce (zwarcie zgryzowe) 2,5 i 4,0 mmł ą
•Ci gliwych twardych szyn:ą Erkolign, 1,0 i 2,0 mm (przy ekstremalnym obci eniu, niezwykle odporne, aleąż

korygowanie w ograniczonym zakresie)
•Do dodatniej korekcji (nadbudowa): Resilit-S (817 501) (817 503) autopolimeryzujace tworzywo dla Erkodur i

Erkoloc-pro (Erkoloc), Erkoflexsticks-95 (177 006) z pistoletem topi cym (177 000) dla Erkoflex-95 lub ewentualnieą
dmuchaw gor cego powietrza (177 540) do korygowania Erkoflexu 95.ą ą

•Do ujemnej korekcji (zgryzu): Erkoform-3d,-3/Occluform-3 (Erkoform-RVE/Occluform)
•Do izolowania modelu i skompensowania skurczu z foli izoluj c na o on przez producenta formowa wg bnie w kierunku modeluą ą ą ł ż ą ć łę (w pozosta ych przypadkachł
stosowa Isolac (624 050), tylko izolowanie).ć
•Szablony przykrywaj ce 9110 900) do przykrycia granulatu przy stosowaniu Erkolocu-pro i Erkoflexu 95 (mniejsze straty granulatu.ą

Do przygotowania modelu:
•Przy mocnych podcieniach i twardym materiale na szyny, paralelometr do zaznaczenia równika protetycznego
•Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wype niania p cherzy w gipsie.ł ę
•Erkoskin (625 050) do odci enia brzegu dzi s a.ąż ą ł

Do wyko czenia:ń
•Zalecamy: zestaw do opracowania ko cowego Quick 2 (110 877) z frezem rylcowym prawoskr tnym, lewospiralnym (110 836) do zgrubnego wycinania, wiert o spiralneń ę ł
HSS (110 876) do wycinania danego kszta tu, frez z w glika krzemu z naci ciami krzy owymi (110 837) do szlifowania, do wst pnego polerowania kraw dzi Lisko-Sżą ł ę ę ż ę ę
(223 200) i w skich przestrzeni mi dzyz bowych Liskoid (223 205).ą ę ę
•Frezy z w glika krzemu w kszta cie gruszki (110 835) do docieraniaę ł
•Zestaw polerski (110 878) do polerowania Erkoduru i Erkolocu-pro, dmuchawa gor cego powietrza (177 540) do nadania po ysku Erkoflexu 95.ą ł

Wskazówki

•Niniejsza instrukcja ogranicza si do ogólnego wykonywania wszelkich szyn, Funkcjonalne indywidualizacje jakie wymagane s przy terapiię ą z szynami
odci aj cymi, repozycyjnymi, dystrakcyjnymi, centrycznymi (Michigan) i wieloma innymi typami szynąż ą mog by wykonywane, za wyj tkiem kilkuą ć ą
typów szyn, wy cznie z materia ów, które s twarde przynajmniej w zakresie zwarcia (okluzyjnym).łą ł ą
•Zakresy modelu (zewn trzny przedsionek , dno jamy ustnej)ę , które utrudniaj odwzorowanie nale y usuną ż ąć. Ostre kraw dzie gipsu od amaę ł ć
•Aby uzyska przezroczyste szyny z Erkolocu-pro lub Erkoflexu 95ć bez folii izoluj cej, model nale y separowa Isolac-iem.ą ż ć
•Przy szynach, które wystaj poza brzeg dzi s owy, nale y odci y warstw Erkoskinu.ą ą ł ż ąż ć ą
•Szyny z Erkolocu nadbudowane Resilitem-S nale y przez 2 godziny pozostawi odstawi w celu utwardzenia si nadbudowanej warstwy,ż ć ć ę
•aby unikn tworzenia si napr e .Zakres przewidziany do nadbudowy Resilitem-S nale y pokry niewielk ilo ci monomeru przed wyci ciem szynyąć ę ęż ń ż ć ą ś ą ę
lub przed zdj ciem modelu,ę
•Podczas szlifowania szyn z Erkolocu-pro mo na przeszlifowa twarda warstw .ż ć ę

Szyny nagryzowe bez dopasowywania np. szyny stabilizacyjne, szyny miniplastyczne

Materia g bokot oczny: Erkodur, 0,8 -1,5 mm, twardył łę ł • Erkodur-A1/A3, 1,0 mm, , twardy • Erkoloc-pro, 2,0 mm, mi kki/twardyę • Erkolign, 1,0 mm, ci gliwy- twardyą
Materia y nie ró ni si pod wzgl dem wykonywania, pod wzgl dem opracowywania ró ni si jedynie w niewielkim stopniu.ł ż ą ę ę ę ż ą ę

1. Uwzgl dni wskazówki odno nieę ć ś
przygotowania ze strony 1.
Przy mocnych podcieniach zaznaczyć
równik protetyczny przy u yciuż
paralelometru, a du e podcienież
zablokowa .ć

3. W razie potrzeby na granulat
na o y szablon przykrywaj cył ż ć ą
Formowa wg bnieć łę

5. Je eli to konieczneż kraw dzieę
oszlifowa frezem w glikowymć ę
(> 20 000 obr/min.).
Kraw dzie wyg adzi Lisko-S (10 000ę ł ć
obr/min).

2. Je eli to konieczneż (patrz
wskazówki), na brzeg dzi s owyą ł
na o ył ż ć
Erkoskin.
Modele zanurzy w granulacie stalić
szlachetnej, tak aby z granulatu
wystawa tylko zakres przewidziany doł
formowania wg bnego plus 3 mm .łę

4. Dla atwiejszego zdj cia z modeluł ę
uformowan wg bnie p yt nacią łę ł ę ąć
frezem rylcowym (> 20 000 obr/min.),
.
Wiert em spiralnym HSS (> 20 000ł
obr/min.) wyci dany kszta t.ąć żą ł

6. W skie przestrzenie mi dzyz boweą ę ę
wyg adzi u ywaj c Liskoid (10 000ł ć ż ą
obr/min.).
Erkolign: wyg adzi u ywaj c Lisko-S ił ć ż ą
Liskoid oraz mi kkie polery silikonowe.ę
Najlepiej teraz zdj foli izoluj c .ąć ę ą ą



7. Je eli to konieczneż , matowe zakresy
wypolerowa prostnic u ywaj c zestawć ą ż ą
polerski, jednak dla tych wyj tkowo cienkichą
szyn polerowanie jest zwykle zbyteczne.

8. Gotowe szyny stabilizacyjne i
miniplastyczne

Prosz przestrzega wskazówki odno nieę ć ś
mycia i piel gnacji ze strony 28.ę

Szyny nagryzowe dopasowane przez odj cie, zeszlifowanie materia u np. szyna centrycznaę ł

Materia g bokot oczny: Erkodur, 1,5 - 5,0 mm, twardył łę ł • Erkodur-A1, 2,0 mm, twardy • Erkoloc-pro, 2,0 - 5,0 mm, mi kki/twardyę • Erkolign, 2,0 mm*,ci gliwy-twardy.ą
Materia y nie ró ni si pod wzgl dem wykonywania, pod wzgl dem opracowywania ró ni si jedynie w niewielkim stopniu.ł ż ą ę ę ę ż ą ę
*ze wzgl du na du y skurcz Erkolign, 2,0 mm nale y zaopatrzy dodatkow foli separacyjn , UZF-Plus, 0,1 mmę ż ż ć ą ą ą

9. Identycznie post powanie jak do pkt.ę 6.
Szyn w artykulatorze oszlifowa wę ć
tradycyjny sposób zgodnie z zadanymi
wielko ciami. Zaleca si w glikowy frez wś ę ę
kszta cie gruszki z krzy owymi naci ciamił ż ę
(110 835).
.
11. U ywaj c zestawu polerskiegoż ą
wypolerowa prostnic matowe zakresy lubć ą
wypolerowa na szlifierce zachowuj cć ą
zasady polerowania tworzyw.

10. Kraw dzie i strefy szlifowania wyg adzię ł ć
i wypolerowa u ywaj cć ż ą Lisko-S lub Liskoid
(10 000 obr/min.).

12. Gotowa, ujemnie skorygowana szyna

Prosz przestrzega wskazówki odno nieę ć ś
mycia i piel gnacji ze strony 28.ę

Szyny nagryzowe dopasowane przez dodanie materia u (nadbudowa) i szlifowanie np. szyna Michiganł
Materia g bokot oczny: Erkodur, 1,5 - 5,0 mm, twardył łę ł • Erkoloc Erkoloc-pro, 2,0 - 5,0 mm, mi kki/twardyę
Materia y nie ró ni si pod wzgl dem wykonywania, pod wzgl dem opracowywania ró ni si jedynie w niewielkim stopniu.ł ż ą ę ę ę ż ą ę

13. Identycznie post powanie jak do pkt.ę
6.
Zakresy, które trzeba nadbudować
samopolimerem (Resilit-S)
posmarowa niewielk ilo cić ą ś ą
monomeru.
Patrz równie przedostatni punktż
wskazówek.

15. Zamkn aąć rtykulator i
spolimeryzowa w garnkuć
ci nieniowym przy 40 - 50 °C.ś
Po wyj ciu ostro nie otworzyę ż ć
artykulator (ryzyko p kni cia modelu)ę ę
i wyj szyn .ąć ę

14. Odizolowa przeciwzgryz (Isolac)ć ,
Szyn osadzi na model, nanieę ć ść
rozrobiony Resilit-S i za pomocą
p dzelka posmarowa monomerem .ę ć
Modele w o y do artykulatora.ł ż ć

16. Wyko czy nadbudow i szynń ć ę ę (9
do 12).

17. Gotowa szyna Michigan
dopasowana przez nadbudowane do
prowadzeniem k em.ł
.
Prosz przestrzega wskazówkię ć
odno nie mycia i piel gnacji ze strony 28ś ę

Gor cy materia foliowy (Erkodur, Erkoloc-pro,ą ł
4,0/5,0 mm) mo na równie kszta toważ ż ł ć
manualnie np. uformowa prowadzenie k ów.ć ł

18. ...w tym celu najkorzystniej
pracowa na urz dzeniu Occluformć ą
zainstalowanym w urz dzeniuą
Erkoform (patrz równie inneż
rozdzia y).ł

Zwarcie zgryzowe uformowa przyć
u yciu Occluform...ż

20. Po sch odzeniu wyj zł ąć
urz dzenia i wyko czy zgodnie zą ń ć
punktami 9 do 12.

19. ...i natychmiast docisnąć
odpowiednim instrumentem gor cyą
mi kki materia foliowy w zakresieę ł
k ów do przeciwstawnej uchwy.ł ż

21. Gotowa dopasowana szyna
Michigan bez nadbudowy, w zakresie
okluzyjnym.Szyna wykonana tylko z
jednego typu materia u.ł

Prosz przestrzega wskazówkię ć
odno nie mycia i piel gnacji ze strony 28.ś ę



Mi kkie szyny nagryzowe dopasowane przez wyci ni cie np. szyny odci aj ceę ś ę ąż ą
Materia g bokot oczny: Erkoflex-95, 1,5, 2,5 i 4,0 mm, Shore A 95ł łę ł

22. Nadbudowa: Erkoflex-95, 1,5/2,5 mm
Model zanurzy g boko w granulacie stalić łę
szlachetnej, aby z granulatu wystawał
jedynie zakres przewidziany do formowania
wg bnego plus 5 mm. Granulat pokryłę ć
szablonem przykrywaj cym.ą
.

24. ci gn foŚ ą ąć li izoluj c . Szyn osadzię ą ą ę ć
na model i przemy rodkiemć ś
odt uszczaj cym (613 050). Model umie cił ą ś ć
w artykulatorze. Odseparowa przeciwzgryzć
(Isolac).

26. W artykulatorze natychmiast wycisnąć
przeciwzgryz...
...lub stopniowo nadbudowywa wszystkieć
strefy i pó niej wycisn przeciwzgryz jakź ąć
opisano w punkcie 31

28. Wyg adzi przy u yciuł ć ż
Lisko-S i Liskoid
(10 000 obr/min.). Ostro nie nada po yskż ć ł
dmuchaw gor cego powietrza.ą ą

30. T oczenie:ł Erkoflex-95, 4,0 mm
Post powanie identyczne jak w pkt.ę 22 do
24, jednak bez odt uszczania.ł

32. Zgryz mo na równie zarejestroważ ż ć
wewn trzustnie. W tym celu szyn w stanieą ę
23 osadzi na modelu i w o y do p askiejć ł ż ć ł
wanienki z zimn wod . Zakres okluzyjnyą ą
wystaj cy z wody…ą
...

23. Formowa wg bnie, po wych odzeniuć łę ł
zdj z modelu i zgrubnie wyci frezem lubąć ąć
no yczkami, przy czym pozosta niewielkiż ć
naddatek materia u.ł

25. Przy u yciu pistoletu i pa eczekż ł
Erkoflex 95 materia nanie w danejł ść żą
strefie (maks. 2 cm d ugo ci na jednoł ś
na o enie).ł ż (nie wi cej ni 2 cm d ugo cię ż ł ś
na ka de na o enie). Ko cówk pistoletuż ł ż ń ę
nale y trzyma bardzo blisko szynyż ć ).

27. Szyn wyci delikatnie wiert emę ąć ł
spiralnym HSS (> 20 000 obr/min.).
Nadbudow wyko czy frezem w glikowymę ń ć ę
z krzy owymi naci ciami.ż ę
(> 20 000 obr/min) .

29. Gotowa szyna skorygowana przez
dodanie materia uł

Prosz przestrzega wskazówki odno nieę ć ś
mycia i piel gnacji ze strony 28ę

31. Zakres okluzyjny podgrzewać
dmuchaw gor cego powietrza a stanieą ą ż
si prze roczysty i wycisn przeciwzgryz,ę ź ąć
patrz również 26.

Wyko czy jak wń ć 27 i 28.

33. ... podgrza , patrzć 31. Krótko polewać
zimn wod , natychmiast zdj z modelu ią ą ąć
w o y do ust. Sprawdzaj c zlecił ż ć ą ć
pacjentowi zagryzanie i pozostawi w ustachć
przez 2 minuty nast pnie wyko czy jakę ń ć
opisano w 27.

T oczenie wg bne przeciwzgryzu w Erkoformie 3d/3 i Occluformie 3 (Erkoform-RVE i Occluform)ł łę
Materia g bokot oczny: wszystkie typy materia ów podane w rodkach pracy o grubo ci 0,8* mm i wi cej, jak np. Erkodur. Im cie szy materia tym szybciej nale ył łę ł ł ś ś ę ń ł ż
zamkn urz dzenie Occluform po wykonanym t oczeniu.ąć ą ł
*0,8 i 1,0 mm konieczne bardzo szybkie post powanie.ę

34. W przyk adzie, szcz k górn umie cił ę ę ą ś ć
w cylindrze.
Do wykonania szyny nagryzowej z cylindra
modelowego powinna wystawa jedynie ca ać ł
wysoko z bów modelu plus 3mm.ść ę

36. Szcz k przeciwstawn osadzi wę ę ą ć
górnej p ycie modelowej. Modelł
unieruchomi wst pnie przegubemć ę
blokuj cym w mo liwie najwy szymą ż ż
po o eniu. Zamkn Occluform.ł ż ąć

35. Cylinder modelowy umie ci wś ć
urz dzeniu w taki sposób aby strza kią ł
znacznikowe po o one by y naprzeciwł ż ł
siebie.

37. Trzpie podporowyń ustawi na linii 0ć
(strza ka), otworzy przegub blokuj cy ił ć ą
atykulowa modele.ć
Zgryz mo na podwy szy o wartoż ż ć ść

redni .ś ą



38. Je eli mamy do dyspozycjiż
zgryz konstrukcyjny, modele mo naż
artyku owa w identyczny sposóbł ć
(37) .
W ten sposób zwarcie zgryzowe
odpowiada dok adnie rejestracjił
zgryzu.

40. Granulat stali szlachetnej
wsypa do cylindrać pozostawiaj cą
widoczny jedynie obszar
przeznaczony do t oczeniał
plus 3. Zwraca uwag na to, abyć ę
puste przestrzenie pod modelem
wype nione by y równieł ł ż
granulatem.
.
42. Po och odzeniu materia uł ł
g bot ocznego otworzyłę ł ć
Occluform. Zwarcie odpowiada
podwy szeniu zgryzu lub zgryzowiż
konstrukcyjnemu.

39. Przytrzyma górn p ytć ą ł ę
modelow mocno zamkn przegubą ąć
blokuj cy.ą
Otworzyć Occluform.

41.Odseparowa przeciwzgryzć
(Isolac).
Teraz mo na formowa wg bnie.ż ć łę
Natychmiast po uformowaniu
zamknąć Occluform a do oporuż
trzpienia podporowego.

43. Otworzy pier cie mocuj cyć ś ń ą
foli . Ramk urz dzenia unieę ę ą ść
razem z cylindrem i wyj model ząć
cylindrem.
Pracowa dalej jak w punktachć 4 do
7

Formowaie wg bne poziomu zwarciowego w Erkoformie i Occluformie (Erkoform-RVE i Occluform)łę
Materia g bokot oczny: Erkodur, 3,0 - 5,0 mm, twardył łę ł • Erkoloc-pro, 3,0 - 5,0 mm, mi kki/twardyę
W przyk adzie: Erkoloc-pro. Poszczególnie operacje nale y wykonywa szybko jedn po drugiej.ł ż ć ą

44. Poziom zwarciowy wykonuje
się za pomoc folii Erkolen 0,8ą
lub 1,0 mm i Occluformu. W tym
celu nale y ci gn foliż ś ą ąć ę
izoluj c (foli Erkolen mo naą ą ę ż
u y kilkakrotnie).ż ć

46. ...i natychmiast zamknąć
Occluform tak, aby trzpień
podporowy nie by ca kowicieł ł
oparty (ok. 3 mm szczelina)….

48. ... natychmiast zamknąć
Occluform a do oporu trzpieniaż
podporowego. Dzi kię takiemu
sposobowi pracy powstaje
poziom zwarciowy z
wyci ni tymi szczytami guzków.ś ę .

45. Przeprowadzi analogiczneć
operacje jak w 34 – 41. W miarę
mo liwo ci przytrzyma jednż ś ć ą
r k foli i ramk .ę ą ę ę

Natychmiast po ukszta towaniuł
na o y foli Erkolen….ł ż ć ę

47. ... natychmiast ponownie
otworzy nieco Occluform, zdjć ąć
foli Erkolen i...ę

49. Po sch odzeniu wyj modelł ąć
i dalej wyka cza jak wń ć
punktach
4 do 7.
Prosz przestrzega wskazówkię ć
odno nie mycia i piel gnacji ześ ę
strony 28.



Prowizoria

rodki pracyŚ
Do wykonania:
•Cz formuj ca jako forma negatywna bez po czenia z tworzywem na prowizoria: Erkolen, 0,8 i 1,0 mmęść ą łą
•Cz formuj ca w po czeniu z tworzywem na prowizoria: Erkodur-C, 0,6 - 1,0 mmęść ą łą
•Cz formuj ca w po czeniu z tworzywem Primerem PV na prowizoria: Erkodur, 0,6 - 1,0 mm, Erkodur-A1/A3, 0,6 i 1,0 mmęść ą łą
•Primer PV do trwa ego po czenia tworzyw z kartuszy i tworzyw p yn/proszek dla typów Erkoduru (Erkodur-C tylko z tworzywem w kartuszach.ł łą ł

Na o on przez producenta foli podk adow do izolowania i skompensowania skurczu formowa wg bnie razem z foliw kierunku modelu (w pozosta ychł ż ą ę ł ą ć łę ł
przypadkach stosowa Isolac (624 050), tylko separacja).ć

•Szablony przykrywaj ce (110 900) do przykrycia granulatu przy stosowaniu Erkolenu (mniejsze straty granulatu) (nie s bezwzgl dnie konieczne dla typu Erkodur.ą ą ę
.

Do przygotowania modelu:
• Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wype niania p cherzy w gipsie.ł ę

Do wyka czana:ń
•Cz formuj ca: wiert o spiralne HSS (110 876) lub no yczki (220 300).ęść ą ł ż
•Prowizorium: frez w glikowy z krzy owymi naci ciami (110 837) do szlifowania, Lisko-S (223 200) do polerowania wst pnego kraw dzi i Liskoid (223 205) doę ż ę ę ę
polerowania wst pnego w skich przestrzeni mi dzyz bowych, zestaw polerski (110 878) do polerowania.ę ą ę ę

Wskazówki

•Je eli prowizorium sk ada si po czenia folii z tworzywem powoduje to znacznie wzmocnienie prowizorium.ż ł ę łą
•W ubytkach modelu sytuacyjnego mo na zamocowa z by konfekcyjne lub z by gipsowe pochodz ce z innych modeli gipsowych b d te wosk wysokotopliwy.ż ć ę ę ą ą ź ż
•Zakresy modelu (zewn trzny przedsionek ,ę dno jamy ustnej), które utrudniaj kszta towanie nale y usun . Ostre kraw dzie gipsu od ama .ą ł ż ąć ę ł ć
•Z odpowiednimi tworzywami kszta towanie mo na przeprowadzi w ustach, poza tym na modelu preparacyjnym (tu opisane).ł ż ć
•Tworzywo w kartuszach wycisn do formy na jeszcze wilgotny Primer PV.ąć

Prowizorium po czenie folii i tworzywałą
Materia g bokot oczny: Erkodur, 0,6 - 1,0 mm, Erkodur-A1/A3, 0,6 i 1,0 mmł łę ł • Erkodur-C, 0,6 - 1,0 mm
Materia y nie ró ni si pod wzgl dem wykonywania i opracowywania.ł ż ą ę ę

1. Ustawione z by konfekcyjne.ę

Model zanurzy tak g boko wć łę
granulacie stali szlachetnej, aby
ponad granulat wystawa jedynieł
zakres przewidziany do formowania
wg bnego plus 3 mm. Granulatłę
mo na ewentualnie przykryż ć
szablonem .

3. Aby atwiejł zdj z modelu naciąć ąć
no yczkami w kierunku modelu,ż
zdj z modelu i zgrubne wyci .ąć ąć

5. ci gn foli separacyjnŚ ą ąć ę ą
Gotowy szablon z Erkoduru lub
Erkoduru C.

7. Aby zapewnić pewne po czenie,łą
na wewn trzn powierzchnię ą ę
Erkoduru i Erkodur-A1/A3 nale yż
na o y p dzelkiem Primer PV.ł ż ć ę
Je eli stosuje si tworzywo wż ę
kartuszy pokry równie Erkodur-C.ć ż

2. Uformowa wg bnie i pozostawić łę ć
do och odzeniał .

4. Wiert em spiralnym HSSł
(> 20 000 obr/min.) wyci danyąć żą
kszta t. Aby unikn podwy szeniał ąć ż
zgryzu brzeg przyszyjkowy skróci oć
ok. 1 mm.

6. Gotowy szablon
z Erkoduru A1.

Modele zamocowa w artykulatorze ić
zaizolawać
(Isolac).

8. Wype ni tworzywem w stanieł ć
lepko p ynnym lub wtrysnł ąć
tworzywo z kartuszy (9).



9. Cz formuj c wcisn naęść ą ą ąć
zaopatrywany obszar.
Stosuj c odpowiednie tworzywaą
kszta towanie mo e był ż ć
równie przeprowadzone wż
ustach.

.
11. Kraw dzie oszlifowa frezemę ć
w glikowym o naci ciachę ę
krzy owychż (> 20 000 obr/min.)

13. W skie zakresyą wyg adzi ił ć
wst pnie wypolerowa stosuj cę ć ą
Liskoid (10 000 obr/min.).
Wst pnie wypolerowane zakresyę
mo na dodatkowo wypoleroważ ć
zestawem polerskim.

10. Prowizorium i przeciwzgryz
doprowadzi do zwarcia, abyć
zrównowa y podwy szenież ć ż
zgryzu o grubo folii.ść

12. Kraw dzieę wyg adzi ił ć
wst pnie wypolerowa stosuj cę ć ą
Lisko-S (10 000 obr/min.). .

14. Gotowe prowizorium
odporne na p kanie wykonaneę
przez po czenie foliiłą (Erkodur
lub Erkodur-C) z tworzywem.

Prosz przestrzega wskazówkię ć
odno nie mycia i piel gnacji ześ ę
strony 28.

Prowizorium tylko z tworzywa, wykonane w negatywnej formie

Materia g bokot oczny: Erkolen, 0,8 i 1,0 mmł łę ł
Erkolen nie czy si z tworzywami na prowizoria.łą ę

15. Post powa jak opisano wę ć 1 i 2.
Negatywn form nale y taką ę ż
wyci , aby uwzgl dniąć ę ć
zaopatrywany zakres i s siaduj ceą ą
z by, patrz równieę ż 16.

17. ...i negatywn form mocnoą ę
wcisn na zaopatrywanymąć
zakresie. Aby unikn podwy szeniaąć ż
zgryzu na s siaduj cych z bach nieą ą ę
mo e pozostawa tworzywo.ż ć

Pó fabrykat po utwardzeniu wyj ...ł ąć

16. ci gn foli izoluj cŚ ą ąć ę ą ą
Gotowy negatyw formy z Erkolenu
Model zaizolowa (Isolac).ć
Wype ni tworzywem w stanieł ć
lepko p ynnym…ł

18. ...z negatywnej formy.
Wyka cza jak opisano wń ć 11-13.

Gotowe prowizorium.

Szyny nieprzezierne dla promieni Rentgena

rodki pracyŚ

Do wykonania:
•Erkoflex-Sv, 1,0 mm
Do przygotowania modelu:
•Dla modeli gipsowych: Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wype nienia p cherzy w gipsie.ł ę
Do wyko czenia:ń
•Wiert o spiralne HSS (110 876) lub no yczki (220 300), Lisko-S (223 200) id Liskoid (223 205) do wyg adzania.ł ż ł
Wskazówki

•Zakresy modelu (zewn trzny przedsionek ,ę dno jamy ustnej), które utrudniaj kszta towanie nale y usun . Ostre kraw dzie gipsu od ama .ą ł ż ąć ę ł ć
•Przyk adowo Erkoflex-Sv jest formowany wg bnie na protezie ca kowitej a nast pnie s u y do ustalenia wymiarów pionowych przy planowaniu implantów.ł łę ł ę ł ż

.
17. Wykonanie i wyka czanień
jak dla szyn do wybielania, bez
rezerwatora miejsca i folii
izoluj cej, patrz str. 11.ą

18. Obraz rentgenowski
Erkoflexu Sv w pantografie
ortodontycznym.



Szyny chroni ce przed promieniowaniemą

rodki pracyŚ
Do wykonania:
•Erkoflex, 4,0 i 5,0 mm, Erkoflex-95, 4,0mm
Do przygotowania modelu:
•Dla modeli gipsowych: Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wype nienia p cherzy w gipsie.ł ę
Do wyko czenia:ń
•No yczki (220 300), frez w glikowy (110 837) do szlifowania, Lisko-S (223 200) polerowania wst pnego i dmuchawa gor cego powietrza (177 540) do nadania po ysku.ż ę ę ą ł

Wskazówki

•Przygotowanie modelu, wykonanie i wyko czenie patrz pozycjoner, zakres ortodontyczny, str. 21 - 22.ń
•Szyny chroni ce przed promieniowaniem zmniejszaj skutki promieniowania rozproszonego, wytworzonego przez materia y o du ej g sto ci. Wynika to z zasad fizykią ą ł ż ę ś
promieniowania prawa odleg o -kwadrat. Szyny zapewniaj odleg o od materia ów o du ej g sto ci np. wargi j zyka. Zgodnie z danymi literaturowymi wymaganał ść ą ł ść ł ż ę ś ę
odleg o powinna wynosi minimum 3 mm.ł ść ć

17. Wykonanie i wyko czenień jak
dla pozycjonerów, str. 21 - 22.
Ostateczny kszta t okre la schematł ś
z bów i terapeuta.ę

18. Niezb dne dopasowanie mo naę ż
wykona przy u yciu ostrychć ż
no yczek.ż
Szyny chroni ce przedą
promieniowaniem na górn szcz k ią ę ę

uchw .ż ę

Szyny kosmetyczne

rodki pracyŚ
Do wykonania:
•Erkodur-A1/A3, 1,0 mm (-A1, 2,0 mm, je eli szyna ma by korygowana)ż ć
•Do ewentualnego zwarcia: Erkoform-3d,-3/Occluform-3 (Erkoform-RVE/Occluform)
Do przygotowania modelu:
•Do odtworzenia uku z bowego w wosku modelowym, 725 165 , nieprzezierny jasno be owy (wosk estetyczny)ł ę ż
Do wyko czenia:ń
•Zalecany: Zestaw do opracowania ko cowego Quick 2 (patrz równie szyny nagryzowe str. 4)ń ż
•Drobna korundowa lub diamentowa elastyczna tarcza do ukszta towania przestrzeni mi dzyz bowych, zestaw polerski (110 878) do polerowania.ł ę ę

Wskazówki

•Zakresy modelu (zewn trzny przedsionek,ę dno jamy ustnej), które utrudniaj kszta towanie nale y usun . Ostre kraw dzie gipsu od ama .ą ł ż ąć ę ł ć
•Do izolowania i skompensowania skurczu na o on przez producenta foli izoluj c formowa wg bnie w kierunku modelu.ł ż ą ę ą ą ć łę
•Wykonanie patrz szyny miniplastyczne str. 4 i 5. Szyny s u do osadzania na w asny, nieestetyczny uk z bowy.ł żą ł ł ę

1. Kosmetycznie niekorzystna
sytuacja wyj ciowa np. po wypadku.ś
Szyna s u y wówczas równie doł ż ż
stabilizacji.

.
3. Do formowania wg bnego modelłę
nale y powieli .ż ć
Formowanie wg bne iłę
wyka czanie patrz str. 4 i 5 szynyń
miniplastyczne.

5. ...najlepiej drobn elastyczną ą
tarcz korundow lub diamentow .ą ą ą

2. uk z bowy najlepiej odtworzyŁ ę ć
woskiem estetycznym
(wosk modelowy
725 165 , nieprzezierny jasno
be owy)ż

4. Aby uzyska lepszy obrazć
estetyczny, nale y uwydatniż ć
przestrzenie mi dzyz bowe...ę ę

6. Gotowa szyna kosmetyczna z
Erkoduru A1.

Prosz przestrzega wskazówkię ć
odno nie mycia i piel gnacji ześ ę
strony 28.
.



Szyny do wybielania i fluorowania (opatrunek dzi s owy)ą ł

rodki pracyŚ
Do wykonania:
•Zalecane: Erkoflex-bleach, 1,0 mm, nadaj si równie Erkoflex, 1,5 i 2,0 mm i Erkoflex-95, 1,5 mm (wszystkie z foli izoluj c )ą ę ż ą ą ą
•Erkoskin (625 050) jako rezerwator miejsca dla szyn do wybielania (p dzelek lub szpatu ka do nak adania)ę ł ł
•Erkolen, 1,0 mm jako rezerwator miejsca dla szyn do fluorowania
•Erkolen, 1,0 - 2,0 mm na opatrunki dzi s oweą ł

Do przygotowania modelu:
•Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wype nienia p cherzy w gipsie.ł ę

Do wyko czenia:ń
•Wiert o spiralne HSS (110 876) lub no yczki (220 300) do dok adnego wycinania danego kszta tu Lisko-S (223 200) i Liskoid (223 205) do wyg adzania kraw dził ż ł żą ł ł ę
•Zakresy modelu (zewn trzny przedsionek dno jamy ustneję ), które utrudniaj kszta towanie nale y usun . Ostre kraw dzie gipsu od ama .ą ł ż ąć ę ł ć
•Erkoskin jako rezerwator miejsca ka da na o ona warstwa ma grubo ok. 0,2 mm. Przed formowaniem wg bnym Erkoskin musi by suchy (ok. 5 min. na gipsie).ż ł ż ść łę ć
•Je eli Erkoskin nak adany jest p dzlem nale y go natychmiast op uka wod .ż ł ę ż ł ć ą

Szyny do wybielania

Materia g bokot oczny: Erkoflex-bleach, 1,0 mmł łę ł
Z foli izoluj c na o on przez producenta formowa wg bnieą ą ą ł ż ą ć łę zawsze w kierunku modelu.

1. Erkoskin jako rezerwator miejsca
nak ada delikatnym p dzlem (nast pnieł ć ę ę
natychmiast umy wod ) lub niewielkć ą ą
szpatu k .ł ą

3. Folie unie w kierunku modelu i wyciść ąć
zgrubnie no yczkamiż

5. ci gn foli izoluj c , aby uniknŚ ą ąć ę ą ą ąć
odkszta ce , przytrzymywan szynł ń ą ę
stopniowo przesuwa .ć
.

2. Model zanurzy tak g boko w granulacieć łę
stali szlachetnej, aby z granulatu wystawał
jedynie uk z bowy plus 3 mm. Granulatł ę
nakry szablonem przykrywaj cym.ć ą
Formowa wg bnie i pozostawi doć łę ć
och odzenia.ł

4. Wiert em spiralnymł HSS
(> 20 000 obr/min) obci delikatnie szynąć ę
do wybielania wzd u kraw dzi dzi s owej.ł ż ę ą ł

Je eli to konieczne, kraw dzie wyg adziż ę ł ć
Liskoidem (10 000 obr/miin).

6. Gotowa szyna do wybielania z
Erkoflexu bleach, 1,0 mm.

Prosz przestrzega wskazówki odno nieę ć ś
mycia i piel gnacji ze strony 28.ę

Szyny do flurowania (opatrunki dzi s owe)ą ł
Materia g bokot oczny patrz wy ej, rodki pracy.ł łę ł ż ś Opatrunki dzi s oweą ł posiadaj takie samo lub wi ksze wyd u enie ni szyny do fluorowania, zakres przewidzianyą ę ł ż ż
do zaopatrzenia odci a si cienk warstw Erkoskinu lub grubsz Erkogumu.ąż ę ą ą ą Opatrunki dzi s oweą ł s z Erkolenu (materia niezwykle oboj tny).ą ł ę Z foli izoluj cą ą ą
na o on przez producenta formowa wg bnieł ż ą ć łę zawsze w kierunku modelu.

7. Formowa wg bnieć łę Erkolen, 1,0 mm
jako rezerwator miejsca.
Model zanurzy tak g boko w granulacieć łę
stali szlachetnej, aby z granulatu wystawał
jedynie uk z bowy plus 3 mm. Granulatł ę
nakry szablonem przykrywaj cym.ć ą
.

9. Gotowy rezerwator miejsca ponownie
umie ci na modelu i na rezerwator miejscaś ć
przet oczy szynł ć ę do fluorowania.

8. Rezerwator miejsca obci dok adnieąć ł
wzd u kraw dzi dzi s owej u ywaj cł ż ę ą ł ż ą
no yczki lubż wiert o spiralneł HSS (> 20 000
obr/min)

10. Model zanurzy tak g boko wć łę
granulacie stali szlachetnej, aby z granulatu
wystawa jedynie uk z bowył ł ę plus 10 mm
Granulat nakry szablonemć
przykrywaj cym.ą



11. Formowa wg bnie i pozostawi doć łę ć
och odzenia.ł .
Szyna do fluorowania powinna wystawa 6 –ć
8 mm nad brzegiem dzi s owym, w tym celuą ł
nale y odpowiednio wyci no yczkami.ż ąć ż

13. ci gn foli izoluj c , aby uniknŚ ą ąć ę ą ą ąć
odkszta ce . przytrzymywan szynł ń ą ę
stopniowo przesuwa .ć

12. Je eli to konieczne wyg adzi kraw dzież ł ć ę
przy u yciuż Lisko-S
(10 000 obr/min).
Usun rezerwator miejsca z Erkolenu,ąć aby
unikn odkszta ce . przytrzymywanąć ł ń ą
szyn stopniowo przesuwa .ę ć

14. Gotowa szyna do fluorowania z
Erkoflexu bleach, 1,0 mm.

Prosz przestrzega wskazówki odno nieę ć ś
mycia i piel gnacji ze strony 28.ę

Indywidualne y ki wyciskowe ( y ki do wycisków czynno ciowych), p yty bazowe (szablonył ż ł ż ś ł
zgryzowe)

rodki pracyŚ
Do wykonania:

•Zalecane na indywidualne y ki do wyciskowe:ł ż Erkoplast-O, 3,0 mm ( uchwa górna), 4,0 mm ( uchwa dolna), Erkorit, 2,5 mm ( uchważ ż ż
górna, 3,5 mm ( uchwa dolna)ż

•Zalecane na p yty bazowe:ł Erkoplast-R, 1,5 i 2,5 mm, Erkoplast-O, 1,5 i 2,5 mm
•Erkoplast-O i Erkorit posiadaj t sam grubo s bardziej odporne na skr canie ni Erkoplast-R.ą ą ą ść ą ę ż
•Erkorit posiada klarowno szk a i umo liwia rozpoznanie miejsc ucisku na y ce.ść ł ż ł ż
•Jako rezerwator miejsca Erkopor, 8 mm (110 842) do urz dze Erkopress i 3 mm (110 845) dla urz dze Erkoform.ą ń ą ń
•Uchwyty y ek LG (222 950) z tworzywa z Primerem LG (222 960), aluminiowe uchwyty y ek (ma e 222 857, du e 222 858, tworzywo UK 222 901),ł ż ł ż ł ż
•Wa y woskowe na szablony zgryzowe (twarde 756 300, rednie 756 302, mi kkie 756 303).ł ś ę

Do przygotowania modelu:
•Erkogum (110 844) do blokowania i do przykrycia resztkowego uz bienia, wysokotopliwy wosk (725 080) do wype niania p cherzy w gipsie. Gumowe pier cienieę ł ę ś
dystansowe (110 846) przy stosowaniu podstawki modelu.

Do wyko czenia:ń
•Frez rylcowy prawoskr tny, lewospiralny (110 836), frez w glikowy o krzy owych naci ciach (110 837) do szlifowania i Lisko br zowe (223 102) do wyg adzaniaę ę ż ę ą ł
kraw dzi. Lisko-S (223 200) i Liskoid (223 205) do wyg adzania zakresu wokó uchwytu y ki LG.ę ł ł ł ż

Wskazówki

•Zakresy modelu (zewn trzny przedsionek dno jamy ustneję ), które utrudniaj kszta towanie nale y usun . Ostre kraw dzie gipsu od ama .ą ł ż ąć ę ł ć
•Resztkowe uz bienie i zachodz ce na siebie miejsca (podcienia) dok adnie zablokowa .ę ą ł ć
•Dla stopów, rezerwator miejsca (Erkopor) zaopatrzy w otwory w zakresie uku z bowegoć ł ę (kleszcze do dziurkowania).
•Je eli modele os aniane s granulatem ze stali szlachetnej, obcinanie bazy modelu mo e by zbyteczne.ż ł ą ż ć
•Wyt aczanie Erkoporu i szlifowanie kraw dzi przy u yciu Lisko polepsza retencj materia ów wyciskowych na y ce.ł ę ż ę ł ł ż
•Uchwyty y ek z tworzywa usztywniaj y k wyciskow dla dolnej uchwy przy p askim uku z bowym.ł ż ą ł ż ę ą ż ł ł ę

Indywidualna y ka wyciskował ż
Materia g bokot oczny: Erkoplast-O, 3,0 mm (górna uchwa), 4,0 mm (dolna uchwa), Erkorit, 2,5 mm (górna uchwa), 3,5 mm (dolna uchwa)ł łę ł ż ż ż ż

1. Uz bienie resztkoweę i podcienia
zablokowa Erkogumem.ć
Zalecenie: model tak g boko zanurzyłę ć
granulacie, aby z granulatu wystawa jedynieł
zakres przewidziany do formowania
wg bnego plus 3 mm.łę

3. Rezerwator miejsca Erkopor po o ył ż ć
bezpo rednio na modelu.(w przeciwie stwieś ń
do wcze niejszych informacji Erkopor nieś
musi by wilgotny!)ć

2. Je eli pracuje si na podstawce modelu,ż ę
naci gn czarny gumowy pier cieą ąć ś ń
dystansowy na wyrównany wcze niej cokóś ł
modelu
Aby atwiej by o zdj wyt oczon y k ,ł ł ąć ł ą ł ż ę
na gumowy pier cie nale y nanieś ń ż ść
odrobin ERKOGUMu .ę

4. Uformowa wg bnieć łę i pozostawi doć
och odzenia.ł
Przed wyko czaniem jest pokazaneń
umieszczenie uchwytu LG podczas
kszta towania lub po.ł



5. Uchwyt LG czy si z materia emłą ę ł
y kowym za pomoc Primera LG i wysokiejł ż ą

temperatury.
Uchwyt LG i uk z bowy nale y zgrubnieł ę ż
dopasowa ,..ć

7. Primer nanie ok. 30 sek. Przedść
umocowaniem uchwytu
Natychmiast po ukszta towaniu uchwyt LG…ł

9. Umocowanie uchwytu LG po
przeprowadzeniu formowania wg bnego.łę
Uformowan wg bnie p yt pozostawią łę ł ę ć
razem z rezerwa torem miejsca na modelu w
celu podgrzania!
Primer nanie ok. 30 sek. przedść
umocowaniem uchwytu

11. Uformowan wg bnie p yt zdj zą łę ł ę ąć
modelu i usun rezerwator miejscaąć
Frezem rylcowym wyci dany kszta t,ąć żą ł
ewentualnie wcze niej zaznaczy .ś ć

13. Aluminiowy uchwyt y ki d ugi: y k zł ż ł ł ż ę
rezerwatorem miejsca osadzi na modelu ić
dopasowa uchwyt. Baz uchwytu podgrzać ę ć
nad p omieniem, wcisn do tworzywa ał ąć
wyciekaj ce stopione tworzywo wyrównaą ć
dociskaj c.ą

15. Gotowa indywidualna y ka wyciskowa zł ż
uchwytem LG
...z d ugim uchwytem z aluminiumł

6. ... uchwyt dopasowa przezć
podgrzanie.

8. ...wcisn do gor cego plastycznegoąć ą
materia u na y ki.ł ł ż

10. Podgrzewać a do pojawienia siż ę
pary Uchwyt LG wcisn do gor cegoąć ą
plastycznego materia u na y kił ł ż

12. Dok adny kszta t i kraw dzieł ł ę
dopracowa frezem w glikowym oć ę
krzy owych naci ciachż ę
(> 20 000 obr/min).
Przy u yciu Lisko br zowego wyg adziż ą ł ć
kraw dzie, wyciekaj ce stopioneę ą
tworzywo wyrówna dociskaj c.ć ą

14. Uchwyt y ki do usztywnienia dolnejł ż
y ki wyciskowej przez podgrzanie :ł ż

dopasowa do modelu, umocować ć
woskiem klej cymą (745 040) lub
Erkogumem i uformowa wg bnieć łę
materia na y ki.ł ł ż

16. ...z krótkim uchwytem z aluminium
...z usztywnionym uchwytem z tworzywa.

P yta podstawowa (szablony zgryzowe)ł
Materia g bokot oczny: Erkoplast-R, 1,5 i 2,5 mm, Erkoplast-O, 1,5 i 2,5 mmł łę ł

19. Sposób post powania jak opisano wę 1 –
4, jednak bez rezerwatora miejsca.
Opracowanie ko cowe jak opisano wń 11 i 12,
zastosowa zamiastć Lisko br zowe, Lisko-S.ą

20. P yta bazowa wyko czona wa emł ń ł
woskowym (szablon zgryzowy).



Baza protezy, proteza tymczasowa

rodki pracyŚ

Do wykonania:
•Erkocryl ró owy lub równie transparentny 1,5/2,0/2,5 mmż ż

Do przygotowania modelu:
•Erkogum (110 844) do blokowania i do przykrycia uz bienia resztkowego, wosk wysokotopliwy (725 080) do wype nienia p cherzy w gipsieę ł ę

Do wyko czenia:ń
•Frez rylcowy prawotn cy, lewoskr tny (110 836), frez w glikowy z krzy owymi naci ciami (110 837) do szlifowania i Lisko-S (223 200) do wyg adzania kraw dzi.ą ę ę ż ę ł ę

Wskazówki

•Zakresy modelu (zewn trzny przedsionek dno jamy ustneję ), które utrudniaj kszta towanie nale y usun . Ostre kraw dzie gipsu od ama .ą ł ż ąć ę ł ć
•Resztkowe uz bienie i zachodz ce na siebie miejsca starannie blokowa .ę ą ć
•Niewysuszony wst pnie Erkocryl nale y przed formowaniem wg bnym wysuszy , aby zapobiec tworzeniu si p cherzy, patrz szukanie b dów str. 27.ę ż łę ć ę ę łę
•Erkocryl czy si z tworzywem na protezy bez fazy przej ciowej, mo e by pod cielany, nadbudowywany i polerowany jak tworzywa na protezy.łą ę ś ż ć ś
•Z by konfekcyjne i klamry do wykonywaniaę protez tymczasowych mog by polimeryzowane Resilitem S proszek, 817 501, klarowny/ 817 502, ró owy) (p yn, 817ą ć ż ł
503).

1. Model zanurzy tak g boko wć łę
granulacie, aby z granulatu wystawał
jedynie zakres przewidziany do formowania
wg bnego plus 3 mm. Formowa wg bniełę ć łę
Erkocryl.
Wyci frezem rylcowym (> 20 000 obr/min)ąć
(jak na str. 13, pkt. 11).

2. Przy u yciuż Lisko-S wyg adzi i wst pnieł ć ę
wypolerowa kraw dzie.ć ę
Baza protezy z Erkocrylu czy si złą ę
tworzywami na bazie akrylu polimeryzuj cymią
na gor co i zimno.ą

Forma do powielania

rodki pracyŚ
Do wykonania:
•Erkoflex, 3,0 - 5,0 mm

Do przygotowania modelu:
•Wysokotopliwy wosk (725 080) do wype niania p cherzy w gipsie.ł ę
•Przy powielaniu Erkoflexem nie uzyskuje si precyzji mas powielaj cych. Ta bardzo korzystna pod wzgl dem ceny metoda nadaje si do modeli pogl dowych,ę ą ę ę ą
szkoleniowych i modeli do planowania.

1. Model p asko obci , ustawi nał ąć ć
podstawce modelu urz dzeniaą
g bokotlocznego i formowa wg bnie.łę ć łę
Pozostawi do ca kowitego och odzeniać ł ł

2. Wyt oczonył Erkoflex u o y nał ż ć
pier cieniu lub cylindrze jak przedstawionoś
na rysunku, tak by negatyw przylega tylkoł
na zewn trz. Nape ni gipsem poą ł ć
ustawieniu na wibratorze.



P yty opatrunkoweł

rodki pracyŚ
Do wykonania:
•Erkodur, 1,0 - 2,0 mm
•Erkocryl, 1,5 i 2,0 mm

Je eli konieczne:ż
•Do spolimeryzowania klamer: Resilit-S (817 501) (817 503) autopolimeryzujace tworzywo
•Do wykonania zwarcia uchwy przeciwstawnej: Erkoform-3d,-3/Occluform-3 (Erkoform-RVE/Occluform)ż
•Do izolowania modelu i skompensowania skurczu z foli izoluj c na o on przez producenta formowa wg bnie w kierunku modeluą ą ą ł ż ą ć łę (Erkodur)

Do przygotowania modelu:
•Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wype niania p cherzy w gipsie.ł ę
•Erkoskin (625 050) do odci enia brzegu dzi s owego.ąż ą ł

Do wyko czenia:ń
•Zalecany: zestaw do opracowania ko cowego Quick 2 (110 877) z frezem rylcowym, prawotn cym, lewospiralnymń ą (110 836) do zgrubnego wycinania, wiert emł
spiralnym HSS (110 876) do wycinania danego kszta tu, frezem z naci ciami krzy owymi (110 837) do delikatnego szlifowania, do wst pnego polerowania kraw dzi,żą ł ę ż ę ę
Lisko-S (223 200) i w skich przestrzeni mi dzyz bowych, Liskoid (223 205)ą ę ę
•Zestaw polerski (110 878) do polerowania

Wskazówki

•Wykonanie i opracowanie ko cowe, odpowiada dok adnie szynom miniplastycznym i szynom stabilizacyjnym str. 4 - 5.ń ł
•Zakresy modelu (zewn trzny przedsionek, dno jamy ustneję ), które utrudniaj kszta towanie nale y usun . Ostre kraw dzie gipsu od amaą ł ż ąć ę ł ć
•Przy szynach, wychodz ponad brzeg dzi s owy, brzeg dzi s owy nale y odci y przez naniesie warstwy Erkoskinu.ą ą ł ą ł ż ąż ć
•

1. Je eli konieczne (patrz wskazówki), naż
brzeg dzi s owy na o yą ł ł ż ć Erkoskin.
Modele zanurzy tak g boko w granulacie,ć łę
aby z granulatu wystawa jedynie zakresł
przewidziany do formowania wg bnego plusłę
3 mm

3. Uformowan wg bnieą łę p yt dlał ę
atwiejszego zdj cia z modelu naci w kilkuł ę ąć

miejscach frezem rylcowym
(> 20 000 obr/min.).

5. Grubsze p yty opatrunkoweł (2,0 mm)
posiadaj zwykle wystarczaj ca retencj ,ą ą ę
je eli z by pokryte zostan jedynie od stronyż ę ą
podniebienia.

2. Uformowa wg bnieć łę

4. Wiert em spiralnym HSł S wyci danyąć żą
kszta t (> 20 000 obr/min.), nie dociskaj cł ą
powierzchni.

6. Cienkie p yty opatrunkoweł (1,0 i
1,5 mm) pokrywaj z by które trochą ę ę
wystaj poza kraw d przedsionka.ą ę ź

Prosz przestrzega wskazówki odno nieę ć ś
mycia i piel gnacji ze strony 28.ę



Formy odlewnicze, czapeczki odlewnicze

rodki pracyŚ
Do wykonania:
•Erkolen, mi kki 0,5/0,6/0,7 mm, z foli wyrównuj c skurcz na o on przez producenta 0,1 mm.ę ą ą ą ł ż ą
•Erkodur, twardy, 0,5/0,6/0,8 mm, z foli wyrównuj c skurcz na o on przez producenta 0,1 mm, (mo liwy równie Erkodur-C 0,5/0,6/0,8 mm z klarown folią ą ą ł ż ą ż ż ą ą
podk adow UZF 0,10 mm)ł ą
•Ewentualnie folia podk adowa, UZF-Cast czerwona 0,10 mm lub br zowa 0,15 mmł ą
•Erkopor kr ki z g bki (110 842)ąż ą
•Drobny granulat ze stali szlachetnej (110 861

Do przygotowania modelu:
•Wysokotopliwy wosk (725 080) do wype niania p cherzy w gipsie, lakier na kikutył ę

Do wyko czenia:ń
•Wiert o spiralne HSS (110 876), skalpelł

Wskazówki

•Naci gni te lub na o one folie kompensują ę ł ż ą skurcz materia u g bokot ocznego, który powstaje podczas ch odzenia. Dodatkowo miejsce na cement nale y zapewnił łę ł ł ż ć
osobno (lakier na kikuty).
•Z pinami pracuje si na tarczy modelu z kikutami, Erkopor s u y przy tym do lepszego odpowietrzenia i u atwia unikni cie pofa dowa ..ę ł ż ł ę ł ń
•Niektóre systemy pinów i modeli nie pasuj do ramki tarczy modelu z kikutami. Takie kikuty zanurza si granulacie. Mi dzy kikutami nale y zachowa odleg oą ę ę ż ć ł ść
minimum 2 cm., a granica preparacji powinna wystawa ponad granulat minimum 5 mm.ć
•Skalpele, no e rolkowe lub no yczki mia d materia podczas wycinania.ż ż ż żą ł Mo e to prowadzi do odkszta ceż ć ł ń.

Zalecenie: wycina wzd u zaznaczonej linii wiert em spiralnym HSS.ć ł ż ł
•Perforacja ewentualnie zastosowanej folii podk adowej UZF-Cast zapobiega powstawaniu poduszek powietrza mi dzy foliami.ł ę
•Wyd u anie czapeczek a do granicy preparacji lub krócej jest sporne, dlatego nie podajemy adnych zalece .ł ż ż ż ń

1. Tarcza modelu z kikutami
ma 7 ramek wype nionych rnasł ą
silikonow , do którychą
mog by wstawione piny.ą ć
Je li nie jest to mo liwe...ś ż

3.Tylko tarcza modelu z kikutami:
Kikuty wstawi do masyć
Wtykaj c je do kr ka z g bkią ąż ą
ERKOPOR.

5. Erkodur i Erkolen pokryte s przezą
producenta foli kompensuj c skurcz.ą ą ą

.

7. Folie bez folii kompensuj cej skurcz:ą
Foli UZF-Cast mi dzy kikutami nak u wę ę ł ć

kilku miejscach ig lub skalpelem.łą

Z foli UZF-Cast skierowan ….ą ą

9. Ostro nie ci gn kż ś ą ąć r ek z g bkiąż ą
Erkopor i zostawi do ponownego u ycia.ć ż

11. ...skalpelem zrobi kilka naci niecoć ęć
poni ej granicy preparacji i zdj czapeczk .ż ąć ę
Wiert em spiralnym HSS wyci ostatecznył ąć
kszta t.ł

2. ... kikuty zanurza si w granulacie.ę
(granulat, drobny 110 861). Granulat nale yż
dobrze uszczelni , aby unikn dziurć ąć
w folii lub zapadania si kikutów podczasę
formowania wg bnego.łę

4. Przy czym zakres preparacji umiejscowić
mo liwie pionowoż . Sko nie stoj ce kikuty zś ą
zachodz cymi na siebie zakresami preparacjią
wykazuj pó niej pofa dowania.ą ź ł

6. Formowa wg bnie pozostawi doć łę ć
och odzenia i dalej jak w p-cieł 9.

8. ...w stron kikutów, w o y obie folie doę ł ż ć
ramki i uformowa wg bnie. Po wyt oczeniuć łę ł
powietrze mo e si ponownie dostaż ę ć
pomi dzy folie, nie mato znaczenia. Tutaję
Erkolen z UZF-Cast czerwon .ą

10. Wyci kikuty i zaznaczy granicąć ć ę
preparacj..

12. Gotowa czapeczka odlewnicza (patrz
ostatni punkt wskazówek.



Szablony do nawiercania, do planowania, szablony rentgenowskie, szyny ustalaj ceą

rodki pracyŚ
Do wykonania:
•Erkodur, twardy 1,0 - 3,0 mm
•Resilit-S (817 501) (817 503) autopolimeryzuj ce tworzywo do spolimeryzowania tulei do nawiercania.ą
•Isolac (624 050) do izolowania modelu.

Do przygotowania modelu:
•Je eli konieczne, paralelometr do wyznaczenia równika protetycznego.ż
• Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wype niania p cherzy w gipsie, lakier na kikuty.ł ę

Do wyko czenia:ń
•Zalecany: zestaw do opracowania ko cowego Quick 2 (110 877) z frezem rylcowym, prawotn cym, lewospiralnymń ą (110 836) do zgrubnego wycinania, wiert emł
spiralnym HSS (110 876) do wycinania danego kszta tu, frezem z naci ciami krzy owymi (110 837) do delikatnego szlifowania, do wst pnego polerowania kraw dzi,żą ł ę ż ę ę
Lisko-S (223 200) i w skich przestrzeni mi dzyz bowych, Liskoid (223 205)ą ę ę
•Zestaw polerski (110 878) do polerowania Erkoduru i Erkolocu pro, dmuchawa gor cego powietrza (177 540) do nadania po ysku Erkoflexu 95ą ł

Wskazówki

•Zakresy modelu (zewn trzny przedsionek, dno jamy ustneję ), które utrudniaj kszta towanie nale y usun . Ostre kraw dzie gipsu od ama .ą ł ż ąć ę ł ć
•Aby unikn tworzenia si napr e zakres przewidziany do nadbudowy Resilitem S pokry niewielk ilo ci monomeru przed wyci ciem szyny lub po zdj ciu ząć ę ęż ń ć ą ś ą ę ę
modelu.
•Opracowanie ko cowe i formowanie wg bne jak opisano na stronach 4 i 5 szyny minipalstyczne itd.ń łę

Szablony do nawiercania

Materia g bokot oczny Erkodur, 2,0 mmł łę ł

1. Z by konfekcyjne ustawi w ubytku ukuę ć ł
z bowego. Model powieli . Powielony modelę ć
odpowiednio do wyd u enia szyny zanurzył ż ć
w granulacie i formowa wg bnie patrzć łę
strona 4.

3. Wyci okno na szablony do nawiercaniaąć
(lub kulki) (jak przedstawiono, ca y zakresł
sieczny i podniebienny przedmiotowych
z bów przednichę

5. Tuleje do nawiercania w o y doł ż ć
Erkogumu.
Dla ustawienia mo na zastosowa rodkiż ć ś
pomocnicze dost pne w handlu.ę

7. Gotowe szablony do nawiercania.
Wyko czenie i formowanie wg bne jakń łę
opisano na stronach 4 i 5, szyny
miniplastyczne itd.

2. W tym przypadku wyko czy zgodnie zń ć
rysunkiem jak opisano na stronach 4 i 5.

4. Zakres przewidziany do nadbudowania
akrylem (Resilit-S) pokry niewielk ilo cić ą ś ą
monomeru.
Zaplanowan wolna przestrze mi dzyą ń ę
szyn a b on luzow wype nią ł ą ś ą ł ć
Erkogumem.

6. Erkogum powinien uszczelnia zakresć
przewidziany do wype nienia akrylem w razieł
potrzeby doda Erkogum. Teraz wype nić ł ć
akrylem (Resilit-S) i spolimeryzowa wć
garnku ci nieniowym.ś

8. Gotowe szablony do nawiercania
.
Prosz przestrzega wskazówki odno nieę ć ś
mycia i piel gnacji ze strony 28.ę
.

Szyny ustalaj ceą
Materia g bokot oczny: Erkodur, 1,5 mmł łę ł

9. Formowanie wg bne i opracowaniełę
ko cowe jak opisano na str. 4 – 5.ń
Kulki lub tym podobne umocowa na modeluć
w danym miejscu klejem sekundowymżą
(270 501).

10. ci gn folie izoluj cŚ ą ąć ą ą i uformować
wg bnie Erkodur na kulkach. W ten sposóbłę
kulki s trwale wbudowane w szynie.ą



Maski do przenoszenia zamków ortodontycznych/maska do trawienia, szyny do przenoszenia
zamków ortodontycznych

rodki pracyŚ
Do wykonania:
Szyny do przenoszenia zamków ortodontycznych:
•Erkoflex transparentny, 2,0 mm, mi kki, elastyczny, doskonale kszta tuj cy si materia o dobrej pami ci kszta tu.ę ł ą ę ł ę ł
•Erkolex-95 transparent, 1,5 mm, w a ciwo ci jak Erkoflex, ale twardszy.ł ś ś

Maski do przenoszenia zamków ortodontycznych/ maska do trawienia:
•Erkolen, 1,0 mm, zaleca si tylko przy zastosowaniuę urz dzenia do t oczenia foliią ł (Erkopress).
•Szablony przykrywaj ce (110 900), klej rozpuszczalny w wodzie (np. klej uniwersalny UHU bez rozpuszczalników), mo na równie zastosowa roztwór cukru oą ż ż ć
konsystencji syropu, Isolac (624 050)

Do przygotowania modelu:
•Wysokotopliwy wosk (725 080) do wype niania p cherzy w gipsie.ł ę

Do wyko czenia:ń
•Specjalne no yce (220 300) do wycinania danego kszta tu, Lisko-S (223 200) do wyg adzania kraw dzi.ż żą ł ł ę

Wskazówki

•Zakresy modelu (zewn trzny przedsionek, dno jamy ustneję ), które utrudniaj kszta towanie nale y usun . Ostre kraw dzie gipsu od ama .ą ł ż ąć ę ł ć
•Materia u typu Erkoflex posiadaj wysoka pami kszta tu, tzn powracaja do swojego pierwotnego kszta tu..ł ą ęć ł ł
•Foli izolacyjn na o ona przez producenta nale y ci gn przed formowaniem wg bnym (uwaga: zmieniony czas grzania lub temperatura t oczenia), dlategoę ą ł ż ż ś ą ąć łę ł
modele nale y izolowa (Isolac).przy stosowaniu Erkoflexu.ż ć
•Aby foli mo na by o atwiej ci gn po wklejeniu zamków ortodontycznych, przed formowaniem wg bnym nale y umocowa pier cienie na zamkach (nie stosowaę ż ł ł ś ą ąć łę ż ć ś ć
przy maskach do przenoszenia zamków ortodontycznych/ do wytrawiania.
•Przy wykonywaniu masek do przenoszenia zamków ortodontycznych/ do wytrawiania zakresy przyklejenia zamków (baza zamków) nale y wyci skalpelem.ż ąć

Przez powsta e okna trawi si z b i nast pnie przykleja zamek.ł ę ą ę

1. Zamki nale y przykleiż ć na modelu klejem
rozpuszczalnym w wodzie i zamocować
pier cienie ligaturoweś
(przy masce do przenoszenia zamków
ortodontycznych/trawienia). Je eli podstaważ
modelu jest równo obci ta, mo na formowaę ż ć
wg bnie….łę

3. Aby rozpu ci klej, model z foli zanurzyś ć ą ć
na ok. 10 minut w wodzie. Foli podwa y ię ż ć
wyci . Szyna wystaje ok. 5 mm nadąć
brzegiem dzi s owym. Kraw dzie wyg adzią ł ę ł ć
przy u yciuż Lisko-S (10 000 obr/min).

5. Teraz do przyklejania zamków mo naż
mocno podnie poszczególne segmenty bezść
odkszta cania folii. Po zwi zaniu kleju zdjł ą ąć
folię.
.

2. ...na tarczy modelowej lub model tak
zanurzy w granulacie, aby z granulatuć
wystawa uk z bowył ł ę plus ok. 7 mm
Granulat nakry szablonemć
przykrywaj cym. Foli izoluj c ci gną ę ą ą ś ą ąć
przed formowaniem wg bnym.łę

4. W zale no ci od tego ile zamkówż ś
przyklejanych jest jednocze nie podzieliś ć
grupowe lub pojedyncze segmenty.
Przy czym ci cieę powinno zawsze si gaę ć
do brzegu podniebienno- lub
j zykowo- uj cegoę ż ą .

6. Maska do przenoszenia zamków
ortodontycznych/ do wytrawiania z Erkolenu
z wyci tymi okienkami do trawienia lubę
przenoszenia.



Szyny koryguj ce i retencyjneą

rodki pracyŚ
Do wykonania:
•Erkodur, twardy, 0,6 - 2,0 mm (0,6/0,8 mm na elementy ustalaj ce Essix Retainer , 1,0/1,5 mm na szyny korekcyjne)ą
•Kleszcze do wyoblania szyn koryguj cych.ą
•Erkolign, ci gliwy-twardy, 1,0 mm i Erkoloc-pro, twardy/mi kki, 2,0 mmą ę

Pozosta e materia y patrz str. 4 szyny plastyczne mini i szyny stabilizacyjne.ł ł

Do przygotowania modelu i wyko czenia:ń patrz str.4 szyny plastyczne mini i szyny stabilizacyjne

Wskazówki

•Elementy retencyjne wykonuje si na wiele sposobów, tutaj podano jedynie wybrane. Wi kszo z nich wykonywana jest technik formowana wg bnego i odpowiadaę ę ść ą łę
przewa nie szynom plastycznym mini i szynom stabilizacyjnym. Przyk ad, szyna retencyjna nie maj ca wp ywu na zwarcie (Erkodur 2,0 mm).ż ł ą ł
•W urz dzeniu do formowania wg bnego Erkoform mo na za pomoc urz dze zwarciowych Occluform w bardzo prosty sposób wyt oczy zgryz przeciwstawnyą łę ż ą ą ń ł ć
podczas formowania wg bnego. Je eli pracuje si szybko jest nawet mo liwe dla grubo ci od 0,8 mm. Powstaje w ten sposób szyna retencyjna, która nie wykazujełę ż ę ż ś
niekorzystnego wp ywu na zwarcie.ł

1. Zaznaczy zakres szyny retencyjnejć
Przed tym nale y w artykulatorze ustaliż ć
gdzie mo na pozostawi przerzutyż ć mi dzyę
zakresem przedsionkowym a
podniebiennym bez zaburzania okluzji.

3. Kraw dzie wyko czy frezemę ń ć
w glikowym (je eli umieszczone s klamry:ę ż ą
ostro nie frez w glikowy mo e uszkodziż ę ż ć
klamry). Przy u yciuż Lisko-S wyg adził ć
kraw dzie (10 000 obr/min.)ę
.

5. Gotowa szyna retencyjna nie
zaburzaj ca okluzji z przerzutami z drutu.ą
.

7. Szyna koryguj ca: z by które maj byą ę ą ć
skorygowane nale y blokowa w kierunkuż ć
korygowania (Erkogum lub wosk
wysokotopliwy. Erkodur 1,0 mm z folią
izoluj c formowa wg bnie, wyko czy .ą ą ć łę ń ć

9. Erkolign jest niezwykle odpornym
materia em, wykazuje jednak du y skurcz.ł ż
Zalecenie: na foli izoluj ca na o yę ą ł ż ć
nast pn foli UZF-Plus.ę ą ę

2. Wiert emł HSS bez nacisku (>
20 000 obr/min) wyci szyn ,ąć ę
powierzchnie zwarciowe i przerzuty.

4. Gotowa szyna retencyjna nie
zaburzaj ca okluzji z przerzutami zą
materia u g bokot ocznegoł łę ł

6. Szyna retencyjna Essix jest cienką
zredukowan do przodu szyną ą
Wykonanie przebiega analogicznie jak
wykonanie szyn miniplastycznych.

8. Aby wywo a impuls ruchu nale y szynł ć ż ę
w odpowiednim miejscu wyoblić
kleszczami. Ani Erkodur ani kleszcze nie
musz by podgrzane przed wyoblaniem.ą ć

10. Wykonana w ten sposób szyna
retencyjna osadzona jest na uku z bowymł ę
bez napr e .ęż ń

Prosz przestrzega wskazówki odno nieę ć ś
mycia i piel gnacji ze strony 28.ę



P ytki rozci gaj ce, ortodontyczne i retencyjneł ą ą

rodki pracyŚ
Do wykonania:
•Erkocryl, klarowny, 2,0 i 2,5 mm lub barwny, 2,0 mm
•Resilit-S, klarowny lub ró owy do polimeryzowania klamerż

Do przygotowania modelu:
•Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wype niania p cherzy gipsu, Isolac (624 050) do izolowania modelił ę

Do wyko nczenia:ń
•Zalecenie: zestaw do opracowywania ko cowego Quick 2 (110 877), frez rylcowy prawotn cy, lewospiralny (110 836) do wycinania danego kszta tu, frez w glikowy oń ą żą ł ę
naci ciach krzy owych (110 837) do szlifowania, wiert o spiralne HSS (110 876) do uwalniania klamer, Lisko-S (223 200) do wyg adzania kraw dzi i Liskoid (223 205) doę ż ł ł ę
wyg adzania w skich zakresów.ł ą

Wskazówki

•Model nale y grubo zaizolowa rodkiem Isolac, tylko wtedy autopolimer Resilit-S po polimeryzacji w urz dzeniu ci nieniowym (Erkopress) jest transparentny i bezż ć ś ą ś
p cherzy.ę
•Wiert o spiralne HSS nie powoduje uszkodzenia klamer. Wiert em spiralnym HSS nawierca materia bez stosowania nacisku.(> 20.000 obr/min).ł ł ć ł

1. Najpierw nale y dogi klamry iż ąć
wyfrezowa w modelu naci cie lokalizuj ceć ę ą

rub . Model grubo zaizolowaś ę ć (Isolac).

3. Klamry przyklei policzkowo woskiemć
klej cym.ą

5. P ytkł ę Erkocrylu podgrza w urz dzeniuć ą
g bokot ocznym. W Tym czasie modelłę ł
zanurzy w granulacie. Zakres podniebiennyć
pozostaje nieos oni ty, zakres przedsionkowył ę
si ga granulatu a do kraw dzi powierzchnię ż ę

uj cej.ż ą

7. Dla zapewnienia ca kowitej polimeryzacjił
tworzywa, nale y go pozostawi podż ć
ci nieniem przynajmniej 5 minut. Nast pnieś ę
p ytk zdj z modelu. Czasem nieł ę ąć
mo na przy tym unikn od amania siż ąć ł ę
modelu.

9. P ytk przeci wiert emł ę ąć ł
spiralnym HSS. Materiał
mo na równie pi owa lub opracowyważ ż ł ć ć
separatorem

11. U ywaj cż ą Lisko-S kraw dzie wyg adzię ł ć
(ok. 10 000 obr/min.) Erkocry mo naż
polerowa tradycyjnym sposobem.ć

2. Obciąć cz utrzymuj cęść ą ą
ruby i w o y rub do wyfrezowanegoś ł ż ć ś ę

miejsca w modelu.

4. Dla atwiejszego wyj cia zł ę
formy i wyko czeniań
powierzchnie uj ceż ą
i przedsionkowe z bówę
nale y pokry ERKOGUMemż ć .

5. - 7. Formowanie wg bnełę w urz dzeniuą
ci nieniowym (Erkopress)ś

6. Na krótko przed formowaniem wg bnymłę
(20 sek.) na powierzchnie retencyjne klamer i

ruby na o y kilka kropel Resilitu S.ś ł ż ć
nast pnie formowa wg bnie.ę ć łę

8. P ytk wyci z grubsza frezem rylcowym.ł ę ąć
Wiert em spiralnym HSS wyci dok adnie ił ąć ł
uwolni klamryć .

10. Kraw dzie oę pracowa frezemć
w glikowym (uwaga na klamry, frezyę
w glikowe mog uszkodzi klamry).ę ą ć

12. Gotowa p ytka rozci gaj ca,ł ą ą
Erkocryl, transparentny 2,0 mm.

Wykonanie w aparacie pró niowym patrzż
nast pna strona.ę



13. Wykonywanie p ytki retencyjnej wł
urz dzeniu pró niowym (ą ż Erkoform).
Dodatkowo jak opisano w 4 ko ce retencyjneń
klamry pokry gruboć Erkoskinem (625 050)

15. P ytk wyko czy a wyt oczenia wł ę ń ć ł
klamrach ods oni szlifuj c frezem rylcowym.ł ć ą
P ytk ponownie ustawi na modelu i wolneł ę ć
przestrzenie wokó kraw dzi klamrył ę
wype ni autopolimerem (Resilit-S).ł ć

14. Os oni granulatem jak przedstawiono wł ć
13 i formowa wg bnieć łę .
Dzi ki Erkoskinowi p ytk mo na zdj bezę ł ę ż ąć
klamer, a ich po o enie jest wyra nieł ż ź
wyt oczone.ł

16. Polimeryzacja przebiega klasycznie w
garnku ci nieniowy,.ś
Gotowa p ytka retencyjna z Erkocrylu,ł
niebieski, 2,0 mm.

Pozycjoner

rodki pracyŚ
Do wykonania:
•Erkoflex, transparentny lub barwny, z regu y 4,0 mmł
•Szablony przykrywaj ce (110 900), odt uszczacz (613 050), pa eczki Erkoflex-82 (177 005), pistolet topi cy (177 000), dmuchawa gor cego powietrza (177 540)ą ł ł ą ą

Do przygotowania modelu:
•Wosk wysokotopliwy (725 080) do wype niania p cherzy w gipsie i do umocowania modelu je eli nie pracuje si z duplikatemł ę ż ę

Do wyko czenia:ń
•Specjalne no yce (220 300)ż • brzeszczoty FG (177 400) • frezy w glikoweę (110 837) • Lisko-S (223 200), • Liskoid (223 205)
•dmuchawa gor cego powietrza (177 540)ą

Wskazówki

•Zakresy modelu (zewn trzny przedsionek, dno jamy ustnej), które utrudniaj formowanie, musz by usuni teę ą ą ć ę . Ostre kraw dzie gipsu nale yę ż
od ama .ł ć
•Z regu y dane podwy szenie zgryzu pozycjonera jest mniejsze ni podwy szenie zgryzu w zakł żą ż ż ż resie trzonowców, które uzyskuje si po wyt oczeniu, dlatego wę ł
wi kszo ci przypadków mo liwe jest po czenie szyny szcz ki górnej i dolnej za pomoc ciep a. Ta metoda ma optyczne zalety w stosunku do czenia za pomocę ś ż łą ę ą ł łą ą
pistoletu topi cegoą

1. Model nale y tak os oni granulatem, abyż ł ć
wystawa uk z bowy plus ok. 7 mm. Nał ł ę
granulat po o y szablon przykrywaj cy.ł ż ć ą

3. Szyn przyci na dan d ugo zaę ąć żą ą ł ść
pomoc specjalnych no yc.ą ż
.

5. Stosuj cą Lisko-S wyg adzi (10 000ł ć
obr/min.)

7. Szyn dla uku przeciwstawnego wykonaę ł ć
w analogiczny sposób..

Modele ustawi w artykulatorze i nastawić ć
daneżą podwy szenie zgryzuż na sztyfcie

podporowym..

2. Foli t oczy zawsze z foli izoluj cę ł ć ą ą ą
na o on przez producenta i pozostawi doł ż ą ć
sch odzenia. .ł

4. Kraw dzie. oszlifowa zgrubnie fę ć rezem
w glikowymę (> 20 000 obr/min.)

6. ci gn foli izoluj cŚ ą ąć ę ą ą.

8. W artykulatorze szyny wykazują
podwy szenie zgryzuż przewa nie wż
zakresie trzonowców. W zakresie okluzyjnym
obustronnie zebra tyle materia u, aby doć ł

danego podwy szenia zgryzu brakowa ożą ż ł
tylko 1-2 mm.
.



9. Z szyny górnej i dolnej nale y zebraż ć
jednakow ilo materia u z powierzchnią ść ł
okluzyjnej. Je eli trzeba zebra du oż ć ż
materia u to powinno si u y frezuł ę ż ć
w glikowego.ę

11. Dmuchaw gor cego powietrzaą ą
równomiernie podgrza wy cznie zakresć łą
zwarciowy oby szyn, nie zatrzymuj c sią ę
zbyt d ugo nad jednym miejscemł .
.

13. Otwarte lub zbyt ma o wype nioneł ł
zakresy mo na wype ni pa eczkamiż ł ć ł
Erkoflexu 82 (original Erkoflex) u ywaj cż ą
pistolet do topienia.

15. Je eli pozycjonerż ma posiada wi kszeć ę
zwarcie, obie szyny mog zosta po czoneą ć łą
przez na o enie materia uł ż ł
ERKOFLEX-Stick 95.

17. Po czeniełą szyn górnej i dolnej szcz kię
w Occluformie:
Sposób post powania taki jak opisano wę 1 –
4.
Wykonuje si tylko jedn szyn .ę ą ę
Szyn szczególnie w zakresie trzonowców…ę
...

19. Modele artykulowa odpowiednio wć
zgryzie konstrukcyjnym, urz dzenieą
Occluform zablokowa , otworzy i na o yć ć ł ż ć
szynę .
Odt u ci szyn i foli przewidzian doł ś ć ę ę ą
formowania wg bnegołę

21. ...dociska a do kontaktu z trzpieniemć ż
podporowym i pozostawi do sch odzenia.ć ł

10. Odt uszczaczem oczy ci obie szyny.ł ś ć

12. Obie podgrzane szyby szybko cisnś ąć
ze sob a do oporuą ż trzpienia podporowego.

Teraz nie mo na ju ich roz czyż ż łą ć.

14. Materiał uzupe niaj cy i pozycjonerł ą
wyg adzi przy pomocył ć LISKO-S i
dmuchaw gor cego powietrza nadaą ą ć
po ysk. Po ysk mo na równie uzyskał ł ż ż ć
przez krótkie doci ni cie tarczy FG doś ę
gor cej powierzchni.ą (str. 24,
14).

16. Gotowy pozycjoner z Erkoflexu 4,0
mm.

Prosz przestrzega wskazówki odno nieę ć ś
mycia i piel gnacji ze strony 28. .ę

18. ... cienko przeszlifować (Lisko-S). Ilość
materia u, który powinien by zebranył ć
zale y od danego podwy szenia zgryzu.ż żą ż
Model bez szyny umocowa w górnej p ytceć ł
modelowej.

20. Teraz na modelu w cylindrze formować
wg bnie foliłę ę Erkoflex i zamknąć
Occluform oraz …..

22. Obie szyny s niezawodnie po czone wą łą
monoblok. Wyko czy jak opisano wń ć
punktach 11 i 12.



ochraniacze ust dla sportowców

rodki pracyŚ
Do wykonania:
•Erkoflex, elastyczny, transparentny i barwny, 2,0 i 4,0 mm • Erkodur-S, twardy, 0,8 mm jako twarda wk adka dla Playsafe heavy-pro i light-proł
•Kieszonka na etykiety (216 001-216 015) • Isolac (624 050) • odt uszczaczł (613 050) • pistolet topi cy (177 000)ą • pa eczkił Erkoflexu 95/82 (177 006/177
005)
•Szablony do przykrywania (110 900)

Do przygotowania modelu:
•Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) wype niania p cherzy w gipsieł ę

Do wykanczania:
•Specjalne no yce (220 300)ż • kr kiąż FG (177 400) • frez w glikowyę (110 837) • Lisko-S (223 200) • Liskoid (223 205)
•Dmuchawa gor cego powietrza (177 540)ą

Wskazówki

•Dla optymalnej ochrony ust model górnej szcz ki powinien przedstawia ca y przedsionek.ę ć ł
•W idealnym przypadku do ustalenia warunków zgryzowych mamy do dyspozycji zgryz konstrukcyjny z podwy szeniem zgryzu 4 - 5 mm.ż
•Je eli model izoluje si , przed zastosowaniem dmuchawy gor cego powietrza, nale y zmy pozosta o ci rodka izoluj cego, aby unikn tworzenia siż ę ą ż ć ł ś ś ą ąć ę
czarnych plam.
•Je eli jako ostatni warstw stosuje si transparentny Erkoflex, przed formowaniem wg bnym nale y ci gn foli izoluj c .ż ą ę ę łę ż ś ą ąć ę ą ą

Typy Playsafe:

Playsafe light:
Erkoflex 2,0 mm + Erkoflex 2,0 mm
Playsafe medium:
Erkoflex 2,0 mm + Erkoflex 4,0 mm

Ochraniacz ust dla sportowców Playsafe
wykonuje si zawsze dla górnej szcz ki.ę ę
Aby ochroni zakres korzeni z bówć ę
ochraniacz przykrywa jak najwi kszę ą
powierzchni przedsionkow .ę ą
.

1. Przygotowanie modelu: podcienie
ewentualnie wyst puj cego ubytkuę ą
(przypadek szczególny) zablokować
Erkogumem. P cherze w gipsie wype nię ł ć
woskiem do blokowania.

3. Wyci za pomoc specjalnych no yc.ąć ą ż
Aby uzyska lepsze po czenie z nast pnć łą ę ą
warstw . Pierwsza warstwa powinna byą ć
ze wszystkich stron nieco d u sza nił ż ż
gotowy ochraniacz ust.

5. Kieszonk na etykiety nie nale yę ż
nak ada w zakresie w dzide ek. Etykietkił ć ę ł
czytelne s od strony wewn trznej. Dlaą ę
transparentnych ochraniaczy ust Playsafe
mo na otrzyma etykiety czytelne odż ć
zewn trz.ą

7. Model z pierwsz warstw odpowiednioą ą
os oni i odt u ci , Erkodur-S równieł ć ł ś ć ż
odt u ci i uformowa wg bnie. Z modeluł ś ć ć łę

ci gn foli i zgrubnie obciś ą ąć ę ąć
no ycami.ż

Sonderfall = przypadek szczególny

Playsafe light-pro:
Erkoflex 2,0 mm + Erkodur-S 0,8 mm
+ Erkoflex 2,0 mm
Playsafe heavy-pro:
Erkoflex 2,0 mm + Erkodur-S 0,8 mm
+ Erkoflex 4,0 mm

Ochraniacz ust dla sportowców Playsafe.
Obejmuje pierwszy trzonowiec.
Podwy szenie zgryzu wynosi 4 - 5 mmż
w punkcie siecznym. W wi kszo cię ś
przypadków nale y podnie o wartoż ść ść

redniś ą

2. Model os oni , ca y przedsionekł ć ł
pozostawi widoczny. Formowa wg bnieć ć łę
pierwsz warstw (Erkoflex 2,0 mm),ą ę
zawsze z foli izoluj c na o on przezą ą ą ł ż ą
producenta i pozostawi do sch odzenia.ć ł

4. Przypadek szczególny:
W pierwszej warstwie ubytek wype nia sił ę
pa eczkami Erkoflexu-95/82 (pistoletł
topi cy).ą
(naniesione pa eczki materia u wyg adził ł ł ć
przy pomocy Lisko-S.

6. - 9. tylko light-pro / heavy-pro:
Twardy Erkodur-S (0,8 mm) pokrywa
ca kowicie z by od strony przedsionkowej ił ę
jedynie w niewielkim stopniu kraw dę ź
sieczn i policzkową ą

8. Odstaj c tward kraw d nale yą ą ą ę ź ż
najpierw oszlifowa wiert em w glikowym ać ł ę
nast pnie wyg adzi przy u yciuę ł ć ż Lisko-S.
Granica Erkoduru S widoczna jest jako linia.
Pierwsza warstw na o y ponownie naę ł ż ć
model i...



9. Bez Occluformu 3: ...model os onił ć
(2) i na o y szablon przykrywaj cy.ł ż ć ą
Pierwsz warstw i drug foli od stronyą ę ą ę
modelu dok adnie odt u ci . Zwrócił ł ś ć ć
uwag na wyrównanie modelu i nast pneję ę
folii.

11. Ochraniacz ust wyci przy pomocyąć
specjalnych no yc odpowiednio doż
opisanego wcze niej zakresu.. Okoliceś
w dzide ek dobrze ods oni .ę ł ł ć

13. ..przy wi kszych p cherzykachę ę
kr kiem FGąż
Wyg adzi przy pomocy Lisko-S, a w skieł ć ą
zakresy Liskoid (oba 10 000 obr/min.).
Ponownie osadzi na modelu i...ć

15. Przeciwzgryz wyt oczy wł ć
artykulatorze:
Model z opracowanym ochraniaczem ust
umocowa w artykulatorze. Podwy szyć ż ć
zgryz 4 – 5 mm trzpieniem podporowym.
Przeciwzgryz (z by uchwy) odizolowaę ż ć

17. Zgryz zarejestrowa i pozostawi doć ć
sch odzenia. Je li to konieczne nadmiarył ś
usun za pomoc LISKO-S.ąć ą

19. Powierzchni oę kluzyjn jeszcze razą
podgrza i zagry ,ć źć

21. Z Occluform-3: Przeciwzgryz
wyt oczy podczas formowaniał ć
wg bnego.łę
Model nale y tak wysoko umocowa wż ć
cylindrze, aby móc ponownie osadzi nać
modelu pierwsz warstw . Nast pnieą ę ę
wype ni granulatem (str.3, pktł ć 5)

23. Model przewidziany do wyt aczaniał
zaizolowa rodkiem Isolac (bezbarwny).ć ś
Granulat pokry foli przykrywaj c .ć ą ą ą
Dok adnie odt u ci pierwsz warstw ił ł ś ć ą ę
drug foli od strony modelu.ą ę

25. Po sch odzeniu otworzył ć Occluform
I wyj model razem z cylindrem.ąć
Wyko czy jak opisano wń ć 10 – 14.

10. Foli zdj z modelu i najpierwę ąć
ci gn szablon przykrywaj cy aś ą ąć ą
dopiero potem foli izoluj c .ę ą ą

12. Frezem w glikowymę (> 20 000
obr/min.) opracowa zgrubnie i osadzić ć
ponownie na modelu. Naci te p cherzykię ę
powietrza pogrza dmuchaw gor cegoć ą ą
powietrza i docisn zaokr glonymąć ą
ko cem no yka do wosku lub ..ń ż

14. ...nada po ysk dmuchaw gor cegoć ł ą ą
powietrza, przy czym nie nale y zbytż
d ugo nagrzewa jednego miejsca.ł ć
Gor c powierzchni mo na wyg adzią ą ę ż ł ć
nada jej po ysk przez lekkie doci ni cieć ł ś ę
kr ka FGąż

16. Podgrza powierzchni okluzyjnć ę ą
ochraniacza ust dla sportowców. Nale yż
przy tym ok. 20 razy wolno przesunąć
dmuchaw gor cego powietrza nadę ą
powierzchni okluzyjn . .ą ą

18. Dla wyra nie lepszego komfortuź
noszenia zgryz wyszlifowa na p askoć ł
za pomoc LISKO-S przy zachowaniuą
wa u przedsionkowego.ł

20. Gotowy ochraniacz ust dla sportowców
Playsafe

Prosz przestrzega wskazówki odno nieę ć ś
mycia i piel gnacji na stronie 28.ę

22. Modele artyku owa ze zgryzemł ć
konstrukcyjnym w Occluformie lub, jak w
tym przypadku podnie o redniść ś ą
warto * na trzpieniu podporowym o 3 -4ść
kreski podzia owe i zablokowa przegub.ł ć
*tylko Occluform-3

24. Drug foli formowa wg bnie ią ę ć łę
natychmiast zamkn Occluform a doąć ż
oporu trzpienia podporowego.

26. Gotowy ochraniacz ust dla sportowców
Playsafe

Prosz przestrzega wskazówki odno nieę ć ś
mycia i piel gnacji na stronie 28.ę



Silensor

rodki pracyŚ
Do wykonania:
•Erkodur, 2,0 mm, twardy, przy minimalnej retencji schematu z bówę
•Erkoloc-pro, 3,0 mm, mi kki/twardy, 2 warstwowy, dzi ki mi kkiej warstwie przylega do uku z bowego bez napr e .ę ę ę ł ę ęż ń
•Gips na wyciski (591 018), klej sekundowy (270 501)

Do przygotowania modelu:
•Erkogum (110 844) do blokowania, wysokotopliwy wosk (725 080) do wype niania p cherzy w gipsie.ł ę
•Erkoskin (625 050) do odci ania brzegu dzi s owego.ąż ą ł

Do wyko czenia:ń
•Zalecenie: zestaw do opracowywania ko cowego Quick 2 (110 877) z frezem rylcowym, prawotn cym, lewospiralnym (110 836) do zgrubnego wycinania,ń ą
wiert o spiralne HSS (110 876) do wycinania danego kszta tu, frez w glikowy (110 837) do oszlifowania Lisko-S (223 200) do polerowania wst pnegoł żą ł ę ę
kraw dzi, Liskoid (223 205) do w skich przestrzeni mi dzyz bowych.ę ą ę ę • zestaw polerski (110 878) do polerowania.

Wskazówki

•Przymierzanie przeprowadza si w zwarciu, chyba e dysponuje si zgryzem konstrukcyjnym, który wskazuje ewentualn konieczn protruzj (wysuni cieę ż ę ą ą ę ę
uchwy do przodu). Wówczas przymierza nale y z tym zgryzem i zastosowa szablon pomiarowy 23 mm i cznik 23 mm. Punkt przylegania cznikaż ć ż ć łą łą
górnej szcz ki znajduje si i.d.R na powierzchni przedsionkowej k a, mo liwie szeroko siecznie. Dolny punkt przylegania wynika z pomiaru.ę ę ł ż
•W jaki sposób mo na wymieni si czniki podane jest w za czniku do opakowania „wymiana czników”.ż ć ę łą łą łą
•Gotowy Silensor powinien wykazywa balansowe punkty kontaktowe. Je eli nie jest to mo liwe na skutek starcia, nale y nadbudowa Resilitem S (817ć ż ż ż ć
501) (817 503)

•Zgodnie z wynikami ankiety, szablony pomiarowe i cznikiłą
stosowane jak poni ej:ż
•Szablon pomiarowy posiada dwa uko ne ebra któreś ż
umo liwiaj przybli on orientacj powierzchni uj cej przyż ą ż ą ę ż ą
oznaczaniu punktów przytrzymania.

Czerwona linia odpowiada pierwszemu post powaniuę

1. Zaleca si zaznaczenie równikaę
protetycznego przy u yciu paralelometruż .
Du e podcienie zablokowa Erkogumemż ć
Je eli konieczne, brzeg dzi s owy nale yż ą ł ż
odci y Erkoskinem.ąż ć

3. Na oznakowane miejsca na o y gips doł ż ć
blokowania i natychmiast docisn .ąć
Nadmiar gipsu usn .ąć

.

5. Model os onic granulatem tak, abył
widoczne by o ok. 5 mm dzias a. Podł ł
rezerwatorem miejsca musi pozostać
minimum 15 mm bez granulatu.
Teraz formowa wg bnie.ć łę

2. Szablony pomiarowe odizolowa wazelinć ą
i przymocowa niewielk ilo cić ą ś ą
Erkogumu. Zaznaczy po o enieć ł ż
rezerwatora miejsca. Obie strony zaznaczyć
mo liwie równolegle.ż

4. Rezerwator miejsca przyklei do miejscć
wyt oczonych w gipsie. Powierzchnił ę
czo ow rezerwatora miejsca zabarwił ą ć
pisakiem .

6. Foli na rezerwatorze miejscaę
przeszlifowa tak, aby zeszlifować ć jedynie
zabarwienie.
Uformowan wg bnie p ytk zą łę ł ę Erkoduru
naci w kszta cie gwiazdy frezemąć ł
spiralnym, zdj z modelu.ąć



7. Wyka czanień Erkoduru i
Erkolocu pro jest identyczne.
Szyn wyci zgrubnie. Wiert em spiralnymę ąć ł
HSS (> 20 000 obr/min.) nada danyć żą
kszta t nie stosuj c nacisku.ł ą

9. W skie przestrzenie mi dzyz boweą ę ę
wyg adził ć Liskoidem (10 000 obr/min).
Matowe obszary wypolerowa zestawemć
polerskim.

11. Kszta t ko cowy wersji z Erł ń koduru,
relatywnie twarda o dobrej retencji.
Wyko czona szyna górnej szcz ki zń ę
Erkoduru o zredukowanym zakresie
wargowym..

13. Kszta t ko cowy wersji zł ń Erkolocu pro, 2
warstwowa, przylega do uku z bowegoł ę
bez napr eęż ń
Wyko czona szyna górnej szcz ki zń ę
Erkolocu pro.

15. Przekrój przez mocowanie cz ce.łą ą
cznik musi by osadzony na tulei, tylkoŁą ć

wówczas mo e zablokowa zatyczk .ż ć ę
.

17. Zatyczk na o y i wcisn powinnaę ł ż ć ąć
si zablokowa z trzaskiem!ę ć
Proste wciskanie zatyczki opcjonalnymi
szczypcami silensor
(270 506).

19. Gotowy Silensor z Erkoduru.
Je eli konieczne jest doszlifowanie aż
grubo materia u jest zbyt ma a Silensorść ł ł
nale y nadbudowa Resilitem S (patrz szynyż ć
nagryzowe str. 5)

21. Przypadki szczególne:
Je eli oka e si , e rezerwator miejscaż ż ę ż
znajduje si w zakresie szpary mi dzyę ę
z bami, nale y j najpierw wype ni gipsemę ż ą ł ć
do blokowania.

23. W przypadku braku ostatnich z bówę
przed formowaniem wg bnym na ukłę ł
z bowy nak ada si wa z gipsu doę ł ę ł
blokowania i na nim nakleja si rezerwatorę
miejsca.

8. Kraw dzie zeszlifowa frezem HMę ć (> 20
000 obr/min.). Przy u yciu Lisko-S (10 000ż
obr/min.) kraw dzie wyg adzi .ę ł ć

10. ci gn foli izoluj c .Ś ą ąć ę ą ą

12. Szyna uchwy zż Erkoduru po obróbce
ko cowej.ń

14. Szyna uchwy zż Erkolocu pro po
obróbce ko cowej.ń

16. Tulej umie ci w miejscu uzyskanymę ś ć
przez rezerwator miejsca. cznik nasunŁą ąć
od zewn trz na trzonek tulei.ą

18. Sprawdzi czy elementy cz ce sć łą ą ą
mocno osadzone.

20. Gotowy Silensor z Erkolocu pro.
Doszlifowanie i nadbudowa jak opisano w
19.

Prosz przestrzega wskazówki odno nieę ć ś
mycia i piel gnacji na stronie 28.ę

22. Kszta t szyny zł Erkoduru lub
Erkolocu pro.

24. Usztywnia to szyn i umo liwia prawieę ż
równoleg e ustawienie czników.ł łą
Ze wzgl du na lepsz retencj szyn tę ą ę ę ą
mo na wykonywa wy cznie z Erkoduru.ż ć łą



Wykrywanie usterek

Usterka Mo liwe przyczynyż Sposób usuwania
Niepe ne uformowanie:ł
(wyra ne sycz ce szumy lub szelest tworz cych siź ą ą ę
p cherzy, dziura w materiale g bokot ocznym .ę łę ł

•ostre kraw dzie modeluę

•wybrano zbyt cienk foli dla danej wysoko cią ę ś
modelu, folia jest za cienka po wyt oczeniuł

•dziura w folii w zakresie granulatu

•folia przegrzana

•obce cia a na uszczelce lub uszkodzona uszczelkał

• Usun ostre kraw dzie modeluąć ę

• Na 1 cm wysoko ci modelu powstaje utrata grubo ciś ś
do 25 %, wybra grubsz folić ą ę

• Dobrze uszczelni granulatć

•Czy zgadza si czas grzania/temperatura (wy cznieę łą
w urz dzeniach ze sterowaniem)?ą

•Zwróci uwag na uszczelniony obszar, je elić ę ż
konieczne wymieni uszczelkć ę

Niepe ne uformowanie:ł
(nieznaczne szumy)

•Uszkodzony cylinder, tylko w urz dzeniachą
ci nieniowych (rzadko)ś

•Folia nie jest wystarczaj co gor caą ą

•Promiennik ciep a cz ciowo uszkodzonył ęś
(nierównomierne arzenie) za stary (nie uzyskuje siż ę
temperatury folii)

•Model przepuszcza powietrze

•Niewystarczaj ca pró niaą ż

•Niewystarczaj ce ci nienie (tylko urz dzeniaą ś ą
ci nieniowe)ś

• Przekaza urz dzenie do naprawy wć ą
autoryzowanym warsztacie

• Czy zgadza si czas grzania/temperaturaę
(wy cznie w urz dzeniach ze sterowaniem)?łą ą

• Promiennik ciep a przekaza do wymiany wł ć
autoryzowanym warsztacie

• Stosowa model z pracowni protetycznej z twardegoć
gipsu (kl. 3).

• Przekaza urz dzenie do kontroli w autoryzowanymć ą
warsztacie

• Sprawdzi instalacj ci nieniow (za amanie);ć ę ś ą ł
manometr ustawi na nastawienie fabryczne 4,5 bar;ć
ci nienie sieciowe musi wynosi min. 5 bar.ś ć
Przekaza urz dzenie do kontroli w autoryzowanymć ą
warsztacie

P cherze w foliię : •Folia przegrzana

•Materia g bokotloczny zbyt wilgotny, parał łę
powstaj ca podczas podgrzewania nie mo e sią ż ę
ulotni w odpowiednim czasie.ć

• Czy zgadza si czas grzania/temperatura (wy cznieę łą
w urz dzeniach ze sterowaniem)?ą
• Oczy ci okienko czujnikaś ć
•W przypadku gor cego urz dzenia przerwa czasą ą ć
grzania wst pnego (Erkoform-RVE,ę

Erkopress ES-200 E)

• Materia g bokot oczny osuszy wst pnie wł łę ł ć ę
suszarce lub piekarniku.

Pofa dowania folii:ł •Folia przegrzana •Czy zgadza si czas grzania/temperatura (wy cznieę łą
w urz dzeniach ze sterowaniem)?ą
•Oczy ci okienko czujnikaś ć
• W przypadku gor cego urz dzenia przerwa czasą ą ć
grzania wst pnego (Erkoform-RVE,ę

Erkopress ES-200 E) )

Niekorzystny rozk ad grubo ci folii:ł ś •Nie wystarczaj ca odleg o do kraw dzi modeluą ł ść ę
mi dzy kikutami (czapeczki odlewnicze)ę

•Model za wysoki

•Model do os aniania nie ustawiono uko nieł ś

• Umie ci model mo liwie na rodkuś ć ż ś
• Zastosowa tarcze modelowć ą

• Obci ni ej model lub os oni w granulacieąć ż ł ć

• Ustawi model uko nie: od strony wargowejć ś
po dany grubszy materia . Model obni y dystalnieżą ł ż ć
po dany grubszy materia od stronyżą ł
podniebiennej/j zykowej.ę

Suszenie wst pneę Erkodur:
0,5 - 2,0 mm, 5 godz., 60 °C
3,0 - 5,0 mm, 8 godz., 60 °C

Erkoloc-pro:
2,0 - 5,0 mm, 48 godz., 60 °C
Erkocryl:
1,5 mm, 3 godz., 90 °C
2,0 mm, 5 godz., 90 °C
2,5 mm, 7 godz., 90 °C

Erkodur-C:
0,5/0,6 mm, 40 min., 80 °C
0,8 mm, 50 min., 80 °C
1,0 mm, 60 min., 80 °C



Wybór w a ciwej grubo ci materia uł ś ś ł

Podczas wyboru w a ciwej grubo ci materia u nale y uwzgl dni , e materia g bokot oczny podczas kszta towania obszaru modelu o wysoko ci 1 cm traci 20 – 25%ł ś ś ł ż ę ć ż ł łę ł ł ś
grubo ci pocz tkowej, przy 2 cm wysoko ci 30 - 40 %. Dla szyn nagryzowych odpowiednio do danego po czenia pionowego nale y wybra tak grubo , któraś ą ś żą łą ż ć ą ść
umo liwia jeszcze doszlifowanie bez konieczno ci dodatkowej nadbudowy,ż ś

Uplastycznianie

W urz dzeniach bez sterowania czasu i temperaturyą
•Dla wi kszo ci materia ów obowi zuje, sprawdzanie stopnia mi kko ci za pomoc t pego instrumentu, czy pozostawia zag bienia, nast pnie formowa wg bnie.ę ś ł ą ę ś ą ę łę ę ć łę
•Erkolen, Erkoflex-bleach i Erkoflex-95 mo na formowa wg bnie gdy po ogrzaniu stan si przezroczyste. Erkoflex i Erkodur tak d ugo podgrzewa , a folie b dż ć łę ą ę ł ć ż ę ą
zwisa ok. 2 cm, nast pnie formowa wg bnie.ć ę ć łę

Prosz przestrzega wskazówki odpowiednich instrukcji.ę ć

Biokompatybilność

Biokompatybilno sprawdza si dla wszystkich materia ów g bokot ocznyvch. Odpowiadaj wytycznym Unii Europejskiej 93/42/EWG (produkty medyczne klasy 1) i sść ę ł łę ł ą ą
oznakowane znakiem CE.

Mycie i piel gnacjaę

Aparaty wykonane z materia ów g bokot ocznyvch (szyny) powinny by w nast puj cy sposób myte i piel gnowane:ł łę ł ć ę ą ę

• rodki myj ce: myd o, myd o w p ynie i rodki do mycia naczy . Nie nale y stosowa silnie perfumowanych myde .Ś ą ł ł ł ś ń ż ć ł
•Nie nadaj si ; pasty do z bów (zawieraj cieraj ce drobinki), p ukanki do ust mog spowodowa przebarwienie) woda powy ej 50 °C (odkszta cenie). rodki doą ę ę ą ś ą ł ą ć ż ł Ś
mycia protez mo na stosowa nie s jednak zbyt skuteczne.ż ć ą

Po u ytkowaniu, szyn :ż ę
•dok adnie op uka wod ;ł ł ć ą
•dok adnie oczy ci wewn trzn i zewn trzn stron szyny, najlepiej szczoteczk do z bów i myd em;ł ś ć ę ą ę ą ę ą ę ł
•ponownie dok adnie przep uka wod ;ł ł ć ą
•otrz sn z wody lub wytrze r cznikiem;ą ąć ć ę
•nie suszy suszark - odkszta cenie!ć ą ł
•bardzo wa ne, szyna musi by ca kowicie osuszona! Przechowywa w suchym miejscu najlepiej w pude ku na protezy Erkobox (215 030) lub Splintbox (214 020) zż ć ł ć ł
otworami wentylacyjnymi;
•przed u yciem ponownie op uka wod .ż ł ć ą

Tworzenie si nieprzyjemnych zapachówę

Je eli po jakim czasie szyna ma nieprzyjemny ostry zapach, nale y szyn dodatkowo zanurzy na 1 godzin w nieperfumowanym roztworze myd a, nast pnież ś ż ę ć ę ł ę
dok adnie op uka wod . Roztwór myd a usuwa wi kszo bakterii wywo uj cych nieprzyjemny zapachł ł ć ą ł ę ść ł ą

Przebarwienie

Mi kkie materia y g bokot oczne maj sk onno do przebarwie . Przyjmowanie barwnych pigmentów mo na zmniejszy lub unikn przez w a ciw piel gnacj , nieę ł łę ł ą ł ść ń ż ć ąć ł ś ą ę ę
mo na jednak usun przebarwienia. P ukanki do ust oraz wype nienia amalgamatowe mog równie powodowa przebarwienia.ż ąć ł ł ą ż ć

Dezynfekcja

Za wyj tkiem Erkolocu i Erkolocu-pro wszystkie pozosta e materia y g bokot oczne mo na dezynfekowa alkoholem dezynfekcyjnym i innymi p ynami dezynfekcyjnymią ł ł łę ł ż ć ł
dost pnymi w handlu. W przypadku zetkni cia si Erkolocu i Erkolocu-pro z alkoholem nale y na 5 ok. godzin po o y w suchym miejscu, bez obci e , aby alkoholę ę ę ż ł ż ć ąż ń
ca kowicie odparowa . W przeciwnym wypadku nie mo na zagwarantowa po czenia mi kkiej i twardej warstwy.ł ł ż ć łą ę

Sterylizacja

Mo liwa jest sterylizacja gazowa i plazmowa (< 50 °C). Ze wzgl du na stabilno termiczn materia ów nie mo na sterylizowa w autoklawie.ż ę ść ą ł ż ć



Materia g bokot ocznył łę ł
Materia g bokot ocznył łę ł Kolor W a ciwo cił ś ś

Erkocryl

Erkodur

Erkodur - A1/A3

Erkodur - C

Erkodur - S

Erkoflex

Erkoflex - 95

Erkoflex - bleach

Erkoflex - Sv
(EVA + rzadko Erden)

Erkolen

Erkolign

Erkoloc SBS

Erkoloc - pro

Erkoplast - O

Erkoplast - R

Erkorit

UZF-Cast

UZF-Plus

klarowny lub barwny

klarowny

kolor z bówę

klarowny

klarowny

transparentny
lub barwny

transparentny

transparentny

be owyż

transparentny

transparentny

transparentny

transparentny

bia y nieprzeziernył

ró owyż

klarowny

czerwony
klarowny
br zowyą

klarowny
z nadrukiem

Stabilny twardy materia na bazie akrylanu. czy si zł Łą ę
akrylem (Resilit-S).

Odporny, twardo elastyczny materia .Spala si bezł ę
pozosta o ci. czy si z akrylem (Resilit-S).ł ś Łą ę

Odporny, twardo elastyczny materia Spala si bezł ę
pozosta o ci. czy si z akrylem (Resilit-S).ł ś łą ę

Twardo elastyczny materia . Spala si bez pozosta o ci.ł ę ł ś
czy si z akrylem (Resilit-S).Łą ę

Twardo elastyczny materia . czy si z akrylemł Łą ę
(Resilit-S).Pod wp ywem ciep a czy si z Erkoflexem.ł ł łą ę

Gumowaty, ci gliwy , mi kko elastyczny materia .ą ę ł
Mo na go czy pod wp ywem ciep a lub pa eczkamiż łą ł ł ł
Erkoflexu 82.. Twardo Shore’a A 82ść

Ci gliwy, mi kko elastyczny materia . Pod wp ywemą ę ł ł
ciep a lub przy u yciu pa eczek Erkoflexu 95 mo na goł ż ł ż
dopasowywa (nie czy ). Twardo Shore’a A 95ć łą ć ść

Ci gliwy, mi kko elastyczny materia o dobrej pami ci.ą ę ł ę
Twardo Shore’a A 95ść

Mi kko elastyczny materia . czy si ze sob podę ł Łą ę ą
wp ywem ciep a. Twardo Shore’a A 82, nieprzeziernył ł ść
dla Rtg.

Mi kki materia , spala si bez pozosta o ci, niewielkaę ł ę ł ś
pami elastyczno ci.ęć ś

Niezwykle odporny, stabilny na p kni cia materia . Niecoę ę ł
podwy szony skurcz formowa wg bnie wy cznie zż ć łę łą
UZF-Plus 0,1 mm.

Dwuwarstwowa p yta, mi kko/twarda. Nadbudował ę
twardej strony akrylanem (Resilit-S) dopiero po 2
godzinach mo na obci a . Nie nadaje si do terapiiż ąż ć ę
d ugoczasowejł

Dwuwarstwowa p yta, mi kko/twarda. Odporny materiał ę ł
o du ym komforcie noszenia. Twarda strona czy si zż łą ę
akrylem (Resilit-S).

Wysokoudarowy materia , bardzo odporny na skr canie.ł ę
Uchwyty y ek LG mog by umocowane Primerem LGł ż ą ć

czy si z akrylem (Resilit-S).Łą ę

Wysokoudarowy materia , bardzo odporny nał
skr canie> czy si z akrylem (Resilit-S).ę Łą ę

Wysokoudarowy, materia , bardzo odporny na skr canie.ł ę
Uchwyty y ek LG mog by umocowane Primerem LGł ż ą ć

czy si z akrylem (Resilit-S).Łą ę

Folia podk adowa (rówowa enie skurczu) do technikił ż
odlewania br zowa i czerwona do Erkolenu, klarowna doą
Erkoduru C, UZF-A do Erkomini.

UZF-Plus mo e by nak adany w dwóch lub jednejż ć ł
warstwie jako rezerwator miejsca lub izolator na ka dż ą
foli z Erkodentu. Równie dodatkowo (jedna warstwa)ę ż
na foli izoluj c lub rezerwator miejsca na o onę ą ą ł ż ą
fabrycznie. Je eli UZF-Plus stosuje si z nieosuszonymż ę
wst pnie Erkodurem, nale y to wst pnie osuszy .ę ż ę ć



Materia g bokot ocznył łę ł *czas zatrzymania (min. sek.)
Ø 120 mm, inne wymiary i kolory *temperatura formowania wg bnego (łę o

C)
Patrz kara materia ował grubo foliiść (mm)
Numer zam. (zawarto ):ść

*tylko dla urz dze Erkodentą ń




