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VITAVIMIAZ Przypadek kliniczny

Przywracenie harmonii w jamie ustnej pacjenta.

Rezultat pracy zespotu lekarza stomatologa dr. Enrico Poli (Padwa)
i technika dentysty Maurizio Buzzo (Wenecja).

Zdjecie: M. Buzzo

Sytuacja w jamie ustnej pacjenta po oszlifowaniu zghéw 11 i 21.

Metalowe czapeczki zredukowane w okolicy przyszyjkowej
(miejsce, w ktérym zostanie natozona masa przyszyjkowa).

Czapeczka przygotowana za pomocg opakera i masy przyszyjkowej.

Nowe uzupetnienie doskonale harmonizuje z pozostatym uzebieniem pacjenta.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Kompetencja od ponad 80 lat

Odpowiednie kompetencje to nie tylko doktadne okreslenie koloru.
Kompetencje w zakresie koloru to dla nas przede wszystkim rozwigzywanie
zaistniatych probleméw w catym procesie. Gtéwne zadanie firmy VITA to
optymalizacja poboru koloru i jego reprodukcja. Poprzez standaryzacje

i ergonomie proceséw technologicznych zoptymalizowali$my caty proces.
Wymogi, ktére stawia przed firmami rynek dentystyczny to lepsze wyniki
przy mniejszym nakfadzie $rodkéw i pracy. Ten cel faczy nas wszystkich.

VITA pobor koloru

Jednoznaczne okre$lenie koloru podstawowego pojedynczego zeba to
najwazniejszy czynnik w zaakceptowaniu nowego uzupetnienia przez pacjenta.
Kolor podstawowy znajdujemy przede wszystkim w obszarze centralnym zebiny
(obszar srodkowy i obszar czesciowo graniczacy z dzigstem). Za pomoca
kolornika VITA Toothguide 3D-MASTER lub urzadzenia VITA Easyshade pewnie,
tatwo i szybko okreslamy to co najwazniejsze - kolor podstawowy.

Okres$lenie efektow

Naturalne zeby to prawdziwy cud natury. Dlatego po wyznaczeniu podstawo-
wego koloru zeba tak waznym staje sie rozpoznanie obszardw przeziernych lub
anomalii. Wszystkie rozpoznane obszary pozwalajg na odpowiednig reprodukcje
efektéw, ktore istniejg w naturalnym zebie pacjenta. Aby uchwyci¢ wszystkie
niuanse i efekty zalecamy zastosowanie fotografii cyfrowej.

Zasada ,tak i nie”

Za pomocg kolornika VITA Toothguide 3D-MASTER doktadnie okreslamy kolor.

Pobér przeprowadzamy wg 3 zasad, ktére kazdy moze sie nauczy¢. Pierwszy

krok to wybdr stopnia jasnosci, ktéry okreslamy za pomoca gérnego rzedu

i zebéw w kolorniku (1M1, 2M1, 3M1, 4M1, 5M1) - kierujemy sig zasada

. . tak/nie. Drugi krok to okreslenie intensywnosci koloru - kierujemy sie tg
sama zasada i réwniez wybieramy odpowiedni kolor z przegrédek kolornika.

W ten sposcb okreslilismy 90% wtasciwego koloru zgba. Ostatni krok to

systematyczna kontrola wybranego koloru, a wiec czy odcier koloru jest

bardziej z6fty - L lub moze ma by¢ bardziej czerwony - R.
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VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Wskazowki dotyczace poboru koloru

Akceptujemy zawsze pierwszg decyzje dotyczacg wyboru koloru, juz po okoto
5-7 sekundach oczy sq zmeczone. Podktad, czyli otoczenie, powinno by¢

w czasie poboru kolorystycznie neutralne. Pobér koloru nalezy przeprowadzaé
przy dziennym $wietle lub przy $wietléwkach, np. 0SRAM LUMILUX DELUXE
daylight 12—950. Pobér koloru nalezy przeprowadzi¢ przez oszlifowaniem
zebéw, poniewaz po oszlifowaniu zgby podlegaja dehydrogenaciji, czyli
odwodornieniu, i s3 za biate.

VITA komunikacja dotyczaca poboru keloru

Perfekcyjna reprodukcja okre$lonego koloru to przede wszystkim doktadne

i natychmiastowe przestanie danych dotyczacych pobranego koloru do
laboratorium. W ten spos6b unikamy btedéw komunikacyjnych, ktére moga
zawazy¢ na catoksztatcie wykonywanej pracy. Dlatego polecamy zastosowanie
schematu okre$lania koloru podstawowego, a dla uchwycenia efektéw
fotografie cyfrowa. Oprogramowanie urzadzenia VITA Easyshade pozwala na
zebranie wszystkich danych na kartce papieru, czyli recepcie dla laboratorium.
Za pomocg tych informacji mozemy szybko i pewnie zreprodukowac kolor oraz
wykona¢ uzupetnienie protetyczne, ktére bedzie harmonizowato z resztg
uzebienia w jamie ustnej pacjenta.

Wskazowki dotyczgce komunikacji wzgledem koloru

Zawsze nalezy poréwna¢ zyczenia pacjenta z pobranym przez nas kolorem.
Nalezy doktadnie poinformowaé laboratorium o wybranym kolorze. Bardzo
pomocnym staje sie fotografia catej twarzy pacjenta oraz w szczeg6lnosci
uzebienia - technik dentysta najczesciej nie ma kontaktu z pacjentem.
Wszystkie dane dotyczace pacjenta nalezy dokumentowac, aby w razie
potrzeby mdc z nich skorzystac.

VITA reprodukcja koloru

Najwazniejsze w czasie reprodukeji koloru to adekwatne okre$lenie koloru
podstawowego. Przy odpowiednich umiejetnosciach mozemy uchwycié
wszystkie niuanse i efekty wykonywanego uzupetnienia. Stosujac materiaty
VITA wykluczamy problematyczne mieszanie mas i tworzymy uzupetnienie
najwyzszej jakosci.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Znakomicie dobrane procesy technologiczne

Zehy konfekcyjne, ceramiki licujace, akryle i materiat petnoceramiczny sg
dostepne we wszystkich kolorach systemu 3D-MASTER. Réwniez w przypadku
rekonstrukcji wybielonych zebéw firma VITA udostepnia wszystkie mozliwe
materiaty w odpowiednich kolorach.

Pacjent oczekuje nie tylko dobrania wtasciwego koloru, lecz réwniez
specjalnego zwrécenia uwagi na swoéj problem, i wykonania uzupetnienia
cechujacego sie wysoka jakoscia i znakomitg estetyka.

VITA kontrola koloru

Ostatni etap w procesie to kontrola jakosci pobranego i odtworzonego koloru.
Ta kontrola nie moze by¢ subiektywna i przeprowadzana tylko przez jedng
osobe. W catym procesie technologicznym VITA obiektywna kontrola wyniku
zwigzanego z reprodukcja koloru zajmuje najwazniejsze miejsce. Tylko w ten
spos6b mozemy uzyska¢ pefng aprobate naszych pacjentéw i wykluczy¢
dodatkowe korektury.




VITAVIMIAS Ceramika drobnoczgsteczkowa

Ceramika drobnoczasteczkowa VITAVM 13 jest ceramikg
przeznaczong do napalania na struktury ze stopéw
metali w zakresie WRC 13,8-15,2. Zakres WRC,

jak réwniez temperatura napalania zostaty optymalnie
dostosowane do stopéw szlachetnych, stopéw o
zredukowanej zawarto$ci ztota, stopéw na bazie

palladu oraz stopdw nieszlachetnych. Znieksztatcenie
(krzywienie sig) stopu w tej temperaturze napalania
zostafo prawie catkowicie wykluczone.

Poprzez modyfikacje procesu produkcji stworzono nowa
ceramike, ktéra w przeciwienstwie do ceramik
standardowych posiada po procesie napalania
strukture o wyjatkowo homogenicznym podziale faz
szkta i faz krystalicznych. Strukture te okreslamy nazwa
.struktura drobnoczasteczkowa”. Na przyktadzie zdje¢
112 poréwnano struktury ceramiki konwencjonalne;

i ceramiki drobnoczasteczkowej VITAVM 13.

Zdjecie 1:

Wytrawiona powierzchnia ceramiki konwencjonalne;
napalonej na podbudowe metalowg (wytrawianie
powierzchni przeprowadzono preparatem VITA CERAMICS
ETCH, czas wytrawiania 20 sek.) ukazuje aglomeraty
krysztatkéw leucytu o przekroju 30pum. Réznice WRC
miedzy aglomeratami leucytu oraz fazami szkta prowadza
czesto do peknie¢ naprezeniowych.

I ¥ - - -

Zdjecie 1:  Powierzchnia struktury ceramiki
konwencjonalnej (elektronowa
mikroskopia skankingowa,
powiekszenie x 5.000)

Zdjecie 2:

Wytrawiona powierzchnia ceramiki VITAVM 13
(wytrawienie powierzchni przeprowadzono preparatem
VITA CERAMICS ETCH, czas wytrawiania 20 sek.)
ukazuje drobne rozmieszczenie krysztatkéw leucytu

w macierzystej siatce szkfa. Poprzez lokalne wyréwnanie
zréznicowanego WRC leucytu i faz szkta uniknieto
wiekszych peknie¢ naprezeniowych.

Dogodna cecha powierzchni

/ drobnoczasteczkowej struktury wynika wiele korzysci
dla technika dentysty, jak réwniez dla lekarza stomatologa
i pacjenta. Dzieki zwartej i homogenicznej powierzchni
ceramiki VITA VM 13 mozna jg po napaleniu bardzo tatwo
szlifowac i polerowac. W ten sposéb osiggamy gtadka

i zwartg powierzchnie. Stopief osadzania sie ptytki
nazebnej na powierzchni ceramiki wyraznie zredukowano.
Czynnik ten wspomaga utrzymanie jamy ustne;

w odpowiednigej higienie.

Zdjecie 2:  Powierzchnia struktury ceramiki
VITAVM 13 (elektronowa
mikroskopia skankingowa,
powigkszenie x 5.000)




80

60

40

20

120

100

80

60

40

20

Dane — fakty

Wytrzymatosé na zginanie [MPa]

ISO-wartos¢ ceramika VITAVM 13
graniczna konwencjonalna

Rozpuszczalnosé [pg/cm’]

[
1SO-wartosé ceramika VITAVM 13
graniczna konwencjonalna

Ulepszone wtasciwosci fizyczne

Ceramike VITAVM 13 cechuje w poréwnaniu z ceramikami konwencjonalnymi,
poza obnizong temperaturg napalania, wyzszy stopien wytrzymato$ci na
zginanie, wyzszy stopien spojenia i przyczepnosci, jak réwniez odpornos$é

na szoki temperaturowe przy nieznacznej rozpuszczalno$ci w kwasie.

Wytrzymatosé na zginanie
Poréwnanie wytrzymatosci na zginanie ceramiki VITAVM 13 z ceramika
konwencjonalng oraz z warto$cig graniczng wg 1SO 6872.

Rozpuszczalnosé
Poréwnanie rozpuszczalno$ci w kwasie ceramiki VITAVM 13 z ceramika
konwencjonalng oraz z warto$cig graniczng wg 1SO 6872.

Wiasciwosci fizyczne ceramiki VITAVMe13 Je:}?gf;ka Wartos¢

WRC (25-500°C) OPAQUE 10°-K! 13,6-14,0

Punkt transformacji OPAQUE °C ok. 570/577

WRC (25-500°C) BASE DENTINE 10°- K" 13,1-13,6

Temperatura migknienia BASE DENTINE °C ok. 635
Punkt transformacji BASE DENTINE °C ok. 560/565
Rozpuszczalnosc BASE DENTINE ug/cm’ ok. 12
Gestos¢ BASE DENTINE g/cm? ok. 2.5
Wytrzymato$¢ na zginanie BASE DENTINE MPa ok. 120
Srednia wielko$¢ ziaren BASE DENTINE um ok. 18
Kontrola spojenia i przyczepnosé (wg ISO 9693) BASE DENTINE MPa ok. 43

Podobienstwo ceramiki do naturalnego szkliwa

Ceramika VITAVM 13 jak wszystkie ceramiki o strukturze drobnoczasteczkowej,
ktére powstaty w firmie VITA, wykazuje strukture zblizong do powierzchni
szkliwa naturalnego zeba, a wiec zachowuje sie bardzo korzystnie w stosunku
do antagonistéw. Badania naukowe Centrum Stomatologii Uniwersytetu

w Zurychu, jak réwniez dr. Giordano, Goldman School of Medicine, University
of Boston, potwierdzity ww. zaleznosci na podstawie ceramiki VITA VM 7.

Teksty zrodtowe: E. A. Mclaren, R. A. Giordano II, R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas-
Verblendkeramik”, (Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIMILIZ Zakres zastosowania

Dla stopdw o wspétczynniku rozszerzalnosci cieplnej od okoto 13,8—15,2-10°- K"

Temperatura Temperatura
wypalania Liniowy wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej ceramiki mierzony w temperaturze 25-500°C wypalania
ceramiki [°C] ceramiki [°C]
1000 1000
950 950
VITAVM.9

. VITAVM.7

900 \ 900
VITAVMA3
850 850
VITA TITANKERAMIK
800 - ITAVM.15 800
750 750
' Podbudowa Podbudowa ' Podbudowa Podbudowa ‘ ' P0$budowa
o || s
7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

Liniowy wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej materiatu podbudowy, pomiar wykonany w temperaturze 25-500°C
(stopy w temperaturze 25—600°C)

VITAVM 15 stopy o uniwersalnym zastosowaniu
WRC (25-500°C) 15,5-15,7 - 10° - K' WRC (25-600°C) 16,0-17,3 - 10° - K*

* Blizsze informacje zwiazane ze stopami metali znajda Paristwo w internecie (Downloads).
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VITAVIVILI3 Wiadomosci og6ine dotyczace WRC (wsp6tczynnika rozszerzalnosci cieplnej)

Przekr6j
poziomy przez
schemat korony

Przekroj
poziomy przez
schemat korony

Przekroj
poziomy przez

schemat korony

Jezeli warto$¢ WRC materiatu, z ktérego zostata wykonana podbudowa uzupetnienia,
jest o wiele nizsza niz warto$¢ WRC napalanej ceramiki to w tym przypadku rosna
styczne naprezenia rozciggajace i wytwarzajg sie rysy przebiegajace promieniowo

na zewnatrz materiatu. Po pewnym czasie prowadzi to do peknie¢ w licéwce.

Jezeli warto$¢ WRC materiatu, z ktérego zostata wykonana podbudowa uzupetnienia,
jest o wiele wyzsza niz warto§¢ WRC napalanej ceramiki to w tym przypadku rosng
styczne naprezenia $ciskajace i wytwarzaja sie pekniecia niemal réwnolegle

przebiegajace w stosunku do danej podbudowy. Prowadzi to do odpry$niecia licowki.

Z idealnym stycznym naprezeniem $ciskajacym i promieniowym rozciggajacym
mamy do czynienia gdy WRC obu materiatéw jest zgodny. Poprzez odpowiednio
dopasowany WRC pekniecia w ceramice zostajg wyeliminowane.

Optimum to minimalnie nizsza warto$¢ napalanej ceramiki w stosunku do WRC
licowanej podbudowy. Z powodu odpowiedniej przyczepnosci ceramika musi
odpowiada¢ termicznym wtasciwo$ciom materiatu, z ktérego zostata wykonana
podbudowa. W czasie chtodzenia ceramika podlega nieznacznemu stycznemu
naprezeniu $ciskajacemu.

Wazng rolg w czasie licowania stopu ceramikg obok wartosci WRC odgrywa
grubosé licowki. W ten sposéb tworza sie wewnatrz ceramiki réznice naprezen
(promieniowe naprezenia rozciggajace), ktére w miare pogrubiania licowki rosna.

"



VITAVIMIAI3 Wynik dotyczacy napalanej ceramiki

Jako$¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu
napalania zastosowanego przez uzytkownika, tzn. od typu pieca, potozenia
czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych, jak
réwniez od wielko$ci danej pracy.

Wartosci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktére zalecamy
Panstwu (niezaleznie od wskazéwek, ktére Panstwo przeczytali lub zastosowali
praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan.
Jednakze warto$ci te powinny by¢ postrzegane przez uzytkownika jako
wytyczne. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni,
stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cyk!
napalania ceramiki.

Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego
uzupetnienia. Temperatura, ktérg wyswietla display pieca ma znaczenie
drugorzedne.

/A Uwaga: Podstawki do napalania moga mie¢ ogromny wptyw na wynik
napalania ceramiki. Wszystkie temperatury napalania VITAVM opierajg sie
na prébach przeprowadzonych na czarnych podstawkach do napalania.

W przypadku jasnych podstawek temperatura napalania w zaleznosci od
pieca powinna byé podniesiona o 10—20°C.

Lekki potysk na powierzchni ceramicznej potwierdza odpowiednio przeprowa-
dzone napalanie. W przypadku, gdy ceramika jest mleczna i niehomogeniczna
oznacza to, ze temperatura jest za niska. Podnoszac stopniowo temperature
w piecu o 10°C wyznaczamy doktadng temperature napalania.
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Modelacja podbudowy

Modelacja podbudéw pod korony i mosty, ktére beda licowane

ceramikg powinna odzwierciedla¢ anatomie zebéw w zmniejszonej formie.
Grubos¢ Scian modelacji woskowe| nie powinna przekraczaé 0,4mm, tzn. po
obrébce metalowej podbudowy grubo$é jej $cian nie powinna przekroczy¢
grubos$ci ponizej 0,3mm. Podcienie, gtebokie bruzdy i wystajace kanty powinny
by¢ zlikwidowane, catg modelacje woskowa powinny cechowaé tagodne
przejscia. Przestrzenie migdzy przestami i koronami nalezy odpowiednio
wzmocnié. Ze wzgleddw statycznych w duzych mostach o duzych przestach
pogrubiamy przestrzenie miedzyzebowe, a w mostach przednich stosujemy

od strony jezykowej girlandy lub inlayopodobne wzmocnienia, ktére stabilizuja
cata modelacje woskowa.

Miarodajng informacjg na temat modelowania podbudowy pod ceramike, zata-
piania w masie ostaniajacej, odlewania, piaskowania oraz utleniania metalu
(oksydacji) sg wskazéwki producenta danego stopu, ktére nalezy przestrzegac.

A\ Wskazowka: Nasze praktyczne doswiadczenia w zakresie WRC
13,8—15,2 - 10%- K" wykazaty, ze $wietne rezultaty napalania ceramiki
osiggamy wowczas gdy wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (WRC) stopu
wynosi 14,0-14,4 - 10°- K" (25—600°C). W przypadku stopéw gdzie WRC
wynosi >14,5 - 10°- K" (25—600°C) nalezy w czasie pierwszego napalania
dentyny wiaczy¢ chtodzenie dtugoczasowe. W przypadku stopdw o wyzszym
WRC, faza chfodzenia od pierwszego napalania dentyny w swoim przedziale
temperatury 900—700°C nie powinna trwaé mniej niz 3 minuty. Dalsze
informacje znajda Panstwo w kompendium firmy VITA dotyczacym testow
wybranych stopéw oraz ceramiki VITAVM 13. Informacje te znajda Parstwo
na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com w postaci plikéw PDF -
Download/Verblendmaterialien/Legierungstibersicht.

Grubosé warstw ceramiki

Grubo$¢ warstwy napalanej ceramiki w czasie licowania powinna
réwnomiernie przebiegac przez catos$¢ danego obiektu. Grubo$¢ napalanej
warstwy ceramicznej nie powinna jednak przekroczyé 2mm.

13



VITAVIMI1Z Naktadanie masy OPAQUE

VITAVM 13 WASH OPAQUE

Podbudowa metalowa
w zakresie WRC
od 13,8 do 15,2

VITAVM 13 OPAQUE

Przed natozeniem na podbudowe metalowa warstw
ceramiki systemem VITAVM 13 BASIC i BUILD UP
nalezy najpierw natozy¢ warstwe masy WASH OPAQUE
i OPAQUE.

3 funkcje procesu napalania WASH OPAQUE:

1. Tworzenie przyczepnych tlenkdw

2. Tworzenie spojenia w stosunku do powierzchni stopu

3. Wspomaganie aberracji chromatycznej w uzupetnieniu,
szczegblnie w stopach nieszlachetnych

14



VITAVIVI13 Obrdbka opakera w przypadku napalania na podbudowy z metali szlachetnych

Przygotowanie podbudowy metalowej pod ceramike
Zdjecie pokazuje podbudowe metalowa przed wypiaskowaniem,
opracowang frezem o uzebieniu naprzemiansko$nym.

Piaskowanie przeprowadzamy tlenkiem glinu (wielko$¢ ziaren 125 pm)
pod ci$nieniem 2 baréw. W przypadku piaskowania podbuddow
wykonanych z metali nieszlachetnych stosujemy tlenek glinu (wielko$¢
ziaren 250pm) pod cisnieniem 3—4 bardw. Nalezy przestrzegac¢ instrukc;ji
producenta stopu dotyczacej przygotowania i odlewania podbudowy.

Utleniona podbudowa metalowa.
Prosimy przestrzegac instrukcji utleniania (oksydacji) metalu zataczonej
przez producenta stopu.

/A Wazna wskazéwka: Stopy do napalania ceramiki zawierajace cynk (Zn)
nalezy wypiaskowac, utleni¢, a nastepnie po utlenieniu wytrawic¢ w ciepte;

kapieli z roztworu kwasowego co najmniej 5 minut. Pozostatosci po kwasie

nalezy catkowicie usung¢ wytwornicg pary.

Napalanie opakera Wash

Opaker w proszku

Opaker w proszku rozrabiamy z ptynem VITAVM OPAQUE FLUID, ktéry znajduje
sie w komplecie. Masa powinna wykazywac cienkg i wodnistg konsystencje. Za
pomoca pedzelka naktadamy opaker na suchg i czystg podbudowe metalowa.

Nakladanie opakera za pomocg systemu VITA SPRAY-ON

Opaker Wash mozna natozy¢ za pomocg systemu VITA SPRAY-ON. Washopaker
w proszku nalezy zmieszaé z VITA SPRAY-ON LIQUID w odpowiednim naczyniu,
a nastepnie napyli¢ na powierzchnie metalowej podbudowy. Dalsze instrukcje

dotyczgce uzytkowania VITA SPRAY-ON znajdg Panstwo w broszurze nr 492M.

Opaker w pascie
Opaker w pascie zostaje doktadnie natozony (wtarty) na powierzchnig
metalowe] podbudowy.

A\ Wskazowka: Przed rozpoczeciem nakfadania, pasta powinna by¢
rozrobhiona szpatutkg ze szkta lub plastiku. Zjawisko stwardnienia masy
OPAQUE PASTE jest zwigzane z dtuzszym okresem sktadowania. Problem
ten rozwigzujemy odpowiednio dawkujgc ptyn VITAVM PASTE FLUID,

a nastepnie rozrabiajac.

Aby opaker mdgt doktadnie wyschna¢ nalezy wybra¢ odpowiednio dfugi
czas podsuszania. Prosimy przestrzegaé poleconych proceséw napalania.
Nalezy wykluczy¢ kontakt opakera w pascie z woda. Kontakt z woda
powoduje powstawanie rys i pecherzy w opakerze.
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VITAVIVIL13 Obrdbka opakera w przypadku napalania na podbudowy z metali szlachetnych

Cykl napalania Wash zalecany przez producenta:

Temp.po-| [ > | | [ A | | [ A ] | Temp. Proznia
czatk. °C| min. min. °C/min. | ok.°C min. min.
Proszek 500 2.00 5.12 75 890 2.00 512
Pasta 500 4.00 5.12 75 890 2.00 512

Ww. wartosci sq dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni,
stopnia przezroczysto$ci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace znaczenie
dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktéra wySwietla display pieca ma
znaczenie drugorzedne.

Napalony Washopaker.

Napalanie opakera

Proszek opakera rozrabiamy z VITAVM OPAQUE FLUID. Konsystencja opakera
powinna byé¢ odpowiednio gesta. Nastepnie pokrywamy opakerem powierzchnie
za pomocg pedzelka lub szklanego instrumentu. Natozony opaker zostaje
napalony. Analogicznie pokrywamy suchg podbudowe metalowa opakerem

w pascie. Opaker mozna réwniez napyli¢ na podbudowe za pomoca urzadzenia
VITA SPRAY-ON. Tabele przyporzadkowania mas OPAQUE znajdg Pafistwo na
stronie 28.

Cykl napalania opakera zalecany przez producenta:

Temp.po-| [ > | | [ A ]| [ A | | Temp. Proznia
czatk. °C| min. min. °C/min. | ok.°C min. min.
Proszek 500 2.00 5.12 75 890 1.00 512
Pasta 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12

Ww. warto$ci sa dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni,
stopnia przezroczysto$ci oraz potysku nalezy wfasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace znaczenie
dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktéra wy$wietla display pieca ma
znaczenie drugorzedne.

Powierzchnia napalonego opakera
wykazuje lekki potysk.
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Obrébka opakera w przypadku napalania na podbudowy z metali nieszlachetnych

Napalanie ceramiki na stopy z metali nieszlachetnych - wskazéwki

Podbudowy wykonane z metali nieszlachetnych sa ztymi przewodnikami ciepta
i dlatego nalezy w przeciwienstwie do stopéw z metali szlachetnych w czasie
napalanie ceramiki VITAVM 13 przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek:

—W czasie odlewania stopéw nieszlachetnych
stosujemy wytacznie wlewki ceramiczne.

— Odlewamy tylko i wytgcznie nowy metal.

— W czasie obrdbki metalowej podbudowy
niwelujemy wszystkie ostre krawedzie.

— Piaskujemy 250 um tlenkiem glinu przy ci$nieniu 3—4 bardw.
Nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazéwek producenta odlewanego stopu!!!

— Aby wyeliminowa¢ przebarwienia nalezy po kazdym procesie napalania,
powierzchnie, ktére nie podlegaja licowaniu przepiaskowac lub wygumowac.
Nastepnie prace nalezy oczy$ci¢ wytwornicg pary.

— Aby uzyska¢ odpowiednie i trwate spojenie miedzy stopem nieszlachetnym
i ceramikg VITAVM 13, proces napalania warstwy Washopakera nalezy
podwyzszyé 0 50°C, a proces napalania opakera 0 30°C. W ten sposéh
powierzchnia zostanie lepiej usieciowana i stworzy lepsze spojenie.

Cykl napalania Wash dla stopéw z metali nieszlachetnych:

Temp.po| [> | | [ A ] | [ A ] | Temp. Préznia
czatk.°C| min. min. | °C/min. | ok.°C min. min.
Proszek 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Pasta 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.57

Ww. wartosci sg dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni,
stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace znaczenie
dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupefnienia, temperatura ktéra wy$wietla display pieca ma
znaczenie drugorzedne.

Cykl napalania Opakera zalecany przez producenta:

Temp.po [> | | [ A1 | [ A ] | Temp. Proznia

czatk. °C| min. min. | °C/min. | ok.°C min. min.
Proszek 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Pasta 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

Ww. wartosci sg dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni,
stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace znaczenie
dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktéra wy$wietla display pieca ma
znaczenie drugorzedne.

A\ Wskazowka: Napalony opaker posiada $wiecgca powierzchnie
i charakteryzuje sie lekko szklisto-przeziernym efektem.
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Naktadanie warstw ceramiki systemem BASIC

VITAVM 13 ENAMEL

Podbudowa metalowa
przygotowana przy pomocy
masy OPAQUE

(WRC 13,8-15,2)

VITAVM 13 BASE DENTINE

o | EarTire

AR

e ans

Warstwy ceramiki systemu BASIC sktadaja sie po A\ Wskazéwka: Zréznicowane grubosci warstw BASE
natozeniu WASH OPAQUE i OPAQUE z mas BASE DENTINE DENTINE i ENAMEL moga mie¢ wptyw na intensywnos$é
i ENAMEL. koloru uzupetnienia. Im grubsza jest warstwa BASE

DENTINE tym bardziej intensywny kolor bedzie miato
Masy BASE DENTINE sg doskonatym no$nikiem koloréw, wykonywane uzupetnienie. Im grubsza jest warstwa
kryja powierzchnie struktur metalowych wyjatkowo ENAMEL tym bledszy bedzie rezultat.

doktadnie i nadaja sie $wietnie do wykonywania
uzupetnien protetycznych o intensywnych kolorach.
Szczegélnie w przypadku wykonywania uzupetnien
protetycznych, gdzie Scianki licowki sg bardzo cienkie
i gdzie nalezy zadbac¢ o doktadna reprodukcje koloru,
stosujemy BASIC czyli wariant dwuwartstwowy, ktéry
spetnia wszystkie poktadane w nim nadzieje.

Dodatkowo BASE DENTINE poprzez swéj intensywny kolor
pozwala na natozenie zwigkszonej ilosci mas

ENAMEL, ktére uwydatniajg wybrany stopien
przeziernosci. Uzytkownik moze po natozeniu masy
OPAQUE za pomocg wariantu dwuwarstwowego wykonac
nowe uzupetnienie protetyczne o zywych i naturalnych
kolorach.
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VITAVIMI1Z Naktadanie warstw ceramiki systemem BASIC

Podbudowa metalowa i napalony opaker
Aby ufatwi¢ sobie zdejmowanie pracy nalezy zaizolowa¢
model sztyftem VITA Modisol.

Naktadanie masy VITAVMs13 BASE DENTINE

Cata forma zeba zostaje odtworzona za pomoca masy w odpowiednim
kolorze (naktadanie masy BASE DENTINE zaczynamy od szyjki, a konczymy
na brzegu siecznym zeba).

W tym stadium naktadania masy sprawdzamy w artykulatorze okluzje,
laterotruzje i protruzje.

Wskazéwki dotyczgce naktadania warstw ceramiki
wg schematu BASIC znajdg Panstwo na stronie 18!

Aby uzyska¢ wystarczajaca ilo$¢ miejsca dla masy szkliwa nalezy zredukowac
BASE DENTINE analogicznie do schematu naktadanych mas, jak réwniez do
wielkosci formy wykonywanego uzupetnienia protetycznego.

Naktadanie masy VITAVMo13 ENAMEL

Uzupetnianie formy korony przeprowadzamy naktadajac mate porcje
masy ENAMEL. Naktadanie rozpoczynamy od 1/3 powyzej brzegu korony.
Skurcz ceramiki, ktéry nastepuje w czasie procesu napalania zmusza nas
do powiekszenia konturéw napalanego obiektu.

Prosimy o zwrdcenie uwagi na schemat naktadania warstw ceramiki
od strony wargowej, ktdry znajduje sig na stronie 29!

Tabele przyporzadkowania mas VITAVM 13 ENAMEL znajdg Panstwo
na stronie 28.




VITAVIMI1Z Naktadanie warstw ceramiki systemem BASIC

Przed pierwszym napaleniem dentyny nalezy rozseparowac
miedzyzebowo cztony mostu az do podbudowy mostu.

Gotowa praca przygotowana do pierwszego napalania dentyny.

Wskazana temperatura dla 1. napalania dentyny

Temp. po-| [ > | | A ] A Temp. Préznia
czatk. °C min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Ww. warto$ci sa dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni,
stopnia przezroczystos$ci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace znaczenie
dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktéra wy$Swietla display pieca ma
znaczenie drugorzedne.

Wyglad uzupetnienia protetycznego po pierwszym napaleniu dentyny.

Korektura formy/dalsze naktadanie warstw ceramiki
Powtdrnie izolujemy model sztyftem VITA Modisol.
Przestrzenie miedzyzgbowe oraz podstawe przesta uzupetniamy
masa BASE DENTINE.

Korekture formy rozpoczynamy od okolic przyszyjkowych za pomocg masy
BASE DENTINE. Cata forme zeba, jak réwniez brzeg sieczny uzupetniamy
masg ENAMEL.

Wskazana temperatura dla 2. napalania dentyny

Temp. po-| [ > | A A Temp. Préoznia
czatk. °C min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Ww. wartoci sq dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego
powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki.
Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktéra
wyswietla display pieca ma znaczenie drugorzedne.
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VITAVIMI1Z Naktadanie warstw ceramiki systemem BASIC

Korona i most po drugim napaleniu dentyny.

Zakonczenie pracy

Korona i most zostajg opracowanie mechanicznie.

Przed rozpoczeciem cyklu napalania glazury nalezy catg powierzchnie
pracy przeszlifowag, a nastepnie doktadnie oczyScic z pytu.

i uzy¢ maseczki ochronnej. Okulary ochronne sg nieodzownym
rekwizytem przy obrébce ceramiki.

&
Przy obrébce mechanicznej nalezy wiaczy¢ wyciag z filtrem ~

Wskazana temperatura dla napalania glazury

Temp. po-| [ > | A A Temp. Préoznia
czatk. °C min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Ww. wartodci sq dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego
powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki.
Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktéra
wyswietla display pieca ma znaczenie drugorzedne.

W razie potrzeby mozna catg powierzchnie pokry¢ VITA AKZENT Glaze,

a nastepnie nadac¢ uzupetnieniu indywidualne cechy farbami VITA AKZENT
(dodatkowe informacje na temat mas VITA AKZENT znajdg Pafstwo

w broszurze nr 771).

Wskazana temperatura dla napalania glazury za pomocg VITA AKZENT®

Temp. po-| [ > ] [ A ] [ A ] Temp. Proznia
czatk. °C min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Ww. wartodci sq dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego
powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki.
Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktérg
wyswietla display pieca ma znaczenie drugorzedne.

Gotowa praca na modelu.

A\ Wskazowka: W przypadku przeprowadzenia korektur w jamie ustnej
pacjenta, praca musi by¢ powtérnie wygtadzona. Gtadzenie przeprowadzamy
stosujac politure lub napalanie glazury.
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Naktadanie warstw ceramiki systemem BUILD UP

VITAVM 13 ENAMEL

VITAVM 13 BASE DENTINE

Podbudowa metalowa
przygotowana przy pomocy
masy OPAQUE

(WRC 13,8—15, 2)

VITAVM 13 TRANSPA DENTINE

Warstwy ceramiki systemu BUILD UP skfadaja sie
po natozeniu WASH OPAQUE i OPAQUE z mas
BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE oraz ENAMEL.

Schemat warstw BUILD UP w korelacji z no$nikiem koloru
BASE DENTINE i masg przezierng TRANSPA DENTINE
uwydatnia i podnosi stopien gtebi w wykonywanym
uzupetnieniu protetycznym. Wariant 3-warstwowy
umozliwia zredukowane oraz bardziej indywidualne
nafozenie szkliwa ENAMEL. W ten sposdb osiggamy
efekt zblizony do naturalnych zebéw pacjenta.

Poprzez kombinacje mas ENAMEL i TRANSPA
DENTINE w stosunku do grubo$ci warstwy masy
BASE DENTINE, mozna indywidualnie stopniowa¢
natezenie kolorow. Zwigkszona ilo§¢ masy

BASE DENTINE podnosi stopief intensywnosci koloru,
przy czym wigksza ilo§¢ mas TRANSPA DENTINE

i ENAMEL redukuje intensywno$¢ danego koloru.

-

- -

- —

A\ Wskazowka: Oddziatywanie koloru w uzupetnieniu
okreslone zostaje przede wszystkim przez mase BASE
DENTINE. Masa TRANSPA DENTINE analogicznie do
zeba naturalnego pozwala na harmoniczne przejscie
do szkliwa zeba.
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VITAVIVIT3 Naktadanie warstw ceramiki systemem BUILD UP

Podbudowa metalowa i napalony opaker
Aby utatwic¢ sobie zdejmowanie pracy nalezy zaizolowa¢ model
sztyftem VITA Modisol.

Naktadanie VITAVMo13 BASE DENTINE

Cata forma zeba zostaje odtworzona za pomocg masy BASE DENTINE

w odpowiednim kolorze (naktadanie masy zaczynamy od szyjki, a korficzymy
na brzegu siecznym zeba). W tym stadium naktadania masy sprawdzamy
w artykulatorze okluzje, laterotruzje i protruzje.

Wskazéwki dotyczace naktadania warstw ceramiki
wg schematu BUILD UP znajdg Panstwo na stronie 22!

Naktadanie masy VITAVMo13 TRANSPA DENTINE
Masa TRANSPA DENTINE zostaje uzupetniona cata forma zeba.

Aby uzyskaé wystarczajacq ilos¢ miejsca dla masy szkliwa nalezy zredukowaé
TRANSPA DENTINE do formy wykonywanego uzupetnienia protetycznego.

Naktadanie masy VITAVMs13 ENAMEL

Uzupetnienie formy korony przeprowadzamy naktadajac mate porcje masy
ENAMEL. Naktadanie rozpoczynamy od 1/3 powyzej brzegu korony. Skurcz
ceramiki, ktéry nastepuje w czasie procesu napalania zmusza nas do
powiekszenia konturéw napalanego obiektu.

Prosimy o zwrdcenie uwagi na schemat naktadania warstw ceramiki
od strony wargowej, ktéry znajduje sie na stronie 29!

Tabele przyporzadkowania mas VITAVM 13 ENAMEL znajda Panstwo
na stronie 28.




VITAVIVIT3 Naktadanie warstw ceramiki systemem BUILD UP

Wskazana temperatura dla 1. napalania dentyny

Przed rozpoczeciem napalania natozonej ceramiki nalezy rozseparowac
miedzyzebowo cztony mostu az do podbudowy mostu.

Gotowa praca przygotowana do pierwszego napalania dentyny.

Temp. po-| [ > | [ A ] [ A ] Temp. Proznia
czatk. °C min. min. °C/min. ok.°C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Ww. wartosci sq dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego

powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki.

Korektura formy/dalsze naktadanie warstw ceramiki
Powtdrnie izolujemy model sztyftem VITA Modisol.
Przestrzenie miedzyzebowe oraz podstawe przesta uzupetniamy
masa BASE DENTINE.

Wyglad uzupetnienia protetycznego po pierwszym napaleniu dentyny.

Korekture formy rozpoczynamy od okolic przyszyjkowych za pomocg
masy TRANSPA DENTINE ...

Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktérg
wyS$wietla display pieca ma znaczenie drugorzedne.
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VITAVIVIT3 Naktadanie warstw ceramiki systemem BUILD UP

... cafg forme zeba, jak réwniez brzeg sieczny uzupetniamy masg ENAMEL.

Wskazana temperatura dla 2. napalania dentyny

Temp. po-| [ > | | A ] A Temp. Préznia
czatk. °C min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Ww. wartosci sg dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego
powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki.
Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktérg
wyS$wietla display pieca ma znaczenie drugorzedne.

Korona i most po drugim napaleniu dentyny.

Ukonczenie pracy

Korona i most zostajg opracowane mechanicznie. Przed rozpoczeciem cyklu
napalania glazury nalezy catg powierzchnie pracy przeszlifowag, a nastepnie
doktadnie oczysci¢ z pytu.

i uzy¢ maseczki ochronnej. Okulary ochronne sg nieodzownym
rekwizytem przy obrébce ceramiki.

&
Przy obrébce mechanicznej nalezy wiaczy¢ wyciag z filtrem ~

Wskazana temperatura dla napalania glazury

Temp. po-| [ > | [ A ] [ A ] Temp. Proznia
czatk. °C min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Ww. wartosci sg dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego
powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki.
Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktéra
wy$wietla display pieca ma znaczenie drugorzedne.
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VITAVIVIT3 Naktadanie warstw ceramiki systemem BUILD UP

W razie potrzeby mozna catg powierzchnig pokry¢ VITA AKZENT Glaze,

a nastepnie nadac uzupetnieniu cechy indywidualne farbami VITA AKZENT.
(dodatkowe informacje na temat mas VITA AKZENT znajda Pafstwo

w broszurze nr 771).

Wskazana temperatura dla napalania glazury z pomoca VITA AKZENT®

Temp. po-| [ > | A | A Temp. Proznia
czatk. °C min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Ww. wartosci sq dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego
powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki.
Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktérg
wyS$wietla display pieca ma znaczenie drugorzedne.

Gotowa praca na modelu.

A\ Wskazowka: W przypadku przeprowadzenia korektur w jamie ustnej
pacjenta, praca musi by¢ powtérnie wygtadzona. Gtadzenie przeprowadzamy
stosujac politure lub napalanie glazury.
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Tabele napalania ceramiki

Temp.po- =] | [ A ] | LA ] | Temp. Proznia
czatk.°C|  min. min. °C/min. | ok.°C min. min.
Utlenianie metalu Nalezy przestrzega¢ wskazéwek producenta stopu!!!

Napalanie WASH OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Napalanie WASH OPAQUE PASTE 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Napalanie OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 1.00 512

Napalanie OPAQUE PASTE 500 4.00 5.12 75 890 1.00 512

apalanie WASH OPAQUE na stopy nieszlachetne™* 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52

Napalanie WASH OPAQUE PASTE na s. nieszlach.** 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52

Napalanie OPAQUE na stopy nieszlachetne™* 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36

Napalanie OPAQUE PASTE na stopy nieszlachetne** 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

Napalanie MARGIN* 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05

Napalanie EFFECT LINER* 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05

1. napalanie dentyny 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

2. napalanie dentyny 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Napalanie glazury 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -
Napalanie glazury z pomocg VITA AKZENT 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Napalanie korekcyjne z pomocg CORRECTIVE* 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00
*Zakres zastosowania str. 30/31
**Wskaz6wka: Dalsze informacje do pracy ze strukturami z metali
nie szlachetnych, znajda paristwo na stronie 17.
Jakos¢ napalonej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu Objasnienia dotyczace temperatury napalania ceramiki:

napalania zastosowanego przez uzytkownika, tzn. od typu pieca, potozenia
termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych, jak réwniez od o
wielkosci danej pracy. Temp. poczatk. °C Temperatura poczatkowa (wyj$ciowa)

Warto$ci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktére zalecamy Pafstwu
(niezaleznie od wskazéwek, ktére Pafistwo przeczytali lub zastosowali praktycznie)
zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze

wartosci te powinny by¢ postrzegane przez uzytkownika jako wytyczne. Czas podgrzewania w min.

Czas podsuszania w min., czas zamykania komory pieca

W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia
przezroczysto$ci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania
ceramiki. Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni
danego uzupetnienia, temperatura, ktérg wyswietla display pieca ma

Wzrost temperatury w stopniach Celsjusza na min.

znaczenie drugorzedne. Temp. ok.°C Temperatura koficowa
Czas podgrzewania temperatury koficowej
Préznia min. Czas dziatania prézni w min.

27



Tabele przyporzadkowania VITA SYSTEM 3D-MASTER® i VITAPAN® classical A1-D4

Tabele przyporzadkowania koloréw sg tylko warto$ciami orientacyjnymi!

Kolory VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE MARGIN ** EFFECT CHROMA ENAMEL
LINER** PLUS **
OM!1 0PO M1 EL1 - ENL
oM2 0PO M1 EL1 - ENL
oM3 0PO M1 EL1/EL2* - ENL
™M1 0P1 M1/M7* EL1/EL2* CP1 ENL
M2 0P1 M1/M7* EL2 CP1/CP2* ENL
2L15 0P2 M1/M7* EL1/EL2* CP1/CP2* ENL
212.5 0P2 M1/M4* EL1/EL3" CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M7* EL1/ELG* CP1/CP5* ENL
2M2 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP1/CP3* ENL
2M3 0pP2 M4 EL2/EL4* CP3 ENL
2R1.5 0P2 M1/M7* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/EL4* CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P3 M4/MT7* EL2/ELG* CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/MT7* EL4/ELG* CP2/CP5* ENL
3M1 0P3 M7 EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/MT7* EL2/ELG* CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELG* CP4/CP5* ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/MT7* EL5/ELE™ CP4/CP5* ENL
4L1.5 OP4 M7 EL6 CP5 END
4125 OP4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M1 OP4 M7 EL6 CP5 END
4M2 OP4 M7/M9* EL2/EL3* CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/ELG* CP4/CP5* END
4R1.5 OP4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 OP4 M7/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
5M1 0P5 M7/M8* EL3/ELE™ - END
5M2 0P5 M7/M9* EL5/ELG* - END
5M3 OP5 M5/M9* EL3/EL4* - END
Kolory VITAPAN classical A1-D4 OPAQUE MARGIN ** EFFECT CHROMA ENAMEL
LINER** PLUS **
Al Al M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* CP2 ENL
A3 A3 M4 EL4/ELG™ CP2/CP3* ENL
A35 A3,5 M4/M9* EL5/EL6™ CP2/CP3* END
A4 Ad M4/M9* EL1/EL3" CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2* CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4™ CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4" CP2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/ELG™ CP3 END
C1 C1 M1/M4* EL1/EL6™ CP1 END
C2 C2 M4/M7* EL2/ELG™ CP1/CP5* END
C3 C3 M4/MT7* EL6 CP1/CP5* ENL
C4 C4 M4/M7* EL3/ELG™ CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/ELG™ CP2/CP5* END

* Stosunek mieszanki 1:1
** Zakres zastosowania strona 30/31

28



VITAVIMIAI3 Naktadanie warstw ceramiki od strony wargowe] oraz ptyny VITA

o

{

\

VITAVMo»13 BASIC - naktadanie warstw ceramiki systemem BASIC

Prosimy zwréci¢ uwage na schemat naktadania warstw ceramiki
na stronie 18!

VITAVMe13 BUILD UP - naktadanie warstw ceramiki systemem
BUILD UP

Prosimy o pordwnanie schematu nakfadania warstw ceramiki na stronie 22!

Plyny VITAVMs13

VITAVMe MODELLING LIQUID

stuzy do mieszania mas BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL oraz
mas dodatkowych. Ptyn VITAVM MODELLING LIQUID stabilizuje materiat
ceramiczny w czasie naktadania warstw - naktadanie warstw ceramicznych
powoduje szybkie odparowywanie ptynu. VITAVM MODELLING LIQUID
eliminuje ciagte suszenie i odsysanie naktadanej ceramiki na mniejsze
obiekty.

VITAVMe OPAQUE FLUID

specjalny ptyn do mieszania opakera VITAVM w proszku.
A\ Wskazowka: Ptynu nie nalezy stosowaé
do mieszania mas dentyny!

VITAVMo PASTE FLUID
ptyn do mieszania opakera VITAVM w pascie.

VITA MODELLING FLUID (nie znajduje sie w komplecie)

do mieszania mas BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE i ENAMEL, jak
réwniez mas dodatkowych. Ptyn VITA MODELLING FLUID zapobiega szybkiemu
wysychaniu mas ceramicznych i dlatego Swietnie nadaje sie do wykonywania
wigkszych prac jak mosty wielopunktowe. Piyn umozliwia dfugotrwate
utrzymanie wilgoci w naktadanej masie ceramicznej. Ptyn VITA MODELLING
FLUID podnosi stopien plastycznosci i elastycznosci w czasie nakfadania
warstw ceramicznych przy jednoczesnej stabilnosci materiatu.
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Masy dodatkowe

VITAVM@#13 EFFECT LINER C | snow biaty e,
— pozwala na sterowanie stopniem C | EL2 cream bezowy / J'nmn b
fluorescencji z gtebi uzupetnienia O | EL3 tabac brazowy a: e/
— do podniesienia stopnia intensywnosci )| EL4 golden fleece 761ty
koloru podstawowego - m. uniwersalne | C ) | EL5 papaya pomaranczowy
— masa odpowiednio potozona w strefie )| El6 sesame zielono-z6tty
przydzigstowej podnosi stopien rozsytu
Swiatfa
VITAVMs#13 EFFECT CHROMA - EC1 ghost biaty .
— kolorystycznie intensywne masy C )| EC2 linen piaskowo-bezowy S ¢
modifier C )| EC3 pale banana jasnozbtty Gl ' 4
— kolorystyczne uwypuklenie C )| ECc4 lemon drop delikatny cytrynowo-z6tty
wyznaczonych obszaréw zeba )| ECS golden rod jasnoporafczowy
— indywidualne podniesienie stopnia )| EC6 sunflower pamaranczowy
jasnosci szyjki, dentyny oraz brzegu C )| EC7 light salmon rézowy
siecznego korony C )| EC8 toffee bezowo-brazowy
| EC9 doe brazowy
@ | ECI0 larch zielono-brazowy
C | ECn gravel zielono-szary
VITAVM#13 MAMELON C | MM ecru bezowy vy,
— masa o wysokim stopniu fluorescencji C )| MM2 | mellow buff ciepty 26tto-brazowy . Emv“ﬁf"'_
przeznaczona do zastosowania C )| MM3 peach puff delikatny pomararnczowy EERS 4
w okolicach brzegu siecznego
— do kolorystycznej charakteryzacji
miedzy szkliwem i dentyng
VITAVMe13 GINGIVA O | &1 rose stary roz e Y
— do uzupetnienia wezesniej utraconych | 62 nectarine pomarafczowo-rézowy S
partii dzigsta @ | G3 pink grapefruit ~ rézowy ols -"I
— nakfadamy w czasie pierwszego lub @ | G4 rosewood brazowo-czerwony
drugiego napalania dentyny a» | G5 cherry brown czarno-czerwony
—odcienie stopniujemy od poramarczowo- | ) | GOL light flesh jasnorézowy
czerwonego poprzez odcien czerwony, @» | GoD dark flesh ciemnorézowy
az do koloru brazowo-czerwonego
VITAVMe13 CORRECTIVE )| COR1 neutral neutralny rﬁ‘k
— 0 obnizonej temperaturze napalania - COR2 sand bezowy ‘ 55357:5:“;
(800°C), przeznaczona do wykonywania | ) | COR3 | ochre brazowy ol -"I

korektur po napaleniu glazury
—w 3 odcieniach dla obszaréw:
szyjkowego, zgbiny i szkliwa
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Masy dodatkowe

VITAVM#13 EFFECT ENAMEL C | EFT mint cream biaty przezierny ;"'-EFF_E-;‘x
— stosujemy w rejonie szkliwa C )| ER2 pastel pastelowy S [t
uwypuklajac cechy zauwazane )| EE3 misty rose rézowy przezierny s ./ 4
w naturalnym zebie pacjenta )| EE4 vanilla 76ttawy
— uniwersalne zastosowanie w postaci )| EE5 sun light z6ftawy przezierny
efekt6w przeziernych w obrebie szkliwa | ) | EE6 navajo czerwonawy przezierny
— uwypuklenie naturalnej gtebi - EE7 golden glow pomarafnczowy przezierny
{ ) | EE8 coral czerwony przezierny
| EE9 water drop niebieskawy przezierny
@ | EE10 silver lake blue  niebieski
C | EEN drizzle szary przeziermny
VITAVMe13 EFFECT PEARL T )| EPY pearl niuanse w pastelowym z6ttym f-’:;;_'q._‘
— przeznaczona tylko i wytgcznie do wy- )| EP2 pearl blush niuanse w postelowym pomarari| & _fmwms |
wotania efektéw na powierzchni pracy )| EP3 pearl rose niuanse w pastelowym rézowym fis o 4
(masy nie miesza¢ z naktadang masa)
— optycznie imituje wybielone zgby
— cieniowanie koloréw: zéttego
| czerwonego
VITAVMe13 EFFECT OPAL )| EO1 opal neutralny, zastosow. uniwersal. ;"'-:E;‘x
— stuzy do wywotania opalizujgcych, )| E02 opal whitish biatawy c s
przeziernych efektow w zebach, ktére )| EO3 opal bluish niebieskawy HE L 4
spotykamy u dzieci i mtodziezy
VITAVM#13 MARGIN C | M icy beige biaty rﬁ‘k
— masami MARGIN tworzymy estetyczne T M4 wheat 706ty . wamﬁ'a'“ M
przejscie w czapeczkach koron, ktére | M5 amber bursztynowy sie
zostaty skrécone od strony wargowe;j O M7 seashell jasnobezowy
— plastyczne masy MARGIN muszg by¢ | M8 tan pastelowo-brazowy
dodatkowo utwardzone. Poprzez T M9 beach jasnopomaranczowy
dodatkowe ogrzanie natozonej masy,
np. suszarkg lub cieptem otwartego
pieca utwardzamy i stabilizujemy ja.

VITAVM«13 CHROMA PLUS C )| cP ivory ko$¢ stoniowa fm&
— kolorystycznie intensywne masy )| cp2 almond bezowy S
sg stosowane w kombinacji z masg )| cP3 moccasin jasny pomaranczowo-hrgzowy 8l: L

BASE DENTINE - CP4 caramel pomaranczowy
— podnosza stopien intensywnosci koloru | @89 | CP5 burlywood zielono-brazowy
w przypadku cienkich $cianek korony
VITAVMs13 COLOR OPAQUE a COo1 gold pomaranczowy ,r"-m_m-:‘x
— kolorystycznie intensywne masy opakera | @B | C02 brown brazowy S v
przeznaczone do charakteryzacji obsza- | @ | CO3 lilac fioletowy 8l o 4

row szyjkowych, jak réwniez szkliwa
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VITAVIMIAI3 Asortyment

VITAVMo13 BASIC KIT*/*%/***
Zestaw podstawowy dla naktadania warstw wg schematu BASIC

llos¢ |Zawarto$¢| Materiat

1 129 WASH OPAQUE WO

129 OPAQUE® OP1-0P5
5 129 CHROMA PLUS CP1-CP5
26 129 BASE DENTINE® TM1-5M3

129 ENAMEL® ENL, END

129 NEUTRAL® NT

-
3 I g
e we w2 w

129 WINDOW® WIN

50ml VITAVM MODELLING LIQUID

50ml VITAVM OPAQUE FLUID

- Indykator koloru

- Kolornik VITA Toothguide 3D-MASTER

2
1
1
3 129 CORRECTIVE COR1-COR3
1
1
1
1
1

- Instrukcja obrébki materiatu

* mozna réwniez zakupic jako BASIC KIT SMALL z zredukowanym zestawie
** mozna réwniez zakupi¢ jako VITAVM 13 BASIC KIT classical w kolorach
VITAPAN classical A1-D4 oraz jako VITAVM 13 BASIC KIT SMALL classical
w nastepujacych 6 kolorach: A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
*** jako zestaw zawierajacy PASTE OPAQUE
° mozna réwniez zakupi¢ w opakowaniach 50 g

VITAVM#13 BUILD UP KIT*/**
Zestaw wprowadzajacy dla naktadania warstw wg schematu BUILD UP

llo§¢ |Zawartos¢| Materiat

26 129 TRANSPA DENTINE® 1M1-5M3

1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID

* mozna zakupi¢ w 15 kolorach réwniez jako BUILD UP KIT SMALL: 1M1, 1M2,
2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3
** mozna réwniez zakupic jako VITAVM 13 BUILD UP KIT classical w kolorach
VITAPAN classical A1-D4 oraz jako VITA VM 13 BUILD UP KIT SMALL classical
w 6 kolorach
° mozna réwniez zakupi¢ w opakowanich 50 g

VITAVMe13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
Zestaw uzupetniajacy VITAVM 13 dla uzytkownikéw 3D-MASTER

[lo§¢ |Zawarto$¢| Materiat

16 129 OPAQUE A1-D4
16 129 BASE DENTINE® A1-D4
16 129 TRANSPA DENTINE® A1-D4

50ml VITAVM MODELLING LIQUID

50ml VITAVM OPAQUE FLUID

- Kolornik VITAPAN classical

1
1
1 - Indykator koloru
1
1

- Instrukcja obrébki materiatu

* mozna réwniez zakupi¢ z OPAQUE PASTE
** zestaw uzupetniajacy dla uzytkownikéw VITAVM 13 3D-MASTER, ktérzy chca
uzupetic¢ posiadany juz komplet o kolory VITAPAN classical
° mozna réwniez zakupi¢ w opakowanich 50 g
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VITAVIVIA3 Asortyment

VITAVMe13 PROFESSIONAL KIT*
Do charakteryzacji i podktadu naturalnych efektow

llo§¢ |Zawarto$¢| Materiat
11 129 EFFECT CHROMA EC1-EC11
3 129 MAMELON MM1-MM3
3 129 EFFECT PEARL EP1—EP3
3 129 EFFECT OPAL EO1-EQ3
11 129 EFFECT ENAMEL EE1—EET1
6 129 EFFECT LINER EL1-ELG
1 - Probki koloréw EFFECT ENAMEL
1 - Prébki koloréw EFFECT CHROMA
1 - Prébki koloréw EFFECT LINER

*mozna zakupi¢ réwniez w postaci PROFESSIONAL KIT SMALL w nastepujacych
kolorach: EC1, EC4, ECB, EC8, EC9, MM2, EP1, EO2, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10,
EET1

VITAVM«13 BLEACHED COLOR KIT*
Bardzo jasne kolory do reprodukcji wybielonych zebéw

llos¢ |Zawarto$¢| Materiat

1 12g | OPAQUEOPO

3 12g | BASE DENTINE OM1-0M3
3 12g | TRANSPA DENTINE OM1-0M3
1 129 | ENAMELENL
1

1

1

1

1

129 NEUTRAL NT

129 WINDOW WIN
50ml VITAVM MODELLING LIQUID
50ml VITAVM OPAQUE FLUID

- BLEACHED SHADE GUIDE
SHADE GROUP 0OM
1 - Instrukcja obrébki materiatu

*'mozna réwniez zakupi¢ OPAQUE PASTE

VITAVMe13 GINGIVA KIT*
Naturalne masy dzigstowe

llo§¢ |Zawarto$¢| Materiat

5 129 GINGIVA G1-G5
2 129 GINGIVA OPAQUE GOL-GOD
1 - Probki koloréw GINGIVA

*mozna réwniez zakupi¢c OPAQUE PASTE
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VITAVIMIAZ Asortyment

VITAVMe13 MARGIN KIT
Do ceramicznej korekty dtugosci korony,oraz do napalenia
marginalnego,ceramicznego obrzeza korony

llos¢

Zawarto$¢

Materiat

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Probki koloréw MARGIN
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Powstawanie | eliminowanie btedéw — opaker

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Powstawanie rys w opakerze
w pascie

Opaker w pascie zostat natozony za
grubo

Nastapito za szybkie wypalenie zwig-

zkéw organicznych w pascie opakera

Temperatura podsuszania jest za
wysoka

Piec posiada za duzo skomasowane;j
temp. po ostatnim cyklu napalania

Po pierwsze natozy¢ mase Washopaker
i napali¢, a nastepnie kryjaco natozy¢
mase opakera

Wydtuzyé czas podsuszania

Obnizy¢ temperature podsuszania

(450 °C)

Schtodzi¢ komore do temperatury
gotowosci pieca do dziatania

Powstawanie rys w opakerze

Opaker zostat natozony za grubo
lub zlewa sig do przestrzeni
migdzyzebowych lub girland

Opaker zostat za szybko osuszony

Opaker naktadac cienko i réwnomier-
nie, rowkowanie instrumentem nie
jest wskazane

Czas i temperatura podsuszania
powinny by¢ zaprogramowane
wg tabeli napalai ceramiki

Powstawanie rys w opakerze

Btad w odlewie

Btad w piaskowaniu

Zanieczyszczona powierzchnia metalu

Wytworzenie sig powtoki dyfuzyjnej

na metalu poprzez dziatanie Al,Q,

Masa zostata natozona za cienko
lub za rzadko

Masa opakera nie zostata odpowiednio
rozmieszana

Przestrzegaj wskazéwek producenta
metalu

Przestrzegaj wskazéwek dotyczacych
typu stopu

Dokfadne oczyszczenie powierzchni
metalu

Obnizy¢ ci$nienie w piaskarce lub
zmieni¢ kat padania strumienia piasku

Gesciej rozmieszaé mase (konsystencja
kremu), masa nie powinna by¢
nakfadana zbyt rzadko

Ptyn osiadt na powierzchni masy
lub pasta opakera byta za czgsto
rozrzedzana
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Powstawanie | eliminowanie btedéw — nakfadanie i napalanie warstw ceramiki

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Powierzchnia wykazuje rysy

Warstwy ceramiki zostaty natozone
za sucho

Przed napalaniem masa byta za bardzo
wysuszona

W czasie podsuszania masa nie mogta
zosta¢ wystarczajaco odgazowana

1. Naktada¢ wilgotng mase,
nie rowkowac (kondensowac)
2. Przestrzega¢ temperatury
podsuszania (500°C)
Stosowa¢ ptyn VITA MODELLING FLUID
(BMF50) - pozwala na dtuzsze utrzyma-
nie wilgotno$ci w natozonej masie

Wolniej podgrzewac (zmieni¢
parametry napalania analogicznie
do tabeli napalan ceramiki)

Temp.po-| [ > | | [ A ]| [ A ] | Temp. Préznia
czatk.°C | min. min. °C/min. | ok.°C min. min.
1.napalanie
dentyny 500 6.00 8.27 45 880 1.00 8.27

Pozycja podsuszania zostata zmieniona

Komora napalania jest jeszcze
za goraca

Przestrzega¢ fabrycznych parametrow
VITA
Odczeka¢ do temperatury wyjsciowej

Oderwania lub odprysniecia
powierzchni ceramicznej

po napaleniu korekcyjnym
lub drugim napaleniu dentyny

Ceramika zostata natozona za sucho
Przed napalaniem korekcyjnym

nie przeszlifowano powierzchni

Zanieczyszczenia powierzchni, np.
przez izolacje na antagoniscie

J.W.

Powierzchnia powinna by¢ oszlifowana
kamieniem lub diamentem lub wypia-
skowana przy niskim ci$nieniu

Dokfadne oczyszczenie modeli
i uzupetnien protetycznych przed
nastepnym natozeniem ceramiki

Podbudowy z metali nieszlachetnych:
odpowiednia wskazéwka dotyczaca
obrébki znajduje sie na stronie 17

Mikropory na powierzchni

Masa byta naktadana za sucho
lub zbyt silnie odsysana

Nasaczy¢ ceramike i wilgotng
postawi¢ na cokole pieca

Peknigcia

WRC nie byt przestrzegany

Wadliwa forma podbudowy

Zanieczyszczony metal

Kontrola WRC stopu i odpowiednie
dostosowanie procesu chfodzenia

Zastosowac odpowiednig modelacje
podbudowy (zmniejszona forma zgba,
przestrzega¢ wskazéwek producenta
stopu!!!)

Przed napaleniem ceramiki na
podbudowe nalezy catg podbudowe
odpowiednio oczysci¢ (wskazdwki
producenta stopu)
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Powstawanie i eliminowanie btedéw — BASE DENTINE / TRANSPA DENTINE

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Peknigcia réwnolegle do osi zeba

Ceramika nie zostata wystarczajaco
rozseparowana w przestrzeniach
migdzyzgbowych

taczniki miedzy przestami
w podbudowie metalowej
sg za mate

Separacje wykonujemy mokra klinga
do masy podktadowe] opakera

Podbudowa metalowa musi
posiada¢ odpowiednig wielko$¢
(nalezy przestrzegac wskazowek
producenta stopu)

Brak przeziernosci i jaskrawosci
(efekt martwej ceramiki)

1. Za silna kondensacja masy

2. Bfad w systemie prézni

3. Temperatura napalania jest
za niska (btad)

4. 7Za krétki czas podsuszania

i podgrzewania
5. Plyn do modelowania byt za oleisty
6. Za duzo masy szkliwa

1. Minimalne lub catkowicie
wykluczy¢ kondensacje

2. Kontrola pompy prézniowe;j

3. Préba procesu napalania za pomocg
m. przeziernej, np. WIN lub EE9

4. Przestrzega¢ instrukcji napalania
(kontrola programéw w piecu)

5. Stosowa¢ oryginalne ptyny VITA

6. Przestrzega¢ schematu nakfadania
ceramiki

Jadro ceramiki przeswieca

BASE DENTINE zostata za cienko
natozona

BASE DENTINE koriczy sie na czesci
siecznej podbudowy metalowe;j

BASE DENTINE natozy¢ kryjaco na catg
powierzchnie wargowa, przestrzegac
schematu naktadania ceramiki

BASE DENTINE natozy¢ w ten sposaéb,
aby modelacja byta ponad krawedzig
podbudowy metalowe;

Kolor jest za blady lub za szary

1. Natozono za mato BASE DENTINE

2. Temperatura napalanej ceramiki
byta za wysoka lub za niska

3. Zastosowano nieodpowiedni ptyn
do ceramiki

1. Przestrzega¢ schematu nakfadania
ceramiki

2. Préba procesu napalania za pomocg
m. przeziernej, np. WIN lub EE9
3. Stosowac oryginalne ptyny VITA

Efekt opalescencji/kolor pertowy za
staby/masa opalescencyjna jest hiata

Efekt opalescencji/efekt pertowy
po wielokrotnym napalaniu jest
niewidoczny - jest biaty

Masy opalescencyjne napalamy maks.
2 razy, masy perfowe stosujemy tylko
powierzchniowo

Kolor ma zbyt ciepty lub zbyt
intensywny odcien

Ceramika zostata nadmiernie napalona

Natozono za duzo BASE DENTINE

Préba procesu napalania za pomoca
m. przeziernej, np. WIN lub EE9

Patrz wskazéwki na stronie 18 i 22
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Powstawanie | eliminowanie btedéw — po napaleniu ceramiki

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Smugi w ceramice

Resztki opakera w wodzie, w ktérej
czy$cimy pedzel

Masa ceramiczna nie zostata

odpowiednio rozmieszana

Zastosowano nieodpowiedni ptyn
do ceramiki

Po natozeniu opakera zmieni¢ wode

Masy ceramiczne nalezy zawsze
odpowiednio wymiesza¢, réwniez
w przypadku ponownego zroszenia

Stosowa¢ odpowiednie ptyny

Czarne punkty w ceramice

Brudna woda, w ktérej czyscimy pedzel

Zastosowano nieodpowiedni ptyn
do ceramiki

1. Zanieczyszczenia w masie
spowodowane pytkami

2. Pozostatosci silikonu z gumki
polerowniczej

Uzywac $wiezej wody

Stosowacé oryginalne ptyny VITA

1. Dbac o czysto$¢ w pomieszczeniu

do naktadania ceramiki
2. Doktadnie oczyszczac prace

Smugi po napaleniu glazury

Na powierzchni resztki pytu
po opracowanej ceramice

Masa glazury zostafa za grubo
natozona

Masa glazury zostata nieadpowiednio
rozmieszana

Dokfadne oczyszczenie pracy przed
napaleniem glazury

Mase glazury nalezy naktadac cienko
i kryjaco

Wymieszana glazura musi odsta¢
przez noc

Przebarwienia

Zastosowano nieodpowiedni ptyn
do ceramiki

Zanieczyszczenia komory pieca
spowodowane zfogami metalu
(Ag, Cu itp.)

Stosowacé oryginalne ptyny VITA

Oczysci¢ komore pieca stosujac
pastylki grafitowe. Czyszczenie
w 1000°C przez 15min. bez prézni

Dalsze wskazéwki dotyczace ceramiki napalanej na podbudowy metalowe znajdg Panstwo
na naszej stronie internetowej lub w broszurze informacyjnej nr 1521.
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Wskazowki BHP

Nastepujace produkty muszg posiada¢ wiasciwe oznaczenia:

VITAVMs OPAQUE FLUID

Srodek zracy

Powoduje kauteryzacje (poparzenie). Przechowywa¢ pod zam-
knigciem. Wykluczy¢ kontakt dzieci z preparatem. Preparatu nie
nalezy wylewac do kanalizacji lub wod gruntowych, opakowanie
i preparat segregujemy do specjalnych odpadéw. W czasie pracy
z preparatem nie nalezy spozywaé zadnych pokarméw i ptyndw.
W przypadku kontaktu z gatkami ocznymi nalezy je natychmiast
przeptuka¢ woda, a nastepnie skonsultowac sig z lekarzem.

W czasie pracy nalezy zatozy¢ ubranie ochronne, buty ochronne,
rekawiczki ochronne, maseczke oraz okulary. W razie zaistnienia
wypadku lub ztego samopoczucia natychmiast zawiadomi¢
lekarza i w razie potrzeby przedtozy¢ etykiete preparatu.

VITA SPRAY-ON
INDICATOR LIQUID i
VITA SPRAY-ON LIQUID

Srodek tatwopalny

Pojemnik nalezy doktadnie zamkna¢ i przechowywa¢ w miejscu
posiadajacym odpowiednig wentylacje. Przechowywacé z dala od
ognia - nie pali¢ papieroséw. Preparatu nie nalezy wylewa¢ do
kanalizacji lub wéd gruntowych, opakowanie i preparat segregu-
jemy do specjalnych i niebezpiecznych odpadéw. Przed uzyciem
nalezy doktadnie przestudiowaé informacje dotyczace preparatu.

Dalsze informacje uzyskajg Paistwo z ulotek zawierajacych dane o bezpiecznym uzytkowaniu preparatow!

Odziez ochronna

W czasie uzytkowania preparatéw nalezy zatozy¢ maseczke
ochronna, okulary ochronne, rekawiczki oraz ubranie ochronne.
W razie powstawania pyfu stosujemy wyciag oraz maseczke
przeciwpyfowa.

PORL®
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Ceramike VITAVM 13 mozna otrzyma¢ w kolorach
VITA SYSTEM 3D-MASTER i VITAPAN classical A1-D4,
a to oznacza kompatybilno$¢ ze wszystkimi kolorami
materiatow ~ SYSTEM  3D-MASTER i  VITAPAN
classical A1-D4.

Za pomocg kolornika VITA SYSTEM 3D-MASTER mozna
odpowiednio i systematycznie dobra¢ i zreprodukowac
wszystkie naturalne kolory zebdw.
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Uwaga: Produkt ten zostat opracowany do $ci$le okre$lonego zastosowania. Dlatego
tez powinien byé stosowany zgodnie z instrukcja. Producent nie ponosi zadnej
odpowiedzialno$ci za szkody wynikte wskutek nieprawidfowego przygotowania
i uzytkowania. Poza tym zobowiazuje sie uzytkownika do przetestowania produktu,
jezeli pragnie sig go zastosowac do innych potrzeb. Wyklucza sig odpowiedzialno§é
producenta, jezeli produkt ten nie bedzie stosowany ze zgodnymi z nim materiatami
oraz urzadzeniami innych firm. Skrzynka modutowa nie musi koniecznie wchodzi¢
w skfad ww. zestawu. Informacja dotyczaca uzytkowania i zastosowania produktu:
02.09

Aktualne wydanie broszury informacyjnej anuluje poprzednie wydanie. Aktualng
wersje znajda Parstwo na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA posiada certyfikat odpowiadajacy wytycznym dotyczacym produktéw
medycznych. Nastepujace produkty posiadaja cerytfikat i oznaczenie: ( E 0124

VITAVM«13
VITA AKZENT®

US 5498157 A - AU 659964 B2 - EP 0591958 B1

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@Uvita-zahnfabrik.com
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