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I do indywidualizowania uzupetniert wykonanych
z materiatow VITABLOCS i VITAPM 9.

Materiaf dostepny w kolorach
VITA SYSTEM 3D-MASTER i VITAPAN classical A1 - D4.
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VITAVIVIL9 Przypadek kliniczny

Harmonijna odbudowa uzgbienia w jamie ustnej pacjenta.
Rezultat pracy zespotu lekarza stomatologa dr. Van Ramos (USA)
i ceramika Claude Sieber (Bazylea).

Zdjecie: C. Sieber

Sytuacja w jamie ustnej pacjenta po oszlifowaniu zebéw 11 i 21.

Czapeczki pod korony z materiatu VITA In-Ceram YZ wylicowane
ceramikg VITA VM 9.

Perfekcyjne przejscie do brzegu dzigsta.

Optymalny rozdziat §wiatta jest podstawg estetycznego efektu
odbudowy petnoceramiczne;.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Kompetencja od ponad 80 lat

Odpowiednie kompetencje to nie tylko doktadne okreslenie koloru.
Kompetencje w zakresie koloru to dla nas przede wszystkim rozwigzywanie
zaistniatych probleméw w catym procesie. Gtéwne zadanie firmy VITA to
optymalizacja poboru koloru i jego reprodukcja. Poprzez standaryzacje

i ergonomie procesdw technologicznych zoptymalizowalismy caty proces.
Wymogi, ktére stawia przed firmami rynek dentystyczny to: lepsze wyniki
przy mniejszym naktadzie Srodkéw i pracy. Ten cel faczy nas wszystkich.

VITA pobér koloru

Jednoznaczne okre$lenie koloru podstawowego pojedynczego zeba to
najwazniejszy czynnik w zaakceptowaniu nowego uzupetnienia przez pacjenta.
Kolor podstawowy znajdujemy przede wszystkim w obszarze centralnym zebiny
(obszar $rodkowy i obszar cze$ciowo graniczacy z dzigstem).

Okres$lenie efektow

Naturalne zeby to prawdziwy cud natury. Dlatego po wyznaczeniu podstawo-
wego koloru zeba tak waznym staje sie rozpoznanie obszardéw przeziernych
lub anomalii. Wszystkie rozpoznane obszary pozwalaja na odpowiednia
reprodukcje efektow, ktére istniejg w naturalnym zebie pacjenta. Aby
uchwyci¢ wszystkie niuanse i efekty zalecamy zastosowanie fotografii
cyfrowe;.

VITA komunikacja dotyczaca poboru keloru

Perfekcyjna reprodukcja okre$lonego koloru to przede wszystkim doktadne

i natychmiastowe przestanie danych do laboratorium. W ten sposéb unikamy
btedéw komunikacyjnych, ktére mogg zawazyé na catoksztatcie wykonywanej
pracy. Dlatego polecamy zastosowanie schematu okreslania koloru podstawo-
wego, a dla uchwycenia efektow fotografie cyfrowa. Oprogramowanie urzgdze-
nia VITA Easyshade pozwala na zebranie wszystkich danych na kartce papieru -
czyli recepcie dla laboratorium. Za pomoca tych informacji mozemy szybko

i pewnie zreprodukowac kolor oraz wykona¢ uzupetnienie protetyczne, ktére
bedzie harmonizowato z reszta uzghienia w jamie ustnej pacjenta.

VITA reprodukcja koloru

W czasie reprodukeji koloru najwazniejsze to adekwatne okreslenie koloru
podstawowego. Przy odpowiednich umiejetnosciach mozemy odpowiednio
uchwyci¢ wszystkie niuanse i efekty wykonywanego uzupetnienia. Stosujac
materiaty VITA wykluczamy problematyczne mieszanie mas i tworzymy
uzupefnienia najwyzszej jakosci.

VITA kontrola koloru

Ostatni etap w procesie to kontrola jakosci pobranego i odtworzonego koloru.
Ta kontrola nie moze by¢ subiektywna i przeprowadzana tylko przez jedng
osobe. W catym procesie technologicznym VITA obiektywna kontrola wyniku
zwigzanego z reprodukcjg koloru zajmuje najwazniejsze miejsce. Tylko w ten
spos6b mozemy uzyska¢ petng aprobate naszych pacjentéw i wykluczy¢
dodatkowe korektury.




Ceramika drobnoczgsteczkowa

Ceramika VITA VM 9 jest ceramika skaleniowa specjalnie
stworzong do napalania na podbudowy wykonane z tlenku
cyrkonu czeSciowo ustabilizowanego itrem jak np. VITA
In-Ceram, ktérego WRC wynosi 10,5-10°- K. Materiat
VITA VM 9 nadaje sie $wietnie do indywidualizowania
uzupetnien wykonywanych z bloczkéw VITABLOCS (patrz
Instrukcja obstugi nr 1219) oraz uzupetnien z materiatu
VITAPM 9.

Jak wszystie masy VITAVM réwniez ceramika VITAVM 9
posiada typowe cechy naturalnego szkliwa jak np. zatama-
nie Swiatta, czyli refrakcja oraz czynnik odbicia $wiatta.
Odpowiednio dobrane masy BASE DENTINE i TRANSPA
DENTINE umozliwiaja wykonywanie uzupetnien petnoce-
ramicznych o naturalnym wygladzie. Zastosowanie
pomocniczych mas fluorescencyjnych i opalizujgcych
umozliwia wykonywanie uzupetnien protetycznych

o wysokich walorach estetycznych i indywidualnych
cechach danego pacjenta.

Poprzez modyfikacje procesu produkcji stworzono nowg
ceramike, ktéra w przeciwienstwie do ceramik standar-
dowych posiada po procesie napalania strukture o
wyjatkowo homogenicznym podziale faz szkta i faz
krystalicznych. Strukture te okreslamy nazwa ,struktura
drobnoczasteczkowa”.

Zdjecie 1:

Wytrawiona powierzchnia (wytrawienie powierzchni
przeprowadzono preparatem VITA CERAMICS ETCH,
czas wytrawiania 20 sek.) ukazuje aglomeraty kry-
sztatkéw o przekroju 30 ym. Réznice w WRC miedzy
aglomeratami leucytu oraz fazami szkta prowadza
czesto do peknie¢ naprezeniowych. Na zdjeciu rysy
te rozpoznajemy po jasnych obrzezach.

Zdjecie 2:

Wytrawiona powierzchnia (wytrawienie powierzchni
przeprowadzono preparatem VITA CERAMICS ETCH,

czas wytrawiania 20 sek.) ukazuje drobne rozmieszczenie
krysztatkéw leucytu o przekroju 30 pm w macierzystej
siatce szkfa. Poprzez lokalne wyréwnanie zréznicowanego
WRC leucytu i faz szkta uniknieto wiekszych peknie¢
naprezeniowych.

Dogodna cecha powierzchni

Z drobnoczasteczkowej struktury wynika wiele korzysci dla
technika dentysty, jak réwniez dla stomatologa i pacjenta.
Dzigki takiej strukturze osiagamy gtadkq i jednolita
powierzchnie ceramiczna. Stopien osadzania sie ptytki
nazebnej na powierzchni ceramiki wyraznie zredukowano.
Czynnik ten wspomaga utrzymanie nowego uzupetnienia
petnoceramicznego w znakomitej higienie.

Zdjecie 1:  Zdjecie powierzchni ceramiki o strukturze
konwencjonalnej (elektronowa mikroskopia
skankingowa, powigkszenie x 5.000)

Zdjecie 2:  Zdjecie wytrawionej powierzchni ceramiki
VITAVM 9 (elektronowa mikroskopia
skankingowa, powigkszenie x 5.000)
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wytrzymatos¢ [MPa]

ceramika do licowania D

Ulepszone wtasciwosci fizyczne
Ceramike VITAVM 9 cechuje, poza dogodng powierzchnig, wysoki stopien
wytrzymatosci na zginanie, jak réwniez niski stopien rozpuszczalnosci.

Wytrzymatosé na zginanie
Poréwnanie wytrzymatosci na zginanie ceramiki VITAVM 9 z ceramika
licujacg VITA D oraz z warto$cig graniczng wg 1SO 6872.

VITAVMe9 — fizyczne wtasciwosci ceramiki jefi:(;?\t/ka warto$¢
WRC (25-500°C) 10° - K! 8.8-9,2

Temperatura mieknienia °C okoto 670

Punkt transformacji °C okoto 600

Rozpuszczalno$é w kwasach pg/cm? okoto 10

Srednia wielkos¢ ziarna um (dso) okoto 18

Wytrzymato$¢ na zginanie MPa okoto 100

Podobienstwo ceramiki do szkliwa naturalnego uzebienia

Badania naukowe nad ceramika VITAVM 9 wykazaty, ze struktura ceramiki jest
zblizona do powierzchni szkliwa naturalnego zeba, a wiec zachowuje sie bardzo
korzystnie w stosunku do powierzchni okluzyjnych antagonistéw. Badania
naukowe zostaty przeprowadone przez McLaren (UCLA School of Dentistry,
UCLA Center for Esthetic Dentistry, Los Angeles, CA) i dr. Giordano (Goldman
School of Dental Medicine, University of Boston, MA).

Zrodta naukowe: E. A. McLaren, DDS; R. A. Giordano Il, DMD, DMedSc , Zirconia Based Ceramics: Material
Properties, Esthetics and Layering Technique of a new Veneering Porcelain, VM 9", (Quintessenz of Dental
Technology 28, 99—111 [2005])




VITAVIVILS Zakres zastosowania

—do licowania podbudéw z tlenku cyrkonu w zakresie WRC od 10,5 jak np. materiat VITA In-Ceram YZ
—do indywidualizowania materiatu VITABLOCS
—do indywidualizowania uzupetnieri wykonywanych z materiatu VITAPM 9

Temperatura Temperatura
wypalania Liniowy wspétczynnik rozszerzalno$ci cieplnej ceramiki mierzony przy temperaturze 25—-500°C wypalania
ceramiki [°C] ceramiki [°C]
1000 - 1000
950 + -+ 950

I

. VITAVM.T
900
- VITAVMA3

i\' VITAVM.9
= - 900

850 - 830

VITA TITANKERAMIK

800 - - VITAVMA15 - 800

750 — - 750

Podbudowa  Podbudo Podbudowa l Podbudowa Podbudowa

1. 1, N
10

7 8 9 1 12 13 14 15 16 17

Liniowy wspétczynnik rozszerzalnoci cieplnej materiatu, pomiar wykonano przy temperaturze 25—500°C
(stopy przy temperaturze 25—600°C)

VITAVM 15 stopy o uniwersalnym zastosowaniu
WRC (25-500°C) 15,5-15,7 - 10° - K' WRC (25-600°C) 16,0-17,3 - 10° - K"

* Dokfadne informacje dotyczace stopéw znajda Panstwo w internecie.




VITAVIVIL9 Wiadomosci og6lne dotyczace WRC (wskaznika rozszerzalno$ci cieplnej)

Przekroj
poziomy

poprzez
schemat
korony

poziomy
poprzez

schemat
korony

Przekroj
poziomy
poprzez

schemat
korony

Jezeli warto$¢ WRC materiatu, z ktérego zostata wykonana podbudowa uzupetnienia,
jest o wiele nizsza niz warto$¢ WRC napalanej ceramiki to w tym przypadku rosng
styczne naprezenia rozciggajace i wytwarzaja sie rysy przebiegajace promieniowo

na zewnatrz materiafu. Po pewnym czasie prowadzi to do peknig¢ w licéwce.

Jezeli warto$¢ WRC materiatu, z ktérego zostata wykonana podbudowa uzupetnienia,
jest 0 wiele wyzsza niz warto$¢ WRC napalanej ceramiki to w tym przypadku rosng
styczne naprezenia $ciskajace i wytwarzajg sie pekniecia niemal réwnolegle
przebiegajace w stosunku do danej struktury. Prowadzi to do odpry$nigcia licowki.

Z idealnym stycznym naprezeniem $ciskajacym i promieniowym rozciggajgcym
mamy do czynienia gdy WRC obu materiatéw jest zgodny. Poprzez odpowiednio
dopasowany WRC pekniecia w ceramice zostaja wyeliminowane.

Optimum to minimalnie nizsza warto$¢ napalanej ceramiki w stosunku do WRC
licowanej struktury. Z powodu odpowiedniej przyczepnosci ceramika musi
odpowiada¢ termicznym wtasciwo$ciom materiatu, z ktérego zostata wykonana
struktura. W czasie chtodzenia ceramika podlega nieznacznemu stycznemu
naprezeniu $ciskajgcemu.

Wazna role w czasie licowania stopu ceramikg obok wartosci WRC odgrywa
grubosé licowki. W ten sposéb tworza sie wewnatrz ceramiki réznice naprezen
(promieniowe naprezenia rozciggajgce), ktére w miare pogrubiania licowki rosna.




VITAVIVIL9 Wynik dotyczacy napalanej ceramiki

Jakos¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu
napalania zastosowanego przez uzytkownika, tzn. od typu pieca, potozenia
czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych, jak
rowniez od wielko$ci danej pracy. WartosSci techniczne zwiazane z temperatura-
mi napalania, ktére zalecamy Panstwu (niezaleznie od wskazéwek, ktére
Panstwo przeczytali lub zastosowali praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie
przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze warto$ci te powinny byé po-
strzegane przez uzytkownika jako wytyczne. W przypadku nieodpowiedniego
wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz pofysku nalezy
wiasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki.

A\ Uwaga: Podstawki do napalania moga mie¢ ogromny wptyw na wynik
napalania ceramiki. Wszystkie temperatury napalania VITAVM opieraja
sie na prébach przeprowadzonych na czarnych podstawkach do napalania.
W przypadku jasnych podstawek temperatura napalania w zaleznosci
od pieca powinna by¢ podniesiona o 10—20 °C.

Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego
uzupeftnienia. Temperatura, ktérg wySwietla display pieca ma znaczenie
drugorzedne.

Lekki potysk na powierzchni ceramicznej potwierdza odpowiednio przeprowa-
dzone napalanie. W przypadku, gdy ceramika jest mleczna i niehomogeniczna
oznacza to, ze temperatura jest za niska. Podnoszac stopniowo temperature
w piecu o 10°C wyznaczamy doktadng temperature napalania.

10



VITAVIVIL9 Modelacja podbudowy | grubo$¢ naktadanych warstw ceramiki

Licowanie przedtrzonowcow i trzonowcow

Licowanie zghow przednich

Licowane ceramika korony i przesta z tlenku cyrkonu nalezy modelowaé
w zmniejszonej formie anatomicznej. Grubo$¢ $cianek w koronach nie
powinna wynosi¢ mniej niz 0,5 mm, a w przypadku mostéw 0,7 mm.

Doktadng tabele dotyczaca zastosowania i obrébki materiatu znajda
Panstwo w broszurze nr 1128.

Grubos$¢ warstw ceramicznych

Grubo$¢ warstw w czasie licowania uzupetnienia musi byé réwnomierna

na catej licowanej powierzchni. Grubo$¢ warstwy ceramicznej nie powinna
jednak przekracza¢ 2mm.

"
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Aspekty techniczne i materiatowe dotyczace VITA In-Ceram® YZ

MkII/TRI - SP

MkII/TRI SP

AL ALUMINA 7R

AL ALUMINA 7R

YZ

YZ

Tlenek cyrkonu (Zr0,) jest ceramika tlenkowg o wielu fascynujacych wtasciwo-
Sciach, jak np. efekt przeziernosci w obszarach gdzie $cianki i uzupetnienia sg
bardzo cienkie, jasny kolor i tolerancja biologiczna. Nie bez przyczyny materiat ten
stosowany jest w implantologii. Dodatkowo nalezy wspomnie¢ o wyjatkowe;]
odpornosci na tworzenie sie rys w stosunku do innych ceramik tlenkowych.

Ww. wiasciwosé Zr0, wynika z dodania odpowiedniej ilosci tlenku itru, ktéry
prowadzi do przemiany wzmacniajacej, tzn. tlenek cyrkonu w swojej tetragonal-
nej fazie wysokotemperaturowej zostaje ustabilizowany. Dopiero przez dodanie
energii zewnetrznej, tak jak to sie dzieje w czasie powstawania rys (patrz
zdjecie 1) nastepuje lokalna przemiana pojedynczych ziaren ZrQ,, krysztaty
tlenku cyrkonu powiekszaja swojg objeto$¢ w temperaturze otoczenia i prze-
twarzajq sie w stabilny uktad jednosko$ny. Ten proces nazywamy przemiang
wzmacniajacq. Energia zuzyta w czasie przemiany oraz powstate naprezenia
Sciskajace (patrz zdjecie 1 - zielona strzatka) w strukturze spowodowane
powiekszeniem objetosci prowadza do spowolnienia lub zatrzymania
powstajacych rys (peknigc), caty ten proces taczy sie z czynnikiem stabilnosci
w ceramice. Wtasciwo$¢ naprezajaco-odksztatcajgcq mozna zauwazyc¢ tylko

w stali. Dlatego tlenek cyrkonu nazywa sie potocznie “stalg ceramiczng”*.
Witasciwos$¢ ta ma ogromny wptyw na zywotno$¢ materiatu, ktéry podlega
ciggtym obcigzeniom.

VITA In-Ceram YZ sg porowate przed synteryzacjq (patrz zdjecie 2), bloczki

z tlenku cyrkonu sg czesciowe ustabilizowane tlenkiem itru (Y-TZP, Yttria
stabilized tetragonal Zirconia Polycrystal). W takim stanie (tatwym do obrdbki),
dzieki technologii CAD/CAM, podbudowy pod mosty i korony zostajg
wyfrezowane w odpowiednio powiekszonej formie.

Skurcz, z ktérym mamy do czynienia w czasie procesu synteryzacji w piecu
wysokotemperaturowym (VITA ZYrcomat) zostat doktadnie obliczony. Wynik
synteryzacji to doktadne i mocne podbudowy, ktére wykazujg wszystkie

cechy fizyczne tlenku cyrkonu.

* Garvie, R.C.; Hannink, R.H.; Pascoe, R.T.: Ceramic steel? Nature, 258, 703-704 (1975)

Zdjecie 1:  Schemat procesu przemiany fazowej w Zr0,

Zdjecie 2:  Struktura drobnoczasteczkowa materiatu VITA In-Ceram YZ przed synteryzacjg
(mikroskopia skankingowa, powigkszenie x 20.000)

Zdjecie 3:  Struktura drobnoczasteczkowa materiatu VITA In-Ceram YZ po synteryzacji
(mikroskopia skankingowa, powigkszenie x 20.000)

Zdjecie 4:  Wytrzymato$¢ na ztamanie przy zginaniu

Zdjecie 5:  Wytrzymatos$¢ na powstawanie rys (metoda SEVNB)




counts

w pofaczeniu z VITA In-Ceram® YZ

Mechaniczna obrébka powierzchni podbudowy z tlenku

cyrkonu,

jak np. szlifowanie diamentem gruboziarnistym

i piaskowanie, moga spowodowaé doptyw energii
nadkrytycznej. Czynnik ten prowadzi do powierzchniowego
znieksztafcenia w przestrzennej sieci krystalicznej, a
nawet do przeksztatcenia fazowego Zr0,. Ma to nastepu-
jacy skutek na wylicowana powierzchnie: na powierzchni
rozdziatu faz nawarstwiajg sie kompleksowe naprezenia,
jak réwniez podkrytyczny wzrost peknie¢, ktéry prowadzi
do uszkodzenia lub catkowitego zniszczenia wykonanego
uzupetnienia. Efekty te mozna dostrzec i potwierdzi¢ za
pomocg rentgenowskiej analizy faz (zdjecie 1).
Monoklinalny Zr0, posiada w przeciwiedstwie do tetrago-
nalnego Zr0, nizszy WRC, wynoszacy ok. 7,5-10°- K.

W przypadku adhezyjnego cementowania uzupetnienia z
tlenku cyrkonu nalezy zastosowaé kompozyt fosforanowy
zawierajacy monomer, np. PANAVIA. Wypiaskowanie
powierzchni cementowanych AL,0, (wielko$¢ maks.

50 pm) pod ci$nieniem < 2,5 bara umozliwia trwate
spojenie miedzy kompozytem i spiekiem ceramicznym.

* D.J. Green, R.H.J. Hannik, M.V. Swain: ‘Transformation Toughening of Ceramics,
CRC Press USA, 1989

spieczony —
wypiaskowany —
jednoskosny —>

2 30

Zdjecie 1:

35 40 45 50 55 60 65

Dyfraktogram rentgenowski (zapis za pomocg
dyfraktometru rentgenowskiego Y-TZP (niebieski)
i jego zmiany faz po wypiaskowaniu (czerwony))

W przypadku korektur na podbudowie po procesie

synteryzacji nalezy przestrzega¢ nastepujgcych regut:

o Szlifujemy przy niewielkim nacisku wytacznie
diamentem o nasypie drobnoziarnistym - cato$¢
musi by¢ nieustannie chtodzona woda.

¢ Obszary, ktére w jamie ustnej podlegaja
obcigzeniom rozciggajgcym, jak np. taczniki
w mostach, nie powinny by¢ szlifowane.

* Konczac prace zalecamy dziatanie termiczne
na podbudowe w celu zawrdcenia ewentualnej
przemiany faz. W tym przypadku wystarczy
zastosowac napalanie w 1000°C, czas
wygrzewania wynosi 15 min.
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Wskazowki dotyczgce postepowania z podbarwionymi podbudowami z VITA In-Ceram® YZ

Schemat: N
QTA In-Ceram YZ |

V

CAD/CAM

y

Obrébka przed
synteryzacja

y

Napalanie
0Czyszczajace

L

Barwienie podbu-
dowy za pomoca
COLORING
LIQuID

V

Synteryzacja

{

Napalanie Tak

regeneracyjne D
(1000°C/15min.)

Obrébka
po synteryzacji

¢ ¢ Nie

BASE DENTINE BASE DENTINE
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Wskazowki dotyczace obrébki YZ COLORING LIQUID for VITA In-Ceram® YZ

Przed aplikacjg barwnika podbudowe nalezy oczysci¢ z kurzu w wodzie
destylowanej. Nastepnie nalezy przeprowadzi¢ napalanie oczyszczajace na
wacie zaroodpornej w piecu ceramicznym (np. VITA VACUMAT). Proces ten
usuwa z porowatej podbudowy ptyn chfodzacy i smarujacy, ktéry uzyto

w czasie procesu frezowania.

Napalanie oczyszczajace w piecu VITA VACUMAT®

Temp.°C | [ > | | A ] | A Temp. Proznia
min. min. °C/min. ok. °C min. min.
600 3.00 3.00 33 700 5.00 -

Uzupetnienie mozna podbarwi¢ w zaleznosci od stopnia jasnosci LL1 (jasny) -
LL5 (ciemny) w COLORING LIQUID. Zalecany czas zanurzenia wynosi 2 minuty.
W czasie zanurzenia mozna dodatkowo zastosowac préznig, ktérej ciSnienie
wynosi 2 bary.

A\ Wazna wskazéwka:
Do zanurzenia podbudowy stosujemy wytacznie plastikowa pesete.

Nadmiar ptynu COLORING LIQUID usuwamy i osuszamy za pomoca papierowej
chusteczki. Przed procesem spiekania podbudowa musi by¢ catkowicie osuszna.

Alternatywa dla ptynu COLORING LIQUID jest VITA SPRAY-ON, ktéry mozna
napyli¢ lub natozy¢ cienko i réwnomiernie za pomoca pedzelka na miejsca
wyznaczone do podbarwienia. W czasie podbarwiania nalezy wykluczy¢
tworzenie sie kropel - ptyn zostaje bardzo szybko wchtoniety.

Zewnegtrzne i wewnetrzne powierzchnie brzegéw podbudowy zabarwiamy
odpowiednim kolorem ptynu uzyskujac w ten sposéb jednolity kolor.

A\ Uwaga: Do aplikacji ptynu COLORING LIQUID uzywamy tylko jednego
i tego samego pedzla! Zalecamy stosowanie pedzla o ptaskiej korncéwece.
Pedzla nie stosujemy do naktadania ceramiki - niebezpieczenstwo
przebarwienia! Pedzel czy$cimy wytacznie w wodzie destylowanej.

Podbudowy podbarwione ptynem COLORING LIQUID spiekamy w tyglu
z nacieciami (nr produktu E38011- tygiel z nacieciami). W ten sposdb
przeprowadzamy petne wypalenie sktadnikéw organicznych.

Podbudowa z materiatu VITA In-Ceram YZ podbarwiona ptynem
COLORING LIQUID.

Dodatkowe informacje dotyczace dalszej obrébki znajda Panstwo
w Instrukcji obrébki materiatu VITA In-Ceram YZ (broszura nr 1128).
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System nakfadania warstw ceramiki BASIC

VITAVM 9 ENAMEL

VITAVM 9 BASE DENTINE l

podbarwiona podbudowa
pefnoceramiczna
(WRC okoto 10,5)

System naktadania warstw ceramiki VITAVM 9 BASIC
sktada sie z dwdch mas BASE DENTINE i ENAMEL.

Masy VITA VM 9 BASE DENTINE cechuje wspaniata
nos$no$c koloru i znakomite wtasciwosci kryjace, ktére
zapewniaja optymalng reprodukcje koloréw w przypadku
cienkich $cianek podbudowy. Dodatkowo masa VITA VM 9
BASE DENTINE poprzez swdj wysoki stopier intensywno-
$ci koloru pozwala na stosowanie masy VITA VM 9
ENAMEL w wigkszych ilosciach. Masy VITA VM 9 ENAMEL
uwydatniajg przezierno$¢ licéwki. Technik dentysta
stosujac dwuwarstwowy system naktadania ceramik
moze wykona¢ uzupetnienie petnoceramiczne cechujace
sie naturalnym wygladem i zywa kolorystyka.

A\ Wskazowka: Poprzez zroznicowanie grubosci
warstw BASE DENTINE i ENAMEL mozemy regulowa¢
intensywno$¢ koloru w danym uzupetnieniu petnocera-
micznym. Im grubsza jest warstwa BASE DENTINE tym
bardziej intensywny jest kolor pracy. Im grubsza jest
warstwa ENAMEL tym bledszy jest rezultat naszej

pracy.
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VITAVIVIL9 System nakfadania warstw ceramiki BASIC

Podbarwiona podbudowa z materiatu VITA In-Ceram® pod korong

i most* (WRC okoto 10,5)

Podbudowa zostata podbarwiona ptynem COLORING LIQUID i przygotowana
do licowania ceramikg VITAVM 9. Izolacja modelu za pomocg sztyftu VITA
Modisol pozwala na fatwe zdjecie catej pracy po natozeniu warstw ceramiki
na podbudowe.

* Wskazowki dotyczace postepowania zwigzanego z niepodbarwiong
podbudowg VITA In-Ceram YZ oraz podbudowami z tlenku cyrkonu
innych producentéw znajdg Panstwo na stronie 30.

Cykl napalania wash BASE DENTINE

Aby uzyska¢ odpowiednie spojenie i przyczepno$é miedzy podbarwiong podbudowa
VITA In-Ceram YZ i ceramika VITAVM 9 polecamy napalenie BASE DENTINE wash.
Proszek BASE DENTINE zostaje rozmieszany z VITA VM MODELLING LIQUID.
Catos¢ przybiera postac rzadkiej mieszanki. Mase naktadamy pedzlem cienko

i rbwnomiernie na oczyszczong i suchg podbudowe.

Cykl napalania zalecany przez producenta

Temp.°C | [ > | | A ] | A Temp. Proznia
min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 2.00 8.11 55 950 1.00 8.11

Naktadanie masy VITAVM«9 BASE DENTINE

Rozmieszang mase BASE DENTINE i VITAVM MODELLING LIQUID naktadamy
od strefy szyjki zeba uzupetniajac catg jego forme, a nastepnie konczac na
brzegu siecznym. W tym stadium naktadania masy sprawdzamy w artykulatorze
okluzje, laterotruzje i protruzje.

Wskazowki dotyczace naktadania warstw ceramiki systemem BASIC
znajda Paistwo na stronie 16!

Aby uzyska¢ odpowiednig ilo$¢ miejsca dla masy szkliwa nalezy zredukowac
BASE DENTINE analogicznie do schematu naktadanych mas, jak réwniez do
wielkosci formy zebdw wykonywanego uzupetnienia petnoceramicznego.
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VITAVIVIL9 System nakfadania warstw ceramiki BASIC

Naktadanie masy VITAVM<9 ENAMEL

Uzupetnienie formy korony przeprowadzamy naktadajac mate porcje
masy ENAMEL, rozpoczynajac od 1/3 powyzej brzegu korony. Skurcz
ceramiki, ktéry nastepuje w czasie procesu napalania zmusza nas
do powigkszenia konturéw napalanego obiektu.

Tabele przyporzadkowania mas VITAVM 9 ENAMEL
znajda Panstwo na stronie 26!

Przed pierwszym napalaniem dentyny nalezy rozseparowac
miedzyzebowo cztony mostu az do podbudowy.

Gotowa praca przygotowana do pierwszego napalania dentyny.
Do napalania uzywamy podktadek ceramicznych!

Cykl napalania 1. dentyny zalecany przez producenta

Temp.°C | [ > | [ A ] [ A ] Temp. Préznia
min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27

Ww. wartodci sq dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni,
stopnia przezroczysto$ci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace znaczenie
dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktéra wy$wietla display pieca ma

znaczenie drugorzedne.

Wyglad uzupetnienia protetycznego po pierwszym napaleniu dentyny.

Korekta formy/dalsze naktadanie warstw ceramiki
Powtérnie izolujemy model sztyftem VITA Modisol.
Przestrzenie miedzyzebowe oraz podstawe przesta
wypetniamy masq BASE DENTINE.
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VITAVIVIL9 System nakfadania warstw ceramiki BASIC

Uzupetnienie formy rozpoczynamy od okolic przyszyjkowych za pomocg masy
BASE DENTINE. Reszte uzupetnienia, jak réwniez brzeg sieczny, uzupetniamy
masg ENAMEL.

Cykl napalania 2. dentyny zalecany przez producenta

Temp.°C | [ > | A A Temp. Proznia
min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16

Ww. wartosci sg dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni,
stopnia przezroczysto$ci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace znaczenie
dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktéra wy$wietla display pieca ma
znaczenie drugorzedne.

Korona i most po drugim napaleniu dentyny.

Obrobka koncowa

Korona i most zostajg opracowane mechanicznie. Przed rozpoczeciem
cyklu napalania glazury nalezy cata powierzchnig pracy przeszlifowac,
a nastepnie doktadnie oczysci¢ z pytu.

&
Przy mechanicznej obrdbce nalezy wiaczyé wyciag z filtrem —
i uzy¢ maseczki ochronnej. Okulary ochronne sg nieodzownym @
rekwizytem przy obrébce ceramiki.

W razie potrzeby mozna cata powierzchnie pokryé VITA AKZENT Glaze,

a nastepnie nadac¢ uzupetnieniu indywidualne cechy farbami VITA AKZENT.
Dodatkowe informacje na temat VITA AKZENT znajdg Pafstwo

w broszurze nr 771.

Cykl napalania glazury za pomocg VITA AKZENT®

Temp.°C | [ > | A A Temp. Préznia
min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

Ww. wartosci sg dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni,
stopnia przezroczysto$ci oraz potysku nalezy wiasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace znaczenie
dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktérg wy$wietla display pieca ma
znaczenie drugorzedne.

Gotowa praca na modelu.

A\ Wskazéwka: W przypadku przeprowadzenia korektur w jamie
ustnej pacjenta praca musi byé powtérnie wygtadzona. Gtadzenie
przeprowadzamy stosujac politure i napalanie glazury.
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System nakfadania warstw ceramiki BUILD UP

VITAVM 9 ENAMEL

podbarwiona podbudowa
pefnoceramiczna
(WRC okoto 10,5)

VITAVM 9 BASE DENTINE ﬁ | VITAVM 9 TRANSPA DENTINE

System naktadania warstw ceramiki VITAVM 9 BUILD UP Przez kombinacje mas ENAMEL i TRANSPA DENTINE

sktada sie z trzech mas: BASE DENTINE, TRANSPA w stosunku do grubo$ci warstwy masy BASE DENTINE

DENTINE i ENAMEL. mozna indywidualnie stopniowaé natezenie koloru.
Wieksza ilos¢ masy BASE DENTINE podnosi stopien

Schemat warstw VITAVM 9 BUILD UP w korelacji intensywnosci koloru, przy czym wieksza ilo$¢ mas

z no$nikiem koloru BASE DENTINE i masg przezierng TRANSPA DENTINE i ENAMEL redukuje aberracje

TRANSPA DENTINE uwydatnia i podnosi stopien gtebi chromatyczng danego koloru.

w wykonywanym uzupetnieniu petnoceramicznym.
A\ Wskazéwka: Oddziatywanie koloru uzupetnienia

Poprzez zastosowanie tego wariantu osiggamy efekt reguluje przede wszystkim BASE DENTINE.

zblizony do naturalnych zebéw pacjenta. Wariant Zastosowanie mas TRANSPA DENTINE pozwala
3-warstwowy umozliwia zredukowane oraz bardziej na harmonijne przej$cie w obszar szkliwa. Efekt ten
indywidualne natozenie mas ENAMEL. mozemy zauwazy¢ w naturalnym uzebieniu.
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VITAVIVIL9 System nakfadania warstw ceramiki BUILD UP

Podbarwiona podbudowa z materiatu VITA In-Ceram® YZ pod korong
i most* (WRC okoto 10,5)

Podbudowa zostata podbarwiona ptynem COLORING LIQUID i przygotowana
do licowania ceramikg VITAVM 9. Izolacja modelu za pomocg sztyftu

VITA Modisol pozwala na tatwe zdjecie catej pracy po natozeniu

warstw ceramiki.

Wskazowki dotyczace postgpowania zwigzanego z niepodbarwiong
podbudowg VITA In-Ceram YZ oraz podbudowami z tlenku cyrkonu
innych producentéw znajdg Panstwo na stronie 30.

Cykl napalania wash BASE DENTINE

Aby uzyska¢ odpowiednie spojenie i przyczepno$é miedzy podbarwiong podbudowa
VITA In-Ceram YZ i ceramika VITAVM 9 polecamy napalenie BASE DENTINE wash.
Proszek BASE DENTINE zostaje rozmieszany z VITA VM MODELLING LIQUID. Cato$¢
przybiera postac rzadkiej mieszanki. Naktadamy cienka i rdwnomierng warstwe
masy na oczyszczong i suchg podbudowe.

Cykl napalania zalecany przez producenta

Temp.°C | [ > | [ A ] [ A ] Temp. Préznia
min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 2.00 8.11 55 950 1.00 8.11

Naktadanie masy VITAVM«9 BASE DENTINE

Rozmieszang mase BASE DENTINE i VITAVM MODELLING LIQUID naktadamy
od strefy szyjki zeba uzupetniajac catg jego forme, a nastepnie koiczac na
brzegu siecznym. W tym stadium naktadania masy sprawdzamy w artykulatorze
okluzje, laterotruzje i protruzje.

Wskazéwki dotyczace naktadania warstw ceramiki systemem BUILD UP
znajda Paistwo na stronie 20!

Odpowiednio natozona warstwa masy BASE DENTINE.
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VITAVIVIL9 System naktadania warstw ceramiki BUILD UP

Naktadanie masy VITAVM<9 TRANSPA DENTINE
Masa TRANSPA DENTINE odtwarzamy catg forme zeba.

Aby stworzy¢ stosowne warunki dla natozenia
masy szkliwa nalezy odpowiednio zredukowac
nafozong warstwe TRANSPA DENTINE.

Naktadanie masy VITAVMo9 ENAMEL

Po odpowiedniej redukeji dentyny uzupetniamy forme korony naktadajac
porcje masy ENAMEL w gérnej 1/3 powierzchni korony. Skurcz ceramiki,
ktéry nastepuje w czasie procesu napalania, zmusza nas do powiekszenia
konturéw napalanego obiektu.

Tabela przyporzadkowania mas VITAVM 9 ENAMEL
znajduje si¢ na stronie 26.

W przypadku mostéw nalezy przed rozpoczeciem napalania
ceramiki rozseparowac przesta az do granicy podbudowy.

Gotowa praca przygotowana do pierwszego napalania dentyny.
Do napalania mas na podbudowy petnoceramiczne uzywamy
wytacznie no$nikéw ceramicznych!

Cykl napalania 1. dentyny zalecany przez producenta

Temp.°C | [ > | | A ] | A ] Temp. Proznia
min. min. min. ok. °C min. min.
500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27

Ww. wartosci sq dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni,
stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace znaczenie
dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktérag wy$wietla display pieca ma
znaczenie drugorzedne.
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VITAVIVIL9 System naktadania warstw ceramiki BUILD UP

Wyglad pracy po pierwszym napaleniu dentyny.

Korekta formy uzupetnienia/dalsze napalanie warstw ceramiki
Model izolujemy powtérnie w rejonie przesta sztyftem VITA Modisol.
Przestrzenie miedzyzebowe i podstawe przesta wypetniamy masa
BASE DENTINE.

Korekture formy zeba przeprowadzamy za pomocg masy TRANSPA DENTINE. ..

... a W obszarze brzegu siecznego uzupetniamy masg ENAMEL.

Cykl napalania 2. dentyny zalecany przez producenta

Temp.°C | [ > | [ A ] [ A ] Temp. Proznia
min. min. min. ok. °C min. min.
500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16

Ww. wartosci sa dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni,
stopnia przezroczysto$ci oraz potysku nalezy wfasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace znaczenie
dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktéra wy$wietla display ma znaczenie
drugorzedne.

Most i korona po drugim napaleniu dentyny.
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VITAVIVIL9 System naktadania warstw ceramiki BUILD UP

Obrobka koncowa

Korone i most nalezy kompletnie opracowaé. Przed napaleniem
glazury nalezy cata powierzchnie uzupetnienia przeszlifowag,

a nastepnie oczyscic z powstatego pytu.

i zatozy¢ maseczke ochronng. Okulary ochronne sg nieodzowne
w czasie obrdbki napalonej ceramiki.

&
W czasie opracowywania uzupefnienia nalezy wiaczy¢ wyciag ™~

W razie potrzeby mozna pokry¢ catos$¢ pracy VITA AKZENT Glaze,
a nastepnie nadac cechy indywidualne farbami VITA AKZENT
(patrz Instrukcja obrébki materiatu VITA AKZENT nr 771).

Cykl napalania glazury masg VITA AKZENT®zalecany przez producenta

Temp.°C | [ > | | A ] | A ] Temp. Proznia
min. min. min. ok. °C min. min.
500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

Ww. wartosci sa dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni,
stopnia przezroczysto$ci oraz potysku nalezy wfasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace znaczenie
dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktéra wy$wietla display pieca ma
znaczenie drugorzedne.

Gotowa praca na modelu.

A\ Wskazéwka: W przypadku przeprowadzenia korektur
W jamie ustnej pacjenta praca musi by¢ powtérnie
wygtadzona. Gtadzenie przeprowadzamy stosujac
politure i napalanie glazury.

24



Tabela napalania ceramiki

Temp.°C| [ =1 | [A ] | LA ] |Temp. ok Préznia
min. min. °C/min. °C min. min.
Cykl napalania oczyszczajacego 600 3.00 3.00 33 700 5.00 -
Cykl napalania oczyszczajgcego (opcja, str. 13) 500 0.00 5.00 100 1000 15.00 -
Napalanie EFFECT BONDER** 500 6.00 6.00 80 980 1.00 6.00
Napalanie EFFECT BONDER PASTE** 500 6.00 6.00 80 980 2.00 6.00
Napalanie BASE DENTINE Wash 500 2.00 8.11 55 950 1.00 8.11
Napalanie MARGIN* 500 6.00 8.21 55 960 1.00 8.21
Napalanie EFFECT LINER* 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
Napalanie 1. dentyny 500 6.00 1.27 55 910 1.00 1.27
Napalanie 2. dentyny 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16
Napalanie glazury 500 0.00 5.00 80 900 1.00 -
Napalanie VITA AKZENT 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
Napalanie korekcyjne masg CORRECTIVE* 500 4.00 4.20 60 760 1.00 4.20

* Zakres zastosowania str. 28/29
**\Wskazéwki dotyczace pewnej reprodukeji koloru w niepodbarwionych
podbudowach z tlenku cyrkonu znajda Paristwo na stronie 30.

Jakos¢ napalonej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu
napalania zastosowanego przez uzytkownika, tzn. od typu pieca, potozenia
termometrycznego, podkfadki do napalania prac ceramicznych, jak réwniez od
wielko$ci danej pracy.

Wartosci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktére zalecamy Paistwu
(niezaleznie od wskazowek, ktore Pafstwo przeczytali lub zastosowali praktycznie)
zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze
wartosci te powinny by¢ postrzegane przez uzytkownika jako wytyczne.

W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia
przezroczysto$ci oraz potysku nalezy wtadciwie dopasowac cykl napalania
ceramiki. Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni
danego uzupetnienia, temperatura, ktora wy$wietla display pieca ma
znaczenie drugorzedne.

Objasnienia dotyczgce temperatury napalania ceramiki:

Temp. °C

S

Temp. ok.°C

Préznia min.

Temperatura poczatkowa

Czas podsuszania w min., czas zamykania komory pieca

(Czas podgrzewania w min.

Wozrost temperatury w stopniach Celsjusza na min.

Temperatura koricowa

Czas podgrzewania temperatury koricowej

Czas dziatania prézni w min.
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Tabela przyporzadk. mas do systeméw VITA SYSTEM 3D-MASTER i VITAPAN classical

Kolory VITA SYSTEM 3D-MASTER COLORING EFFECT MARGIN EFFECT CHROMA ENAMEL

LIQuID BONDER LINER PLUS
oM1 - EBO M1 ELT - ENL
0M2 - EBO M1 ELT - ENL
o0M3 - EBO M1 EL1/EL2* - ENL
™M1 LL1 EB1 M1/M7* EL1/EL2* - ENL
M2 LL1 EB1 M1/M7* EL2 - ENL
2L1.5 LL2 EB2 M1/M7* EL1/EL2* CP2 ENL
2125 LL2 EB2 M1/M4* EL1/EL3" CP2 ENL
2M1 LL2 EB2 M1/M4* EL1/ELG™ CP2 ENL
2M2 LL2 EB2 M1/M4* EL1/EL3" CP2 ENL
2M3 LL2 EB2 M4 EL2/ELA* CP2 ENL
2R1.5 LL2 EB2 M1/M7* EL1/ELG™ CP2 ENL
2R2.5 LL2 EB2 M1/M4* EL2/EL4™ CP2 ENL
3L1.5 LL3 EB3 M4/MT7* EL2/ELG* CP3 ENL
3L2.5 LL3 EB3 M4/M7* EL4/EL6™ CP3 ENL
3M1 LL3 EB3 M7 EL1/ELG* CP3 ENL
3M2 LL3 EB3 M4/MT7* EL2/ELG™ CP3 ENL
3M3 LL3 EB3 M4/M9* EL4/ELG™ CP3 ENL
3R1.5 LL3 EB3 M7 EL2/EL3* CP3 ENL
3R2.5 LL3 EB3 M4/MT7* EL5/ELG™ CP3 ENL
4115 LL4 EB4 M7 EL6 CP4 END
4125 LL4 EB4 M4/M9* EL3/EL4™ CP4 END
4M1 LL4 EB4 M7 ELG CP4 END
4M2 LL4 EB4 M7/M9* EL2/EL3* CP4 END
4M3 LL4 EB4 M9 EL5/EL6™ CP4 END
4R1.5 LL4 EB4 M7/M8* EL2/EL3* CP4 END
4R2.5 LL4 EB4 M7/M9* EL3/EL4* CP4 END
5M1 LL5 EB5 M7/M8* EL3/ELG™ - END
5M2 LL5 EB5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 LL5 EB5 M5/M9* EL3/EL4™ - END

Kolory VITAPAN classical A1-D4 COLORING EFFECT MARGIN EFFECT CHROMA ENAMEL

LIQuID BONDER LINER PLUS
Al LL1 EB1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 LL2 EB2 M4/M7* EL1/EL3" CP2 ENL
A3 LL2 EB2 M4 EL4/ELG™ CP2/CP3* ENL
A35 LL3 EB3 M4/M9* EL5/ELG® CP2/CP3* END
Ad LL3 EB3 M4/M9* EL1/EL4® CP2/CP4* END
B1 LL1 EB1 M1/M4* EL1/EL2* CP1 END
B2 LLT EB1 M1/M4* EL1/EL3" CP1 END
B3 LL3 EB3 M4 EL2/EL4™ CP2/CP3* END
B4 LL3 EB3 M4/M9* EL4/EL6™ CP3 END
C1 LL3 EB3 M1/Mé4* EL1/ELG* CP1 END
C2 LL2 EB2 M4/M7* EL2/ELG™ CP1/CP5* END
C3 LL3 EB3 M4/MT7* EL6 CP1/CP5* ENL
C4 LL4 EB4 M4/M7* EL3/EL6™ CP5 ENL
D2 LL2 EB2 M1/M3* EL2/ELG* CP1/CP5* END
D3 LL3 EB3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 LL3 EB3 M1/M4* EL2/ELG™ CP2/CP5* END

System poréwnaweczy jest tylko wytyczng!
* stosunek mieszanki 1:1

26



VITAVIVL9 Piyny

Naktadanie warstw ceramiki systemem VITAVM<9 BASIC

Prosimy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w schemacie
nakfadania warstw na stronie 16!

Naktadanie warstw ceramiki systemem VITAVM«9 BUILD-UP

Prosimy o poréwnanie schematu naktadania warstw na stronie 20!

VITAVMe MODELLING LIQUID
Ptyn do mieszania mas BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE,
ENAMEL oraz wszystkich dodatkowych mas.

VITAVM«9 EFFECT BONDER FLUID

Ptyn do mieszania mas EFFECT BONDER.

Ptyn pozwala na mieszanie wszystkich mas EFFECT BONDER.
Poprzez dodanie ptynu proszek uzyskuje gesta konsystencje,
ktéra umozliwia doktadne naktadanie oraz przeciwdziata
sptywaniu natozonych warstw.

VITAVM. PASTE FLUID
Stuzy do zmiany konsystencji mas
VITAVM 9 EFFECT BONDER PASTE.
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Masy dodatkowe

)

VITAVMe9 EFFECT ENAMEL )| ER mint cream biaty przezierny
— stosujemy w rejonie szkliwa )| ER2 pastel pastelowy
uwypuklajac cechy zauwazane )| EE3 misty rose rézowy przezierny
w naturalnym zebie pacjenta )| EE4 vanilla 76ttawy
— uniwersalne zastosowanie w postaci )| EEB5 sun light z6ttawy przezierny
efektéw przeziernych w obrebie szkliwa | ) | EE6 navajo czerwonawy przezierny
— uwypuklenie naturalnej gtebi )| EE7 golden glow pomaranczowy przezierny
{0 | EE8 coral czerwony przezierny
)| EE9 water drop niebieskawy przezierny
@ | EE10 silver lake blue  niebieski
| EEN drizzle szary przeziemy
VITAVMe9 EFFECT PEARL T )| EPY pearl niuans pastelowo-z6fty =
— przeznaczona tylko do wywotania T )| EP2 pearl blush niuans pastelowo-pomaran. [
efektéw na powierzchni pracy (masy | EP3 pearl rose niuans pastelowo-rézowy s o
nie mozna taczy¢ z naktadang masa)
— optymalnie imituje wybielone zehy
— mozliwo$¢ cieniowania kolordw:
z6ftego i czerwonego
VITAVMe«9 EFFECT OPAL )| EO1 opal neutralny .
— stuzy do wywotania opalizujacych T | E02 opal whitish biatawy s
i przeziernych efektéw w zgbach, ktére | E03 opal bluish niebieskawy R .)
spotykamy u dzieci i mtodziezy
VITAVM«9 MARGIN | M icy beige biaty
— masy typu MARGIN stuzg do korektur )| M4 wheat i6tty s
w okolicach brzegu korony | M5 amber bursztynowy e
— plastyczne masy MARGIN musza by¢ O M7 seashell jasnobezowy
dodatkowo utwardzone. Poprzez | M8 tan pastelowo-brazowy
dodatkowe ogrzanie natozonej masy, /7 M9 beach jasnopomaranczowy
np. suszarkg lub cieptem otwartego
pieca, utwardzamy jq i stabilizujemy
VITAVM«9 CHROMA PLUS aplm ivory kos¢ stoniowa
— masy kolorystycznie intensywne )| cp2 almond bezowy
stosowane sa w kombinacji z masg | cp3 moccasin jasny pomaranczowo-brazowy
BASE DENTINE )| CP4 caramel pomaranczowy
— podnosza stopieri intensywnosci koloru | @2 | CP5 burlywood zielono-brazowy

w przypadku cienkich $cianek korony
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Masy dodatkowe

VITAVMe9 EFFECT LINER C | snow biaty
— pozwala na sterowanie stopniem C | 2 cream bezowy
fluorescencji z gtebi uzupetnienia @ | E tabac brazowy
— do podniesienia stopnia intensywnosci C )| EL4 golden fleece 706ty
koloru podstawowego )| EL5 papaya pomaranczowy
— masa odpowiednio potozona w strefie )| EL6 sesame zielono-z6tty
przydzigstowe| podnosi stopien rozsytu
Swiatfa
VITAVMe9 EFFECT CHROMA C | ECt ghost biaty .
— kolorystycznie intensywne masy )| EC2 linen piaskowo-bezowy s
modifier - EC3 pale banana jasnozbtty 5
— kolorystyczne uwypuklenie ' EC4 lemon drop delikatny cytrynowo-z6fty
wyznaczonych obszaréw zeba C )| ECS golden rod jasnopomaranczowy
— indywidualne podniesienie stopnia _ )| EC6 sunflower pomaranczowy
jasnosci szyjki, dentyny oraz brzegu C )| EC7 light salmon rézowy
siecznego korony )| EC8 toffee bezowo-brazowy
C | EC9 doe brazowy
@ | ECI0 larch zielono-brazowy
C )| ECn gravel zielono-szary
VITAVM«9 MAMELON - MM1 ecru bezowy
— masa o wysokim stopniu fluorescencji C )| MM2 | mellow buff cieply z6tto-brazowy =i
do zastosowania w okolicach brzegu )| MM3 | peach puff delikatny pomarariczowy 2 0
siecznego
— do kolorystycznej charakteryzacji
migdzy szkliwem i dentyng
VITAVM«9 GINGIVA | 6 rose stary roz
— do uzupetnienia weze$niej utraconych | &2 nectarine pomarariczowo-rézowy s
partii dziasta @ | G3 pink grapefruit  rézowy als s
— nakfadamy w czasie pierwszego lub @ 64 rosewood brazowo-rézowy
drugiego napalania dentyny @ s cherry brown czarno-czerwony
— odcienie stopniujemy od pomaranczo-
wo-czerwonego poprzez odcied czerwo-
ny, az do koloru brgzowo-czerwonego
VITAVMe9 CORRECTIVE )| COR1 neutral neutralny
— 0 obnizonej temperaturze napalania )| COR2 sand bezowy
(760°C) przeznaczona do wykonywania )| COR3 ochre brazowy

korektur po napaleniu glazury
—w 3 odcieniach dla obszaréw:
szyjkowego, dentyny i szkliwa
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Postepowanie dotyczace niepodbarwionych podbuddw z tlenku cyrkonu

W przypadku niepodbarwionych podbudéw
z materiatu VITA In-Ceram YZ zalecamy
zastosowanie VITAVM 9 EFFECT BONDER-u,
ktéry gwarantuje pewna reprodukcje koloru
wykonywanego uzupetniania.

Schemat: .
Niepodbarwiony |
tlenek zyrkonty

CAD/CAM

v

Obrobka

v

Wypalanie
0Czyszczajace

y

Synteryzacja
(spiekanie)

v

Napalanie Tak

regenerujace -—
(1000°C/15min)

{

Obrébka
dodatkowa

A\ Wskazowka: Majac na uwadze Instrukcje

obrébki ceramiki VITAVM 9, jak réwniez przestrzeganie
wytycznych firmy VITA dotyczacych wykonywania
podbudéw, niezaleznie od producenta zalecamy
stosowanie podbudéw z materiatu 3Y-TZP (-A) .
Funkcjonalno$c¢ jest zalezna od wielu parametréw,
dlatego tylko uzytkownik moze odpowiada¢

w wybranym przypadku za jako$¢.

Nie

Napalanie Napalanie
EFFECT BONDER EFFECT BONDER
(980°C) (980°C)

L |
Naktadanie Naktadanie

systemem BASIC| ——m---
(patrz strona 16)

— 3 |system.BUILD UP

(patrz strona 20)
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VITAVIVIL9 Wskazowki dotyczace obrobki materiatu VITAVM«9 EFFECT BONDER

Natozenie VITAVM«9 EFFECT BONDER na

niepodbarwiong podbudowe z tlenku cyrkonu

W przypadku niepodbarwionych podbudéw z tlenku cyrkonu zalecamy
zastosowanie VITAVM 9 EFFECT BONDER-u, ktéry gwarantuje pewna
reproducje koloru wykonywanego uzupetnienia. Proszek VITAVM 9 EFFECT
BONDER mieszamy z VITA VM 9 EFFECT FLUID, a nastepnie naktadamy
cienka warstwe na podbudowe (naktadamy podobnie jak wash opaker).

Cykl napalania proszku VITAVM«9 EFFECT BONDER

Temp.°C | [ > | A | A ] Temp. Préoznia
min. min. min. ok. °C min. min.
500 6.00 6.00 80 980 1.00 6.00

Ww. warto$ci sq dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni,
stopnia przezroczysto$ci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace znaczenie
dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktéra wy$wietla display pieca ma
znaczenie drugorzedne.

Dodatkowo do Panstwa dyspozycji stworzono mase EFFECT BONDER PASTE.
BONDER w pascie zostaje nafozony na podbudowe cienka kryjaca warstwa
za pomocg pedzelka, ktéry znaduje sie w komplecie. Konsystencje pasty
indywidualnie ustala uzytkownik przez odpowiednie dodanie ptynu

VITAVM PASTE FLUID.

Cykl napalania VITAVM«9 EFFECT BONDER PASTE

Temp.°C | [ > | [ A ] [ 7] Temp. Proznia
min. min. min. ok. °C min. min.
500 6.00 6.00 80 980 2.00 6.00

Ww. wartosci sa dla uzytkownika wskaznikiem. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni,
stopnia przezroczysto$ci oraz potysku nalezy wfasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace znaczenie
dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktéra wy$wietla display pieca ma
znaczenie drugorzedne.

Napalony EFFECT BONDER.
Do napalania mas na podbudowy petnoceramiczne uzywamy wytgcznie
nosnikéw ceramicznych!

Dalsze kroki zwigzane z naktadaniem warstw wg schematu VITAVM 9
BASIC znajdg Panstwo na stronie 16 - naktadanie warstw ceramiki wg
schematu VITAVM 9 BASIC (naktadanie VITA VM 9 BASE DENTINE).

Dalsze kroki zwigzane z naktadaniem warstw wg schematu VITAVM 9
BUILD UP znajdg Panstwo na stronie 20 - naktadanie warstw ceramiki wg
schematu VITAVM 9 BUILD UP (naktadanie VITAVM 9 BASE DENTINE).
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w pofaczeniu z VITAPMe9 — materiaf i wyptywajace z niego korzysci

Materiat

Materiat VITAPM 9 (Pressable Material) zostat rozwinigty
technologicznie ze sprawdzonej ceramiki skaleniowej
VITAVM 9 o strukturze drobnoczasteczkowej i stuzy do
ttoczenia na podbudowy wykonane z tlenku cyrkonu (Zr0,)
cze$ciowo ustabilizowanego itrem w zakresie WRC 10,5
-10°%- K7, jak np. podbudowy z materiatu VITA In-Ceram YZ,
oraz do wykonywania inlayi, onlayi, 3\4 koron, licowek

i koron w odcinku zeb6w przednich za pomoca charaktery-
zacji pigmentami i techniki naktadania warstw ceramiki

z pominieciem wykonywania struktur petnoceramicznych.

Uzupetnienia nie posiadajace podbudowy z tlenku cyrkonu
mozna minimalnie zredukowac (technika cut-back), a
nastepnie indywidualizowaé masami VITAVM 9 - minimal-
na redukcja uzupetnienia spowodowana jest zmniejszonym
czynnikiem wytrzymato$ci. Uzupetnienia nie posiadajace
podbudowy cementujemy technika adhezyjna. Krazki
VITAPM 9 przeznaczone do tfoczenia charakteryzujg sie
naturalng fluorescencja. Czynnik ten umozliwia indywi-
dualny dobér wzgledéw estetycznych wg zyczen pacjenta.
Zréznicowanie koloréw krazkéw zwieksza efektywno$é

i wydajno$¢ laboratorium.

Korzysci

e All-in-One” 3 zakresy zastosowania ceramiki
przeznaczonej do tfoczenia:
— technika ttoczenia na podbudowy z tlenku cyrkonu
— technika malowania
— technika naktadania warstw i jej kombinacje

edla wszystkich 3 zakreséw identyczne programy
ttoczenia

e znakomita przyczepno$c¢ i spoisto$¢ ze strukturami
Zr0, cze$ciowo ustabilizowanymi itrem

e struktura drobnoczasteczkowa VITAPM 9 umozliwia
— wysoka homogeniczno$¢ materiatu
— znakomite mozliwosci szlifowania i polerowania
tak w laboratorium jak i w jamie ustne;
— zwartg jednorodng powierzchnie
— wysoka odporno$¢ na tworzenie sie ptytki nazebnej
— znakomite wyniki pod wzgledem estetycznym

wysoka jako$¢ masy ostaniajgcej umozliwiajaca
tfoczenie precyzyjnych uzupetnien

wykluczenie reakcji powierzchniowej masy ostaniajacej
skraca czas obrdbki wyttoczonych i nattoczonych
uzupefnien pefnoceramicznych
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w pofaczeniu z VITAPMe9 — dane techniczne i zastosowanie

VITAPM&9 — dane techniczne*

Witasciwosci Wartosc¢
WRC (25-500°C) 9,0-9,5-10%- K"
Wytrzymato$é na zginanie okoto 100 MPa
Rozpuszczalno$¢ w kwasie < 20 pg/cm?

* Wartosci techniczno-fizyczne sg typowymi wynikami pomiaréw, ktére wykonano
za pomoca przyrzadéw i na prébkach znajdujacych sig w naszej firmie.
W przypadku prébek wykonanych w inny sposéb oraz pomiaréw wykonanych
innymi przyrzadami warto$ci techniczno-fizyczne moga ulec zmianie.

VITAPMe9

Technika ttoczenia
na podbudowy

Technika ttoczenia
bez podbudowy

Wiy - °
) 0 °
N - °
= 5 o
[ ] ° °
800 o -
| ° -
(™~ =~ ° -
Charakteryza- VITA AKZENT, VITA AKZENT,
cja VITA SHADING PASTE | VITA SHADING PASTE
Indywiduali- £ VITAVMS £ VITAVMS
zacja

> >

® zalecane O moiliwe

Zastosowanie:

Technika tloczenia

Ttoczenie ceramiki na niepodbarwione i podbarwione
podbudowy pod korony i mosty wykonane z tlenku cyrkonu
cze$ciowo ustabilizowanego itrem Zr0, (materiat VITA
In-Ceram YZ) w zakresie WRC 10,5 - 10° - K.

Technika ttoczenia ceramiki bez podbudowy

Indywidualizacja uzupetnienia
za pomocg ceramiki VITAVM 9.

Charakteryzacja uzupetnienia
za pomoca farb VITA AKZENT i asortymentu
VITA SHADING PASTE.

A\ Wazne: W przypadku charakteryzacji i indywidualizacji
uzupetnien nie posiadajacych podbudowy z tlenku
cyrkonu nalezy zastosowac VITA Firing Paste. VITA Firing
Paste stuzy do szybkiego i indywidualnego wykonywania
no$nikéw do napalania. W ten sposéb eliminujemy
znieksztafcenia, ktére moga wystapi¢ w czasie

napalania.

Przeciwwskazania

e korony pod przedtrzonowce i trzonowce bez podbudowy
z tlenku cyrkonu

e mosty bez podbudowy z tlenku cyrkonu

e ttoczenie ceramiki na podbudowy z tlenku cyrkonu poza
wyznaczonym WRC

e U pacjentéw wykazujacych parafunkcje (np. bruksizm)

e  przypadku niewystarczajacej higieny jamy ustnej

e  przypadku nieadekwatnej grubo$ci ceramiki

Doktadne informacje dotyczace Instrukcji obrébki
materiatu VITAPM 9 znajda Panstwo w broszurze
informacyjnej nr 1450.
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wskaznik Kaplana-Meiera
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VITAVIVIL9 w potaczeniu z bloczkami VITABLOCS® — materiat i wyptywajace z niego korzysci

Materiat, ktory potwierdzit si¢ klinicznie miliony razy

Badania naukowe potwierdzity cechy dodatnie obrébki technicznej VITABLOCS
z ceramiki skaleniowej. Uzupetnienia wykonane z tego materiatu znalazty swoje
zastosowanie 15 milionéw razy. VITABLOCS Mark Il zostat oceniony w czaso-
pismie CRA-Newsletter (06/2006) jako najlepszy materiat sposréd 16 mate-
riatéw poddanych badaniom. W przypadku inlayi (wktadéw koronowych)

i koron z materiatu VITABLOCS Mark Il trwato$¢ po 7 latach badan klinicznych
w $rodowisku jamy ustnej wyniosta 94 %.

Uzupetnienia wykonane z ceramiki szklanej zakoficzyty przeprowadzone badania
z rezultatem wynoszacym tylko 71%. Poza tym jeszcze raz potwierdzono, ze
abrazja kliniczna uzupetnien z ceramiki VITABLOCS Mark Il odpowiada abrazji
szkliwa w zebach naturalnych.

VITABLOCS: Kameleon wsréd ceramik

Wysoki stopief przeziernosci i znakomita estetyka gwarantujg (tzw. efekt
kameleona) kolorystyczng integracje nowego uzupetnienia petnoceramicznego
z pozostatym uzghieniem pacjenta. Za pomocg mas VITAVM 9 ESTHETIC KIT,
VITA SHADING PASTE lub VITA AKZENT indywidualizujemy nowe uzupetnienie
petnoceramiczne podnoszac w ten sposéb walory estetyczne.

Zdjecie 1:  Ceramika ttoczona (powigkszenie x 500)
Zdjecia: Russell A. Giordano, DMD, DMSc, Boston University

Zdjecie 2:  Znakomita homogeniczno$¢ struktury fabrycznie
spieczonego VITABLOCS Mark Il for CEREC
Zdjecia: Russell A. Giordano, DMD, DMSgc, Boston University

Zdjecie 3:  Prawdopodobierstwo sukcesu wszystkich badar uzupetnien
wg wskaznika Kaplana-Meiera, n=1010
Reiss, B.; Walther, W.: Kliniczne wyniki badan dtugoczasowych
i 10-letnie analizy Kaplana-Meiera na wktadach ceramicznych
wykonanych komputerowym systemem CEREC, International
Journal of Computerized Dentistry 2000; 3:9-23




stosunek utraty objetosci

VITAVIMIL9 w potaczeniu z bloczkami VITABLOCS® — materiat i wyptywajace z niego korzysci

oS o o =
S~ oo o o

o
N

Wysoka jakosc i podobienstwo do naturalnego szkliwa

Wyjatkowa struktura drobnoczasteczkowa ceramik VITABLOCS, jak réwniez
fabryczny proces spiekania w temperaturze ponad 1150°C, pozwalajg na
tatwe polerowanie oraz utatwiajg abrazje w nowym uzupetnieniu
petnoceramicznym. Uzupetnienia wykonane z materiatu VITABLOCS sg tak
.miekkie”, ze antagonista poleruje ceramike i bardzo nieznacznie powoduje
abrazje podobnie jak naturalne szkliwo.

Sasiednie zdjecie prezentuje inlay z materiatu VITABLOCS Mark Il (A)

z adhezyjnym brzegiem (B) oraz szkliwo zeba (C) po 10 latach funkcjonowania
w jamie ustnej pacjenta. Tarczka wytarcia (strzatka) wskazuje na identyczng
abrazje szkliwa zegba i materiatu VITABLOCS. Gtadka powierzchnia w obrgbie
tarczki wytarcia wykazuje chemiczng wytrzymato$¢ materiafu. Powierzchnia
inlaya (A) poza obrebem tarczki wytarcia wykazuje zréznicowang politure
powierzchni oraz $lady po obrébce diamentem konturowym. Adhezyjne
zacementowanie (B) znajduje sie w dobrym stanie.

0
4 VITADUR ALPHA  Finesse d. Sign

Ratio

utrata szkliwa > 1

stosunek utraty objetosci (um)

100

50

VITABLOCS Mark Il for CEREC* —
szkliwo/enamel** —

05

2,7

5 lat

OMEGA 900 MK I ENAMEL VITAVM7  VITAVMY Softspar Creation Mz 100
-—————— | ———————® utrata materiafu> 1

Zdjecie 1:  Zdjecie powierzchni VITABLOCS (elektronowa mikroskopia skankingowa,
powigkszenie x 1000), lewa strona wypolerowana, prawa strona wytrawiona
(60 sek.). W tym przypadku wyraznie widoczny réwnomierny wzor retencyjnego
wytrawienia dzigki homogenicznemu podziatowi faz krysztatkéw i faz szkta.
* prof. dr Russel A. Giordano II, Boston University
** VITA Zahnfabrik

Zdjecie 2:  Cechy abrazji VITABLOCS zblizone do wiasciwosci naturalnego szkliwa.
Przypadek kliniczny prof. dr W. H. Mérmann, Universytet w Zurychu

Zdjecie 3:  Wtasciwosci abrazji réznych materiatow ceramicznych.
Czynnik abrazji materiatu VITABLOCS Mark Il jest bardzo podobny
do abrazji naturalnego szkliwa. Lewa strona grafiki obrazuje wzrastajaca
utrate szkliwa poprzez $cieranie. Prawa strona obrazuje wzrastajaca
utrate substancji poprzez dziatanie materiatu testowego.
prof. dr Russel A. Giordano II, Boston University
prof. dr Edward A. McLaren, UCLA

Zdjecie 4:  Abrazja na szkliwie antagonisty w jamie ustnej.
* prof. dr I. Krejci, Universytet w Genewie
** prof. dr |. Krejci et. al., Universytet w Genewie
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VITAVIVIL9 Asortyment

VITAVM<9 BASIC KIT*/**
Zestaw podstawowy do naktadania warstw wg schem. BASIC

llo§¢ |ZawartosSd Materiat

3 129 CHROMA PLUS CP2—CP4

26 12g BASE DENTINE 1M1-5M3***
2 12g ENAMEL ENL, END***

1 12g NEUTRAL NT***

1 129 WINDOW WIN***

3 12g CORRECTIVE COR1-COR3
1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID
1

1

1

1

1

1

- VITA MODISOL sztyft
Opakow. | Podktadka do napalania G
Opakow. | Podktadka z waty zarodopornej

- Indykator koloru
- Kolornik VITA Toothguide 3D-MASTER
- Instrukcja obrébki materiatu

* mozna réwniez zakupi¢ jako VITAVM 9 BASIC KIT SMALL z zredukowanym zestawie
** mozna réwniez zakupi¢ jako VITAVM 9 BASIC KIT classical w kolorach VITAPAN
classical A1-D4 oraz jako VITA VM 9 BUILD-UP KIT SMALL classical w nastepujacych
6 kolorach: A1, A2, A3, A3,5, B3, D3
mozna réwniez zakupi¢ w opakowaniach 50 g

* Kk

VITAVMe9 BUILD UP KIT*/**
Zestaw wprowadzajacy do naktadania warstw wg BUILD-UP

llo§¢ |ZawartoSd Materiat

26 129 TRANSPA DENTINE 1M1-5M3***
1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID

* mozna réwniez zakupic jako VITAVM 9 BUILD UP SMALL w zredukowanym zestawie
** mozna réwniez zakupi¢ jako VITAVM 9 BUILD UP KIT classical w kolorach VITAPAN
classical A1-D4 i jako VITAVM 9 BUILD UP KIT SMALL classical w ww. 6 kolorach
mozna réwniez zakupi¢ w opakowaniach 50 g

*HE

VITAVM»9 CLASSICAL COLOR KIT*
Zestaw uzupetniajacy dla uzytkownikéw VITAVM 9 3D-MASTER

llo§¢ |Zawartos¢ Materiat

16 12g BASE DENTINE A1-D4

16 12g TRANSPA DENTINE A1-D4
50ml VITAVM MODELLING LIQUID

- Indykator koloru

1

1

1 - Kolornik VITAPAN classical
1 - Instrukcja obrébki materiatu

* zestaw uzupetniajacy dla uzytkownikéw VITAVM 9 3D-MASTER, ktérzy chca
uzupetni¢ posiadany juz komplet o kolory VITAPAN classical
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VITAVIVIL9 Asortyment

VITAVMe9 BLEACHED COLOR KIT
Bardzo jasne kolory do reprodukcji wybielonych zghéw

llo§¢ |Zawartosd Materiat

129 EFFECT LINER EL1

129 BASE DENTINE OM1-0M3

129 TRANSPA DENTINE OM1-0M3

129 NEUTRAL NT

129 WINDOW WIN

50ml VITAVM MODELLING LIQUID

1
3
3
1 129 ENAMEL ENL
1
1
1
1

- BLEACHED SHADE GUIDE
Shade Group OM

1 - Instrukcja obrébki materiatu

VITAVMe9 EFFECT BONDER KIT*
Do pewnej reprodukeji koloru w podbarwionych podbudowach cyrkonowych

llos¢ |Zawartosg Materiat
6 129 EFFECT BONDER EBO—EB5
1 50ml EFFECT BONDER FLUID
1 - Instrukcja obrébki materiatu

* mozna réwniez zakupi¢ w postaci VITAVM 9 EFFECT BONDER KIT PASTE

VITAVM<9 PROFESSIONAL KIT*
Do podktadu naturalnych efektéw oraz charakteryzacji

llo§¢ |Zawarto§d Materiat

11 12g EFFECT CHROMA EC1-EC11
-3 11 12g EFFECT ENAMEL EE1—EE11
6 12g EFFECT LINER EL1-EL6

3 12g MAMELON MM1-MM3
3 12g EFFECT PEARL EP1—EP3
3 12g EFFECT OPAL EO1-EO3
1
1
1

- Probki koloréw EFFECT ENAMEL
- Probki koloréw EFFECT CHROMA
- Probki koloréw EFFECT LINER

* mozna réwniez zakupi¢ w postaci VITAVM 9 PROFESSIONAL KIT SMALL (EC1, EC4,
ECB, EC8, EC9, MM2, EP1, EQ2, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EE11)
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VITAVIVIL9 Asortyment

VITAVMe9 GINGIVA KIT
Naturalne masy dzigstowe

llo§¢ |Zawarto$d Materiat

5 129 GINGIVA G1-G5

1 - Probki kolorow GINGIVA

VITAVMe9 MARGIN KIT
Przeznaczone do matych korekt w obrebie brzegu korony

llos§¢ |[Zawarto$¢| Materiat

6 129 MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1 - Probki koloréow MARGIN

VITAVMe9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS for CEREC
Dodatkowy zestaw do indywidualizacji bloczkéw VITABLOCS

llo§¢ |Zawarto$é| Materiat

- Sample Set of VITABLOCS 3D-Master

12g WINDOW WIN

129 NEUTRAL NT

129 ENAMEL ENL, END

12g EFFECT PEARL EP1

12g EFFECT ENAMEL EE1, EET0

129 CORRECTIVE COR1

5g AKZENT finishing agent Akz 25

12g EFFECT OPAL EO2

129 EFFECT CHROMA EC1, EC4

129 MAMELON MM2

50ml VITAVM MODELLING LIQUID

15ml VITA Shading Paste Liquid

Opakow. | Podktadka z waty zaroodpornej

Opakow. | Sztyfty platynowe

1
1
1
2
1
2
1
1
1 79 Shading Paste glaze SP15
1
2
1
1
1
1
2
1

- Instrukcja obrébki materiatu
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Wskazowki

Nastepujace produkty podlegaja obowiazkowej rejestracji:

VITAVM<9 EFFECT BONDER FLUID

Srodek zracy

Srodek powoduje ciezkie poparzenia.

Przechowywaé pod zamknigciem.

W przypadku kontaktu z oczami natychmiast przeptukac
spojowki woda i skonsultowacé sie z lekarzem.

W czasie uzytkowania preparatu uzywaé ubrania ochronnego,

rekawiczek ochronnych, okularéw i maseczki ochronnej.

Blizsze informacje dotyczace BHP znajdg Pafstwo w ulotce informacyjnej dotaczonej do preparatu!

0dziez ochronna

W czasie uzytkowania preparatu uzywaé ubrania ochronnego,

rekawiczek ochronnych, okularéw i maseczki ochronnej.

PORL®
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Ceramike VITAVM9 mozna otrzyma¢ w kolorach
VITA SYSTEM ~ 3D-MASTER i VITAPAN classical,
a to oznacza kompatybilno$¢ ze wszystkimi kolorami
materiatéow  VITA 3D-MASTER i VITAPAN classical.

Za pomoca kolornika VITA SYSTEM 3D-MASTER mozna
odpowiednio i systematycznie dobra¢ i zreprodukowac
wszystkie naturalne kolory zebéw.
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Uwaga: Produkt ten zostat opracowany do $cisle okre$lonego zastosowania. Dlatego
tez powinien byé¢ stosowany zgodnie z instrukcja. Producent nie ponosi zadnej
odpowiedzialno$ci za szkody wynikte wskutek nieprawidtowego przygotowania
i uzytkowania. Poza tym zobowigzuje sie uzytkownika do przetestowania produktu,
jezeli pragnie sig go zastosowaé do innych potrzeb. Wyklucza sig¢ odpowiedzialno$¢
producenta, jezeli produkt ten nie bedzie stosowany ze zgodnymi z nim materiatami
oraz urzadzeniami innych firm. Skrzynka modutowa nie musi koniecznie wchodzi¢
w skfad ww. zestawu. Informacja dotyczaca uzytkowania i zastosowania produktu:
11.08

Firma VITA posiada certyfikat odpowiadajacy wytycznym dotyczacym produktéw
medycznych. Nastepujace produkty posiadaja cerytfikat i oznaczenie: c E 0124
VITAVM&9

VITAPMs9

VITABLOCS® for CEREC® inLab®

VITA In-Ceram® YZ

VITA AKZENT®

US 5498157 A

AU 659964 B2
EP 0591958 B1

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com
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