


Wtasciwosci Jednostka Typowa wartos¢
Modut elastycznosci E MPa 4.350
Skala twardo$ci wg Vickers'a
MPa 275
(0,5/30)
Temperatura zeszklenia °C 118
Zuzycie wgtebne pm -125

Tabela 1: Wtasciwo$ci materiatu MPR

nieorganicznych czgsteczek wypet-
niaczy z matrycq polimerowa ma
pierwszorzedne znaczenie dla catego
procesu produkcji.

Szczegolnie w przypadku nieorganicz-
nego napetniacza Si0, musi by¢ za-
chowany cykl procesu i stosunek mie-
szanki, ktory umozliwia homogeniczny
rozdziat czagsteczek Si0, (obraz homo-
genicznej struktury mozna zaobser-
wowa¢é pod mikroskopem skaningo-
wym — zdj. 1). Bardzo wysoki stopien
wytrzymatoSci na $cieranie i niskie
odchylenia od szeroko$ci (objetosci)
zostaty osiggniete poprzez ogranicze-
nie do minimum ilo$ci napetniacza. Kli-

niczne badania nad zuzyciem w jamie
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a) usieciowany polimetakrylan metylu
b) wysoce usieciowany polimetakrylan metylu
c) nano hybryd/ nano filled composite
d) VITA MRP

Tekst zrodtowy: In-vitro Verschleissuntersuchun-
gen, Universitdt Regensburg, Deutschland

Zdj. 2: Badapia kliniczne zuzycia wgtebnego w
jamie ustnej pacjenta

ustnej, w ktérych zastosowano meto-
de pin-on-block, potwierdzajg mini-
malne zuzycie wgtebne i znikoma utra-
te objetosci materiatu MRP (zdj. 2)

Za duza ilo§¢ napetniaczy prowadzi
do znacznego przyrostu stopnia kru-
choéci, aw nastepstwie tego do pek-
nigc¢ i odpryskiwania materiatu. Wy-
jatkowa wtasciwoscia, ktora cechuje
materiat VITA MPR jest chemiczne

Napeczniate peretki polimetakrylan metylu,
ktore zostaty poddane dziataniu monomeru
Usieciowany monomer

-
o Nieorganiczna spolimeryzowana mikroczg-

steczka napetniacza w sieci polimeru

Zdj. 3: Schematyczny obraz materiatu MPR wraz
znapetniaczami

potaczenie czasteczek Si0, z matry-
cq polimerowa. Efekt ten osiggnieto
poprzez zastosowanie procesu sila-
nizacji (zdj. 3).

Optymalne spojenie warstw

Obok sktadnikéw, ktére odgrywaja
ogromna role w czasie cyklu produk-
cyjnego najwazniejszy dla uzytkow-
nika jest oczywiscie efekt koncowy,
czyli gotowy produkt. Nowoczesny
zab konfekcyjny sktada sie z trzech
zintegrowanych warstw symuluja-
cych wszystkie cechy charaktery-
styczne naturalnego zeba, czyli: szyj-
ke, zebine i obszar szkliwa. W zgbach

konfekcyjnych VITAPAN PLUS do
produkcji wszystkich warstw stosuje
sie materiat MPR. Na technologie
produkcji sktada sie proces ttoczenia
i prasowania wykanczajgcego, ktory
jest rownocze$nie powigzany z poli-
meryzacjq (zdj. 4). Poszczegotlne war-
stwy sgq optymalnie spajane, aby nie
dochodzito do ich rozwarstwiania lub
odpryskiwania.

Podsumowanie

Witasciwy dobér sktadnikow najwyz-
szej jakoSci oraz jedyna w swoim ro-
dzajutechnologia produkcji NPV VITA
zezwolity na stworzenie nowej palety
zebow konfekcyjnych o najwyzszej
jakos$ci. Dzieki wysokiej wytrzymato-
§ci mechanicznej i odpornosci na
Scieranie jak rowniez wyjatkowej ho-
mogeniczno$ci materiatu wszystkich
trzech warstw, zeby konfekcyjne z
MPR nadajg sie Swietnie do zastoso-

Zdj. 5: dr Jorg von Seegern

wania w implantoprotetyce.
Autor: dr Jorg von Seegern, szef re-

sortu polimeréw firmy VITA Zahnfa-
brik (zdj. 5).
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| NATURALNE WYWAZENIE

Zdj. 1: Pierwszy motyw kampanii reklamowej VITAPAN PLUS orientuje sig na zasadach idealnych

proporcji fizjonomii cztowieka wg Leonarda Da Vinci

B Nowa linia zghow konfekcyjnych
VITAPAN PLUS to nastgpna genera-
cja uzupetnien protetycznych wzo-
rowanych na naturalnej harmonii.
Jak wykorzystano walory nowego
produktu w kampanii reklamowej
przedstawi Panstwu Lars Koupa,
Head of Corporate Communications
w firmie VITA Zahnfabrik

Zadanie

W przypadku wdrazania nowego pro-
duktu informowani zostajg potencjal-
ni uzytkownicy. Produkt moze pozy-
ska¢ sympatykow tylko wtedy, kiedy
wykazane zostajg jego praktyczne
walory i korzy$ci. Adekwatne wta-
§ciwos$ci danego produktu rozpozna-
jemy po stosunku jako$ci do ceny
produktu znajdujacego sie juz naryn-
ku.
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Pozycja wyjsciowa

W rozmowie z uzytkownikami pro-
gramu pilotazowego na catym $wie-
cie doszli§my do wniosku, ze nowe
zeby konfekcyjne VITAPAN PLUS
przekonujg swoimi zewnetrznymi i
wewnetrznymi walorami techniczny-
mi oraz podobienstwem do zebdow
naturalnych. Warstwy zeba dosko-
nale harmonizuja z opalescencjg i
przeziernoScia.  Morfologia  po-
wierzchni zostata zoptymalizowana
poprzez znakomicie odzwierciedlone
cech Miihlreitera. Ankieta przepro-
wadzona na $wiatowym rynku den-
tystycznym w przeciggu 2 lat pozwo-
lita stworzyé nowa palete przednich
zehow konfekeyjnych.

Fotograficzne wdrozenie idei w rze-
czywistos¢

W poszukiwaniu alegorii polegajace;j
na perfekcyjnej symbiozie warto$ci
wewnetrznych i zewnetrznych zde-
cydowano sie na wizualizacje pa-
cjentéw z generacji 50+. Ruszyli§my
w poszukiwaniu przedstawicieli ta-
kiej grupy wiekowej i zatrudnili§my
ich do profesjonalnej sesji zdjeciowe;j
w studiu fotograficznym we Freibur-
gu. W ten sposob powstata seria
zdje¢ modeli przeznaczonych do kam-
panii reklamowej nowych zebdow
konfekcyjnych VITAPAN PLUS. Do
obrébki zdje¢ wykorzystano techno-
logie rastrowg, ktdra zostata odwzo-
rowana w takich aspektach jak jasna
symetria i perfekcyjna proporcja w
przetozeniu na codzienno§¢ w labo-
ratorium.



Zdj. 2: Mate gwiazdy sesji zdjgciowej: zgby
przednie VITAPAN PLUS (foto: Lars Kroupa)

Sesja zdjeciowa powstata przy wy-
korzystaniu réznorakiego naswietle-
nia zebdw naturalnych w jamie ustne;j
modeli. Po komputerowej obrobce
zdje¢, powstata nowa paleta zghow
konfekcyjnych VITAPAN PLUS.

'Y

o

Dla wszystkich uczestnikow celem
nadrzednym nowej generacji zehow
byto uzyskanie perfekcyjnego efektu,
ktory bytby podstawa wyprodukowa-
nia nowej palety zebow.

e & 1‘

Autor: Lars Kroupa,

Head of Corporate Communications
Kontakt:
l.kroupa@vita-zahnfabrik.com

| NOWA KONCEPCJA KURSOW 0D 1 LIPCA 2011

M Praktyka i elastycznos$é to hasto
przewodnie nowego programu kur-
sow szkoleniowych. 0d 1 lipca beda
odbywac sieg prelekcje i kursy w po-
nad 20 osrodkach szkoleniowych na
terenie Niemiec. Szkolenia zostaty
przygotowane dla protetykow i sto-
matologow. Tematy wykladéw sag
dostosowane do zyczen naszych
klientow.

Centralnym o$rodkiem szkoleniowym
firmy VITA zostato Langen koto
Frankfurtu nad Menem, ktory propo-
nuje naszym klientom réznorodne
kursy i zajecia programowe powigza-
ne z Narodowg Akademig VITA. Po
zajgciach przewidziano réznorodne
imprezy integracyjne oraz prelekcje
omawiajace dalszy rozwdj stomato-

logiii protetyki. Rownolegle do wyzej
wymienionych zaje¢ w centrali (Lan-
gen k/Frankfurtu nad Menem) prele-
genci regionalni z catych Niemiec or-
ganizowac beda kursy w
poszczeg6lnych laboratoriach i gabi-
netach stomatologicznych, ktoére

beda adekwatne do indywidualnych
zyczen i oczekiwan naszych klien-
tow.

Zdj.: Kursant w czasie warsztatow VITA.

Aktualne informacje z terminami kur-
sow i prelekcji beda pojawiaty sie od
potowy tego roku co 4 miesigce. Moz-
na subskrybowac nieodptatnie aktu-
alny program kurséw i imprez (VITA
Kursflayer) na stronie domowej firmy
VITA. Dostep do nowszych zdobyczy
nauki gwarantuje Panstwu sukces w
gabinecie i laboratorium.

Autor:

Arndt Lommerzheim,

Kierownik Public Relations

Kontakt:
a.lommerzheim@vita-zahnfabrik.com
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Zdj. 1: Anatomiczna konstrukcja zostaje podzielona
na podbudowe

B Philipp Séanger, Produkt Marketing
Manager Machinable Materials / All
Ceramics firmy VITA Zahnfabrik, obja-
$nia nowatorska koncepcje VITA Rapid
Layer Technology sktadajaca sig z pie-
ciu cykli technologicznych.

Vita Rapid Layer (RLT) umozliwia kompu-
terowo sterowane frezowanie koron i
mostéw o petnych cechach anatomicz-
nych z pominigciem tradycyjnej techniki
naktadania warstw ceramicznych.

1. Konstrukcja / Wizualizacja szlifowania
Po zeskanowaniu obiektu nastepuje wi-
zualna rekonstrukcja mostu lub korony
posiadajgce wszystkie cechy anatomicz-
ne naturalnego zgba. Nastepnie oprogra-
mowanie InLab 3D oblicza automatycz-
nie wszystkie zeskanowane dane i
tworzy podbudowe oraz strukture lico-
wang posiadajgcg zdefiniowang mini-
malng grubo$¢ warstw — nastepny krok
to wizualizacja procesu szlifowania (Zdj.
1i2)

2. Dopasowanie struktury licowanej

Po procesie szlifowania nastepuje dopa-
sowanie struktury licowanej (z materiatu
VITABLOCS TriLuxefortelubVITABLOCS
Mark Il) na spieczona podbudowe z tlen-
ku cyrkonu (VITA In-Ceram YZ, Zdj. 3).
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Zdj. 2: ... oraz strukture licowang

3. Charakterystyka licowki

Technologia ,Biogeneric” wyklucza z re-
guty korektury powierzchni zgryzowej
lub dopuszcza nieznaczne poprawki kon-
taktow w okluzji. Charakteryzacja po-
wierzchni (technika malowania) przepro-
wadzona zostaje farbkami VITA AKZENT
lub VITA SHADING PASTE. Indywiduali-
zacje uzupetnienia przeprowadzamy ma-
sami VITA VM9 (technika naktadania
warstw). Naktadanie warstw przepro-
wadzamy przed sklejeniem podbudowy
ze strukturg licowana.

4. Przygotowanie podbudowy i struktury
licowanej

Zewnetrzne powierzchnie podbudowy
zostajg wypiaskowane Alp03 , we-
wnetrzne powierzchnie wtérnej struktu-
ry zostajg wytrawione i zsylanizowane
po weczesniejszym doktadnym oczysz-
czeniu kwasem fluorowodorowym (5%)
w postaci zelu.

Zdj. 4: Sklejanie obu struktur

Zdj. 3: Struktura pierwotna i wtérna z tlenku
cyrkonu lub ceramiki skaleniowej

5. Klejenie za pomoca kompozytu ce-
mentujgcego

Podbudowa i struktura licowana zostajg
sklejone za pomocg samoprzylegajacego
kompozytu cementujgcego, jak np. RelyX
Unicem lub PANAVIA 21.

Nalezy pracowa¢ z nadmiarem kompozy-
tu cementujacego tak, aby materiat mogt
wyptyngé w obszarze przyszyjkowym
lub u podstawy miedzy strukturg pier-
wotng i wtorng, tworzac w ten sposéhb
trwate spoiwo (Zdj. 4)

Rezultat naszej pracy to estetyczne uzu-
petnienie, ktore wytrzymuje duze obcia-
zenia oraz integruje sie¢ morfologicznie z
reszta uzebienia pacjenta (Zdj. 5).
Technologia Vita Rapid Layer przekonuje
oszczedno$cig czasu, znakomitg precy-
zjg oraz szybko$cig wykonania (doktadne
wyfrezowanie i dopasowanie struktury
pierwotnej i wtornej).

Autor: Philipp Sénger, Produkt Marketing
Manager Machinable Materials

Kontakt: p.saenger@vita-zahnfabrik.com

Zdj. 5: Trzypunktowy most VITA RLT



| NOWE KRAZKI CAD/CAM

B Jako pionier branzy CAD/CAM fir-
ma VITA Zahnfabrik moze sig¢ po-
szczyci¢ 25 letnim doswiadczeniem.
W tym czasie z materialéow petnoce-
ramicznych naszej produkcji wyko-
nano okoto 30 milionéw uzupetnien
protetycznych. Zakres produkciji
obejmuje wszystkie materialy petno-
ceramiczne znajdujgce si¢ w tej
chwili na swiatowym rynku denty-
stycznym. Firma VITA Zahnfabrik pro-
dukuje ceramike tlenkowg (z ktorej
wykonywane sg podbudowy cyrkono-
we), ceramike skaleniowg jak rowniez
bloczki z wielobarwnego akrylu poli-
merowego do wykonywania prowizo-
riow dtugoczasowych. Dyski (krazki)
VITA o okragtej formie sg produkowa-
ne dla wszystkich otwartych syste-
moéw CAD/CAM. Mgr inz. Mayram
Aksirimenedzer produktow firmy VITA
Zahnfabrik przedstawi Pafnstwu cata
oferte nowych produktow petnocera-
micznych.

Szerszy asortyment

Dyski VITA In-Ceram YZ stuzg do wy-
konywania petnoceramicznych pod-
budéw pod wielopunktowe mosty i
korony oraz korony pierwotne stoso-
wane w technice teleskopowej. Po
procesie synteryzacji materiat cha-
rakteryzuje sie bardzo wysoka wy-
trzymato$cia. Dyski posiadajg $re-
dnice 98 mm wigcznie z rowkiem
obwodowym i rézng grubo$é. Synte-
ryzacja materiatu przebiega w piecu
wysokotemperaturowym (np. VITA
Zyrcomat) w temperaturze 1530°C. Do
catkowitego i cze$ciowego barwienia
podbudéw z VITA In-Ceram YZ zosta-
nie na targach IDS zaprezentowany
zmodyfikowany ptyn VITA In-Ceram
YZ COLORING LIQUID. Do licowania
spieczonych podbudoéw z tlenku cyr-
konu stuzy specjalna ceramika drob-
noczgsteczkowa VITAVMO.

Uzupetnienia tymczasowe

Dyski CAD-Temp monoColor stuza do
wykonywania wielopunktowych pro-
wizoriow dtugoczasowych (forma
moze by¢ wyfrezowana w petni ana-
tomicznie lub z grubsza). Materiat
tworzy usieciowany, homogeniczny
akryl polimerowy bez wtokien o wyso-
kiej masie czasteczkowej, ktory za-
wiera mikronapetniacze. Dyski dla
otwartych systeméw CAD/CAM moz-
na zakupi¢ w nastepujgcych trzech
kolorach: TM2T, 2M2T i 3M2T. Wyfre-
zowane uzupetnienia mozna licowac¢ i
indywidualizowaé kompozytem $wia-
ttoutwardzalnym VITAVMLC. Nowa
paleta produktéw VITA CAD-Temp be-
dzie rowniez zaprezentowana na te-
gorocznych targach IDS w Kolonii.

W Swietnej formie...

Dyski VITA CAD-Waxx umozliwiajag
wydajng produkcje podbudéw, sza-
blonéw pod implanty oraz obiektow,
ktére sa przeznaczone do ttoczenia.
Materiat sktada sie z akrylu polimero-
wego bez napetniaczy, ktory z tatwo-
§cig mozna frezowac i odlewa¢. Wy-
frezowany obiekt mozna uzupetnia¢
woskiem, a nastepnie zatopi¢ w masie
ostaniajgcej i odla¢ w dowolnym sto-
pie (materiat spala sie bez resz-
ty). Istniejréwniezmozliwo$é
kontroli i korektury wyfre-

e \wCeremYZ DISCy o,
o

oAx1BMM v,

zowanej pracy w jamie ustnej pacjen-
ta — kontrole przeprowadzamy przed
procesem odlewania lub tfoczenia.
Dyski posiadajg $rednice 98 mm
wtacznie z rowkiem obwodowym.

Wiasciwosci fizyko-chemiczne
Fizyczne i chemiczne wta$ciwos$ci jak
np. wytrzymato$¢ na ztamanie przy
zginaniu, gesto$¢, parametry procesu
synteryzacji itd. sg w przypadku dys-
kow VITA identyczne z materiatem
produkowanych bloczkéw VITA. Za-
sadniczo wszystkie dyskiibloczki pro-
dukowane sg z materiatéw najwyzszej
jakoéci. Badania i do$wiadczenia kli-
niczne w zakresie technologii CAD/
CAM poczynione na przestrzeni 25 lat
pozwolity stworzy¢ palete produktow
do produkeji uzupetnien protetycz-
nych, ktére cechuje indywidualna es-
tetyka i znakomita jako$¢ — teraz row-
niez dla otwartych systeméw CAD/
CAM.

Autorka: mgr inz. Maryam Aksiri, me-
nadzer produktow

Kontakt:
m.aksiri@vita-zahnfabrik.com

‘“hamwaxx LT
J Bsg

mp‘op.m DSC /1y,
monoColor 2M2T

Zdj.: VITA Machinable Materials w formie dysku do
obrabki otwartymi systemami CAD/CAM.
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3M ESPE

KaVo. Dental Excellence.
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Zdj. Partnerzy handlowi firmy VITA Zahnfabrik

B Praca zespolowa to czesto puste
stowa, ktére nie przektadaja si¢ na
rzeczywista, partnerska wspotprace.
Prawdziwa wspétpraca to przede
wszystkim intensywna wymiana na-
ukowa jak rowniez bodzce odbierane
od uzytkownika. Manfred Cordes szef
marketingu i serwisu firmy VITA Zahn-
fabrik zapozna Panstwa z naszymi part-
nerami handlowymi oraz wspotpracg
gospodarczo-naukowa.

Skuteczna strategia

W tej chwili na rynku dentystycznym,
szczegolnie w zakresie technologii
CAD/CAM nastgpita zmiana kierunku
mys$lenia tzn. ,nie kazdy musi wszyst-
ko potrafi¢”. Sukcesywne doskonale-
nie systeméw otwartych CAD/CAM
jak rowniez waska specjalizacja i do-
skonalenie technologii obrébki mate-
riatdbw przez firmy zajmujace sig ich
produkcja doprowadzito do Scistej
wspotpracy wielu przedsigbiorstw.
VITA Zahnfabrik pochwala tego ro-
dzaju dziatania polegajgce na kom-
pensacji §rodkdw produkcji i przed-
miotéw  pracy,
materiatow i potproduktéw. Mozemy
sig pochwali¢ rosngca liczhg kontra-
hentéw, ktérzy naleza do jednych z

czyli  surowcow,

najpowazniejszych na rynku denty-
stycznym.
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Koncentracja kompetencji

Nasza firma od poczatku wtasciwie
okres$lita swoje kompetencje na rynku
dentystycznym. Gtéwne dziedziny, kt6-
rymi zajmuja sie nasi naukowcy to:
okre$lanie i reprodukcja koloréw uze-
bienia oraz materiaty ceramiczne i
akryle polimerowe, ktore postuza do
odbudowy utraconych tkanek zeba.
Juzw przeszfo$cistaraliSmy sig wspot-
pracowac na ptaszczyznie partnerskiej
ze specjalistami innych dziedzin sto-
matologii i protetyki. Przed 25 laty sta-
liSmy sie wraz z firmg Siemens (dzisiaj
Sirona) pionierami w dziedzinie CAD/
CAM i zamiast samodzielnie produko-
wa¢é stopy metalowe skoncentrowali-
$§my sie na ceramikach, ktore zostaty
wtasciwie dostosowane do napalania
na stopy innych producentow. W ten
sposéb w latach 60-tych ubiegtego
wieku doszto do wspétpracy miedzy
firmg VITA i Degussa — powstata cera-
mika VMK (VITA Metall Keramik).

Aktualni partnerzy

Wyzej wymienione przyktady potwier-
dzajg tylko jak korzystna jest wspot-
praca dwadch rownorzednych partne-
row. Wspdlna dziatalno§¢ firm VITA i
Sirona na tym polu trwa do dzisiaj i jest
dalej kontynuowana. Rowniez w zakre-
sie CAD/CAM ugruntowata sie wspot-
praca z firmg NobelBiocare. Geometria

MREI'T =L

i ksztatty zgbow konfekcyjnych VITA
zostaty wprowadzone do oprogramo-
wania NobelBiocare, te same dane zo-
staty wprowadzone do oprogramowa-
3shape (program
DentalDesigner). Dla firm KaVo, Strau-
mann oraz Reitel dostarczamy materia-
ty w réznej postaci, natomiast program

nia firmy

kontroli jakoSci i dostosowania mate-
riatbw do maszynowej obrobki i skra-
wania potgczytnasze przedsigbiorstwo
z firmami Gidemeister i Réders.

Dodatkowo firma VITA Zahnfabrik jest
preferowana przez NobelBiocare w za-
kresie materiatow licujgcych. W dzie-
dzinie materiatéw cementujgcych Sci-
$le wspétpracujemy z firmami 3M ESPE
oraz Kuraray.

Rozw6j wspotpracy z innymi firmami
znajduje sie w fazie przygotowan. Z in-
formacjami dotyczacymi naszych part-
nerow gospodarczych bedzie mozna
sie zapozna¢ na stoisku VITA Zahnfa-
brik (hala 10.1 stoisko D10/E019) w cza-
sie trwania tegorocznych targéw IDS
2011 w Kolonii.

Autor: Manfred Cordes szef marketin-
gu i serwisu firmy VITA Zahnfabrik
Kontakt:
m.cordes@vita-zahnfabrik.com
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Zdj.: Tech. dent. Uwe FiiBler testuje piec VITA
VACUMAT 6000M.

B Tech. dent. Uwe FiiBler (AVANT-
GARDE Dentaltechnik Lipsk) testuje
piec VITA VACUMAT 6000M w ra-
mach akeji czasopisma VITA Info 2.10
.Czytelnicy testujg nowy sprzet dla
czytelnikdw”. Pan Fiiler oméwi bu-
dowe modutowgq i dziatanie nowego
pieca VITA VACUMAT 6000M.

Kiedy zobaczytem po raz pierwszy
VITA VACUMAT 6000M bytem zdzi-

_ PRACOWNIA PRZY GABINECIE

wiony jego matym rozmiarem. Po-
rownujac jego gabaryty z urzadze-
niami innych producentéw mozna
naprawde by¢ mile zaskoczonym. Er-
gonomiczna obudowa, bardzo cichy
wentylator i wskaznik stanu dziatania
pieca, ktéry jest widoczny z daleka
czynia ten piec bardzo nowoczesnym
i niezawodnym urzgdzeniem.

Piecem mozna napala¢ wszystkie ce-
ramiki znajdujace sie na rynku denty-
stycznym. Osobiécie napalatem cera-
miki niskotopliwe i wysokotopliwe,
jak rowniez ceramiki na bazie szkta —
struktura napalanych materiatow
byta zawsze homogeniczna.

Automatyczne nastawianie tempera-
tury eliminuje co miesieczng kalibra-
cje pieca za pomocg probek srebra.
Piecem sterujemy za pomocg panelu

sterowania vPad excellence. Menu
oprogramowania posiada samo-obja-
$niajgce symbole, ktére mozna odpo-
wiednio przyporzadkowa¢ do krzy-
wych napalania, faz chtodzenia itd.
Urzadzenie obstugujemy szybko i
przede wszystkim intuicyjnie.

Zakonczenie

Piec VITAVACUMAT 6000M zostat w
kazdym calu doktadnie przemyslany.
Korzystna cena za tak praktyczne
urzadzenie to naprawde rzadka oka-
zja. Moge tylko poleci¢ tak dobry piec
i zyczy¢ owocnej pracy.

Autor: ZT Uwe FiiBler

Kontakt: uwe_fuessler@gmx.de
Przekonajcie sie Panstwo sami:
www.vacumat-movie.com und

www.myvacumat.com

B Specjalnie dla gabinetow posia-
dajacych system CEREC lub pracow-
ni przy gabinecie stomatologicznym
stworzono nowy system napalania —
sktadajgcy sie z pieca VITAVACUMAT
6000M i panelu sterowania vPad clini-
cal. Informacje dotyczace nowego
systemu przedstawi naszym czytelni-
kom mgr ekonomii i menadzer urzg-
dzen VITA Zahnfabrik Maria Fridman.

Nowa generacja piecOw ceramicz-
nych VITA VACUMAT zostata wypo-
sazona w nowy panel sterowania
vPad clinical i poszerzona o dodatko-
wy modut. Wszystkie programy sg
przystosowane do dziatania gabinetu
stomatologicznego i moga by¢ ,on
touch” sterowane intuicyjnie. Panel
vPad clinical posiada 500 programow
i moze ohstugiwa¢ dwa piece jak np.

Zdj. 1: VITAVACUMAT 6000 M i VITA vPad clinical

piec do szybkiej synteryzacji VITA
ZYRCOMAT 6000 MS. Dzigki budowie
modutowe] systemu uzytkownicy
moga sami wykonywac wielopunkto-
we mosty technologig Vita Rapid
Layer (RLT). Ergonomiczny i kompak-
towy VITA VACUMAT 6000M spro-
sta wszystkim wymogom nowocze-
snegolaboratorium.Napalawszystkie
ceramiki znajdujgce sig na rynku
dentystycznym wtacznie z wypala-
niem krystalizujgcym. Zajmuje bardzo
mato miejsca i jest bardzo wydajny.
Obudowa wykonana jest ze stali szla-
chetnej lub lakierowanej (kolor antra-
cytu). Nowatorska technika napala-
nia i automatyczna kontrola dziatania
urzadzenia gwarantujg statg jakos¢
napalanej ceramiki o wysokich walo-
rach estetycznych.

Autor: mgr ekonomii i menadzer urza-
dzen w VITA Zahnfabrik Maria Fridman.
Kontakt: m.fridman@vita-zahnfabrik.com




OPALIZUJACY FENOMEN NATURY

Zdj. 1: Przekroj siekacza (Foto: Claude Siebier)

B Jednym z najpigkniejszych opty-
cznych fenomenow w zebach natura-
Inych jest opalescencja. Za pomoca
nowych mas VITA VM EFFECT OPAL
mozemy w znakomity sposéb imitowaé
ten naturalny efekt. Na ww. temat
przeprowadzimy wywiad z tech. dent.
Claude Sieber, mgr inz. Michael Tholey
(szef resortu F&E w firmie VITA
Zahnfabrik) oraz mistrzem techniki
dentystycznej Marion Rother(menadzer
ceramik licujgcych w firmie VITA
Zahnfabrik). Osoby te byty
zaangazowane w tworzenie i rozwoj
mas efektow.

Panie Sieber, czym charakteryzuje si¢
naturalna opalescencja?

Naturalna opalescencja nalezy do naj-
piekniejszego zjawiska spotykanego w

naturalnych zgbach - szczegdlnie w ob-
szarze brzegu siecznego efekt ten na-
daje uzebieniu witalno$¢. Zasadniczo
naturalny kolor zeba wyptywa z budo-
wy zebiny. Musimy sie kierowa¢ kolo-
rem zebiny, aby okre$li¢ kolor podsta-
wowy zeba. Za cechy indywidualne
oraz witalno$¢ zeba odpowiedzialne sg
przezierno$¢, przezroczystose, fluore-
scencja i opalescencja, ktore sg wi-
doczne w szkliwie.Uchwycenie i repro-
dukcja tych efektéw w uzupetnieniu
protetycznym to jedna strona medalu.
Druga to wta$ciwe okreslenie indywi-
dualnego koloru zeba i jego imitacja za
pomocga mas efektow.

Panie Tholey prosze objasni¢ efekt
opalescencji z naukowego punktu wi-
dzenia!

Opalescencja powstaje w czasie odbi-
cia Swiatta od powierzchni zeba, na-
stepnie zatamania i rozszczepienia.
Stopien zatamania $wiatta i jednocze-
$§nie rozszczepienia $wiatta, ktore
wczesniej przybrato barwe biatg jestw
swoich kolorach spektralnych zalezne
od dtugosci fali $wiatta (dyspresja).
Krotka fala §wiatta, ktora pada na jakis$
obiekt przybiera kolor niebieskawo-
fioletowy, a dtuga fala, ktéra przenika
obiekt przybiera barwe czerwonawa
lub odbija sie zottawo. Efekt ten jest
szczego6lnie widoczny w zebach, ktdre
sktadajg sie z pryzmatow. Rowniez w
przypadku mleka, mydlanych baniek

lewej do prawej)

Zdj.2: MTD Marion Rother,
Tech. Dent. Claude Siebier
imgrinz. Michael Tholey (od

lub delikatnego dymu z papierosa mo-
zemy zauwazy¢ podobne zjawisko.

Pani Rother, moze Pani zdefiniowac
pokrétce zastosowanie nowych mas
VITA VM EFFECT OPAL?

Nowe masy umozliwiaja technikowi in-
dywidualne odtworzenie naturalnych
efektow w wykonywanych pracach.
Efekt opalescencji spotykamy najcze-
Sciej u miodziezy w zgbach przezier-
nych, ktére charakteryzujg sie podnie-
siong Dzigki
szerokiej palecie mas (pie¢ niuansow
kolorystycznych dla VITAVM 7, VM 9,
VM 13) od mas o wysokim stopniu opa-
lescencji, poprzez masy barwy biata-
wej, niebieskawej, az do ciemnofiole-

transmisja  $wiatta.

towej - dla kazdego przypadku istnieje
odpowiednie rozwigzanie, ktore pokry-
wa sie z naturalnym wzorcem.

Panie Sieber, czym charakteryzuja si¢
nowe masy opalescencyjne?

Kolory charakteryzuje perfekcyjne od-
bicie i transmisja §wiatta, ktdre sg tak
charakterystyczne dla naturalnych ze-
bow. Zakres koloréw od pomaranczo-
wo-czerwonego, az do niebieskawo-
fioletowego umozliwia indywidualne
odtworzenie kazdej cechy zgbha. Nawet
po paru napaleniach, kolor ceramiki
jest w dalszym ciggu stabilny.

Dziekujemy bardzo za rozmowe!




SPRAWDZONEGO...

.WDRAZANIE NOWEGO Z ZACHOWANIEM

1 Zotofaeit - Bod Sctinger, G
=|SUN
DENTINE
VITAVM13

glm  ceone

Zdj. 1: VITAVM 13 Sun Dentine

B ... i w miarg mozliwosci optymalne-
go” —wg. tego motta stworzono i ulep-
szono rodzine produktow VITA VM!
Kerstin Boenig,
marketingu ceramik licujgcych VITA

pracownica dziatu

Zahnfabrik opowiada o nowych osig-
gnieciach.

Nic nie jest tak dobre, ze nie mozna
tego jeszcze ulepszy¢ —hasto to odnosi
sie do koncepcji VITA VM, a w szcze-
golnosci do materiatu ceramicznego
napalanego na podbudowy metalowe,
jak rowniez do materiatow petnocera-
micznych oraz kompozytéw licujgcych.
Materiaty charakteryzujg sie znakomi-
tymi wta$ciwo$ciami jak: odporno$c
na zginanie, WRC, homogeniczno$¢
powierzchni, wysoki stopien wytrzy-
mato$ci spojenia, tatwo$¢ obrdobki oraz
zgodno$§¢ kolorow. Dzieki wskazow-
kom uzytkownikéw zoptymalizowano
wtasciwosci materiatow oraz umozli-
wiono ceramistom kreatywna prace na
najwyzszym poziomie.

Dla tych, ktorzy chca wiece;j!
0d zaraz trzy nowe komponenty uzu-

Zdj. 2: Opalescencja (Foto: © Claude Sieber)

petniajg i optymalizujg asortyment ma-
teriatow VITAVM 7, VM 9i VM 13:

— Dynamiczny i naturalny rozsyt
Swiatta zostaf podniesiony poprzez
pigciu
opalizujgcych mas Effect Opal.

wprowadzenie nowych
Masy te wspomagaja naturalng
transmisje $wiatta - szczeg6lnie w
obszarze siecznym lub przeziernym
oraz umozliwiajg lepsza adaptacje
koloru w pozostatym uzebieniu.
Réwniez po wielokrotnym napala-
niu efekt opalizacji pozostaje stabil-
ny i widoczny.

— Podniesiona sita $wiecenia zostata
osiggnieta dzieki wprowadzeniu
nowych mas VITA VM 9, VM 13
Sun Dentine. W ten sposdb podnie-
siono stopien jasno$ci ceramiki w
obszarze szyjkowym i centralnym

umozliwiono

uzupetnienia oraz

sterowanie wartos$ci koloru.

— Cieplejsza tonacja koloru zostata
osiggnieta dzieki wprowadzeniu
mas dodatkowych VITA VM 13 Sun

Opaque, ktére mozna wymieszac z
opakerami.  Charakteryzuje je

no$no$¢ koloru podstawowego,

tatwo§¢ naktadania i niewielka

grubo$¢ warstwy.

Uproszczone stosowanie. ..
...osiggnieto dzigki ulepszonym wtasci-
wosciom obrobki (VITA VM 13). Zopty-
malizowano wta$ciwo$ci naktadania
masy oraz zminimalizowano skurcz
podczas napalania.

Doktadniejsze okreslanie koloru...

... rowniez w przypadku braku miejsca
— dotyczy VITA VM 7, VM 9 i VM 13.
Skutecznie zastosowano w kolorach
VITA classical A1-D4.Pozatymdo VITA
VM 9 dotgczono nowy VITA In-Ceram
YZ COLORING LIQUIDs, a VITA VM 7
dopasowana zostata do dwoch nowych
VITA In-Ceram ALUMINA.

Autor: Kerstin Boenig,

Dziat marketingu materiatow licujgcych
Kontakt:
k.boenig@vita-zahnfabrik.com
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| EWOLUCJAWYZNACZANIA KOLORU

B Cyfrowy pomiar koloru daje wigk-
sze prawdopodobienstwo okreslenia
wiasciwej barwy zeba. Przeciwien-
stwem tej metody jest wizualne okre-
§lanie koloru, ktore zajmuje duzo
wigcej czasu.

Zmodernizowane urzadzenie VITA
Easyshade Advance bazujace na cy-
frowej metodzie pomiaru koloru omé-
wione zostanie przez Patricka Bay-
era, menadzera urzadzen VITA
Zahnfabrik.

Historia

Juz przed 80 laty firm VITA Zahnfa-
brik rozpoczeta badania w zakresie
pomiaru koloru. Prace badawcze po-
legajace na analizie efektu LUMIN
(zmienne dziatanie $wiatta dziennego
i sztucznego) umozliwity stworzenie
kolornika LUMIN VACUUM. W latach
80-tych ubiegtego wieku przedsta-
wiono po raz pierwszy system VITA-
PAN - dzisiaj znany pod nazwa VITA
classical A1-D4, ktéry byt systema-
tycznie rozszerzany na przestrzeni
ostatnich lat. Kamieniem milowym
byt rok 1998 w ktérym wprowadzono
narynek VITA SYSTEM 3D-MASTER,
ktory w przeciwienstwie do empi-
rycznego okres$lania wartoSci bazuje
na usystematyzowanej koloryme-
trycznej metodzie pomiaru.

Nowa epoke pomiaru koloru rozpo-
czeto urzadzenie VITA Easyshade za-
prezentowane po raz pierwszy na
IDS 2003. Pod nazwa VITA Easysha-
de Compact zaprezentowano modyfi-
kacje ww. urzagdzenia na targach IDS
2008. Dzigki wbudowanemu wy$wie-
tlaczowi uzytkownik moze natych-
miast skontrolowa¢ dokonany pomiar
wg skali porownawczej VITA SYS-
TEM 3D-MASTER lub VITA classical
A1-D4. Nowy VITA Easyshade Ad-
vance posunat sie o krok dalej: dzieki
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nowatorskiemu modutowi VITABLOC
mozna wyznaczy¢ kolor VITABLOC
tzn. cyfrowy pomiar wkroczyt w sfe-
re CAD/CAM. | to jeszcze nie wszyst-
ko...

Korzysci

Wozrost wydajno$cito przede wszyst-
kim catkiem nowe oprogramowanie
VITA Easyshade Advance. Pomiar
jest niezalezny od takich czynnikow
jak: Swiatto otoczenia i subiektywny
uzytkownik. Pomiar koloru podsta-
wowego naturalnego zeba nastepuje
bardzo szybko i mozna go fatwo zre-
produkowaé. Wierzchotek sondy po-
miarowej zostaje doktadnie przytozo-
ny do wybranej powierzchni zeba
(wskazowka: pacjent powinien przy-
ja¢ wygodna pozycje i ograniczy¢ ru-
chy). Precyzyjny pomiar umozliwia
oprogramowanie VITA ShadeAssist,
ktore jednocze$nie stwarza znakomi-
ta ptaszczyzne komunikacyjng sto-
matolog — technik dentysta, wyklu-
czajagc wszystkie niedomdwienia i
pomytki dotyczace koloru.

Zdj.: VITA Eayshade Advance

Redukcja ilo$ci pomytek wptywa wy-
miernie i dodatnio na reprodukcje
wtasciwego koloru oraz ogranicza
ilo§¢ korektur (a nawet powtdrzenie
catej pracy).

VITA Easyshade Advance charakte-
ryzuje sig tatwa i intuicyjng obstuga
oraz praktycznymi detalami jak np.
zoptymalizowany wy$wietlacz umoz-
liwiajgcy podstawowg i zaawanso-
wang obstuge. Jednocze$nie VITA
Easyshade Advance przekonuje swo-
ja nowatorska i ergonomiczng obu-
dowg, ktora utatwia obstuge. Urza-
dzenie to wyprzedza swojg epoke i
kazdy gabinet powinien posiada¢ je
na swoim wyposazeniu.

Autor: Patrick Bayer,
Menadzer urzadzen

Kontakt:
p.bayer@vita-zahnfabrik.com
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