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— POLSKI

1. Wprowadzenie

Cieszymy sie, ze zdecydowali sie Panstwo na zakup
mieszadta prozniowego Twister pro.

Prosimy stosowac sie do naszych zalecen a
gwarantujemy Panstwu dtugg, i bezproblemowsg,
prace urzadzenia.

2. Zastosowanie

Mieszadto prozniowe Twister pro stuzy do jednorod-

nego wolnego od pecherzykow powietrza mieszania
mas wyciskowych, mas ostaniajgcych, mas silikono-
wych jak réowniez materiatow do wykonywania modeli

np: gipsy,.
2.1 Warunki otoczenia (wedtug DINEN 61010)
Urzgdzenie to mozna uzywac tylko :

+ we wnetrzach,
- do wysokoséci 2. 000 m nad NN,

« przytemperaturze otoczeniaod 5 - 40°C [41-104°F],

+ przy maksymalnejwzglednejwilgotnosci powietrza

0d 80% przy 31°C [87,8°F], liniowo zmniejszajacej
sie az do 50% wzglednejwilgotnosci powietrza
przy 40°C [104°F],

* przy sieci elektrycznejw ktorej zachwiania napiecia

nie przekraczajg 10% wartosci nominalnej,
* przy stopniu zanieczyszczenia 1.

3. Informacje dotyczgce
bezpieczenstwa

|

|

: e Poréwnajcie Panstwo parametry z

I tabliczki znamionowej urzadzenia z

I wielkosciami napiecia sieciregionalnej.
¢ Uszkodzony kabel elektryczny powinien
! byé niezwfocznie wymieniony.

I * Prace naprawcze na otwartym sprzecie
1 moze przeprowadzaé tylko

I wykwalifikowany i upowazniony personel.
. Przed pracami konserwacyjnymi odfac-

I zy¢ urzadzenie od sieci elektrycznej.

I . Manipulacje automatycznym sprzegtem

| pojemnikai otworem zasysajacym mogaq,
I  prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzeniai

| poranien obstugujacego.

[ Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko do

| mieszania gipsu, mas ostaniajgcychi

I silikonu.

| ¢ Mieszadta nie nalezy nigdy uruchamiaé

| bez pojemnika do mieszania.

r-----------------
I 3.1Utrata gwarancji

| Renfert GmbH odméwi kazdego odszkodo-

I waniairoszczenia dotyczgcego gwarancjiw
| przypadku gdy:

l. urzgdzenie uzyte byto do innych celéw niz
I podane w instrukcji obstugi.

l. urzgdzenie w jakikolwiek sposo6b zostato

| przerobione - wytaczajac zmiany opisane
| w instrukcji obstugi.

I. urzgdzenie byto reperowane w nie autory-
| zowanych punktach napraw albo nie uzyto
I donaprawy oryginalnych czescifirmy

I Renfert.

I e urzadzenie nadal byto stosowane mimo

| znanychbrakow bezpieczenstwa.

| ° produktnarazony byt namechaniczne

| uderzeniaalbo zostatupuszczony.

4. Montaz

4.1 Montaz scienny ( zzatgczonym zestawem )

Prosimy niech Panstwo przygotujg: otéwek, szablon
do wiercenia, srubokret zrowkiem krzyzowym,
wiertarke + $wider 8 mm [0, 3152 inch] -
odpowiadajgcy rodzajowi Sciany.

Upewnijcie sie, ze Sciana na ktorej chcielibysci
zamontowac urzadzenie jest wystarczajgco
stabilna.

1. Nalezy znalez¢ optymalng wysokos$c¢ roboczg,
(zdjecie 1).

2. Ustawic¢ szablonizaznaczy¢ miejsca wiercenia
(zdjecie 2).

3. Wywierci¢ dziury (wiertto 8 mm [0, 3152inch ]
>>> okoto 55 mm [ 2, 157 inch ] gtebokosci ) +
wtozy¢ kotek (zdjecie 3).

4. Gorne sruby wkreci¢ w kotki >>>muszg

e

wystawac¢ nazewngtrz9- 10 mm [0, 3546 - 0,394

inch] (zdjecie 4).

5. Przykrecic¢ dolny katownik (zdjecie 5).

Zawiesic¢ urzgdzenie (zdjecie 6).

7. Urzgdzenie zabezpieczy¢ nakretkg radetkowg,
>>> nakretke radetkowa mocno dokrecic
(zdjecie 7).

o

4.2 Urzadzenie stojgce (statyw musibyé¢
zamowiony jako wyposazenie dodatkowe)

1. Statyw ustawic¢ naréwnej powierzchni(zdjecie 8).

2. Zawiesi¢ nanim urzgdzenie (zdjecie 9).

3. urzgdzenie zabezpieczy¢ nakretkg radetkowg,
>>> nakretke radetkowg mocno dokrecic
(zdjecie 10).



5. Elementy obstugi
Przéd : zdjecie 11
(A) wyswietlaczLCD

D6t urzadzenia: zdjgcie 12
filtr zasysania

powietrza
przyciski programu trzpien do rozpozna-
1-5 wania pojemnika
(C) wiacznik elektroniczne zabez-

pieczenie urzgdzenia

@ gatka sterujgca @ kabel elektryczny

6. Uruchomienie / obstuga

1. potgczyC urzadzenie z gniazdkiem wtykowym
(zdjecie13).

2. wigcz mieszadto (zdjecie 14).

3. ustaw czas mieszania >>> 0 - 5 min. (zdjecie 15).

Wasz Twister pro jest fabrycznie przygotowany

do pracy z programem standardowym (patrz

ustawienie parametrow Pkt. 7).

6.1 Ustawienie jezyka
Twister pro dysponuje 5 mozliwosciami ustawienia
jezyka:
1. przycisk sterujgcy (programujgcy) nacisnij na
3 sek. (zdjecie 20).
2. obracajgodomomentuwyboru jezyka (zdjecie 15).
* jezykniemiecki
+ jezykangielski
+ jezykfrancuski
+ jezyk wtoski
* jezyk hiszpanski
3. nacisnij przycisk sterujgcy = zapis (zdjecie 20).

6.2 Proces mieszania

1. Wybrac¢ odpowiednig wielko$¢ pojemnika do
mieszania.

Nie napetniaé¢ pojemnika powyzejzaznac- b
zonej maksymalnej granicy. Maksymalna

1 granica napetnienia dotyczy wymieszanego 1
proszkuiptynu.

L-----------------‘
Wskazéwka: bardzo mate ilosci materiatu
mieszanego w duzym pojemniku prowadzg do
niewystarczajacych rezultatéw mieszania.

2. Materiat do mieszania krotko zamieszac topatka,
(zdjecie 16).

r-----------------

I Przy mieszaniu mas ostaniajacych

Z : -\- prosimy stosowacé srodki bezpiec-

I zenstwa zalecane przez producenta I

| (grozne dla zdrowia pyty).

L-----------------‘

3. Zatozy¢ pasujgce mieszadto (zdjecie 17).
Uwazagé, zeby brzegi pojemnika (zdjecie 18a)
i przykrywki (zdjecie 18b) byty czyste!

4. Potgczy¢ pojemnik z mieszadtem przytrzymujgc
go (zdjecie 19).

Mozna pusci¢ go dopiero kiedy zacznie trzymac
sie samodzielnie!

Wskazéwka: krétki, samodzielny ruch silnika
przy podtgczaniu pojemnika jest normainy.
Urzadzenie rozporzadza automatycznym
wspomaganiem sprzegta ktére w momencie
podtaczania pojemnika uruchamia sie i
przytagcza mieszadto do watu silnika.

Pompa prozniowa startuje samodzielnie.

5. Poczekac¢ na wytworzenie sie wystarczajgce;j
prozni (sygnat dzwiekowy).

6. Nacisng¢ przycisk sterujgcy - rozpocznie sie
mieszanie (zdjecie 20).

7. Pouptywie czasu mieszania znéw zabrzmi sygnat
dzwiekowy.

8. Abyzdjg¢ pojemnik nacisng¢ przycisk sterujacy
(zdjecie 20). Uwaga : trzymaé pojemnik
bardzo mocno'!

Po kilku sekundach pojemnik jest zwolniony.

6.3 Przerywanie procesu mieszania

1. Dlazatrzymania silnika: nacisnij 1x przycisk
sterujacy (zdjecie 20).

2. Dlazatrzymania prézni : znowu nacisénij przycisk
sterujgcy (zdjecie 20).
Uwaga : trzyma¢ pojemnik bardzo mocno !

6.4 Ustawienia podczas procesu mieszania

+ czas mieszania mozna takze zmienia¢ podczas
procesu mieszania przez obrot przycisku
sterujgcego (zdjecie 15).

6.4.1 Czas mieszania

+ czas mieszania ustawiony przed rozpoczeciem
mieszania jest przez urzgdzenie zapamietywany.

* jezeliczas mieszania zmieniany byt podczas trwania
mieszania, ta nowa wartosc nie jest zapamietana.

6.4.2 przy wybranym programie
>>>przyciski 1- 5
Kazdemu z 5 programow

—1 :
moga byc¢ przyporzadkowane
indywidualne parametry mies-

. Ennnn
zania (patrz dodatek 1). Przy

oo
O pomocy przycisku sterujgcego
mozemy zmieniac¢ czas mies-
zania przed albo w czasie
procesu mieszania. (Dzieki temu mamy caty czas
kontrole nad czasem mieszania).

Rada:

Uzywajcie Paristwo do jednego rodzaju materiatu
Jjednego pojemnika. Pozostatosciinnych mas
mogg miec negatywny wptyw na mieszany
materiat(np. silikon nie bedzie wigzat)

Zalecenie: jeden pojemnik do jednego rodzaju
materiatu (gips, masa ostaniajgca, silikon).




7. Programowanie parametrow mies-
zania (przyktad : czas mieszania)

>>> patrz zatgcznik 1, Zmiana parametréow
programu / ustawianie ,,

Ustawianie parametrow :

+ czas mieszania: 30 sekund
+ liczba obrotow : 350 1/ min.
* interwat ; 0 sekund

+ proézniawstepna: 0 sekund

« préznia koncowa: 0 sekund

8. Programowanie nazwy programu

>>> patrz zatgcznik 2 ,, Nazwa programu zmiana /
ustawianie ,,

9. Czyszczenie / konserwacja

Mieszadto prozniowe Twister pro prawie nie wymaga
konserwaciji. Powinni Panstwo jednak od czasu do
czasu czyscic¢ powierzchnie uszczelniajgce i filtr
ssania.

9.1 Filtr ssania

1. Otworzy¢ urzgdzenie.

2. Odkrecic filtr ssania. (zdjecie 21).

3. Filtrumy¢ w myjce ultradzwiekowej (zalecenie:
rozpuszczalnik do gipsu GO- 2011, Art. Nr.
2011-0000).

4. Przykrecic¢ z powrotem filtr ssania (zdjecie 21).

[ R NN N R N R R e

Nie uzywaé nigdy urzadzenia bez filtru ssania !

9.2 Powierzchnie uszczelniajgce

Zeby zagwarantowac¢ optymalng proznig i
pewne{bezpieczne} utrzymanie pojemnika podczas
mieszania nastepujgce powierzchnie uszczelniajgce
muszg zawsze by¢ utrzymywane w czystosci:

a) uszczelka urzgdzenie / mieszadto (zdjecie 22a).
b) uszczelka mieszadto / pojemnik (zdjecie 22b ).

Rada:

Gumowe uszczelkiprzy mieszadle nalezy od
czasu do czasu nattuscic wazeling . Podniesie to
trwatosc uszczelek i zagwarantuje optymalng
wartosc prozni.

9.3 Wymiana bezpiecznika

1. Odtaczy¢ urzgdzenie od pradu (zdjecie 13).

2. Odkreci¢ podstawe bezpiecznika (zdjecie 23).
Bezpieczniki:  Twister pro230V=T2A

Twister pro 120V=T4 A

3. Wyjac¢ bezpiecznik i wymienic (zdjecie 24).

4. Przykreci¢ zpowrotem podstawe bezpiecznika
(zdjecie 23).

10. Czesci wymienne

Numery czesci zamiennych wzglednie zuzytych
prosimy wzig¢ z zatgczonej listy cze$cizamiennych.

11. Gwarancja

Przy eksploatacji urzgdzenia zgodnej z jego przez-
naczeniem firma Renfert udziela 3 letniej gwarancjina
wszystkie podzespoty mieszadta Twister pro. Nie
objete gwarancjg sg czesci podlegajgce naturalnemu
zuzyciu podczas eksploataciji (np. mieszadto,
pojemnik do mieszaniai filtr ssania). Gwarancja
wygasa w wypadku: nieodpowiedniego uzytkowania
urzgdzenia, nieprzestrzegania przepisow dotyczg-
cych: obstugi, czyszczenia, potgczen i konserwacii,
samodzielnej naprawy lub naprawy wykonanej przez
nieautoryzowane osoby, uzyciu czescizamiennych
innego producenta. Gwarancjawygasa rowniez w
przypadku utraty, uszkodzenia lub zniszczenia
urzadzenia wyniktego zinnych przyczyn niz wady
tkwigce w urzadzeniu i dziatan nie dopuszczonych
instrukcjg uzytkowania. Swiadczenia gwarancyjne nie
powodujg przedtuzenia gwaranciji.

12. Dane techniczne

230V, 50- 60 Hz
120V, 50- 60 Hz

Napiecie w sieci :

Klasa ochronna

wedtug IEC 536: 1

Pobdr mocy : 190 W

Liczba obrotow : 150 do 600 1/ min.

Bezpiecznik : T2 A (Twister pro230V)
T4 A (Twister pro 120V)

Wydajnos¢c pompy: 151/ min.

Proznia Maks. : okoto 200 mbar absolutna
wymiary (szer. xwys. xgteb.) :

140 x 325 x 225 mm
[5,516x12,805x8, 865inch ]
10, 1 kg bez pojemnika do
mieszania

Waga:

13. Zakres dostawy

Twister pro mieszadto prozniowe

pojemnik do mieszania 500 ml z mieszadtem
instrukcja obstugi

lista czesciwymiennych

szablon do wiercenia

zestaw do zamocowania

—_ = d . a

14. Formy dostawy

Nr. 1821- 0000  Twister pro 230V / 50- 60 Hz
wraz z 500- ml- pojemnik do
mieszania z mieszadtem
Twister pro 120V / 50- 60 Hz
wraz z 500- ml- pojemnik do
mieszania z mieszadtem

Nr. 1821- 1000



15. Akcesoria

Nr.

Nr.

Nr.
Nr.

Nr.

Nr.
Nr.

Nr.

Nr.
Nr.

1821- 0100

1820- 0200

1820- 0210
1820- 0220

1820- 0500

1820- 0510
1820- 0520

1820- 0700

1820- 0710
1820- 0720

statyw dla urzgdzenia stotowego
szer.xwys. x gteb. :

230 x 680 x 290 mm

[9,062x 26,772 x 11, 426 inch]

pojemnik do mieszaniawraz z

mieszadtem 200 ml
mieszadto 200 ml
pojemnik do mieszania 200 ml

pojemnik do mieszaniawraz z

mieszadtem 500 ml
mieszadto 500 ml
pojemnik do mieszania 500 ml

pojemnik do mieszaniawraz z

mieszadtem 700 ml
mieszadto 700 ml
pojemnik do mieszania 700 ml

16. Lista btedow

Komunikat o bted-
zie na wyswietlaczu

Btad

Przyczyna

Pomoc

witacznik / wytgcznik 1
nie dziata

nie ma podfgczonego
pradu

uszkodzone bezpieczniki

uszkodzony kabel
zasilajacy

sprawdzi¢
podtaczenie do pradu

wymieni¢ bezpiecz-
niki (patrz Pkt. 9. 3)

oddac urzadzenie do
naprawy

pompa prémiowa dziata | q
stale

Scisniety trzpien
rozpoznajgcy pojemnik

oddac urzadzenie do
naprawy

btad préai

(Error in vacuum)

zbyt szybkie q
powstawanie promni
(pojemnik i mieszadto
nie trzymaja sie)

zatkany filtr ssania

oczyscic filtr (zobacz
punkt 9.1)

btad préai

(Error in vacuum)

zbyt szybkie powsta- 1
wanie promni (mies-
zadto trzyma sie urzad-
zenia, pojemnik nie)

zatkany otwor
przepustowy w
mieszadle.

oczysci¢ mieszadto

btad prémi

(Error in vacuum)

préaia nie powstaje lub | q
jest za mata (pojemniki
mieszadio nie trzymaja
sig)

zabrudzone powierz-
chnie uszczelniajgce

uszkodzona pompa
prémiowa

uszkodzony zawor
odpowietrzajgcy

oczysci¢ powierzchnie
uszczelniajgce
(zobacz punkt 9.2)

oddac urzadzenie do
naprawy

oddac urzgdzenie do
naprawy

btad mieszania
(Error in mixing)

przecigbone mieszadto |

mieszany materiat jest
zbyt gesty albo juz
zwigzany

oczysci¢ mieszadto i
pojemnik

zachowywac prawid-
towy stosunek mate-
riatbw do mieszania

skroci¢ czas
mieszania

Wszelkie zmiany zastrzezone.
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r------------------------------------1
I Seriennummer, Herstelldatum und Geréte-Version befinden sich auf dem Geréte-Typenschild.
Serial number, date of manufacturing and unit version are shown on the type plate of the unit.
| Le numéro de série, la date de fabrication et la version se trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil.
| Il numero di serie, la data di costruzione e la versione si trovano sulla targhetta dell’app arecchio.
I El numero de serie, la fecha de fabricacion y la version del aparato estan indicados en la placa identificadora del aparato.
Seriennummer, produktiedatum en versie staan op het apparaat-type plaatje.

C E EG-Konformitatserklarung

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Hiermit erklaren wir, dass die Bauart des Vakuum-Anmisch-
geréates Twister profolgenden einschlagigen Bestimmungen
entspricht:

EG-Richtlinie:

98/37/EG Maschinenrichtlinie

Mitgeltende EG-Richtlinien:

73/23/EWG Niederspannungsrichtlinie

89/336/EWG Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
Angewendete harmonisierte Normen:

DIN 45635-1; DIN EN 61010-2-051; DIN EN 61326
Angewendete nationale Spezifikationen:

ZH1/119

Hilzingen, 19.03.02

C E EC Declaration of conformity

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

We hereby declare that the construction type of the vacuum
mixer Twister pro conforms to the following relevant regulations:

EC guideline:
98/37 EC guidelines on machines

Other relevant EC guidelines:
73/23 EWG on low voltage
89/336/EWG on EMC

Harmonised specifications applied:
DIN 45635-1; DIN EN 61010-2-051; DIN EN 61326

National specifications applied:
ZH1/M9

Hilzingen, 19.03.02

C E Déclaration de conformité CE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le modéle de mélangeur
sous vide Twister pro est conforme aux prescriptions
applicables, énumérées ci-dessous :

Directive CE:
98/37 EC relative aux machines

Autres directives aussi en vigueur:
73/23 EWG relative aux basses tensions
89/336/EWG relative a la compatibilité électromagnetique

Normes harmonisées appliquées:
DIN 45635-1; DIN EN 61010-2-051; DIN EN 61326

Spécifications nationales appliquées:
ZH1/119

Hilzingen, 19.03.02

C E EG-Konformitatserklarung

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il modello del miscelatore sotto
vuoto Twister pro & conforme alle direttive applicabili qui
elencate:

Direttiva CE:
98/37 EC inerente alle macchine

Altre direttive in vigore:
73/23 EWG relativa alle basse tensioni
89/336/EWG relativa alla compatibilita elettromagnetica

Norme armonizzate applicate:
DIN 45635-1; DIN EN 61010-2-051; DIN EN 61326

Specificazioni nazionali applicate:
ZH1/119

Hilzingen, 19.03.02

C E EG-Konformitatserklarung

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Declaramos que el disedo de la mezcladora de vacio
Twister pro corresponde a la siguentes prescripciones
pertinentes:

Norma CE:
98/37 EC maquinas

Directivas CE tambien validas:
73/23 EWG bassa tension
89/336/EWG compatibilidad electromagnética

Normas armonizadas que han sid aplicadas:
DIN 45635-1; DIN EN 61010-2-051; DIN EN 61326

Especificaciones nacionales que han sido aplicadas:
ZH1/119

Hilzingen, 19.03.02

C E EG-conformiteitsverklaring

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247Hilzingen/Duitsland

Wij verklaren dat het model van het vacuiimaanmengapparaat
Twister pro voldoet aan onderstaande standaards en normen:

EG-richtlijn:
98/37/EG machinerichtlijn

Andere geldende EG-richtlijnen:
72/23/EEC laagspanningsrichtlijn
89/336/EEC elektromagnetische compatibiliteit

Gebruikte geharmoniseerde normen:
DIN 45635-1 ; DIN EN 61010-2-051; DIN EN 61326

Gebruikte nationale specificaties:
ZH1/119

Hilzingen, 19.03.02
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Numer seri, data produkcji i wersja urzgdzenia znajduje sie na tabliczce znamionowej urzgdzenia.
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EG-Zgodnos$¢é z normami

Cce

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Niniejszym objasniamy, ze spos6b produkcji mieszadta

EG- wytyczne :
98/ 37/ EG normy maszynowe

Dotyczgcych wytycznych EG :

73/ 23/ EWG wytyczne niskiego napiecia

89/ 336/ EWG zgodnos¢ elektromagnetyczna (EMV)
Uzyte zgodne z normami :

DIN 45635- 1; DINEN 61010- 2- 051; DIN EN 61326

Uzyte Z narodowymi specyfikacjami:
ZH1/119

Hilzingen, 19. 03. 02

prozniowego Twister pro odpowiada nastepujacym przepisom:

C E Aeknapauua o coorsetcTtBun ESC

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen, Germany

HacTtoswwum 3asBnsieM, 4TO KOHCTPYKLNSA BaKyYMHOIO
cMmecuTenst Twister pro COOTBETCTBYET CEAYIOLLNM
onpeaeneHnsm:

Anpektnsa ESC:
98/37/EG OupeKkTrBa B OTHOLLEHWUM MaLLVH

ConyrcrByrowum gupekTtuBam ESC:
73/23/EWG AnpekTnBa B OTHOLLEHUM HA3KOTO HaNpsiXXeHns
89/336/EWG dnekTpoMarHuTHas COBMecTumocTb (EMV)
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Zatgcznik 1 - Zmiana parametrow programu / ustawienie - jezyk niemiecki

Dziatanie :

Przebieg : Wyswietlenie na monitorze :

[—

oooo
oo

~
O

przycisk programu, ktory Settings
chcgme !Danstwo zmienic, Name: PROGRAMM 1
naciskac¢ przez 3 sek.

——— e ———————

obroci¢ gatke sterowania =
wyszukiwanie parametrow

* nazwa (zobacz zatacznik 2)

+ czas mieszania 0-5min.

+ liczba obrotéw 150-600 1/min.

Przestrzega¢ wskazan producenta.
| Przy mieszaniu silikonu nie przekraczaé |
400 1/min., w przeciwnym razie filtr
moze zostaé zatkany! I

Settings
Mixing time 0:30_ *)

+ zmiana kierunku obrotu mies-
zadta 0-30 sek.

+ prozniawstepna 0-60 sek.
+ préznia koncowa 0-60 sek.

1

nacisng¢ gatke sterowania = Settings %
parametr w trybie zmiany Mixing time 0:30 )

1

obroci¢ gatke sterowania = Settings *
zmiana parametru Mixing time 1:25 )

1

nacisnac gatke sterowania = Settings

zapamigtanie nowego Mixing time 1:25 *)
parametru -

----------------------J

e Kiedywprowadzanie parametryw zostanie zakocczone,
@ dalejnaleiy postkpowax zgodnie z punktem 6

oooo
oo

zakonczenie wprowadzania PROGRAMM 1
parametrow = nacisng¢

przycisk dla danego programu Mixing time L2

*) Wskazéwka :
Liczbe obrotow, interwat, préznie
wstepna, i préznie koncowa programuje
si¢ analogicznie do przyktadu “czas
mieszania”.
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Dziatanie :

Przebieg :

Wyswietlenie na monitorze :

— wigczyC urzadzenie Renfert
ooooo . .
Mixing time 0:30
[ —] przycisk programu, ktory Settings
chcgme F’anstwo zmienic, Name: PROGRAMM 1
O naciskac przez 3 sek.
krotko nacisng¢ gatke Settings
| sterowania = parametr Name: PROGRAMM 1

“nazwa” w trybie zmiany

[-mmmmmmmmmmmm e

przekreci¢ gatke sterowania =

Settings

wybor litery Name: PROGRAMM L&

L J znowu krétko nacisngé = tryb Settings
zmiany Name: PROGRAMM 1

o g

O przekreci¢ gatke sterowania = Settings
zmiana litery Name: GROGRAMM 1«

L J krotko nacisngé gatke Settings
sterowania = zapisac litere Name: GROGRAMM 1«

I

® Kiedywprowadzanie parametryw zostanie zakocczone,
® dalejnaleiy postkpowark zgodnie z punktem

8

Zakonczenie wprowadzania
parametrow ,nazwa“ = kursor
poruszy¢ zgodnie z kierunkiem

strzatki i nacisnagc El

Settings
Name: Plaster 1

<«

1

= g

opuszczamy ustawienia
parametru =nacisng¢ przycisk
dla danego programu

Plaster 1
Mixing time

0:30
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