Nowosc¢, juz dostepna.

Erkoform-3

Prdzniowe urzadzenie do techniki formowania wgtebnego z bezdotykowa
kontrolg temperatury i prdznig wstepna, tak jak w sprawdzonym modelu
Erkoform-3d, ale bez mozliwego do zaprogramowania panelu dotykowego.

- Bez konieczno$ci podfaczania sprezonego powietrza

- Bezdotykowy czujnik temperatury dla doktadnego okreslenia rzeczywistej
temperatury materiatu do formowania wgfebnego.

- Bez konieczno$ci wstepnego grzania.

- Préznia utworzona przed procesem formowania wgtebnego
oraz bezpos$rednie formowanie (Pat. 19511064).

- Mozliwo$¢ formowania wszystkich folii Erkodent.

- Ustawiczne wskazywanie temperatury folii. Formowanie nastepuje
po osiagnigciu temperatury.

- Taka sama jak w Erkoform-3d obudowa, umozliwiajaca instalacje
Occluform-3 na urzadzeniu Erkoform-3.

Dane techniczne:

Wys. 31,5 cm/ szer. 35 cm/ dt. 37 cm, cigzar 11,2 kg,
~230 (lub 110) V/ 340W,

prdznia 0,6 bara, poziom szumow < 68 dB (A)

EI‘kOdU I'-A1 /'A3 Erkodur dla szyn prowizorycznych

w kolorze zebdow - 0,6 mm, mini-szyn plastycznych 1,0 mm oraz szyn
nagryzowych

1,0 mm + 2,0 mm. Réwniez jako szyny kosmetyczne 1,0 mm + 2,0 mm
do natozenia na wtasne, niekorzystnie wygladajace zeby.

Forma dostawy: (pozostate Srednice - patrz karta materiatowa)

Forma dostawy: (pozostafe $rednice - patrz karta materiatowa)
$rednica grubosé Erkodur-A1 Erkodur-A3

120 mm 0,60 mm 5222 06 (20 szt.) 52 62 06 (20 szt.)
120 mm 1,00 mm 522210 (20 szt.) 52 62 10 (20 szt.)
120 mm 2,00 mm 5222 20 (10 szt.)

UZF-Plus

UZF-Plus moze zostaé natozona na wszystkie folie firmy Erkodent jako folia
izolacyjna - takze dodatkowo na umieszczone juz w wersji fabrycznej folie
izolacyjne. Dzigki temu mozliwe jest zniwelowanie kurczenia sig folii oraz
uzyskanie higienicznie czystej powierzchni wewnetrzne;j.

Forma dostawy: (pozostate $rednice - patrz karta materiatowa)

$rednica 120 mm, grubos$¢ 0,10 mm, 53 12 01 (50 szt.)




Informacije:

Erkoform-3
Elektronika urzadzenia ogranicza sig do opracowywania danych czujnika temperatury i przedstawiania ich warto$ci na wysSwietlaczu.

Najwazniejsze warunki dla optymalnych rezultatéw formowania wgtebnego, takie jak proznia wstepna dla bezposredniego formowania przy natychmiastowej,
maksymalnej prozni, wykorzystanie optymalnej temperatury materiatu oraz Zrodto ogrzewania na podczerwien o $redniej diugosci fal, sg tutaj zachowane
tak samo jak w urzadzeniu Erkoform-3d.

W celu odcis$nigcia zgryzu w dopasowanych szynach nagryzowych, utworzenia sportowych ochraniaczy na zeby ,Playsafe” itp. mozna, tak jak

w Erkoform-3d, zastosowac¢ Occluform-3.

Obstuga urzadzenia jest catkiem prosta. Krotka instrukcja umieszczona jest pod wySwietlaczem temperatur, pod ostong z tworzywa sztucznego (jezyk mozna
zmienic). Znajduja sie w niej poszczegdlne etapy pracy:

1. Zatozy¢ folig i ... 2. ... przesuna¢ pod grzatke 3. Zafaczy¢ urzadzenie 4. Zwracaé uwage na wskaznik temperatury

5. Przy wymaganej temperaturze rozpocza¢ ttoczenie* 6. Przestrzega czasu schtadzania * 7. Wytaczy¢ urzadzenie

* /** Do urzadzenia dofaczono liste danych foli. Na liScie tej podane sg temperatury zadane dla wszystkich folii (takie, jakie powinny by¢ podczas formowania
wgtebnego) oraz przynalezne czasy schtadzania. Czas schtadzania nie jest wskazywany na urzadzeniu, rozpoczyna sig wraz z formowaniem i jest odczytywany
na wtasciwym czujniku zegarowym. Dopiero w dalszej kolejno$ci urzadzenie jest wytaczane.

Skoro tylko obstuga urzadzenia stanie sig czynnoscig rutynowa, krétka instrukcje mozna zamieni¢ na liste odtwarzania (preferowane typy i grubosci foli).

W tym celu zostaty réwniez dotaczone przyktadowe formularze.

UZF-Plus

Wszystkie materiaty do formowania wgtebnego kurcza sie podczas schtadzania. Kurczenie ma negatywny wptyw na dopasowanie szyn i prowadzi czesto
do uczucia mocnego napiecia podczas naktadania.

Firmie Erkodent udato sig natozy¢ fabrycznie na wszystkie te folie, gdzie jest to uzasadnione, folig podktadowa niwelujacg kurczenie. Zamiana folii
odbywa sie nieustannie i zostanie zakonczona szacunkowo na poczatku 2009 .

Folia podktdowa jest odwrdcona w kierunku modelu i formowana wgtebnie zawsze wraz z folig wtasciwg oraz zdejmowana najlepiej dopiero po obrébce
szyny.

Jedna z konkurencyjnych firm zaleca przy kazdym zastosowaniu najpierw formowanie wgtebne folii niwelujacej kurczenie a nastepnie perforowanie tej folii
na wszystkich podcieciach. W ten sposob mozna przetozy¢ na nig wtasciwg folig bez powstania pecherzykdw powietrza. W poréwnaniu z materiatami,
zaopatrywanymi juz przez Erkodent w folig niwelujaca kurczenie, proces ten wymaga znacznie wigkszych nakfadéw a przy formowaniu wgtebnym osigga
sig takie same korzysci.

Ponadto folia podtadowa stuzy rowniez jako warstwa oddzielajaca folig od modelu i znajdujacych sig na nim materiatow (wosk, silikon, wypetniacze itp.)

UZF-Plus jest dostepny réwniez oddzielnie, na foliowym nosniku. UZF-Plus nanoszony jest wtedy fabrycznie na materiaty, ktore znajduja sie obecnie
w obrocie jeszcze bez folii niwelujacej kurczenie.

W przypadku bardzo grubych foli, na folie juz fabrycznie podktadowe, naktadana jest kolejna warstwa UZF-Plus. Zaleca sig to w stosunku do Erkoflex 4i 5
mm, Erkoloc-pro 4 i 5 mm oraz Erkodur 3,4 i 5 mm (Uwaga! Folia Erkodur, ktdrej nie dostarczono w aluminiowych workach, powinna by¢ osuszona przed
zastosowaniem dodatkowej folii niwelujacej kurczenie).

Nastepujace typy foli sa zaopatrywane ustawicznie w folig podktadowa:
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