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Frezy z węglika spiekanego - diagram
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28
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Frez do nakłuwania
Acrylic cutter 393

w kształcie walca
Cylinder 394
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Finishing instruments

Instrumenty na turbinę 
laboratoryjną
Instruments for laboratory turbine

Frezy
Cutters

Instrumenty dla osób leworęcznych
Instruments for left-handed operators

Wskazówka:
Note:

Nasze specjalne frezy można 
znaleźć od strony 395. 
For our special cutters ,  
introduced by our  
compass TC cutters,  
please refer to pages 395 ff.
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w kształcie odwróconego stożka
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frez do do nakłuwania

w kształcie walca

w kształcie stożka, okrągłe

w kształcie igły
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w kształcie odwróconego stożka

w kształcie igły

w kształcie płomienia
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wiertła spiralne
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Informacje ogólne
General information

Materiał informacyjny
Further information availableΩ

¸

Piktogamy · Icons

Kąt
Angle

∫ Preparacja pod korony
Crown preparation

ç Usuwanie starych wypełnień
Removal of old fi llings

Przecinanie koron
Crown removal∂

€ Opracowanie wypełnień
Working on fi llings

Poszerzanie kanałów
Root canal preparationƒ

© Wkłady koronowo-korzeniowe
Post systems

ª Profi laktyka
Prophylaxis

⁄ Wygładzanie korzeni
Root planing

Ortodoncja
Orthodonticsº

∆ Chirurgia szczękowa
Oral surgery

Implantologia
Implantology@

~ Korony i mosty
Crown and bridge technique

ø Tworzywo sztuczne
Acrylic technique

π Wykonywanie modeli
Model fabrication

Elementy precyzyjne
Milling technique«

® Protezy szkieletowe
Model casting technique

Í Promień
Radius

Á Promień
Radius

Długość sztyftu prowadzącego
Length of guide pin˝

◊ Bezpieczne ścięcie
Safety chamfer

Kąt stożka
Cone angleˆ

fl Ścięcie
Bevel cut (milling)

Zaokrąglona krawędź
Rounded edgesı

Ï Zaokrąglona końcówka
Rounded tip

‹ Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

Ç Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

› Końcówka tnąca
Cutting tip, pointed

Końcówka tnąca
Cutting tip™

‰ Końcówka nietnąca
Non cutting tip

Nasyp tylko na główce
End cutting onlyÅ

Ì Nasyp tylko na główce
End cutting only

Nasyp tylko na główce typu chamfer
End cutting only, with chamferÓ

Û Nasyp tylko na główce przekroju 
kolistym
End cutting only, with radius

˘

∏
Ù
‡
»
ˇ

Główka z nacięciami
End cutting

Pokryty obustronnie
double sided

Pokryta górna część
Upper side coated

Pokryta dolna część
Lower side coated

Krawędź pokryta diamentem
diamond interspersed edge

Tarcza dwuziarnista, pokryta obustronnie
Two-grit disc, double sided

„
–

Zawiera ziarna diamentu
Diamond interspersed

Video
Video

¡ Do myjek ultradźwiękowych
Ultrasonic bath

Dezynfekcja 
w termodezynfektorze
Thermodisinfector

Chronić przed słońcem
Keep off  sunlight

“
¶ Sterylizacja w autoklawie

Autoclave

Zawiera lateks
Contain Latex

å Preparacja ubytków
Cavity preparation
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double sided

Pokryta górna część
Upper side coated

Pokryta dolna część
Lower side coated

Krawędź pokryta diamentem
diamond interspersed edge

Tarcza dwuziarnista, pokryta obustronnie
Two-grit disc, double sided

„
–

Zawiera ziarna diamentu
Diamond interspersed

Video
Video

¡ Do myjek ultradźwiękowych
Ultrasonic bath

Dezynfekcja 
w termodezynfektorze
Thermodisinfector

Chronić przed słońcem
Keep off  sunlight

“
¶ Sterylizacja w autoklawie

Autoclave

Zawiera lateks
Contain Latex

å Preparacja ubytków
Cavity preparation

8

Informacje ogólne
General information

Materiał informacyjny
Further information availableΩ

¸

Piktogamy · Icons

Kąt
Angle

∫ Preparacja pod korony
Crown preparation

ç Usuwanie starych wypełnień
Removal of old fi llings

Przecinanie koron
Crown removal∂

€ Opracowanie wypełnień
Working on fi llings

Poszerzanie kanałów
Root canal preparationƒ

© Wkłady koronowo-korzeniowe
Post systems

ª Profi laktyka
Prophylaxis

⁄ Wygładzanie korzeni
Root planing

Ortodoncja
Orthodonticsº

∆ Chirurgia szczękowa
Oral surgery

Implantologia
Implantology@

~ Korony i mosty
Crown and bridge technique

ø Tworzywo sztuczne
Acrylic technique

π Wykonywanie modeli
Model fabrication

Elementy precyzyjne
Milling technique«

® Protezy szkieletowe
Model casting technique

Í Promień
Radius

Á Promień
Radius

Długość sztyftu prowadzącego
Length of guide pin˝

◊ Bezpieczne ścięcie
Safety chamfer

Kąt stożka
Cone angleˆ

fl Ścięcie
Bevel cut (milling)

Zaokrąglona krawędź
Rounded edgesı

Ï Zaokrąglona końcówka
Rounded tip

‹ Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

Ç Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

› Końcówka tnąca
Cutting tip, pointed

Końcówka tnąca
Cutting tip™

‰ Końcówka nietnąca
Non cutting tip

Nasyp tylko na główce
End cutting onlyÅ

Ì Nasyp tylko na główce
End cutting only

Nasyp tylko na główce typu chamfer
End cutting only, with chamferÓ

Û Nasyp tylko na główce przekroju 
kolistym
End cutting only, with radius

˘

∏
Ù
‡
»
ˇ

Główka z nacięciami
End cutting

Pokryty obustronnie
double sided

Pokryta górna część
Upper side coated

Pokryta dolna część
Lower side coated

Krawędź pokryta diamentem
diamond interspersed edge

Tarcza dwuziarnista, pokryta obustronnie
Two-grit disc, double sided

„
–

Zawiera ziarna diamentu
Diamond interspersed

Video
Video

¡ Do myjek ultradźwiękowych
Ultrasonic bath

Dezynfekcja 
w termodezynfektorze
Thermodisinfector

Chronić przed słońcem
Keep off  sunlight

“
¶ Sterylizacja w autoklawie

Autoclave

Zawiera lateks
Contain Latex

å Preparacja ubytków
Cavity preparation

Korony i mosty Elementy precyzyjne

Protezy szkieletowe

Ortodoncja

Tworzywo sztuczne

Wykonywanie modeli

Finiry

Instrumenty na turbinę 
laboratoryjną

Frezy

Katalog produktów firmy Komet dostępny  
na stronie www.marrodent.pl
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Frezy z węglika spiekanego do gipsu

397

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

  H 72 SGFA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  12,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H72SGFA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

 Frezy SGFA 

 SGFA-Cutters 

 Working on plaster with SGFA 
cutters

Advantages:
• Bulk material reduction without 
clogging
• Very smooth surfaces
• Low vibration during operation, 
thanks to the bevelled blades
• Safety toothing with a twist to the 
left for better fixation of the cutter in 
the chuck

Recommended speed:
( 15,000 rpm 

 Opracowywanie gipsu frezami SGFA

Zalety:
• dobre znoszenie materiału bez oklejania
• doskonała powierzchnia
• spokojny obrót dzięki specjalnej fazce
• ostrza w lewą stronę

Zalecana liczba obrotów:
( 15,000 min-1 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

  H 72 SGFA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  12,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H72SGFA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

 Frezy SGFA 

 SGFA-Cutters 

 Working on plaster with SGFA 
cutters

Advantages:
• Bulk material reduction without 
clogging
• Very smooth surfaces
• Low vibration during operation, 
thanks to the bevelled blades
• Safety toothing with a twist to the 
left for better fixation of the cutter in 
the chuck

Recommended speed:
( 15,000 rpm 

 Opracowywanie gipsu frezami SGFA

Zalety:
• dobre znoszenie materiału bez oklejania
• doskonała powierzchnia
• spokojny obrót dzięki specjalnej fazce
• ostrza w lewą stronę

Zalecana liczba obrotów:
( 15,000 min-1 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

  H 72 SGFA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  12,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H72SGFA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

 Frezy SGFA 

 SGFA-Cutters 

 Working on plaster with SGFA 
cutters

Advantages:
• Bulk material reduction without 
clogging
• Very smooth surfaces
• Low vibration during operation, 
thanks to the bevelled blades
• Safety toothing with a twist to the 
left for better fixation of the cutter in 
the chuck

Recommended speed:
( 15,000 rpm 

 Opracowywanie gipsu frezami SGFA

Zalety:
• dobre znoszenie materiału bez oklejania
• doskonała powierzchnia
• spokojny obrót dzięki specjalnej fazce
• ostrza w lewą stronę

Zalecana liczba obrotów:
( 15,000 min-1 

                

397

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

  H 72 SGFA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  12,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H72SGFA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

 Frezy SGFA 

 SGFA-Cutters 

 Working on plaster with SGFA 
cutters

Advantages:
• Bulk material reduction without 
clogging
• Very smooth surfaces
• Low vibration during operation, 
thanks to the bevelled blades
• Safety toothing with a twist to the 
left for better fixation of the cutter in 
the chuck

Recommended speed:
( 15,000 rpm 

 Opracowywanie gipsu frezami SGFA

Zalety:
• dobre znoszenie materiału bez oklejania
• doskonała powierzchnia
• spokojny obrót dzięki specjalnej fazce
• ostrza w lewą stronę

Zalecana liczba obrotów:
( 15,000 min-1 
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1. 3er 

Head Unterk. 28,5

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

  H 72 SGFA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  12,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H72SGFA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

 Frezy SGFA 

 SGFA-Cutters 

 Working on plaster with SGFA 
cutters

Advantages:
• Bulk material reduction without 
clogging
• Very smooth surfaces
• Low vibration during operation, 
thanks to the bevelled blades
• Safety toothing with a twist to the 
left for better fixation of the cutter in 
the chuck

Recommended speed:
( 15,000 rpm 

 Opracowywanie gipsu frezami SGFA

Zalety:
• dobre znoszenie materiału bez oklejania
• doskonała powierzchnia
• spokojny obrót dzięki specjalnej fazce
• ostrza w lewą stronę

Zalecana liczba obrotów:
( 15,000 min-1 

                

398

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 251 GEA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274221 ...  
 H251GEA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster and acrylics 

  H 251 SGEA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274225 ...  
 H251SGEA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 79 SGEA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  14,0 

 Prostnica    · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194225 ...  
 H79SGEA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 251 SGFA 
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 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H251SGFA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 79 SGFA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79SGFA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

398

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 251 GEA 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274221 ...  
 H251GEA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster and acrylics 

  H 251 SGEA 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274225 ...  
 H251SGEA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 79 SGEA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  14,0 

 Prostnica    · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194225 ...  
 H79SGEA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 251 SGFA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H251SGFA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 79 SGFA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79SGFA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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1. 3er 
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  H 251 GEA 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274221 ...  
 H251GEA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster and acrylics 

  H 251 SGEA 
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 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274225 ...  
 H251SGEA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 79 SGEA 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  14,0 

 Prostnica    · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194225 ...  
 H79SGEA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 251 SGFA 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H251SGFA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 79 SGFA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79SGFA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

Frezy do gipsu - SGFA, Komet

Zalety: dobre znoszenie materiału bez oklejania, doskonała powierzchnia, spokojny obrót dzię-
ki specjalnej fazce, ostrza w lewą stronę.

Zalecana liczba obrotów: 15,000 obr./min.
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287

Frezy z węglika spiekanego do gipsu

09

Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

393

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 219 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 468211 ...  
 H219  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do folii formowanych wgłębnie  
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

  H 98 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  070 

 L      mm  1,6  3,3 

 D      Ø ¹⁄₁₀ mm  2,4  2,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 547211 ...  
 H98  .104. ...  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do pinów  
Dowel pin access cutter 

  H 219 A 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 468133 ...  
 H219A  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do folii formowanych wgłębnie
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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1. 3er 
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 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 468211 ...  
 H219  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do folii formowanych wgłębnie  
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

  H 98 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  070 

 L      mm  1,6  3,3 

 D      Ø ¹⁄₁₀ mm  2,4  2,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 547211 ...  
 H98  .104. ...  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do pinów  
Dowel pin access cutter 

  H 219 A 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 468133 ...  
 H219A  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do folii formowanych wgłębnie
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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Head Unterk. 28,5
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 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274221 ...  
 H251GEA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster and acrylics 

  H 251 SGEA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274225 ...  
 H251SGEA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 79 SGEA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  14,0 

 Prostnica    · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194225 ...  
 H79SGEA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 251 SGFA 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H251SGFA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 79 SGFA 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79SGFA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 500 104 274221 ...  
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 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster and acrylics 

  H 251 SGEA 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274225 ...  
 H251SGEA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 79 SGEA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  14,0 

 Prostnica    · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194225 ...  
 H79SGEA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 251 SGFA 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H251SGFA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 79 SGFA 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79SGFA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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Frezy z węglika spiekanego do akrylu
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1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 79 ACR 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79ACR  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Specjalny frez do obróbki tworzywa sztucznego do 
wykonywania protez
Special cutter for denture acrylics 

  H 77 ACR 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77ACR  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Specjalny frez do obróbki tworzywa sztucznego do 
wykonywania protez  
Special cutter for denture acrylics 

Frezy ACR 

 ACR-Cutters 

 The special feature of this new, coarse 
cutter for acrylics is its specially 
designed staggered toothing. The 
intermediate size of the staggered 
toothing, i.e. right inbetween coarse 
and medium, makes the instrument 
ideally suitable for prosthetic acrylics. 
The name ACR stands for acrylic based 
materials. The cutter is very sharp, yet 
easy to guide without tendency to catch 
the surface. The result: strain-free, 
pleasant work and great results.

Advantages:
• Excellent cutting efficiency
• Easy to control
• Pleasant to work with

Recommended speed:
( 15,000 rpm 

Specjalne zgrubne frezy do tworzywa sztucz-
nego ze ostrzami naprzemianskośnymi. 
Ostrza to stopień pośredni między ostrzami 
grubymi a średnimi, które bardzo dobrze 
sprawdzają się na płytach protez z tworzywa 
sztucznego. Oznaczenie ACR to skrót od 
materiałów na bazie akrylu. Jest to bardzo 
ostry frez, nie zahacza się na powierzchni, 
lecz można go swobodnie prowadzić. Praca 
nim jest bardzo łatwa i przyjemna. 

Zalety:
• bardzo ostry
• dający się kontrolować
• praca nim to czysta przyjemność

Zalecana liczba obrotów:
( 15,000 min-1 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79ACR  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Specjalny frez do obróbki tworzywa sztucznego do 
wykonywania protez
Special cutter for denture acrylics 

  H 77 ACR 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77ACR  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Specjalny frez do obróbki tworzywa sztucznego do 
wykonywania protez  
Special cutter for denture acrylics 

Frezy ACR 

 ACR-Cutters 

 The special feature of this new, coarse 
cutter for acrylics is its specially 
designed staggered toothing. The 
intermediate size of the staggered 
toothing, i.e. right inbetween coarse 
and medium, makes the instrument 
ideally suitable for prosthetic acrylics. 
The name ACR stands for acrylic based 
materials. The cutter is very sharp, yet 
easy to guide without tendency to catch 
the surface. The result: strain-free, 
pleasant work and great results.

Advantages:
• Excellent cutting efficiency
• Easy to control
• Pleasant to work with

Recommended speed:
( 15,000 rpm 

Specjalne zgrubne frezy do tworzywa sztucz-
nego ze ostrzami naprzemianskośnymi. 
Ostrza to stopień pośredni między ostrzami 
grubymi a średnimi, które bardzo dobrze 
sprawdzają się na płytach protez z tworzywa 
sztucznego. Oznaczenie ACR to skrót od 
materiałów na bazie akrylu. Jest to bardzo 
ostry frez, nie zahacza się na powierzchni, 
lecz można go swobodnie prowadzić. Praca 
nim jest bardzo łatwa i przyjemna. 

Zalety:
• bardzo ostry
• dający się kontrolować
• praca nim to czysta przyjemność

Zalecana liczba obrotów:
( 15,000 min-1 
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 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79ACR  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Specjalny frez do obróbki tworzywa sztucznego do 
wykonywania protez
Special cutter for denture acrylics 

  H 77 ACR 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77ACR  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Specjalny frez do obróbki tworzywa sztucznego do 
wykonywania protez  
Special cutter for denture acrylics 

Frezy ACR 

 ACR-Cutters 

 The special feature of this new, coarse 
cutter for acrylics is its specially 
designed staggered toothing. The 
intermediate size of the staggered 
toothing, i.e. right inbetween coarse 
and medium, makes the instrument 
ideally suitable for prosthetic acrylics. 
The name ACR stands for acrylic based 
materials. The cutter is very sharp, yet 
easy to guide without tendency to catch 
the surface. The result: strain-free, 
pleasant work and great results.

Advantages:
• Excellent cutting efficiency
• Easy to control
• Pleasant to work with

Recommended speed:
( 15,000 rpm 

Specjalne zgrubne frezy do tworzywa sztucz-
nego ze ostrzami naprzemianskośnymi. 
Ostrza to stopień pośredni między ostrzami 
grubymi a średnimi, które bardzo dobrze 
sprawdzają się na płytach protez z tworzywa 
sztucznego. Oznaczenie ACR to skrót od 
materiałów na bazie akrylu. Jest to bardzo 
ostry frez, nie zahacza się na powierzchni, 
lecz można go swobodnie prowadzić. Praca 
nim jest bardzo łatwa i przyjemna. 

Zalety:
• bardzo ostry
• dający się kontrolować
• praca nim to czysta przyjemność

Zalecana liczba obrotów:
( 15,000 min-1 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79ACR  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Specjalny frez do obróbki tworzywa sztucznego do 
wykonywania protez
Special cutter for denture acrylics 

  H 77 ACR 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77ACR  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Specjalny frez do obróbki tworzywa sztucznego do 
wykonywania protez  
Special cutter for denture acrylics 

Frezy ACR 

 ACR-Cutters 

 The special feature of this new, coarse 
cutter for acrylics is its specially 
designed staggered toothing. The 
intermediate size of the staggered 
toothing, i.e. right inbetween coarse 
and medium, makes the instrument 
ideally suitable for prosthetic acrylics. 
The name ACR stands for acrylic based 
materials. The cutter is very sharp, yet 
easy to guide without tendency to catch 
the surface. The result: strain-free, 
pleasant work and great results.

Advantages:
• Excellent cutting efficiency
• Easy to control
• Pleasant to work with

Recommended speed:
( 15,000 rpm 

Specjalne zgrubne frezy do tworzywa sztucz-
nego ze ostrzami naprzemianskośnymi. 
Ostrza to stopień pośredni między ostrzami 
grubymi a średnimi, które bardzo dobrze 
sprawdzają się na płytach protez z tworzywa 
sztucznego. Oznaczenie ACR to skrót od 
materiałów na bazie akrylu. Jest to bardzo 
ostry frez, nie zahacza się na powierzchni, 
lecz można go swobodnie prowadzić. Praca 
nim jest bardzo łatwa i przyjemna. 

Zalety:
• bardzo ostry
• dający się kontrolować
• praca nim to czysta przyjemność

Zalecana liczba obrotów:
( 15,000 min-1 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79ACR  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Specjalny frez do obróbki tworzywa sztucznego do 
wykonywania protez
Special cutter for denture acrylics 

  H 77 ACR 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77ACR  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Specjalny frez do obróbki tworzywa sztucznego do 
wykonywania protez  
Special cutter for denture acrylics 

Frezy ACR 

 ACR-Cutters 

 The special feature of this new, coarse 
cutter for acrylics is its specially 
designed staggered toothing. The 
intermediate size of the staggered 
toothing, i.e. right inbetween coarse 
and medium, makes the instrument 
ideally suitable for prosthetic acrylics. 
The name ACR stands for acrylic based 
materials. The cutter is very sharp, yet 
easy to guide without tendency to catch 
the surface. The result: strain-free, 
pleasant work and great results.

Advantages:
• Excellent cutting efficiency
• Easy to control
• Pleasant to work with

Recommended speed:
( 15,000 rpm 

Specjalne zgrubne frezy do tworzywa sztucz-
nego ze ostrzami naprzemianskośnymi. 
Ostrza to stopień pośredni między ostrzami 
grubymi a średnimi, które bardzo dobrze 
sprawdzają się na płytach protez z tworzywa 
sztucznego. Oznaczenie ACR to skrót od 
materiałów na bazie akrylu. Jest to bardzo 
ostry frez, nie zahacza się na powierzchni, 
lecz można go swobodnie prowadzić. Praca 
nim jest bardzo łatwa i przyjemna. 

Zalety:
• bardzo ostry
• dający się kontrolować
• praca nim to czysta przyjemność

Zalecana liczba obrotów:
( 15,000 min-1 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H251EQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez podwójny do tworzywa sztucznego
Zgrubny z delikatną końcówką
Dual cutter for acrylic materials
Coarse toothing with fine toothing at the tip 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H251ACR  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Specjalny frez do obróbki tworzywa sztucznego do 
wykonywania protez
Special cutter for denture acrylics 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

Specjalne zgrubne frezy do tworzywa sztucznego z ostrzami naprzemiennymi. Twardość ostrza 
to stopień pośredni między grubymi, a średnimi, które bardzo dobrze sprawdzają się na płytach 
protez z tworzywa sztucznego. Oznaczenie ACR to skrót od materiałów na bazie akrylu. Jest to 
bardzo ostry frez, praca nim jest bardzo łatwa.

Zalety: bardzo ostry, dający się kontrolować, praca nim to czysta przyjemność. Zalecana liczba 
obrotów: 15,000 obr./min.
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Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H251EQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez podwójny do tworzywa sztucznego
Zgrubny z delikatną końcówką
Dual cutter for acrylic materials
Coarse toothing with fine toothing at the tip 

  H 251 ACR 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H251ACR  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Specjalny frez do obróbki tworzywa sztucznego do 
wykonywania protez
Special cutter for denture acrylics 
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

FSQ to specjalne ostrza z nacięciami poprzecznymi, które zostały stworzone do opracowywania 
miękkich podscieleń, twardych i elastycznych tworzyw sztucznych. Poprzeczne nacięcia dzielą 
ostrza instrumentu na mniejsze segmenty tnące.

Zalety: narzędzie stawia niewielki opór przy opracowywaniu wszelkich materiałów elastycz-
nych, nieznaczna ilość powstajacego ciepła, praca z niewielką siłą nacisku. Zalecana liczba ob-
rotów: tworzywo sztuczne: 15,000 obr./min.
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237134 ...  
 H77FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 73 FSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277134 ...  
 H73FSQ  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

 Frezy FSQ 

 FSQ-Cutters 

 FSQ Tungsten Carbide Cutters

FSQ is a fine, high-efficiency toothing 
with cross-cut. Developed for working 
on transitions to soft relines, for hard 
or elastic acrylics. The cross-cut of 
this highly efficient toothing divides the 
instrument blades into smaller cutting 
segments.

Advantages:
• Minimal resistance to penetration 
when cutting both elastic and tough 
materials
• Minimal heat generation
• Reduced smearing
• Apply low contact pressure

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego FSQ

FSQ to specjalne ostrza z nacięciami 
poprzecznymi zostały opracowane do opra-
cowywania przejść w miękkie podścielenia, 
do twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych. Poprzeczne nacięcia dzielą ostrza 
instrumentu na mniejsze segmenty tnące.

Zalety:
• niewielki opór zarówno w przypadku mate-
riałów elastycznych jak i ciągliwych
• nieznaczna ilość powstającego ciepła
• ochrona przed oklejaniem instrumentu
• praca z niewielką siłą nacisku

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237134 ...  
 H77FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 73 FSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277134 ...  
 H73FSQ  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

 Frezy FSQ 

 FSQ-Cutters 

 FSQ Tungsten Carbide Cutters

FSQ is a fine, high-efficiency toothing 
with cross-cut. Developed for working 
on transitions to soft relines, for hard 
or elastic acrylics. The cross-cut of 
this highly efficient toothing divides the 
instrument blades into smaller cutting 
segments.

Advantages:
• Minimal resistance to penetration 
when cutting both elastic and tough 
materials
• Minimal heat generation
• Reduced smearing
• Apply low contact pressure

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego FSQ

FSQ to specjalne ostrza z nacięciami 
poprzecznymi zostały opracowane do opra-
cowywania przejść w miękkie podścielenia, 
do twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych. Poprzeczne nacięcia dzielą ostrza 
instrumentu na mniejsze segmenty tnące.

Zalety:
• niewielki opór zarówno w przypadku mate-
riałów elastycznych jak i ciągliwych
• nieznaczna ilość powstającego ciepła
• ochrona przed oklejaniem instrumentu
• praca z niewielką siłą nacisku

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237134 ...  
 H77FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 73 FSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277134 ...  
 H73FSQ  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

 Frezy FSQ 

 FSQ-Cutters 

 FSQ Tungsten Carbide Cutters

FSQ is a fine, high-efficiency toothing 
with cross-cut. Developed for working 
on transitions to soft relines, for hard 
or elastic acrylics. The cross-cut of 
this highly efficient toothing divides the 
instrument blades into smaller cutting 
segments.

Advantages:
• Minimal resistance to penetration 
when cutting both elastic and tough 
materials
• Minimal heat generation
• Reduced smearing
• Apply low contact pressure

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego FSQ

FSQ to specjalne ostrza z nacięciami 
poprzecznymi zostały opracowane do opra-
cowywania przejść w miękkie podścielenia, 
do twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych. Poprzeczne nacięcia dzielą ostrza 
instrumentu na mniejsze segmenty tnące.

Zalety:
• niewielki opór zarówno w przypadku mate-
riałów elastycznych jak i ciągliwych
• nieznaczna ilość powstającego ciepła
• ochrona przed oklejaniem instrumentu
• praca z niewielką siłą nacisku

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 
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Frezy do akrylu - FSQ, Komet
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  H 139 FSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289134 ...  
 H139FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 138 FSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 198134 ...  
 H138FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 129 FSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 141134 ...  
 H129FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 79 FSQ 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   031  040  070 

 L      mm  13,0  13,0  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194134 ...  
 H79FSQ  .104. ...  u031  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289134 ...  
 H139FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 138 FSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 198134 ...  
 H138FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 129 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 141134 ...  
 H129FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 79 FSQ 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   031  040  070 

 L      mm  13,0  13,0  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194134 ...  
 H79FSQ  .104. ...  u031  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

430

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 77 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237134 ...  
 H77FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 73 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277134 ...  
 H73FSQ  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

 Frezy FSQ 

 FSQ-Cutters 

 FSQ Tungsten Carbide Cutters

FSQ is a fine, high-efficiency toothing 
with cross-cut. Developed for working 
on transitions to soft relines, for hard 
or elastic acrylics. The cross-cut of 
this highly efficient toothing divides the 
instrument blades into smaller cutting 
segments.

Advantages:
• Minimal resistance to penetration 
when cutting both elastic and tough 
materials
• Minimal heat generation
• Reduced smearing
• Apply low contact pressure

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego FSQ

FSQ to specjalne ostrza z nacięciami 
poprzecznymi zostały opracowane do opra-
cowywania przejść w miękkie podścielenia, 
do twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych. Poprzeczne nacięcia dzielą ostrza 
instrumentu na mniejsze segmenty tnące.

Zalety:
• niewielki opór zarówno w przypadku mate-
riałów elastycznych jak i ciągliwych
• nieznaczna ilość powstającego ciepła
• ochrona przed oklejaniem instrumentu
• praca z niewielką siłą nacisku

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

430

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 77 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237134 ...  
 H77FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 73 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277134 ...  
 H73FSQ  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

 Frezy FSQ 

 FSQ-Cutters 

 FSQ Tungsten Carbide Cutters

FSQ is a fine, high-efficiency toothing 
with cross-cut. Developed for working 
on transitions to soft relines, for hard 
or elastic acrylics. The cross-cut of 
this highly efficient toothing divides the 
instrument blades into smaller cutting 
segments.

Advantages:
• Minimal resistance to penetration 
when cutting both elastic and tough 
materials
• Minimal heat generation
• Reduced smearing
• Apply low contact pressure

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego FSQ

FSQ to specjalne ostrza z nacięciami 
poprzecznymi zostały opracowane do opra-
cowywania przejść w miękkie podścielenia, 
do twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych. Poprzeczne nacięcia dzielą ostrza 
instrumentu na mniejsze segmenty tnące.

Zalety:
• niewielki opór zarówno w przypadku mate-
riałów elastycznych jak i ciągliwych
• nieznaczna ilość powstającego ciepła
• ochrona przed oklejaniem instrumentu
• praca z niewielką siłą nacisku

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

431

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 139 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289134 ...  
 H139FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 138 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 198134 ...  
 H138FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 129 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 141134 ...  
 H129FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 79 FSQ 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   031  040  070 

 L      mm  13,0  13,0  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194134 ...  
 H79FSQ  .104. ...  u031  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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432

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 351 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263134 ...  
 H351FSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 261 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194134 ...  
 H261FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 251 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274134 ...  
 H251FSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

432

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 351 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263134 ...  
 H351FSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 261 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194134 ...  
 H261FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 251 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274134 ...  
 H251FSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

Ostrza GSQ - przeznaczone do opracowywania tworzywa sztucznego miękkiego oraz uzupeł-
nień tymczasowych w gabinecie stomatologicznym i pracowni protetycznej. Do efektywnego 
opracowywania nietwardniejących silikonów: pozycjonerów, szyn dla sportowców, podście-
leń miękkich oraz miękkich masek dziąsła. Zalety: łatwe i właściwe modelowanie powierzchni, 
efektywne przecinanie i pozbywanie się materiału, optymalna jakość powierzchni.

Uwaga! Część robocza nagrzewa sie podczas użytkowania! Powstawanie ciepła jest zamierzo-
ne i poprawia jakość cięcia.

Frezy z węglika spiekanego do szyn termoplastycznych 

Frezy do szyn - GSQ, Komet

427

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5
 Frezy GSQ

 GSQ-Cutters 

 GSQ toothing for work on soft 
and model acrylics and temporary 
appliances in the dental practice 
and laboratory

GSQ cutters are suitable for effective 
work on soft silicones, such as:
• Positioners
• Mouth guards for sportsmen
• Soft denture relines
• Soft artificial gums

The coarse, effective blade geometry 
prevents the cutter from clogging during 
work on materials that tend to clog 
up the instrument, such as temporary 
appliances or model acrylics.

Advantages:
• Easy and controlled shaping of the 
surface
• Effective cutting with excellent
material reduction
• No clogging of the cutter
• Optimal surface quality

Attention: Working part gets hot 
during use!
The generation of heat is intended and 
improves the cutting efficiency. 

 Ostrza GSQ - przeznaczone do opraco-
wywania tworzywa sztucznego mięk-
kiego oraz uzupełnień tymczasowych w 
gabinecie stomatologicznym i pracowni 
protetycznej

Frezy GSQ przeznaczone są do efektywnego 
opracowywania nietwardniejących sylikonów
• pozycjonerów
• szyn dla sportowców
• podścieleń miękkich
• miękkich masek dziąsła

Podczas opracowywania materiałów powo-
dujących oklejanie instrumentów, takich 
jak uzupełnienia tymczasowe, tworzywa do 
wykonywania modeli zgrubne ostrza oraz ich 
kształt zapobiegają oklejaniu się frezów.

Zalety:
• łatwe i właściwe modelowanie powierzchni
• efektywne przecinanie i znoszenie mate-
riału
• optymalna jakość powierzchni

Uwaga! Część robocza nagrzewa się pod-
czas użytkowania!
Powstawanie ciepła jest zamierzone i popra-
wia jakość cięcia.

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5
 Frezy GSQ

 GSQ-Cutters 

 GSQ toothing for work on soft 
and model acrylics and temporary 
appliances in the dental practice 
and laboratory

GSQ cutters are suitable for effective 
work on soft silicones, such as:
• Positioners
• Mouth guards for sportsmen
• Soft denture relines
• Soft artificial gums

The coarse, effective blade geometry 
prevents the cutter from clogging during 
work on materials that tend to clog 
up the instrument, such as temporary 
appliances or model acrylics.

Advantages:
• Easy and controlled shaping of the 
surface
• Effective cutting with excellent
material reduction
• No clogging of the cutter
• Optimal surface quality

Attention: Working part gets hot 
during use!
The generation of heat is intended and 
improves the cutting efficiency. 

 Ostrza GSQ - przeznaczone do opraco-
wywania tworzywa sztucznego mięk-
kiego oraz uzupełnień tymczasowych w 
gabinecie stomatologicznym i pracowni 
protetycznej

Frezy GSQ przeznaczone są do efektywnego 
opracowywania nietwardniejących sylikonów
• pozycjonerów
• szyn dla sportowców
• podścieleń miękkich
• miękkich masek dziąsła

Podczas opracowywania materiałów powo-
dujących oklejanie instrumentów, takich 
jak uzupełnienia tymczasowe, tworzywa do 
wykonywania modeli zgrubne ostrza oraz ich 
kształt zapobiegają oklejaniu się frezów.

Zalety:
• łatwe i właściwe modelowanie powierzchni
• efektywne przecinanie i znoszenie mate-
riału
• optymalna jakość powierzchni

Uwaga! Część robocza nagrzewa się pod-
czas użytkowania!
Powstawanie ciepła jest zamierzone i popra-
wia jakość cięcia.

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

427

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5
 Frezy GSQ

 GSQ-Cutters 

 GSQ toothing for work on soft 
and model acrylics and temporary 
appliances in the dental practice 
and laboratory

GSQ cutters are suitable for effective 
work on soft silicones, such as:
• Positioners
• Mouth guards for sportsmen
• Soft denture relines
• Soft artificial gums

The coarse, effective blade geometry 
prevents the cutter from clogging during 
work on materials that tend to clog 
up the instrument, such as temporary 
appliances or model acrylics.

Advantages:
• Easy and controlled shaping of the 
surface
• Effective cutting with excellent
material reduction
• No clogging of the cutter
• Optimal surface quality

Attention: Working part gets hot 
during use!
The generation of heat is intended and 
improves the cutting efficiency. 

 Ostrza GSQ - przeznaczone do opraco-
wywania tworzywa sztucznego mięk-
kiego oraz uzupełnień tymczasowych w 
gabinecie stomatologicznym i pracowni 
protetycznej

Frezy GSQ przeznaczone są do efektywnego 
opracowywania nietwardniejących sylikonów
• pozycjonerów
• szyn dla sportowców
• podścieleń miękkich
• miękkich masek dziąsła

Podczas opracowywania materiałów powo-
dujących oklejanie instrumentów, takich 
jak uzupełnienia tymczasowe, tworzywa do 
wykonywania modeli zgrubne ostrza oraz ich 
kształt zapobiegają oklejaniu się frezów.

Zalety:
• łatwe i właściwe modelowanie powierzchni
• efektywne przecinanie i znoszenie mate-
riału
• optymalna jakość powierzchni

Uwaga! Część robocza nagrzewa się pod-
czas użytkowania!
Powstawanie ciepła jest zamierzone i popra-
wia jakość cięcia.

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

428

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 138 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 136 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 184216 ...  
 H136GSQ  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 79 GSQ 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  070 

 L      mm  13,0  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194216 ...  
 H79GSQ  .104. ...  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 77 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237216 ...  
 H77GSQ  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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Head Unterk. 28,5

  H 138 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 136 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 184216 ...  
 H136GSQ  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 79 GSQ 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  070 

 L      mm  13,0  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194216 ...  
 H79GSQ  .104. ...  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 77 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237216 ...  
 H77GSQ  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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Head Unterk. 28,5

  H 138 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 136 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 184216 ...  
 H136GSQ  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 79 GSQ 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  070 

 L      mm  13,0  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194216 ...  
 H79GSQ  .104. ...  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 77 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237216 ...  
 H77GSQ  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28
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Head Unterk. 28,5

  H 138 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 136 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 184216 ...  
 H136GSQ  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 79 GSQ 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  070 

 L      mm  13,0  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194216 ...  
 H79GSQ  .104. ...  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 77 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237216 ...  
 H77GSQ  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 351 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263216 ...  
 H351GSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 261 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194216 ...  
 H261GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 257 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 187216 ...  
 H257GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 251 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274216 ...  
 H251GSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

429

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 351 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263216 ...  
 H351GSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 261 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194216 ...  
 H261GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 257 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 187216 ...  
 H257GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 251 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274216 ...  
 H251GSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

429

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 351 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263216 ...  
 H351GSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 261 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194216 ...  
 H261GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 257 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 187216 ...  
 H257GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 251 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274216 ...  
 H251GSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

393

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 219 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 468211 ...  
 H219  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do folii formowanych wgłębnie  
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

  H 98 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  070 

 L      mm  1,6  3,3 

 D      Ø ¹⁄₁₀ mm  2,4  2,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 547211 ...  
 H98  .104. ...  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do pinów  
Dowel pin access cutter 

  H 219 A 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 468133 ...  
 H219A  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do folii formowanych wgłębnie
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

393

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 219 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 468211 ...  
 H219  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do folii formowanych wgłębnie  
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

  H 98 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  070 

 L      mm  1,6  3,3 

 D      Ø ¹⁄₁₀ mm  2,4  2,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 547211 ...  
 H98  .104. ...  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do pinów  
Dowel pin access cutter 

  H 219 A 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 468133 ...  
 H219A  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do folii formowanych wgłębnie
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

393

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 219 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 468211 ...  
 H219  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do folii formowanych wgłębnie  
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

  H 98 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  070 

 L      mm  1,6  3,3 

 D      Ø ¹⁄₁₀ mm  2,4  2,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 547211 ...  
 H98  .104. ...  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do pinów  
Dowel pin access cutter 

  H 219 A 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 468133 ...  
 H219A  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do folii formowanych wgłębnie
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

393

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 219 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 468211 ...  
 H219  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do folii formowanych wgłębnie  
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

  H 98 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  070 

 L      mm  1,6  3,3 

 D      Ø ¹⁄₁₀ mm  2,4  2,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 547211 ...  
 H98  .104. ...  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do pinów  
Dowel pin access cutter 

  H 219 A 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 468133 ...  
 H219A  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do folii formowanych wgłębnie
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

393

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 219 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 468211 ...  
 H219  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do folii formowanych wgłębnie  
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

  H 98 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  070 

 L      mm  1,6  3,3 

 D      Ø ¹⁄₁₀ mm  2,4  2,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 547211 ...  
 H98  .104. ...  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do pinów  
Dowel pin access cutter 

  H 219 A 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 468133 ...  
 H219A  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do folii formowanych wgłębnie
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

Quick 2, Erkodent

Frezy, Erkodent

Zestaw z 5 różnymi instrumentami do obróbki końcowej wszystkich materiałów w  technice 
formowania wgłębnego.

   Nr art. 
Zestaw do obróbki końcowej  M05498
Zestaw zawiera: 2 wiertła spiralne HSS; 1 Liskoid, 2 tarcze polerskie Lisko-S, turkusowe; 
2 trzymadełka z 2 krążkami podporowymi; 1 frez węglikowy z nacięciami krzyżowymi, 
stożkowy; 1 frez punktowy z rowkami spiralnymi lewymi.

Do ostatecznej obróbki wszystkich materiałów w technice formowania wgłębnego.

Gruszka, 1 szt.    M05500
Stożek, 1 szt.    M05501
Czterokątny, 3 szt.   M09033
Spirala, gr. 1.0 mm, 3 szt.   M05502
Spirala, 3 szt.    M09032
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384

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 52 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   003 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 006001 ...  
 H52  .104. ...  003 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wykańczanie bruzd  
Fine finishing of fissures 

  H 1 S 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018  023 

 US No.  2S  4S  6S  8S 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 001003 ...  
 H1S  .104. ...  010  014  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Okrągłe ostre  
Round, high-efficiency cutting design 

  H 71 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   003  004  005  006  007  008  009  010  012  014  016  018  021  023  027  040  050 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 001175 ...  
 H71  .104. ...  u003  u004  u005  u006  u007  u008  u009  u010  u012  u014  u016  u018  u021  u023  u027  u040  s050 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Okrągłe
Cały trzonek instrumentu wykonany z węglika 
spiekanego w celu zwiększania stabilności
Round
Lower solder joint: Tungsten carbide extends down shank 
for increased neck strength 

Węglik spiekany   |     Wiertła 
 Tungsten carbide     |     Burs 

384

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 52 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   003 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 006001 ...  
 H52  .104. ...  003 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wykańczanie bruzd  
Fine finishing of fissures 

  H 1 S 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018  023 

 US No.  2S  4S  6S  8S 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 001003 ...  
 H1S  .104. ...  010  014  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Okrągłe ostre  
Round, high-efficiency cutting design 

  H 71 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   003  004  005  006  007  008  009  010  012  014  016  018  021  023  027  040  050 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 001175 ...  
 H71  .104. ...  u003  u004  u005  u006  u007  u008  u009  u010  u012  u014  u016  u018  u021  u023  u027  u040  s050 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Okrągłe
Cały trzonek instrumentu wykonany z węglika 
spiekanego w celu zwiększania stabilności
Round
Lower solder joint: Tungsten carbide extends down shank 
for increased neck strength 

Węglik spiekany   |     Wiertła 
 Tungsten carbide     |     Burs 

385

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 31 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008  009  010  012  014  016  018 

 L      mm  3,4  4,2  4,2  4,2  4,4  4,4  4,6 

 US No.  555  556  557  558  559  560  561 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 107007 ...  
 H31  .104. ...  008  009  010  012  014  016  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca z ostrzami poprzecznymi
Cylinder with cross cut 

  H 21 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008  009  010  012  014  016  018 

 L      mm  3,4  4,2  4,2  4,2  4,4  4,4  4,6 

 US No.  55  56  57  58  59  60  61 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 107006 ...  
 H21  .104. ...  008  009  010  012  014  016  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca  
Cylinder 

  H 30 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   006  008  009  010  012  014  016 

 L      mm  0,5  0,9  1,0  1,1  1,2  1,4  1,6 

 US No.  L33 ¹⁄₂  L34  L34 ¹⁄₂  L35  L36  L37  L38 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 010175 ...  
 H30  .104. ...  006  008  009  010  012  014  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie odwróconego stożka
Inverted cone 

Węglik spiekany   |     Wiertła 
 Tungsten carbide     |     Burs 

385

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 31 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008  009  010  012  014  016  018 

 L      mm  3,4  4,2  4,2  4,2  4,4  4,4  4,6 

 US No.  555  556  557  558  559  560  561 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 107007 ...  
 H31  .104. ...  008  009  010  012  014  016  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca z ostrzami poprzecznymi
Cylinder with cross cut 

  H 21 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008  009  010  012  014  016  018 

 L      mm  3,4  4,2  4,2  4,2  4,4  4,4  4,6 

 US No.  55  56  57  58  59  60  61 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 107006 ...  
 H21  .104. ...  008  009  010  012  014  016  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca  
Cylinder 

  H 30 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   006  008  009  010  012  014  016 

 L      mm  0,5  0,9  1,0  1,1  1,2  1,4  1,6 

 US No.  L33 ¹⁄₂  L34  L34 ¹⁄₂  L35  L36  L37  L38 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 010175 ...  
 H30  .104. ...  006  008  009  010  012  014  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie odwróconego stożka
Inverted cone 

Węglik spiekany   |     Wiertła 
 Tungsten carbide     |     Burs 

386

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 33 R 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  012  016 

 L      mm  4,2  4,2  4,4 

 US No.  1700  1701  1702 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194007 ...  
 H33R  .104. ...  010  012  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka z zaokrągloną końcówką i nacięciami poprzecznymi   
Tapered with round end and cross cut 

  H 23 R 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  012  016 

 L      mm  4,2  4,2  4,4 

 US No.  1170  1171  1172 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194006 ...  
 H23R  .104. ...  010  012  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka z zaokrągloną końcówką
Tapered with round end 

  H 33 L 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  016  021 

 L      mm  5,2  6,0  6,0  6,0  7,5 

 US No.  699L  700L  701L  702L  703L 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 171007 ...  
 H33L  .104. ...  009  010  012  016  021 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka długie z nacięciami poprzecznymi
Tapered long with cross cut 

  H 23 L 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  016 

 L      mm  5,2  6,0  6,0  6,0 

 US No.  169L  170L  171L  172L 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 171006 ...  
 H23L  .104. ...  009  010  012  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, długie
Tapered long 

  H 31 L 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  012  014 

 L      mm  6,0  6,0  6,0 

 US No.  557L  558L  559L 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 110007 ...  
 H31L  .104. ...  010  012  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca długie, z nacięciami poprzecznymi
Cylinder long with cross cut 

  H 21 L 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  014 

 L      mm  5,2  6,0  6,0  6,0 

 US No.  56L  57L  58L  59L 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 110006 ...  
 H21L  .104. ...  009  010  012  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca długie
Cylinder long 

Węglik spiekany   |     Wiertła 
 Tungsten carbide     |     Burs 

Frezy z węglika spiekanego do metalu

Frezy do metalu, Komet
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

386

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 33 R 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  012  016 

 L      mm  4,2  4,2  4,4 

 US No.  1700  1701  1702 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194007 ...  
 H33R  .104. ...  010  012  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka z zaokrągloną końcówką i nacięciami poprzecznymi   
Tapered with round end and cross cut 

  H 23 R 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  012  016 

 L      mm  4,2  4,2  4,4 

 US No.  1170  1171  1172 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194006 ...  
 H23R  .104. ...  010  012  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka z zaokrągloną końcówką
Tapered with round end 

  H 33 L 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  016  021 

 L      mm  5,2  6,0  6,0  6,0  7,5 

 US No.  699L  700L  701L  702L  703L 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 171007 ...  
 H33L  .104. ...  009  010  012  016  021 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka długie z nacięciami poprzecznymi
Tapered long with cross cut 

  H 23 L 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  016 

 L      mm  5,2  6,0  6,0  6,0 

 US No.  169L  170L  171L  172L 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 171006 ...  
 H23L  .104. ...  009  010  012  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, długie
Tapered long 

  H 31 L 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  012  014 

 L      mm  6,0  6,0  6,0 

 US No.  557L  558L  559L 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 110007 ...  
 H31L  .104. ...  010  012  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca długie, z nacięciami poprzecznymi
Cylinder long with cross cut 

  H 21 L 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  014 

 L      mm  5,2  6,0  6,0  6,0 

 US No.  56L  57L  58L  59L 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 110006 ...  
 H21L  .104. ...  009  010  012  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca długie
Cylinder long 

Węglik spiekany   |     Wiertła 
 Tungsten carbide     |     Burs 

386

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 33 R 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  012  016 

 L      mm  4,2  4,2  4,4 

 US No.  1700  1701  1702 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194007 ...  
 H33R  .104. ...  010  012  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka z zaokrągloną końcówką i nacięciami poprzecznymi   
Tapered with round end and cross cut 

  H 23 R 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  012  016 

 L      mm  4,2  4,2  4,4 

 US No.  1170  1171  1172 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194006 ...  
 H23R  .104. ...  010  012  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka z zaokrągloną końcówką
Tapered with round end 

  H 33 L 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  016  021 

 L      mm  5,2  6,0  6,0  6,0  7,5 

 US No.  699L  700L  701L  702L  703L 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 171007 ...  
 H33L  .104. ...  009  010  012  016  021 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka długie z nacięciami poprzecznymi
Tapered long with cross cut 

  H 23 L 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  016 

 L      mm  5,2  6,0  6,0  6,0 

 US No.  169L  170L  171L  172L 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 171006 ...  
 H23L  .104. ...  009  010  012  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, długie
Tapered long 

  H 31 L 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  012  014 

 L      mm  6,0  6,0  6,0 

 US No.  557L  558L  559L 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 110007 ...  
 H31L  .104. ...  010  012  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca długie, z nacięciami poprzecznymi
Cylinder long with cross cut 

  H 21 L 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  014 

 L      mm  5,2  6,0  6,0  6,0 

 US No.  56L  57L  58L  59L 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 110006 ...  
 H21L  .104. ...  009  010  012  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca długie
Cylinder long 

Węglik spiekany   |     Wiertła 
 Tungsten carbide     |     Burs 

387

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 33 FRS 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010 

 L      mm  4,2  4,2 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 196015 ...  
 H33FRS  .104. ...  009  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, okrągłe
Nadaje sią szczególnie do twardych stopów metalu
ostre z poprzecznymi nacięciami  
Round end tapered fissure
Specially suited for hard metal alloys
High-efficiency cutting design with fine cross cut 

  H 23 RSE 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010 

 L      mm  4,2  4,2 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 196019 ...  
 H23RSE  .104. ...  009  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka z zaokrągloną końcówką
ostre ostrza naprzemianskośne 
Tapered with round end
High-efficiency cutting design with staggered toothing 

  H 33 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  016  021 

 L      mm  4,2  4,2  4,2  4,4  4,8 

 US No.  699  700  701  702  703 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 168007 ...  
 H33  .104. ...  009  010  012  016  021 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka z poprzecznymi nacięciami
Tapered with cross cut 

  H 23 RS 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008  009  010 

 L      mm  4,2  4,2  4,2 

 US No.  -  1169S  1170S 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 196006 ...  
 H23RS  .104. ...  008  009  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka z zaokrągloną końcówką, 
ostre
Round end tapered fissure
High-efficiency cutting design 

Węglik spiekany   |     Wiertła 
 Tungsten carbide     |     Burs 

387

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 33 FRS 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010 

 L      mm  4,2  4,2 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 196015 ...  
 H33FRS  .104. ...  009  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, okrągłe
Nadaje sią szczególnie do twardych stopów metalu
ostre z poprzecznymi nacięciami  
Round end tapered fissure
Specially suited for hard metal alloys
High-efficiency cutting design with fine cross cut 

  H 23 RSE 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010 

 L      mm  4,2  4,2 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 196019 ...  
 H23RSE  .104. ...  009  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka z zaokrągloną końcówką
ostre ostrza naprzemianskośne 
Tapered with round end
High-efficiency cutting design with staggered toothing 

  H 33 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  016  021 

 L      mm  4,2  4,2  4,2  4,4  4,8 

 US No.  699  700  701  702  703 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 168007 ...  
 H33  .104. ...  009  010  012  016  021 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka z poprzecznymi nacięciami
Tapered with cross cut 

  H 23 RS 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008  009  010 

 L      mm  4,2  4,2  4,2 

 US No.  -  1169S  1170S 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 196006 ...  
 H23RS  .104. ...  008  009  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka z zaokrągloną końcówką, 
ostre
Round end tapered fissure
High-efficiency cutting design 

Węglik spiekany   |     Wiertła 
 Tungsten carbide     |     Burs 

387

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 33 FRS 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010 

 L      mm  4,2  4,2 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 196015 ...  
 H33FRS  .104. ...  009  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, okrągłe
Nadaje sią szczególnie do twardych stopów metalu
ostre z poprzecznymi nacięciami  
Round end tapered fissure
Specially suited for hard metal alloys
High-efficiency cutting design with fine cross cut 

  H 23 RSE 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010 

 L      mm  4,2  4,2 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 196019 ...  
 H23RSE  .104. ...  009  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka z zaokrągloną końcówką
ostre ostrza naprzemianskośne 
Tapered with round end
High-efficiency cutting design with staggered toothing 

  H 33 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  016  021 

 L      mm  4,2  4,2  4,2  4,4  4,8 

 US No.  699  700  701  702  703 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 168007 ...  
 H33  .104. ...  009  010  012  016  021 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka z poprzecznymi nacięciami
Tapered with cross cut 

  H 23 RS 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008  009  010 

 L      mm  4,2  4,2  4,2 

 US No.  -  1169S  1170S 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 196006 ...  
 H23RS  .104. ...  008  009  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka z zaokrągloną końcówką, 
ostre
Round end tapered fissure
High-efficiency cutting design 

Węglik spiekany   |     Wiertła 
 Tungsten carbide     |     Burs 

384

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 52 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   003 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 006001 ...  
 H52  .104. ...  003 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wykańczanie bruzd  
Fine finishing of fissures 

  H 1 S 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018  023 

 US No.  2S  4S  6S  8S 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 001003 ...  
 H1S  .104. ...  010  014  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Okrągłe ostre  
Round, high-efficiency cutting design 

  H 71 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   003  004  005  006  007  008  009  010  012  014  016  018  021  023  027  040  050 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 001175 ...  
 H71  .104. ...  u003  u004  u005  u006  u007  u008  u009  u010  u012  u014  u016  u018  u021  u023  u027  u040  s050 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Okrągłe
Cały trzonek instrumentu wykonany z węglika 
spiekanego w celu zwiększania stabilności
Round
Lower solder joint: Tungsten carbide extends down shank 
for increased neck strength 

Węglik spiekany   |     Wiertła 
 Tungsten carbide     |     Burs 
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388

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 349 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   005 

 L      mm  2,7 

 D      Ø ¹⁄₁₀ mm  002 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 195072 ...  
 H349  .104. ...  005 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wiertło do bruzd
W kształcie stożka, okrągłe z bardo delikatną końcówką  
Fissure bur
Tapered round with extra fine tip 

  H 136 ES 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H136ES  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do bruzd do stopów metali nieszlachetnych i 
szlachetnych
Ostra końcówka  
Fissure bur for non-precious metal alloys and alloys 
without precious metal
Fast cutting tip 

   Węglik spiekany   |     Wiertła 
 Tungsten carbide     |     Burs 

389

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 203 
                        

 /  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  014 

 L      mm  9,5  11,0  11,0  12,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 417364 ...  
 H203  .104. ...  009  010  012  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wiertło spiralne  
Twist drill 

  H 97 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 468373 ...  
 H97  .104. ...  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Trzykrawędziowy
Delikatne opracowywanie powierzchni ceramicznych   
Three-edged wedge
Fine trimming of ceramic occlusal surfaces 

  H 99 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008 

 L      mm  1,2 

 US No.  1621 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 162384 ...  
 H99  .104. ...  008 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wygładzanie, pogłębianie bruzd ceramicznych
Smoothing and lowering of ceramic fissures 

Węglik spiekany   |     Wiertła 
 Tungsten carbide     |     Burs 

390

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 390 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274140 ...  
 H390EF  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia z zaokrągloną końcówką i 
delikatnymi ostrzami  naprzemianskośnymi
Round end flame with rounded tip and fine staggered 
toothing 

  H 390 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274072 ...  
 H390  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia z zaokrągloną końcówką  
Round end flame 

  H 246 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009 

 L      mm  3,7 

 US No.  7901 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 496071 ...  
 H246  .104. ...  009 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie igły
Delikatne opracowywanie powierzchni zgryzowych  
Needle
Fine trimming of occlusal surfaces 

  H 42 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   018  023 

 L      mm  1,7  2,8 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 010133 ...  
 H42  .104. ...  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka
Inverted cone 

  H 283 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289140 ...  
 H283EF  .104. ...  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie torpedy z delikatnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi
Torpedo with fine staggered toothing 

  H 283 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289080 ...  
 H283E  .104. ...  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie torpedy z ostrzami naprzemianskośnymi
Torpedo with staggered toothing 

   Węglik spiekany   |      Finiry 
 Tungsten carbide     |     Finishing instruments 

390

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 390 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274140 ...  
 H390EF  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia z zaokrągloną końcówką i 
delikatnymi ostrzami  naprzemianskośnymi
Round end flame with rounded tip and fine staggered 
toothing 

  H 390 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274072 ...  
 H390  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia z zaokrągloną końcówką  
Round end flame 

  H 246 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009 

 L      mm  3,7 

 US No.  7901 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 496071 ...  
 H246  .104. ...  009 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie igły
Delikatne opracowywanie powierzchni zgryzowych  
Needle
Fine trimming of occlusal surfaces 

  H 42 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   018  023 

 L      mm  1,7  2,8 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 010133 ...  
 H42  .104. ...  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka
Inverted cone 

  H 283 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289140 ...  
 H283EF  .104. ...  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie torpedy z delikatnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi
Torpedo with fine staggered toothing 

  H 283 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289080 ...  
 H283E  .104. ...  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie torpedy z ostrzami naprzemianskośnymi
Torpedo with staggered toothing 

   Węglik spiekany   |      Finiry 
 Tungsten carbide     |     Finishing instruments 

390

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 390 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274140 ...  
 H390EF  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia z zaokrągloną końcówką i 
delikatnymi ostrzami  naprzemianskośnymi
Round end flame with rounded tip and fine staggered 
toothing 

  H 390 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274072 ...  
 H390  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia z zaokrągloną końcówką  
Round end flame 

  H 246 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009 

 L      mm  3,7 

 US No.  7901 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 496071 ...  
 H246  .104. ...  009 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie igły
Delikatne opracowywanie powierzchni zgryzowych  
Needle
Fine trimming of occlusal surfaces 

  H 42 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   018  023 

 L      mm  1,7  2,8 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 010133 ...  
 H42  .104. ...  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka
Inverted cone 

  H 283 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289140 ...  
 H283EF  .104. ...  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie torpedy z delikatnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi
Torpedo with fine staggered toothing 

  H 283 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289080 ...  
 H283E  .104. ...  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie torpedy z ostrzami naprzemianskośnymi
Torpedo with staggered toothing 

   Węglik spiekany   |      Finiry 
 Tungsten carbide     |     Finishing instruments 

390

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 390 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274140 ...  
 H390EF  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia z zaokrągloną końcówką i 
delikatnymi ostrzami  naprzemianskośnymi
Round end flame with rounded tip and fine staggered 
toothing 

  H 390 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274072 ...  
 H390  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia z zaokrągloną końcówką  
Round end flame 

  H 246 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009 

 L      mm  3,7 

 US No.  7901 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 496071 ...  
 H246  .104. ...  009 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie igły
Delikatne opracowywanie powierzchni zgryzowych  
Needle
Fine trimming of occlusal surfaces 

  H 42 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   018  023 

 L      mm  1,7  2,8 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 010133 ...  
 H42  .104. ...  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka
Inverted cone 

  H 283 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289140 ...  
 H283EF  .104. ...  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie torpedy z delikatnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi
Torpedo with fine staggered toothing 

  H 283 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289080 ...  
 H283E  .104. ...  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie torpedy z ostrzami naprzemianskośnymi
Torpedo with staggered toothing 

   Węglik spiekany   |      Finiry 
 Tungsten carbide     |     Finishing instruments 

390

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 390 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274140 ...  
 H390EF  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia z zaokrągloną końcówką i 
delikatnymi ostrzami  naprzemianskośnymi
Round end flame with rounded tip and fine staggered 
toothing 

  H 390 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274072 ...  
 H390  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia z zaokrągloną końcówką  
Round end flame 

  H 246 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009 

 L      mm  3,7 

 US No.  7901 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 496071 ...  
 H246  .104. ...  009 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie igły
Delikatne opracowywanie powierzchni zgryzowych  
Needle
Fine trimming of occlusal surfaces 

  H 42 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   018  023 

 L      mm  1,7  2,8 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 010133 ...  
 H42  .104. ...  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka
Inverted cone 

  H 283 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289140 ...  
 H283EF  .104. ...  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie torpedy z delikatnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi
Torpedo with fine staggered toothing 

  H 283 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289080 ...  
 H283E  .104. ...  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie torpedy z ostrzami naprzemianskośnymi
Torpedo with staggered toothing 

   Węglik spiekany   |      Finiry 
 Tungsten carbide     |     Finishing instruments 

390

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 390 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274140 ...  
 H390EF  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia z zaokrągloną końcówką i 
delikatnymi ostrzami  naprzemianskośnymi
Round end flame with rounded tip and fine staggered 
toothing 

  H 390 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274072 ...  
 H390  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia z zaokrągloną końcówką  
Round end flame 

  H 246 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009 

 L      mm  3,7 

 US No.  7901 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 496071 ...  
 H246  .104. ...  009 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie igły
Delikatne opracowywanie powierzchni zgryzowych  
Needle
Fine trimming of occlusal surfaces 

  H 42 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   018  023 

 L      mm  1,7  2,8 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 010133 ...  
 H42  .104. ...  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka
Inverted cone 

  H 283 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289140 ...  
 H283EF  .104. ...  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie torpedy z delikatnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi
Torpedo with fine staggered toothing 

  H 283 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289080 ...  
 H283E  .104. ...  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie torpedy z ostrzami naprzemianskośnymi
Torpedo with staggered toothing 

   Węglik spiekany   |      Finiry 
 Tungsten carbide     |     Finishing instruments 

obrobka_koncowa.indd   294 2016-04-28   12:48:00
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Frezy z węglika spiekanego do metalu
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

401

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 71 E 

                        
 /  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018  023  027  050 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 001190 ...  
 H71E  .104. ...  u010  u014  u018  u023  u027  s050 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 30 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018 

 L      mm  1,1  1,4  1,7 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 010190 ...  
 H30E  .104. ...  010  014  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

 Frezy E 

 E-Toothing 

 Tungsten Carbide Cutters with 
E-toothing

Cutters with staggered toothing are 
precision tools with great cutting power.

Characteristics and advantages:
• High number of blades of Komet 
Cutters with staggered toothing ensure 
long service life
• Universal toothing with offset blades
• Suitable for work on metal alloys, 
acrylics and plaster
• Short, grainy metal chips that do not 
penetrate the skin
• Cutters with staggered toothing allow 
ergonomic work

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal:
( 15,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm
Plaster:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego z ostrzami 
typu E

Frezy wysokiej jakości z ostrzami naprzemian-
skośnymi

Właściwości i zalety:
• duża ilość ostrzy frezów Komet typu E gwa-
rantuje długą żywotność
• uniwersalne ostrza z elementami przesunię-
tymi względem siebie
• do stopów metali, tworzywa sztucznego i 
gipsu
• krótkie, wióry w postaci ziaren, które nie 
wbijają się w skórę
• frezy z ostrzami naprzemianskośnymi 
pozwalają na ergonomiczną pracę

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Metal nieszlachetny
( 15,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 

Gips:
( 15,000 min-1 

          

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

401

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 71 E 

                        
 /  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018  023  027  050 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 001190 ...  
 H71E  .104. ...  u010  u014  u018  u023  u027  s050 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 30 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018 

 L      mm  1,1  1,4  1,7 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 010190 ...  
 H30E  .104. ...  010  014  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

 Frezy E 

 E-Toothing 

 Tungsten Carbide Cutters with 
E-toothing

Cutters with staggered toothing are 
precision tools with great cutting power.

Characteristics and advantages:
• High number of blades of Komet 
Cutters with staggered toothing ensure 
long service life
• Universal toothing with offset blades
• Suitable for work on metal alloys, 
acrylics and plaster
• Short, grainy metal chips that do not 
penetrate the skin
• Cutters with staggered toothing allow 
ergonomic work

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal:
( 15,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm
Plaster:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego z ostrzami 
typu E

Frezy wysokiej jakości z ostrzami naprzemian-
skośnymi

Właściwości i zalety:
• duża ilość ostrzy frezów Komet typu E gwa-
rantuje długą żywotność
• uniwersalne ostrza z elementami przesunię-
tymi względem siebie
• do stopów metali, tworzywa sztucznego i 
gipsu
• krótkie, wióry w postaci ziaren, które nie 
wbijają się w skórę
• frezy z ostrzami naprzemianskośnymi 
pozwalają na ergonomiczną pracę

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Metal nieszlachetny
( 15,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 

Gips:
( 15,000 min-1 

          

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

401

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 71 E 

                        
 /  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018  023  027  050 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 001190 ...  
 H71E  .104. ...  u010  u014  u018  u023  u027  s050 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 30 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018 

 L      mm  1,1  1,4  1,7 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 010190 ...  
 H30E  .104. ...  010  014  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

 Frezy E 

 E-Toothing 

 Tungsten Carbide Cutters with 
E-toothing

Cutters with staggered toothing are 
precision tools with great cutting power.

Characteristics and advantages:
• High number of blades of Komet 
Cutters with staggered toothing ensure 
long service life
• Universal toothing with offset blades
• Suitable for work on metal alloys, 
acrylics and plaster
• Short, grainy metal chips that do not 
penetrate the skin
• Cutters with staggered toothing allow 
ergonomic work

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal:
( 15,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm
Plaster:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego z ostrzami 
typu E

Frezy wysokiej jakości z ostrzami naprzemian-
skośnymi

Właściwości i zalety:
• duża ilość ostrzy frezów Komet typu E gwa-
rantuje długą żywotność
• uniwersalne ostrza z elementami przesunię-
tymi względem siebie
• do stopów metali, tworzywa sztucznego i 
gipsu
• krótkie, wióry w postaci ziaren, które nie 
wbijają się w skórę
• frezy z ostrzami naprzemianskośnymi 
pozwalają na ergonomiczną pracę

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Metal nieszlachetny
( 15,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 

Gips:
( 15,000 min-1 

          

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

401

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 71 E 

                        
 /  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018  023  027  050 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 001190 ...  
 H71E  .104. ...  u010  u014  u018  u023  u027  s050 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 30 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018 

 L      mm  1,1  1,4  1,7 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 010190 ...  
 H30E  .104. ...  010  014  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

 Frezy E 

 E-Toothing 

 Tungsten Carbide Cutters with 
E-toothing

Cutters with staggered toothing are 
precision tools with great cutting power.

Characteristics and advantages:
• High number of blades of Komet 
Cutters with staggered toothing ensure 
long service life
• Universal toothing with offset blades
• Suitable for work on metal alloys, 
acrylics and plaster
• Short, grainy metal chips that do not 
penetrate the skin
• Cutters with staggered toothing allow 
ergonomic work

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal:
( 15,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm
Plaster:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego z ostrzami 
typu E

Frezy wysokiej jakości z ostrzami naprzemian-
skośnymi

Właściwości i zalety:
• duża ilość ostrzy frezów Komet typu E gwa-
rantuje długą żywotność
• uniwersalne ostrza z elementami przesunię-
tymi względem siebie
• do stopów metali, tworzywa sztucznego i 
gipsu
• krótkie, wióry w postaci ziaren, które nie 
wbijają się w skórę
• frezy z ostrzami naprzemianskośnymi 
pozwalają na ergonomiczną pracę

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Metal nieszlachetny
( 15,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 

Gips:
( 15,000 min-1 

          

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

401

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 71 E 

                        
 /  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018  023  027  050 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 001190 ...  
 H71E  .104. ...  u010  u014  u018  u023  u027  s050 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 30 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018 

 L      mm  1,1  1,4  1,7 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 010190 ...  
 H30E  .104. ...  010  014  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

 Frezy E 

 E-Toothing 

 Tungsten Carbide Cutters with 
E-toothing

Cutters with staggered toothing are 
precision tools with great cutting power.

Characteristics and advantages:
• High number of blades of Komet 
Cutters with staggered toothing ensure 
long service life
• Universal toothing with offset blades
• Suitable for work on metal alloys, 
acrylics and plaster
• Short, grainy metal chips that do not 
penetrate the skin
• Cutters with staggered toothing allow 
ergonomic work

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal:
( 15,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm
Plaster:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego z ostrzami 
typu E

Frezy wysokiej jakości z ostrzami naprzemian-
skośnymi

Właściwości i zalety:
• duża ilość ostrzy frezów Komet typu E gwa-
rantuje długą żywotność
• uniwersalne ostrza z elementami przesunię-
tymi względem siebie
• do stopów metali, tworzywa sztucznego i 
gipsu
• krótkie, wióry w postaci ziaren, które nie 
wbijają się w skórę
• frezy z ostrzami naprzemianskośnymi 
pozwalają na ergonomiczną pracę

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Metal nieszlachetny
( 15,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 

Gips:
( 15,000 min-1 

          

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

Frezy wysokiej jakości z  ostrzami naprzemiennymi z  zastosowaniem do obróbki metalu, jak 
również tworzywa sztucznego i gipsu. Właściwości i  zalety: duża ilość ostrzy frezów typu E 
gwarantuje długą żywotność, uniwersalne ostrza z elementami przesuniętymi wzgledem sie-
bie, do stopów metali, tworzywa sztucznego i gipsu, frezy z ostrzami naprzemiennymi pozwa-
lają na ergonomiczną pracę. 

Zalecana liczba obrotów: metal szlachetny: 25,000 obr./min, metal nieszlachetny/tworzywo 
sztuczne/gips: 15,000 obr./min.

Frezy do metalu - E, Komet

402

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 78 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  023  060 

 L      mm  3,5  6,0  12,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 257190 ...  
 H78E  .104. ...  u012  u023  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 77 E 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023  029  040  060 

 L      mm  2,9  5,0  5,0  9,0  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237190 ...  
 H77E  .104. ...  u014  u023  u029  u040  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 73 E 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  014  023  040  060 

 L      mm  2,9  3,1  4,2  6,0  10,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277190 ...  
 H73E  .104. ...  u012  u014  u023  u040  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 72 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  12,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 137190 ...  
 H72E  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

402

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 78 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  023  060 

 L      mm  3,5  6,0  12,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 257190 ...  
 H78E  .104. ...  u012  u023  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 77 E 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023  029  040  060 

 L      mm  2,9  5,0  5,0  9,0  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237190 ...  
 H77E  .104. ...  u014  u023  u029  u040  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 73 E 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  014  023  040  060 

 L      mm  2,9  3,1  4,2  6,0  10,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277190 ...  
 H73E  .104. ...  u012  u014  u023  u040  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 72 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  12,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 137190 ...  
 H72E  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

obrobka_koncowa.indd   295 2016-04-28   12:48:06
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405

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 251 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  060  070 

 L      mm  9,0  14,0  14,0 

 Kątnica   · Right-angle (RA)   

  
 500 204 274190 ...  
 H251E  .204. ...  -  p060  - 

 hide 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274190 ...  
 H251E  .104. ...  u040  p060  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 295 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 292190 ...  
 H295E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 261 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194190 ...  
 H261E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 257 RE 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 201190 ...  
 H257RE  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 251 EA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274194 ...  
 H251EA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Do tworzywa sztucznego i gipsu
Safety toothing with left-hand twist
Work on plaster and acrylics 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

402

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 78 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  023  060 

 L      mm  3,5  6,0  12,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 257190 ...  
 H78E  .104. ...  u012  u023  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 77 E 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023  029  040  060 

 L      mm  2,9  5,0  5,0  9,0  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237190 ...  
 H77E  .104. ...  u014  u023  u029  u040  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 73 E 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  014  023  040  060 

 L      mm  2,9  3,1  4,2  6,0  10,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277190 ...  
 H73E  .104. ...  u012  u014  u023  u040  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 72 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  12,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 137190 ...  
 H72E  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

402

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 78 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  023  060 

 L      mm  3,5  6,0  12,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 257190 ...  
 H78E  .104. ...  u012  u023  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 77 E 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023  029  040  060 

 L      mm  2,9  5,0  5,0  9,0  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237190 ...  
 H77E  .104. ...  u014  u023  u029  u040  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 73 E 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  014  023  040  060 

 L      mm  2,9  3,1  4,2  6,0  10,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277190 ...  
 H73E  .104. ...  u012  u014  u023  u040  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 72 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  12,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 137190 ...  
 H72E  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

403

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 89 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89E  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 88 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 276190 ...  
 H88E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do gipsu i stopów metalu  
For plaster and metal alloys 

  H 79 EA 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  050 

 L      mm  13,0  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194194 ...  
 H79EA  .104. ...  u040  s050 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
Safety toothing with a twist to the left
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 79 E 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   031  040  050  060 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  14,0 

Kątnica   · Right-angle (RA)   

  
 500 204 194190 ...  
 H79E  .204. ...  -  u040  -  - 

 hide 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194190 ...  
 H79E  .104. ...  u031  u040  s050  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

403

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 89 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89E  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 88 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 276190 ...  
 H88E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do gipsu i stopów metalu  
For plaster and metal alloys 

  H 79 EA 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  050 

 L      mm  13,0  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194194 ...  
 H79EA  .104. ...  u040  s050 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
Safety toothing with a twist to the left
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 79 E 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   031  040  050  060 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  14,0 

Kątnica   · Right-angle (RA)   

  
 500 204 194190 ...  
 H79E  .204. ...  -  u040  -  - 

 hide 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194190 ...  
 H79E  .104. ...  u031  u040  s050  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

404

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 250 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  12,7 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 275190 ...  
 H250E  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 139 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289190 ...  
 H139E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 138 E 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  4,0  8,0 

Kątnica   · Right-angle (RA)   

  
 500 204 198190 ...  
 H138E  .204. ...  -  023 

 hide 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 198190 ...  
 H138E  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 137 E 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023 

 L      mm  4,0  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 225190 ...  
 H137E  .104. ...  016  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 129 E 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  4,0  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 141190 ...  
 H129E  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

404

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 250 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  12,7 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 275190 ...  
 H250E  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 139 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289190 ...  
 H139E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 138 E 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  4,0  8,0 

Kątnica   · Right-angle (RA)   

  
 500 204 198190 ...  
 H138E  .204. ...  -  023 

 hide 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 198190 ...  
 H138E  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 137 E 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023 

 L      mm  4,0  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 225190 ...  
 H137E  .104. ...  016  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 129 E 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  4,0  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 141190 ...  
 H129E  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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297

Frezy z węglika spiekanego do metalu

09

Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

406

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 RE 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   015  023 

 L      mm  10,0  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 137190 ...  
 H364RE  .104. ...  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 364 E 

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 116190 ...  
 H364E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 351 EA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263194 ...  
 H351EA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi ostrzami lewoskrętnymi
Do tworzywa sztucznego i gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster and acrylics 

  H 351 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  060  070 

 L      mm  8,0  11,0  13,0 

 Kątnica   · Right-angle (RA)   

  
 500 204 263190 ...  
 H351E  .204. ...  -  p060  - 

 hide 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263190 ...  
 H351E  .104. ...  u040  p060  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 296 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  6,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 110190 ...  
 H296E  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

404

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 250 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  12,7 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 275190 ...  
 H250E  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 139 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289190 ...  
 H139E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 138 E 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  4,0  8,0 

Kątnica   · Right-angle (RA)   

  
 500 204 198190 ...  
 H138E  .204. ...  -  023 

 hide 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 198190 ...  
 H138E  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 137 E 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023 

 L      mm  4,0  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 225190 ...  
 H137E  .104. ...  016  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 129 E 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  4,0  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 141190 ...  
 H129E  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

404

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 250 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  12,7 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 275190 ...  
 H250E  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 139 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289190 ...  
 H139E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 138 E 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  4,0  8,0 

Kątnica   · Right-angle (RA)   

  
 500 204 198190 ...  
 H138E  .204. ...  -  023 

 hide 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 198190 ...  
 H138E  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 137 E 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023 

 L      mm  4,0  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 225190 ...  
 H137E  .104. ...  016  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 129 E 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  4,0  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 141190 ...  
 H129E  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

405

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 251 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  060  070 

 L      mm  9,0  14,0  14,0 

 Kątnica   · Right-angle (RA)   

  
 500 204 274190 ...  
 H251E  .204. ...  -  p060  - 

 hide 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274190 ...  
 H251E  .104. ...  u040  p060  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 295 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 292190 ...  
 H295E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 261 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194190 ...  
 H261E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 257 RE 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 201190 ...  
 H257RE  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 251 EA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274194 ...  
 H251EA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Do tworzywa sztucznego i gipsu
Safety toothing with left-hand twist
Work on plaster and acrylics 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

405

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 251 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  060  070 

 L      mm  9,0  14,0  14,0 

 Kątnica   · Right-angle (RA)   

  
 500 204 274190 ...  
 H251E  .204. ...  -  p060  - 

 hide 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274190 ...  
 H251E  .104. ...  u040  p060  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 295 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 292190 ...  
 H295E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 261 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194190 ...  
 H261E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 257 RE 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 201190 ...  
 H257RE  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 251 EA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274194 ...  
 H251EA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Do tworzywa sztucznego i gipsu
Safety toothing with left-hand twist
Work on plaster and acrylics 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

405

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 251 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  060  070 

 L      mm  9,0  14,0  14,0 

 Kątnica   · Right-angle (RA)   

  
 500 204 274190 ...  
 H251E  .204. ...  -  p060  - 

 hide 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274190 ...  
 H251E  .104. ...  u040  p060  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 295 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 292190 ...  
 H295E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 261 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194190 ...  
 H261E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 257 RE 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 201190 ...  
 H257RE  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 251 EA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274194 ...  
 H251EA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi lewoskrętnymi ostrzami
Do tworzywa sztucznego i gipsu
Safety toothing with left-hand twist
Work on plaster and acrylics 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

406

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 RE 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   015  023 

 L      mm  10,0  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 137190 ...  
 H364RE  .104. ...  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 364 E 

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 116190 ...  
 H364E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 351 EA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263194 ...  
 H351EA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi ostrzami lewoskrętnymi
Do tworzywa sztucznego i gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster and acrylics 

  H 351 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  060  070 

 L      mm  8,0  11,0  13,0 

 Kątnica   · Right-angle (RA)   

  
 500 204 263190 ...  
 H351E  .204. ...  -  p060  - 

 hide 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263190 ...  
 H351E  .104. ...  u040  p060  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 296 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  6,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 110190 ...  
 H296E  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

406

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 RE 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   015  023 

 L      mm  10,0  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 137190 ...  
 H364RE  .104. ...  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 364 E 

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 116190 ...  
 H364E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 351 EA 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263194 ...  
 H351EA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Frez z bezpiecznymi ostrzami lewoskrętnymi
Do tworzywa sztucznego i gipsu
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster and acrylics 

  H 351 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  060  070 

 L      mm  8,0  11,0  13,0 

 Kątnica   · Right-angle (RA)   

  
 500 204 263190 ...  
 H351E  .204. ...  -  p060  - 

 hide 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263190 ...  
 H351E  .104. ...  u040  p060  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 296 E 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  6,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 110190 ...  
 H296E  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopów metalu
For acrylics, plaster and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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407

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 73 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  3,1  4,2 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277140 ...  
 H73EF  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 71 EF 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  023 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 001140 ...  
 H71EF  .104. ...  010  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

 Frezy EF 

 EF-Toothing 

 Fine Staggered Toothing (EF)

Fine staggered toothing for finishing 
metal alloys, acrylics and plaster.

Advantages:
• High number of blades for super
precise finishing
• Short, granular chips
• Smooth cutting with very little
pressure applied
• Smooth surfaces reduce the time 
needed for further polishing

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal:
( 15,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm
Plaster:
( 15,000 rpm 

Drobne ostrza naprzemianskośne (EF)

Drobne ostrza naprzemianskośne (EF) do 
wygładzania stopów metalu, tworzywa sztucz-
nego i gipsu. 

Zalety:
• duża liczba ostrzy pozwala na dokładne 
wykańczanie
• krótkie wióry w kształcie ziaren
• miękkie, prawie bez użycia siły frezowanie
• gładka powierzchnia, co ułatwia późniejsze 
frezowanie

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Metal nieszlachetny:
( 15,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 

Gips:
( 15,000 min-1 

              

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

407

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 73 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  3,1  4,2 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277140 ...  
 H73EF  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 71 EF 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  023 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 001140 ...  
 H71EF  .104. ...  010  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

 Frezy EF 

 EF-Toothing 

 Fine Staggered Toothing (EF)

Fine staggered toothing for finishing 
metal alloys, acrylics and plaster.

Advantages:
• High number of blades for super
precise finishing
• Short, granular chips
• Smooth cutting with very little
pressure applied
• Smooth surfaces reduce the time 
needed for further polishing

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal:
( 15,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm
Plaster:
( 15,000 rpm 

Drobne ostrza naprzemianskośne (EF)

Drobne ostrza naprzemianskośne (EF) do 
wygładzania stopów metalu, tworzywa sztucz-
nego i gipsu. 

Zalety:
• duża liczba ostrzy pozwala na dokładne 
wykańczanie
• krótkie wióry w kształcie ziaren
• miękkie, prawie bez użycia siły frezowanie
• gładka powierzchnia, co ułatwia późniejsze 
frezowanie

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Metal nieszlachetny:
( 15,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 

Gips:
( 15,000 min-1 

              

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

407

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 73 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  3,1  4,2 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277140 ...  
 H73EF  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 71 EF 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  023 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 001140 ...  
 H71EF  .104. ...  010  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

 Frezy EF 

 EF-Toothing 

 Fine Staggered Toothing (EF)

Fine staggered toothing for finishing 
metal alloys, acrylics and plaster.

Advantages:
• High number of blades for super
precise finishing
• Short, granular chips
• Smooth cutting with very little
pressure applied
• Smooth surfaces reduce the time 
needed for further polishing

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal:
( 15,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm
Plaster:
( 15,000 rpm 

Drobne ostrza naprzemianskośne (EF)

Drobne ostrza naprzemianskośne (EF) do 
wygładzania stopów metalu, tworzywa sztucz-
nego i gipsu. 

Zalety:
• duża liczba ostrzy pozwala na dokładne 
wykańczanie
• krótkie wióry w kształcie ziaren
• miękkie, prawie bez użycia siły frezowanie
• gładka powierzchnia, co ułatwia późniejsze 
frezowanie

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Metal nieszlachetny:
( 15,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 

Gips:
( 15,000 min-1 

              

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

407

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 73 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  3,1  4,2 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277140 ...  
 H73EF  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 71 EF 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  023 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 001140 ...  
 H71EF  .104. ...  010  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

 Frezy EF 

 EF-Toothing 

 Fine Staggered Toothing (EF)

Fine staggered toothing for finishing 
metal alloys, acrylics and plaster.

Advantages:
• High number of blades for super
precise finishing
• Short, granular chips
• Smooth cutting with very little
pressure applied
• Smooth surfaces reduce the time 
needed for further polishing

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal:
( 15,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm
Plaster:
( 15,000 rpm 

Drobne ostrza naprzemianskośne (EF)

Drobne ostrza naprzemianskośne (EF) do 
wygładzania stopów metalu, tworzywa sztucz-
nego i gipsu. 

Zalety:
• duża liczba ostrzy pozwala na dokładne 
wykańczanie
• krótkie wióry w kształcie ziaren
• miękkie, prawie bez użycia siły frezowanie
• gładka powierzchnia, co ułatwia późniejsze 
frezowanie

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Metal nieszlachetny:
( 15,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 

Gips:
( 15,000 min-1 

              

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

407

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 73 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  3,1  4,2 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277140 ...  
 H73EF  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 71 EF 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  023 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 001140 ...  
 H71EF  .104. ...  010  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

 Frezy EF 

 EF-Toothing 

 Fine Staggered Toothing (EF)

Fine staggered toothing for finishing 
metal alloys, acrylics and plaster.

Advantages:
• High number of blades for super
precise finishing
• Short, granular chips
• Smooth cutting with very little
pressure applied
• Smooth surfaces reduce the time 
needed for further polishing

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal:
( 15,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm
Plaster:
( 15,000 rpm 

Drobne ostrza naprzemianskośne (EF)

Drobne ostrza naprzemianskośne (EF) do 
wygładzania stopów metalu, tworzywa sztucz-
nego i gipsu. 

Zalety:
• duża liczba ostrzy pozwala na dokładne 
wykańczanie
• krótkie wióry w kształcie ziaren
• miękkie, prawie bez użycia siły frezowanie
• gładka powierzchnia, co ułatwia późniejsze 
frezowanie

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Metal nieszlachetny:
( 15,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 

Gips:
( 15,000 min-1 

              

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

Do wygładzania stopów metalu, tworzywa sztucznego i gipsu. Zalety: duża liczba ostrzy po-
zwala na dokładne wykańczanie pracy, krótkie opiłki w kształcie ziaren, miękkie, prawie bez 
użycia siły opracowywanie, gładka powierzchnia, co ułatwia późniejsze polerowanie.

Zalecana liczba obrotów: metal szlachetny: 25,000 obr./min, metal nieszlachetny/tworzywo 
sztuczne/gips: 15,000 obr./min.

Frezy do metalu - EF, Komet

408

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 79 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   031  040 

 L      mm  13,0  13,0 

 Kątnica   · Right-angle (RA)   

  
 500 204 194140 ...  
 H79EF  .204. ...  -  040 

 hide 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194140 ...  
 H79EF  .104. ...  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 78 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  6,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 257140 ...  
 H78EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 77 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029 

 L      mm  5,0  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237140 ...  
 H77EF  .104. ...  023  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

408

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 79 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   031  040 

 L      mm  13,0  13,0 

 Kątnica   · Right-angle (RA)   

  
 500 204 194140 ...  
 H79EF  .204. ...  -  040 

 hide 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194140 ...  
 H79EF  .104. ...  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 78 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  6,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 257140 ...  
 H78EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 77 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029 

 L      mm  5,0  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237140 ...  
 H77EF  .104. ...  023  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

Katalog produktów firmy Komet dostępny  
na stronie www.marrodent.pl

obrobka_koncowa.indd   298 2016-04-28   12:48:24
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409

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 136 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 184140 ...  
 H136EF  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 137 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 225140 ...  
 H137EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 138 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   018  023 

 L      mm  6,0  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 198140 ...  
 H138EF  .104. ...  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 129 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 141140 ...  
 H129EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 89 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89EF  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 88 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 276140 ...  
 H88EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

409

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 136 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 184140 ...  
 H136EF  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 137 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 225140 ...  
 H137EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 138 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   018  023 

 L      mm  6,0  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 198140 ...  
 H138EF  .104. ...  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 129 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 141140 ...  
 H129EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 89 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89EF  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 88 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 276140 ...  
 H88EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

409

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 136 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 184140 ...  
 H136EF  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 137 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 225140 ...  
 H137EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 138 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   018  023 

 L      mm  6,0  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 198140 ...  
 H138EF  .104. ...  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 129 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 141140 ...  
 H129EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 89 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89EF  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 88 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 276140 ...  
 H88EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

409

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 136 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 184140 ...  
 H136EF  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 137 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 225140 ...  
 H137EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 138 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   018  023 

 L      mm  6,0  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 198140 ...  
 H138EF  .104. ...  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 129 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 141140 ...  
 H129EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 89 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89EF  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 88 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 276140 ...  
 H88EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

410

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 295 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 292140 ...  
 H295EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 261 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194140 ...  
 H261EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 257 REF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 201140 ...  
 H257REF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 257 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 187140 ...  
 H257EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 251 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274140 ...  
 H251EF  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 139 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289140 ...  
 H139EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

410

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 295 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 292140 ...  
 H295EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 261 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194140 ...  
 H261EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 257 REF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 201140 ...  
 H257REF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 257 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 187140 ...  
 H257EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 251 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274140 ...  
 H251EF  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 139 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289140 ...  
 H139EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

410

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 295 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 292140 ...  
 H295EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 261 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194140 ...  
 H261EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 257 REF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 201140 ...  
 H257REF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 257 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 187140 ...  
 H257EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 251 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274140 ...  
 H251EF  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 139 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289140 ...  
 H139EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

410

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 295 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 292140 ...  
 H295EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 261 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194140 ...  
 H261EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 257 REF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 201140 ...  
 H257REF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 257 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 187140 ...  
 H257EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 251 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274140 ...  
 H251EF  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 139 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289140 ...  
 H139EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

410

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 295 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 292140 ...  
 H295EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 261 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194140 ...  
 H261EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 257 REF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 201140 ...  
 H257REF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 257 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 187140 ...  
 H257EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 251 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274140 ...  
 H251EF  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 139 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289140 ...  
 H139EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

411

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 139 EUF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289110 ...  
 H139EUF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali szlachetnych 
Bardzo drobne ostrza naprzemianskośne
For precious metal alloys
Ultra fine staggered toothing 

  H 73 EUF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277110 ...  
 H73EUF  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali szlachetnych 
Bardzo drobne ostrza naprzemianskośne
For precious metal alloys
Ultra fine staggered toothing 

  H 351 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  060 

 L      mm  8,0  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263140 ...  
 H351EF  .104. ...  u040  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

411

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 139 EUF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289110 ...  
 H139EUF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali szlachetnych 
Bardzo drobne ostrza naprzemianskośne
For precious metal alloys
Ultra fine staggered toothing 

  H 73 EUF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277110 ...  
 H73EUF  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali szlachetnych 
Bardzo drobne ostrza naprzemianskośne
For precious metal alloys
Ultra fine staggered toothing 

  H 351 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  060 

 L      mm  8,0  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263140 ...  
 H351EF  .104. ...  u040  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

410

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 295 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 292140 ...  
 H295EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 261 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194140 ...  
 H261EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 257 REF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 201140 ...  
 H257REF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 257 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 187140 ...  
 H257EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 251 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274140 ...  
 H251EF  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

  H 139 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289140 ...  
 H139EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

411

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 139 EUF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289110 ...  
 H139EUF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali szlachetnych 
Bardzo drobne ostrza naprzemianskośne
For precious metal alloys
Ultra fine staggered toothing 

  H 73 EUF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277110 ...  
 H73EUF  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali szlachetnych 
Bardzo drobne ostrza naprzemianskośne
For precious metal alloys
Ultra fine staggered toothing 

  H 351 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  060 

 L      mm  8,0  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263140 ...  
 H351EF  .104. ...  u040  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu  
For acrylics and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

408

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 79 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   031  040 

 L      mm  13,0  13,0 

 Kątnica   · Right-angle (RA)   

  
 500 204 194140 ...  
 H79EF  .204. ...  -  040 

 hide 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194140 ...  
 H79EF  .104. ...  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 78 EF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  6,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 257140 ...  
 H78EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

  H 77 EF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029 

 L      mm  5,0  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237140 ...  
 H77EF  .104. ...  023  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tworzywa sztucznego i stopów metalu
For acrylics and metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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Frezy do tytanu - GTi, Komet

412

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 89 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89GTI  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 79 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79GTI  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

 Frezy GTi

 GTi-Cutters 

 GTi Tungsten Carbide Cutters

The highly efficient specialists for 
cutting titanium and other nonprecious 
metals.

Advantages:
• Rapid bulk reduction
• Long service life
• Specifically adapted shapes and sizes

Recommended speed:
( 15,000 rpm

(Increased speed will damage the 
instrument blades and lead to spark 
generation when working on titanium) 

 Frezy GTi z węglika spiekanego

Specjalne ostre frezy do przecinania tytanu i 
innych stopów nieszlachetnych 

Zalety:
• duża wydajność znoszenia
• długa żywotność
• specjalne kształty i wielkości

Zalecana liczba obrotów:
( 15,000 min-1 

(Przekroczenie liczby obrotów powoduje zła-
mania ostrzy i powstawanie iskier podczas 
obróbki tytanu)

              

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

412

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 89 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89GTI  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 79 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79GTI  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

 Frezy GTi

 GTi-Cutters 

 GTi Tungsten Carbide Cutters

The highly efficient specialists for 
cutting titanium and other nonprecious 
metals.

Advantages:
• Rapid bulk reduction
• Long service life
• Specifically adapted shapes and sizes

Recommended speed:
( 15,000 rpm

(Increased speed will damage the 
instrument blades and lead to spark 
generation when working on titanium) 

 Frezy GTi z węglika spiekanego

Specjalne ostre frezy do przecinania tytanu i 
innych stopów nieszlachetnych 

Zalety:
• duża wydajność znoszenia
• długa żywotność
• specjalne kształty i wielkości

Zalecana liczba obrotów:
( 15,000 min-1 

(Przekroczenie liczby obrotów powoduje zła-
mania ostrzy i powstawanie iskier podczas 
obróbki tytanu)

              

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

412

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 89 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89GTI  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 79 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79GTI  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

 Frezy GTi

 GTi-Cutters 

 GTi Tungsten Carbide Cutters

The highly efficient specialists for 
cutting titanium and other nonprecious 
metals.

Advantages:
• Rapid bulk reduction
• Long service life
• Specifically adapted shapes and sizes

Recommended speed:
( 15,000 rpm

(Increased speed will damage the 
instrument blades and lead to spark 
generation when working on titanium) 

 Frezy GTi z węglika spiekanego

Specjalne ostre frezy do przecinania tytanu i 
innych stopów nieszlachetnych 

Zalety:
• duża wydajność znoszenia
• długa żywotność
• specjalne kształty i wielkości

Zalecana liczba obrotów:
( 15,000 min-1 

(Przekroczenie liczby obrotów powoduje zła-
mania ostrzy i powstawanie iskier podczas 
obróbki tytanu)

              

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

412

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 89 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89GTI  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 79 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79GTI  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

 Frezy GTi

 GTi-Cutters 

 GTi Tungsten Carbide Cutters

The highly efficient specialists for 
cutting titanium and other nonprecious 
metals.

Advantages:
• Rapid bulk reduction
• Long service life
• Specifically adapted shapes and sizes

Recommended speed:
( 15,000 rpm

(Increased speed will damage the 
instrument blades and lead to spark 
generation when working on titanium) 

 Frezy GTi z węglika spiekanego

Specjalne ostre frezy do przecinania tytanu i 
innych stopów nieszlachetnych 

Zalety:
• duża wydajność znoszenia
• długa żywotność
• specjalne kształty i wielkości

Zalecana liczba obrotów:
( 15,000 min-1 

(Przekroczenie liczby obrotów powoduje zła-
mania ostrzy i powstawanie iskier podczas 
obróbki tytanu)

              

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

412

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 89 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89GTI  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 79 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79GTI  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

 Frezy GTi

 GTi-Cutters 

 GTi Tungsten Carbide Cutters

The highly efficient specialists for 
cutting titanium and other nonprecious 
metals.

Advantages:
• Rapid bulk reduction
• Long service life
• Specifically adapted shapes and sizes

Recommended speed:
( 15,000 rpm

(Increased speed will damage the 
instrument blades and lead to spark 
generation when working on titanium) 

 Frezy GTi z węglika spiekanego

Specjalne ostre frezy do przecinania tytanu i 
innych stopów nieszlachetnych 

Zalety:
• duża wydajność znoszenia
• długa żywotność
• specjalne kształty i wielkości

Zalecana liczba obrotów:
( 15,000 min-1 

(Przekroczenie liczby obrotów powoduje zła-
mania ostrzy i powstawanie iskier podczas 
obróbki tytanu)

              

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

413

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 251 GTi 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H251GTI  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 139 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H139GTI  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 138 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138GTI  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 136 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H136GTI  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 129 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H129GTI  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 
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 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 L      mm  14,0 
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 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 139 GTi 
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 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H139GTI  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 138 GTi 
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 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138GTI  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 136 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H136GTI  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 129 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H129GTI  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 251 GTi 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H251GTI  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 139 GTi 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H139GTI  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 138 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138GTI  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 136 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H136GTI  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 129 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H129GTI  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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  H 251 GTi 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H251GTI  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 139 GTi 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H139GTI  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 138 GTi 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138GTI  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 136 GTi 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H136GTI  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 129 GTi 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H129GTI  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 139 GTi 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H139GTI  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

  H 138 GTi 
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 L      mm  8,0 
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For titanium and non-precious metals 
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 hide 
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For titanium and non-precious metals 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H129GTI  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do tytanu oraz metali nieszlachetnych  
For titanium and non-precious metals 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

Specjalne ostre frezy do przecinania tytanu i innych stopów nieszlachetnych. Zalety: duża wy-
dajność znoszenia, długa żywotność, specjalne kształty i wielkości.

Zalecana liczba obrotów: 15,000 obr./min.

obrobka_koncowa.indd   300 2016-04-28   12:48:43
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Frezy z węglika spiekanego do metalu

09

Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

Nowe ostrza NEX to udoskonalenie ostrzy NE oraz połączenie najwyższych wymagań w za-
kresie usuwania materiałów, wytrzymałości i  jakości powierzchni. Najczęściej instrumenty te 
stosowane są w opracowywaniu stopów metali nieszlachetnych i protez szkieletowych. Zalety: 
maksymalna wydajność podczas usuwania materiału, gładka powierzchnia materiału opraco-
wywanego, wytrzymałość.

Frezy do metalu - NEX, Komet

414

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 77 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 73 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H73NEX  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych   
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

 Frezy NEX – następna generacja 

 NEX Cutters – The next gene-
ration 

 The new NEX toothing exclusive to 
Komet is an enhanced version of our 
successful NE toothing and combines 
effective substance removal, long servi-
ce life and a perfect surface quality. 
These cutters are predominantly used 
for non-precious metal alloys and model 
cast alloys.

What’s more, the NEX toothing allows 
smooth and ergonomic work without 
fatigue. Thanks to their golden shank 
with laser marking and its green ring, 
NEX cutters can easily be identified 
amongst our other NEM cutters.

Advantages:
• Maximum substance removal
• Allows tactile work thanks to smooth 
operation
• Smooth surfaces
• Extremely durable 

 Nowe ostrza NEX firmy Komet® to udoskona-
lenie ostrzy NE oraz połączenie najwyższych 
wymagań w zakresie znoszenia materia-
łów, wytrzymałości i jakości powierzchni. 
Najczęściej instrumenty te stosowane są w 
opracowywaniu stopów metali nieszlachet-
nych i protez szkieletowych. W tym obszarze 
czują się najlepiej.

Oprócz tych doskonałych właściwości ostrza 
NEX to nadal spokojny obrót instrumen-
tu i praca chroniąca stawy nadgarstków. 
Pozłacany trzonek z zielonym pierścieniem 
oraz oznaczenie laserowe na trzonku pozwala-
ją na szybkie zidentyfikowanie instrumentu.

Zalety:
• maksymalna wydajność podczas znoszenia 
• delikatna praca i spokojny obrót instru-
mentu
• gładkie powierzchnie
• wytrzymałość 

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 77 NEX 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 73 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H73NEX  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych   
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

 Frezy NEX – następna generacja 

 NEX Cutters – The next gene-
ration 

 The new NEX toothing exclusive to 
Komet is an enhanced version of our 
successful NE toothing and combines 
effective substance removal, long servi-
ce life and a perfect surface quality. 
These cutters are predominantly used 
for non-precious metal alloys and model 
cast alloys.

What’s more, the NEX toothing allows 
smooth and ergonomic work without 
fatigue. Thanks to their golden shank 
with laser marking and its green ring, 
NEX cutters can easily be identified 
amongst our other NEM cutters.

Advantages:
• Maximum substance removal
• Allows tactile work thanks to smooth 
operation
• Smooth surfaces
• Extremely durable 

 Nowe ostrza NEX firmy Komet® to udoskona-
lenie ostrzy NE oraz połączenie najwyższych 
wymagań w zakresie znoszenia materia-
łów, wytrzymałości i jakości powierzchni. 
Najczęściej instrumenty te stosowane są w 
opracowywaniu stopów metali nieszlachet-
nych i protez szkieletowych. W tym obszarze 
czują się najlepiej.

Oprócz tych doskonałych właściwości ostrza 
NEX to nadal spokojny obrót instrumen-
tu i praca chroniąca stawy nadgarstków. 
Pozłacany trzonek z zielonym pierścieniem 
oraz oznaczenie laserowe na trzonku pozwala-
ją na szybkie zidentyfikowanie instrumentu.

Zalety:
• maksymalna wydajność podczas znoszenia 
• delikatna praca i spokojny obrót instru-
mentu
• gładkie powierzchnie
• wytrzymałość 

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 73 NEX 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H73NEX  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych   
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

 Frezy NEX – następna generacja 

 NEX Cutters – The next gene-
ration 

 The new NEX toothing exclusive to 
Komet is an enhanced version of our 
successful NE toothing and combines 
effective substance removal, long servi-
ce life and a perfect surface quality. 
These cutters are predominantly used 
for non-precious metal alloys and model 
cast alloys.

What’s more, the NEX toothing allows 
smooth and ergonomic work without 
fatigue. Thanks to their golden shank 
with laser marking and its green ring, 
NEX cutters can easily be identified 
amongst our other NEM cutters.

Advantages:
• Maximum substance removal
• Allows tactile work thanks to smooth 
operation
• Smooth surfaces
• Extremely durable 

 Nowe ostrza NEX firmy Komet® to udoskona-
lenie ostrzy NE oraz połączenie najwyższych 
wymagań w zakresie znoszenia materia-
łów, wytrzymałości i jakości powierzchni. 
Najczęściej instrumenty te stosowane są w 
opracowywaniu stopów metali nieszlachet-
nych i protez szkieletowych. W tym obszarze 
czują się najlepiej.

Oprócz tych doskonałych właściwości ostrza 
NEX to nadal spokojny obrót instrumen-
tu i praca chroniąca stawy nadgarstków. 
Pozłacany trzonek z zielonym pierścieniem 
oraz oznaczenie laserowe na trzonku pozwala-
ją na szybkie zidentyfikowanie instrumentu.

Zalety:
• maksymalna wydajność podczas znoszenia 
• delikatna praca i spokojny obrót instru-
mentu
• gładkie powierzchnie
• wytrzymałość 

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

414

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 77 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 73 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H73NEX  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych   
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

 Frezy NEX – następna generacja 

 NEX Cutters – The next gene-
ration 

 The new NEX toothing exclusive to 
Komet is an enhanced version of our 
successful NE toothing and combines 
effective substance removal, long servi-
ce life and a perfect surface quality. 
These cutters are predominantly used 
for non-precious metal alloys and model 
cast alloys.

What’s more, the NEX toothing allows 
smooth and ergonomic work without 
fatigue. Thanks to their golden shank 
with laser marking and its green ring, 
NEX cutters can easily be identified 
amongst our other NEM cutters.

Advantages:
• Maximum substance removal
• Allows tactile work thanks to smooth 
operation
• Smooth surfaces
• Extremely durable 

 Nowe ostrza NEX firmy Komet® to udoskona-
lenie ostrzy NE oraz połączenie najwyższych 
wymagań w zakresie znoszenia materia-
łów, wytrzymałości i jakości powierzchni. 
Najczęściej instrumenty te stosowane są w 
opracowywaniu stopów metali nieszlachet-
nych i protez szkieletowych. W tym obszarze 
czują się najlepiej.

Oprócz tych doskonałych właściwości ostrza 
NEX to nadal spokojny obrót instrumen-
tu i praca chroniąca stawy nadgarstków. 
Pozłacany trzonek z zielonym pierścieniem 
oraz oznaczenie laserowe na trzonku pozwala-
ją na szybkie zidentyfikowanie instrumentu.

Zalety:
• maksymalna wydajność podczas znoszenia 
• delikatna praca i spokojny obrót instru-
mentu
• gładkie powierzchnie
• wytrzymałość 
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414

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 77 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 73 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H73NEX  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych   
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

 Frezy NEX – następna generacja 

 NEX Cutters – The next gene-
ration 

 The new NEX toothing exclusive to 
Komet is an enhanced version of our 
successful NE toothing and combines 
effective substance removal, long servi-
ce life and a perfect surface quality. 
These cutters are predominantly used 
for non-precious metal alloys and model 
cast alloys.

What’s more, the NEX toothing allows 
smooth and ergonomic work without 
fatigue. Thanks to their golden shank 
with laser marking and its green ring, 
NEX cutters can easily be identified 
amongst our other NEM cutters.

Advantages:
• Maximum substance removal
• Allows tactile work thanks to smooth 
operation
• Smooth surfaces
• Extremely durable 

 Nowe ostrza NEX firmy Komet® to udoskona-
lenie ostrzy NE oraz połączenie najwyższych 
wymagań w zakresie znoszenia materia-
łów, wytrzymałości i jakości powierzchni. 
Najczęściej instrumenty te stosowane są w 
opracowywaniu stopów metali nieszlachet-
nych i protez szkieletowych. W tym obszarze 
czują się najlepiej.

Oprócz tych doskonałych właściwości ostrza 
NEX to nadal spokojny obrót instrumen-
tu i praca chroniąca stawy nadgarstków. 
Pozłacany trzonek z zielonym pierścieniem 
oraz oznaczenie laserowe na trzonku pozwala-
ją na szybkie zidentyfikowanie instrumentu.

Zalety:
• maksymalna wydajność podczas znoszenia 
• delikatna praca i spokojny obrót instru-
mentu
• gładkie powierzchnie
• wytrzymałość 
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Head Unterk. 28,5

  H 138 NEX 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 129 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H129NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 89 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89NEX  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 79 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79NEX  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 129 NEX 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H129NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 89 NEX 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89NEX  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 79 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79NEX  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 
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  H 138 NEX 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 129 NEX 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H129NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 89 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89NEX  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 79 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79NEX  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 
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  H 261 NEX 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H261NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 251 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H251NEX  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 250 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  12,7 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H250NEX  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 139 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H139NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H261NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 251 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H251NEX  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 250 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  12,7 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H250NEX  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 139 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H139NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H261NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 251 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H251NEX  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 250 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  12,7 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H250NEX  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 139 NEX 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H139NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 
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418

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 89 NE 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89NE  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  DE 10 2006 002 722
EP 1 810 637*  
* w toku  /* pending 

 Do zgrubnej obróbki stopów metali nieszlachetnych   
For gross reduction of non-precious metal alloys 

  H 79 NE 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79NE  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  DE 10 2006 002 722
EP 1 810 637*  
* w toku  /* pending 

 Do zgrubnej obróbki stopów metali nieszlachetnych    
For gross reduction of non-precious metal alloys 

  H 77 NE 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77NE  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  DE 10 2006 002 722
EP 1 810 637*  
* w toku  /* pending 

 Do zgrubnej obróbki stopów metali nieszlachetnych 
For gross reduction of non-precious metal alloys 

  H 73 NE 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H73NE  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  DE 10 2006 002 722
EP 1 810 637*  
* w toku  /* pending 

 Do zgrubnej obróbki stopów metali nieszlachetnych 
For gross reduction of non-precious metal alloys 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89NE  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  DE 10 2006 002 722
EP 1 810 637*  
* w toku  /* pending 

 Do zgrubnej obróbki stopów metali nieszlachetnych   
For gross reduction of non-precious metal alloys 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79NE  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  DE 10 2006 002 722
EP 1 810 637*  
* w toku  /* pending 

 Do zgrubnej obróbki stopów metali nieszlachetnych    
For gross reduction of non-precious metal alloys 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77NE  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  DE 10 2006 002 722
EP 1 810 637*  
* w toku  /* pending 

 Do zgrubnej obróbki stopów metali nieszlachetnych 
For gross reduction of non-precious metal alloys 

  H 73 NE 
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 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H73NE  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  DE 10 2006 002 722
EP 1 810 637*  
* w toku  /* pending 

 Do zgrubnej obróbki stopów metali nieszlachetnych 
For gross reduction of non-precious metal alloys 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5
 Frezy NE/NEF 

 NE/NEF-Cutters 

 Special cutter for Non-Precious 
Metal Alloys

Komet has developed two types of 
toothings that are ideally suited for work 
on non-precious metal alloys and alloys 
totally free of precious metal.

The impressive appearance of these 
new NE cutters gives the user a first 
idea of their extraordinary performance. 
Thanks to their unique, aggressive blade 
design and their excellent sharpness, 
these instruments are capable of 
efficient substance removal.

The newly developed NEF cutters allow 
ergonomic work without fatigue, thanks 
to their specially designed, nick-free 
cutting tips. Their operation is smooth, 
almost free of vibration and particularly 
pleasant because due to their shape, 
the chips produced by this cutter are 
virtually harmless. The NEF cutter is 
predominantly used whenever smo-
oth, easy to polish surfaces are to be 
achieved.

The advantages at a glance:
• Effective substance removal
• Saves time and money
• Extremely durable

Recommended speed:
( 20,000 rpm 

Specjalne frezy do opracowywania sto-
pów metali nieszlachetnych

Firma Komet® opracowała dwa nowe ostrza, 
które nadają się idealnie do opracowywania 
stopów metali nieszlachetnych.

Wygląd frezów NE daje już przedsmak ich 
możliwości. Ich agresywne ostrza pozwalają 
na skuteczne znoszenie materiału. 

Nowe frezy NEF firmy Komet posiadają liczne 
zabezpieczenie przed wyłamaniem ostrzy 
oraz umożliwiają ergonomiczną pracę bez 
zmęczenia. Dzięki specjalnej konstrukcji frezy 
te pracują miękko i bez wibracji, a powstają-
ce wióry nie wbijają się w skórę. Frezy NEF 
znajdują zastosowanie głównie tam, gdzie 
powierzchnia ma być gładka, łatwa do pole-
rowania.

Zalety na pierwszy rzut oka:
• efektywne znoszenie materiału
• oszczędność czasu i pieniędzy  
• długa żywotność

Zalecana liczba obrotów:
( 20,000 min-1 
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Head Unterk. 28,5
 Frezy NE/NEF 

 NE/NEF-Cutters 

 Special cutter for Non-Precious 
Metal Alloys

Komet has developed two types of 
toothings that are ideally suited for work 
on non-precious metal alloys and alloys 
totally free of precious metal.

The impressive appearance of these 
new NE cutters gives the user a first 
idea of their extraordinary performance. 
Thanks to their unique, aggressive blade 
design and their excellent sharpness, 
these instruments are capable of 
efficient substance removal.

The newly developed NEF cutters allow 
ergonomic work without fatigue, thanks 
to their specially designed, nick-free 
cutting tips. Their operation is smooth, 
almost free of vibration and particularly 
pleasant because due to their shape, 
the chips produced by this cutter are 
virtually harmless. The NEF cutter is 
predominantly used whenever smo-
oth, easy to polish surfaces are to be 
achieved.

The advantages at a glance:
• Effective substance removal
• Saves time and money
• Extremely durable

Recommended speed:
( 20,000 rpm 

Specjalne frezy do opracowywania sto-
pów metali nieszlachetnych

Firma Komet® opracowała dwa nowe ostrza, 
które nadają się idealnie do opracowywania 
stopów metali nieszlachetnych.

Wygląd frezów NE daje już przedsmak ich 
możliwości. Ich agresywne ostrza pozwalają 
na skuteczne znoszenie materiału. 

Nowe frezy NEF firmy Komet posiadają liczne 
zabezpieczenie przed wyłamaniem ostrzy 
oraz umożliwiają ergonomiczną pracę bez 
zmęczenia. Dzięki specjalnej konstrukcji frezy 
te pracują miękko i bez wibracji, a powstają-
ce wióry nie wbijają się w skórę. Frezy NEF 
znajdują zastosowanie głównie tam, gdzie 
powierzchnia ma być gładka, łatwa do pole-
rowania.

Zalety na pierwszy rzut oka:
• efektywne znoszenie materiału
• oszczędność czasu i pieniędzy  
• długa żywotność

Zalecana liczba obrotów:
( 20,000 min-1 
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 NE/NEF-Cutters 

 Special cutter for Non-Precious 
Metal Alloys

Komet has developed two types of 
toothings that are ideally suited for work 
on non-precious metal alloys and alloys 
totally free of precious metal.

The impressive appearance of these 
new NE cutters gives the user a first 
idea of their extraordinary performance. 
Thanks to their unique, aggressive blade 
design and their excellent sharpness, 
these instruments are capable of 
efficient substance removal.

The newly developed NEF cutters allow 
ergonomic work without fatigue, thanks 
to their specially designed, nick-free 
cutting tips. Their operation is smooth, 
almost free of vibration and particularly 
pleasant because due to their shape, 
the chips produced by this cutter are 
virtually harmless. The NEF cutter is 
predominantly used whenever smo-
oth, easy to polish surfaces are to be 
achieved.

The advantages at a glance:
• Effective substance removal
• Saves time and money
• Extremely durable

Recommended speed:
( 20,000 rpm 

Specjalne frezy do opracowywania sto-
pów metali nieszlachetnych

Firma Komet® opracowała dwa nowe ostrza, 
które nadają się idealnie do opracowywania 
stopów metali nieszlachetnych.

Wygląd frezów NE daje już przedsmak ich 
możliwości. Ich agresywne ostrza pozwalają 
na skuteczne znoszenie materiału. 

Nowe frezy NEF firmy Komet posiadają liczne 
zabezpieczenie przed wyłamaniem ostrzy 
oraz umożliwiają ergonomiczną pracę bez 
zmęczenia. Dzięki specjalnej konstrukcji frezy 
te pracują miękko i bez wibracji, a powstają-
ce wióry nie wbijają się w skórę. Frezy NEF 
znajdują zastosowanie głównie tam, gdzie 
powierzchnia ma być gładka, łatwa do pole-
rowania.

Zalety na pierwszy rzut oka:
• efektywne znoszenie materiału
• oszczędność czasu i pieniędzy  
• długa żywotność

Zalecana liczba obrotów:
( 20,000 min-1 
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Frezy do metalu - NE/NEF, Komet

Specjalne frezy do opracowywania stopów metali nieszlachetnych. Ostrza pozwalaja na sku-
teczne usuwanie materiału. Frezy NEF posiadają liczne zabezpieczenia przed wyłamaniem 
ostrzy oraz umożliwiają ergonomiczną pracę bez zmęczenia. Dzieki specjalnej konstrukcji frezy 
te pracują delikatnie i bez wibracji, a powstajace opiłki nie wbijają się w skórę. Frezy NEF znaj-
dują zastosowanie głównie tam, gdzie powierzchnia ma być gładka, łatwa do polerowania. 
Zalety: efektywne usuwanie materiału, oszczędność czasu i pieniędzy, długa żywotność.

Zalecana liczba obrotów: 20,000 obr./min.
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nieszlachetnych   
High cutting efficiency, for smooth reduction of non-
precious metal alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 250 NEF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  12,7 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H250NEF  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Ostry, do delikatnych powierzchni stopów metali 
nieszlachetnych   
High cutting efficiency, for smooth reduction of non-
precious metal alloys 

  H 139 NEF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H139NEF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Ostry, do delikatnych powierzchni stopów metali 
nieszlachetnych 
High cutting efficiency, for smooth reduction of non-
precious metal alloys 

  H 138 NEF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138NEF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Ostry, do delikatnych powierzchni stopów metali 
nieszlachetnych 
High cutting efficiency, for smooth reduction of non-
precious metal alloys 

  H 129 NEF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H129NEF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Ostry, do delikatnych powierzchni stopów metali 
nieszlachetnych   
High cutting efficiency, for smooth reduction of non-
precious metal alloys 

  H 79 NEF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79NEF  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Ostry, do delikatnych powierzchni stopów metali 
nieszlachetnych   
High cutting efficiency, for smooth reduction of non-
precious metal alloys 
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 Tungsten carbide     |     Cutters 
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422

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 250 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H250UM  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
  For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 139 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H139UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 138 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 129 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H129UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
 For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 89 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89UM  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 79 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79UM  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 
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 Tungsten carbide     |     Cutters 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 77 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 73 UM 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  3,1  4,2 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H73UM  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

 Frezy UM

 UM-Cutters 

 UM tungsten carbide cutters with 
multifunctional cutting 
characteristics

Komet UM tungsten carbide cutters 
offer important advantages over 
conventional tungsten carbide cutters:
• More pressure for more material 
reduction
• Less pressure for smoothing surfaces
• Smooth operation and less strain to 
the wrist
• Long service life and economic 
efficiency
• Variation of the contact pressure to 
suit each application

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal and model cast:
( 15,000 rpm 

 Multifunkcjonalne frezy z węglika spie-
kanego

W porównaniu do instrumentów z węglika 
spiekanego o tradycyjnych ostrzach frezy UM 
firmy Komet posiadają liczne zalety: 
• większa siła nacisku to lepsze znoszenie  
materiału
• mniejsza siła nacisku to lepsza jakość 
powierzchni
• spokojny obrót chroni stawy ręki
• długi czas użytkowania i wysoka opłacal-
ność
• przemyślana praca dzięki możliwości zmia-
ny siły nacisku

Zalecana liczba obrotów:
Metale szlachetne:
( 25,000 min-1 

Metale nieszlachetne i protezy szkieletowe:
( 15,000 min-1 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 77 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 73 UM 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  3,1  4,2 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H73UM  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

 Frezy UM

 UM-Cutters 

 UM tungsten carbide cutters with 
multifunctional cutting 
characteristics

Komet UM tungsten carbide cutters 
offer important advantages over 
conventional tungsten carbide cutters:
• More pressure for more material 
reduction
• Less pressure for smoothing surfaces
• Smooth operation and less strain to 
the wrist
• Long service life and economic 
efficiency
• Variation of the contact pressure to 
suit each application

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal and model cast:
( 15,000 rpm 

 Multifunkcjonalne frezy z węglika spie-
kanego

W porównaniu do instrumentów z węglika 
spiekanego o tradycyjnych ostrzach frezy UM 
firmy Komet posiadają liczne zalety: 
• większa siła nacisku to lepsze znoszenie  
materiału
• mniejsza siła nacisku to lepsza jakość 
powierzchni
• spokojny obrót chroni stawy ręki
• długi czas użytkowania i wysoka opłacal-
ność
• przemyślana praca dzięki możliwości zmia-
ny siły nacisku

Zalecana liczba obrotów:
Metale szlachetne:
( 25,000 min-1 

Metale nieszlachetne i protezy szkieletowe:
( 15,000 min-1 
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Head Unterk. 28,5

  H 77 UM 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 73 UM 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  3,1  4,2 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H73UM  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

 Frezy UM

 UM-Cutters 

 UM tungsten carbide cutters with 
multifunctional cutting 
characteristics

Komet UM tungsten carbide cutters 
offer important advantages over 
conventional tungsten carbide cutters:
• More pressure for more material 
reduction
• Less pressure for smoothing surfaces
• Smooth operation and less strain to 
the wrist
• Long service life and economic 
efficiency
• Variation of the contact pressure to 
suit each application

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal and model cast:
( 15,000 rpm 

 Multifunkcjonalne frezy z węglika spie-
kanego

W porównaniu do instrumentów z węglika 
spiekanego o tradycyjnych ostrzach frezy UM 
firmy Komet posiadają liczne zalety: 
• większa siła nacisku to lepsze znoszenie  
materiału
• mniejsza siła nacisku to lepsza jakość 
powierzchni
• spokojny obrót chroni stawy ręki
• długi czas użytkowania i wysoka opłacal-
ność
• przemyślana praca dzięki możliwości zmia-
ny siły nacisku

Zalecana liczba obrotów:
Metale szlachetne:
( 25,000 min-1 

Metale nieszlachetne i protezy szkieletowe:
( 15,000 min-1 

              

   Węglik spiekany   |      Frezy 
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Frezy do metalu - UM, Komet

W porównaniu do instrumentów z węglika spiekanego o tradycyjnych ostrzach frezy UM po-
siadaja liczne zalety: większa siła nacisku to lepsze usuwanie materiału, mniejsza siła nacisku 
to lepsza jakość powierzchni, długi czas użytkowania dzięki wysokiej jakości. Zalecana liczba 
obrotów: metale szlachetne - 25,000 obr./min, metale nieszlachetne i  protezy szkieletowe - 
15,000 obr./min.
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 250 UM 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H250UM  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
  For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 139 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H139UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 138 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 129 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H129UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
 For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 89 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89UM  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 79 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79UM  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 
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Head Unterk. 28,5

  H 250 UM 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H250UM  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
  For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 139 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H139UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 138 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 129 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H129UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
 For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 89 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89UM  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 79 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79UM  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 
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Head Unterk. 28,5

  H 250 UM 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H250UM  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
  For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 139 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H139UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 138 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 129 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H129UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
 For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 89 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89UM  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 79 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79UM  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 
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Head Unterk. 28,5

  H 250 UM 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H250UM  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
  For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 139 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H139UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 138 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 129 UM 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H129UM  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
 For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 89 UM 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H89UM  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 79 UM 
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 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79UM  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

423

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 351 UM 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  060 

 L      mm  8,0  11,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   
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 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
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 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  EP 1 021 995 
 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 
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 Do stopów metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 
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For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

Frezy do metalu - DF, Komet

Delikatne ziarna diamentowe pozwalają uzyskać specjalną powierzchnię metalu pod licowanie 
ceramiczne. Ostrza DF mają piramidalny kształt, frezowanie przypomina szlifowanie, kontro-
lowane matowienie powierzchni metalowej, która ma być pokryta ceramiką. Zalecana liczba 
obrotów: metale szlachetne - 25,000 obr./min, metale nieszlachetne - 15,000 obr./min.
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For controlled roughening of metal surfaces 
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For controlled roughening of metal surfaces 

 Frezy DF 

 DF-Cutters 

 DF Tungsten Carbide Cutters

The fine diamond toothing creates 
special surfaces on metal as 
preparation for applying ceramics (PFM 
crowns).

The DF toothing features 
pyramidshaped cutting blades, which 
allows for:
• Abrasive-like cutting
• Controlled roughening of metal 
surfaces for PFM crowns

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego DF

Delikatne ziarna diamentowe pozwalają uzy-
skać specjalną powierzchnię na metalu pod 
licowanie ceramiczne. 

Ostrza DF mają kształt piramidy zbiegającej 
się na końcówce
• frezowanie przypominające szlifowanie
• kontrolowane matowienie powierzchni 
metalowej, która ma być pokryta licowaniem 
ceramicznym

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Metal nieszlachetny:
( 15,000 min-1 
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For controlled roughening of metal surfaces 
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 Do określonego matowienia powierzchni metalowych  
For controlled roughening of metal surfaces 

 Frezy DF 

 DF-Cutters 

 DF Tungsten Carbide Cutters

The fine diamond toothing creates 
special surfaces on metal as 
preparation for applying ceramics (PFM 
crowns).

The DF toothing features 
pyramidshaped cutting blades, which 
allows for:
• Abrasive-like cutting
• Controlled roughening of metal 
surfaces for PFM crowns

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego DF

Delikatne ziarna diamentowe pozwalają uzy-
skać specjalną powierzchnię na metalu pod 
licowanie ceramiczne. 

Ostrza DF mają kształt piramidy zbiegającej 
się na końcówce
• frezowanie przypominające szlifowanie
• kontrolowane matowienie powierzchni 
metalowej, która ma być pokryta licowaniem 
ceramicznym

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Metal nieszlachetny:
( 15,000 min-1 
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For controlled roughening of metal surfaces 
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   ) 100000 min-1/rpm 
 Do określonego matowienia powierzchni metalowych  
For controlled roughening of metal surfaces 

 Frezy DF 

 DF-Cutters 

 DF Tungsten Carbide Cutters

The fine diamond toothing creates 
special surfaces on metal as 
preparation for applying ceramics (PFM 
crowns).

The DF toothing features 
pyramidshaped cutting blades, which 
allows for:
• Abrasive-like cutting
• Controlled roughening of metal 
surfaces for PFM crowns

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego DF

Delikatne ziarna diamentowe pozwalają uzy-
skać specjalną powierzchnię na metalu pod 
licowanie ceramiczne. 

Ostrza DF mają kształt piramidy zbiegającej 
się na końcówce
• frezowanie przypominające szlifowanie
• kontrolowane matowienie powierzchni 
metalowej, która ma być pokryta licowaniem 
ceramicznym

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Metal nieszlachetny:
( 15,000 min-1 
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 Do określonego matowienia powierzchni metalowych  
For controlled roughening of metal surfaces 
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 Do określonego matowienia powierzchni metalowych  
For controlled roughening of metal surfaces 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194141 ...  
 H79DF  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do określonego matowienia powierzchni metalowych  
For controlled roughening of metal surfaces 

  H 77 DF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029 

 L      mm  5,0  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237141 ...  
 H77DF  .104. ...  023  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do określonego matowienia powierzchni metalowych  
For controlled roughening of metal surfaces 

 Frezy DF 

 DF-Cutters 

 DF Tungsten Carbide Cutters

The fine diamond toothing creates 
special surfaces on metal as 
preparation for applying ceramics (PFM 
crowns).

The DF toothing features 
pyramidshaped cutting blades, which 
allows for:
• Abrasive-like cutting
• Controlled roughening of metal 
surfaces for PFM crowns

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego DF

Delikatne ziarna diamentowe pozwalają uzy-
skać specjalną powierzchnię na metalu pod 
licowanie ceramiczne. 

Ostrza DF mają kształt piramidy zbiegającej 
się na końcówce
• frezowanie przypominające szlifowanie
• kontrolowane matowienie powierzchni 
metalowej, która ma być pokryta licowaniem 
ceramicznym

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Metal nieszlachetny:
( 15,000 min-1 

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194141 ...  
 H79DF  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do określonego matowienia powierzchni metalowych  
For controlled roughening of metal surfaces 

  H 77 DF 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029 

 L      mm  5,0  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237141 ...  
 H77DF  .104. ...  023  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do określonego matowienia powierzchni metalowych  
For controlled roughening of metal surfaces 

 Frezy DF 

 DF-Cutters 

 DF Tungsten Carbide Cutters

The fine diamond toothing creates 
special surfaces on metal as 
preparation for applying ceramics (PFM 
crowns).

The DF toothing features 
pyramidshaped cutting blades, which 
allows for:
• Abrasive-like cutting
• Controlled roughening of metal 
surfaces for PFM crowns

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego DF

Delikatne ziarna diamentowe pozwalają uzy-
skać specjalną powierzchnię na metalu pod 
licowanie ceramiczne. 

Ostrza DF mają kształt piramidy zbiegającej 
się na końcówce
• frezowanie przypominające szlifowanie
• kontrolowane matowienie powierzchni 
metalowej, która ma być pokryta licowaniem 
ceramicznym

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Metal nieszlachetny:
( 15,000 min-1 

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 292141 ...  
 H295DF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do określonego matowienia powierzchni metalowych  
For controlled roughening of metal surfaces 

  H 261 DF 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194141 ...  
 H261DF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do określonego matowienia powierzchni metalowych
For controlled roughening of metal surfaces 

  H 251 DF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274141 ...  
 H251DF  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do określonego matowienia powierzchni metalowych
For controlled roughening of metal surfaces 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 292141 ...  
 H295DF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do określonego matowienia powierzchni metalowych  
For controlled roughening of metal surfaces 

  H 261 DF 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194141 ...  
 H261DF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do określonego matowienia powierzchni metalowych
For controlled roughening of metal surfaces 

  H 251 DF 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274141 ...  
 H251DF  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do określonego matowienia powierzchni metalowych
For controlled roughening of metal surfaces 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 292141 ...  
 H295DF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do określonego matowienia powierzchni metalowych  
For controlled roughening of metal surfaces 

  H 261 DF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194141 ...  
 H261DF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do określonego matowienia powierzchni metalowych
For controlled roughening of metal surfaces 

  H 251 DF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274141 ...  
 H251DF  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do określonego matowienia powierzchni metalowych
For controlled roughening of metal surfaces 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79UK  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego  
For ceramic and composite restorations 

  H 77 UK 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77UK  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego  
For ceramic and composite restorations 

 Frezy UK 

 UK-Cutters 

 UK tungsten carbide cutters - for 
veneering materials

The UK toothing is equally suitable 
for working on ceramics (before glaze 
firing) as on composite veneers and 
transitions between veneer materials 
and metal frames.

Advantages:
• Quick controlled material reduction
• A 7 times better surface quality than 
achieved with diamond instruments or 
conventional green stones
• No contamination of ceramic material
• Smooth, vibration-reduced 
operation - less strain to the wrist
• Economical due to sharp, unmarred 
blades

Recommended speed:
Veneer acrylics:
( 15,000 - 20,000 rpm
Soft ceramics:
( 20,000 - 25,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego UK do mate-
riałów licujących

Ostrza UK przeznaczone są do obróbki cera-
miki (przed napaleniem glazury) oraz mate-
riałów licujących z tworzywa sztucznego oraz 
przejść licowania w metal.

Zalety:
• znaczne i kontrolowane znoszenie materiału
• siedmiokrotnie lepsza powierzchnia cera-
miki niż po opracowaniu instrumentami 
szlifującymi z nasypem diamentowym lub 
tradycyjnymi instrumentami szlifującymi w 
kolorze zielonym
• nie pozostawiają śladów na ceramice
• spokojny obrót bez wibracji chroni stawy 
nadgarstka
• ostre, ekonomiczne ostrza 

Zalecana liczba obrotów:
Licowanie z tworzywa sztucznego:
( 15,000 - 20,000 min-1 

Miękkie ceramiki:
( 20,000 - 25,000 min-1 

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

Frezy do materiałów licujących - UK, Komet

Ostrza UK przeznaczone są do obróbki ceramiki (przed napaleniem glazury) oraz materiałów 
licujacych z tworzywa sztucznego oraz przejść licowania w metal. Zalety: znaczne i kontrolo-
wane usuwanie materiału, siedmiokrotnie lepsza powierzchnia ceramiki niż po opracowaniu 
instrumentami szlifującymi z nasypem diamentowym lub tradycyjnymi instrumentami szlifu-
jacymi w kolorze zielonym, nie pozostawiają śladów na ceramice, ostre, ekonomiczne ostrza. 

Zalecana liczba obrotów: tworzywa sztuczne - 15,000 - 20,000 obr./min, ceramika - 20,000 - 
25,000 obr./min.

Frezy z węglika spiekanego do materiałów licujących
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79UK  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego  
For ceramic and composite restorations 

  H 77 UK 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77UK  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego  
For ceramic and composite restorations 

 Frezy UK 

 UK-Cutters 

 UK tungsten carbide cutters - for 
veneering materials

The UK toothing is equally suitable 
for working on ceramics (before glaze 
firing) as on composite veneers and 
transitions between veneer materials 
and metal frames.

Advantages:
• Quick controlled material reduction
• A 7 times better surface quality than 
achieved with diamond instruments or 
conventional green stones
• No contamination of ceramic material
• Smooth, vibration-reduced 
operation - less strain to the wrist
• Economical due to sharp, unmarred 
blades

Recommended speed:
Veneer acrylics:
( 15,000 - 20,000 rpm
Soft ceramics:
( 20,000 - 25,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego UK do mate-
riałów licujących

Ostrza UK przeznaczone są do obróbki cera-
miki (przed napaleniem glazury) oraz mate-
riałów licujących z tworzywa sztucznego oraz 
przejść licowania w metal.

Zalety:
• znaczne i kontrolowane znoszenie materiału
• siedmiokrotnie lepsza powierzchnia cera-
miki niż po opracowaniu instrumentami 
szlifującymi z nasypem diamentowym lub 
tradycyjnymi instrumentami szlifującymi w 
kolorze zielonym
• nie pozostawiają śladów na ceramice
• spokojny obrót bez wibracji chroni stawy 
nadgarstka
• ostre, ekonomiczne ostrza 

Zalecana liczba obrotów:
Licowanie z tworzywa sztucznego:
( 15,000 - 20,000 min-1 

Miękkie ceramiki:
( 20,000 - 25,000 min-1 

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79UK  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego  
For ceramic and composite restorations 

  H 77 UK 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77UK  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego  
For ceramic and composite restorations 

 Frezy UK 

 UK-Cutters 

 UK tungsten carbide cutters - for 
veneering materials

The UK toothing is equally suitable 
for working on ceramics (before glaze 
firing) as on composite veneers and 
transitions between veneer materials 
and metal frames.

Advantages:
• Quick controlled material reduction
• A 7 times better surface quality than 
achieved with diamond instruments or 
conventional green stones
• No contamination of ceramic material
• Smooth, vibration-reduced 
operation - less strain to the wrist
• Economical due to sharp, unmarred 
blades

Recommended speed:
Veneer acrylics:
( 15,000 - 20,000 rpm
Soft ceramics:
( 20,000 - 25,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego UK do mate-
riałów licujących

Ostrza UK przeznaczone są do obróbki cera-
miki (przed napaleniem glazury) oraz mate-
riałów licujących z tworzywa sztucznego oraz 
przejść licowania w metal.

Zalety:
• znaczne i kontrolowane znoszenie materiału
• siedmiokrotnie lepsza powierzchnia cera-
miki niż po opracowaniu instrumentami 
szlifującymi z nasypem diamentowym lub 
tradycyjnymi instrumentami szlifującymi w 
kolorze zielonym
• nie pozostawiają śladów na ceramice
• spokojny obrót bez wibracji chroni stawy 
nadgarstka
• ostre, ekonomiczne ostrza 

Zalecana liczba obrotów:
Licowanie z tworzywa sztucznego:
( 15,000 - 20,000 min-1 

Miękkie ceramiki:
( 20,000 - 25,000 min-1 

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

433

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 79 UK 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79UK  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego  
For ceramic and composite restorations 

  H 77 UK 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77UK  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego  
For ceramic and composite restorations 

 Frezy UK 

 UK-Cutters 

 UK tungsten carbide cutters - for 
veneering materials

The UK toothing is equally suitable 
for working on ceramics (before glaze 
firing) as on composite veneers and 
transitions between veneer materials 
and metal frames.

Advantages:
• Quick controlled material reduction
• A 7 times better surface quality than 
achieved with diamond instruments or 
conventional green stones
• No contamination of ceramic material
• Smooth, vibration-reduced 
operation - less strain to the wrist
• Economical due to sharp, unmarred 
blades

Recommended speed:
Veneer acrylics:
( 15,000 - 20,000 rpm
Soft ceramics:
( 20,000 - 25,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego UK do mate-
riałów licujących

Ostrza UK przeznaczone są do obróbki cera-
miki (przed napaleniem glazury) oraz mate-
riałów licujących z tworzywa sztucznego oraz 
przejść licowania w metal.

Zalety:
• znaczne i kontrolowane znoszenie materiału
• siedmiokrotnie lepsza powierzchnia cera-
miki niż po opracowaniu instrumentami 
szlifującymi z nasypem diamentowym lub 
tradycyjnymi instrumentami szlifującymi w 
kolorze zielonym
• nie pozostawiają śladów na ceramice
• spokojny obrót bez wibracji chroni stawy 
nadgarstka
• ostre, ekonomiczne ostrza 

Zalecana liczba obrotów:
Licowanie z tworzywa sztucznego:
( 15,000 - 20,000 min-1 

Miękkie ceramiki:
( 20,000 - 25,000 min-1 

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H79UK  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego  
For ceramic and composite restorations 

  H 77 UK 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H77UK  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego  
For ceramic and composite restorations 

 Frezy UK 

 UK-Cutters 

 UK tungsten carbide cutters - for 
veneering materials

The UK toothing is equally suitable 
for working on ceramics (before glaze 
firing) as on composite veneers and 
transitions between veneer materials 
and metal frames.

Advantages:
• Quick controlled material reduction
• A 7 times better surface quality than 
achieved with diamond instruments or 
conventional green stones
• No contamination of ceramic material
• Smooth, vibration-reduced 
operation - less strain to the wrist
• Economical due to sharp, unmarred 
blades

Recommended speed:
Veneer acrylics:
( 15,000 - 20,000 rpm
Soft ceramics:
( 20,000 - 25,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego UK do mate-
riałów licujących

Ostrza UK przeznaczone są do obróbki cera-
miki (przed napaleniem glazury) oraz mate-
riałów licujących z tworzywa sztucznego oraz 
przejść licowania w metal.

Zalety:
• znaczne i kontrolowane znoszenie materiału
• siedmiokrotnie lepsza powierzchnia cera-
miki niż po opracowaniu instrumentami 
szlifującymi z nasypem diamentowym lub 
tradycyjnymi instrumentami szlifującymi w 
kolorze zielonym
• nie pozostawiają śladów na ceramice
• spokojny obrót bez wibracji chroni stawy 
nadgarstka
• ostre, ekonomiczne ostrza 

Zalecana liczba obrotów:
Licowanie z tworzywa sztucznego:
( 15,000 - 20,000 min-1 

Miękkie ceramiki:
( 20,000 - 25,000 min-1 

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H139UK  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego
For ceramic and composite restorations 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138UK  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego  
For ceramic and composite restorations 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H136UK  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego
For ceramic and composite restorations 

  H 129 UK 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H129UK  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego  
For ceramic and composite restorations 
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 Tungsten carbide     |     Cutters 

434

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 139 UK 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H139UK  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego
For ceramic and composite restorations 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138UK  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego  
For ceramic and composite restorations 

  H 136 UK 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H136UK  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego
For ceramic and composite restorations 

  H 129 UK 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H129UK  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego  
For ceramic and composite restorations 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H139UK  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa 
sztucznego
For ceramic and composite restorations 
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For ceramic and composite restorations 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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Head Unterk. 28,5
Gdy inteligencja staje się 
doskonałością
Frezy ceramiczne Komet®

When brilliance turns into 
perfection
Ceramic cutters made by Komet

Your excellent craftsmanship calls for 
first-rate tools. The answer: Komet’s 
exclusive ceramic cutters, all in white. 
The material ensures pleasant, gentle 
and intuitive work, combined with abso-
lute precision..

Advantages:
• Excellent cutting efficiency
• Extremely smooth surfaces
• No clogging
• Smooth operation
• Do not heat up as much as metal 
instruments if used properly
• Resistance to the effects of chemical 
cleaning agents

Recommended speed:
( 15,000 rpm 

Frezy ceramiczne firmy Komet to elegancki 
znak umiejętności rzemieślniczych. Materiał 
ten zapewnia przyjemną, lekką i precyzyjną 
pracę.

Zalety:
• bardzo dobre właściwości cięcia
• doskonale gładka powierzchnia
• instrument nie okleja się
• bardzo spokojny obrót
• nie nagrzewa się tak szybko jak instrumen-
ty metalowe
• odporność na działanie środków chemicz-
nych 

Zalecana liczba obrotów:  
( 15 000 min-1 

                

  Ceramika/tworzywo sztuczne     |     Frezy ceramiczne
 Ceramics/Acrylics     |     Ceramic cutters 
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Ceramic cutters made by Komet
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first-rate tools. The answer: Komet’s 
exclusive ceramic cutters, all in white. 
The material ensures pleasant, gentle 
and intuitive work, combined with abso-
lute precision..

Advantages:
• Excellent cutting efficiency
• Extremely smooth surfaces
• No clogging
• Smooth operation
• Do not heat up as much as metal 
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• Resistance to the effects of chemical 
cleaning agents

Recommended speed:
( 15,000 rpm 
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Zalety:
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Gdy inteligencja staje się 
doskonałością
Frezy ceramiczne Komet®

When brilliance turns into 
perfection
Ceramic cutters made by Komet

Your excellent craftsmanship calls for 
first-rate tools. The answer: Komet’s 
exclusive ceramic cutters, all in white. 
The material ensures pleasant, gentle 
and intuitive work, combined with abso-
lute precision..

Advantages:
• Excellent cutting efficiency
• Extremely smooth surfaces
• No clogging
• Smooth operation
• Do not heat up as much as metal 
instruments if used properly
• Resistance to the effects of chemical 
cleaning agents

Recommended speed:
( 15,000 rpm 

Frezy ceramiczne firmy Komet to elegancki 
znak umiejętności rzemieślniczych. Materiał 
ten zapewnia przyjemną, lekką i precyzyjną 
pracę.
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• doskonale gładka powierzchnia
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 K251ACR  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  DE 10 2011 010 897*
EP 2 486 888*  
* w toku  /* pending 

 Frez specjalny do tworzywa sztucznego   
Special cutter for denture acrylics 

  K 79 ACR 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 K79ACR  .104. ...  040 

 hide 

   ) 80000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  DE 10 2011 010 897*
EP 2 486 888*  
* w toku  /* pending 

 Frez specjalny do tworzywa sztucznego 
Special cutter for denture acrylics 
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Special cutter for denture acrylics 
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 hide 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 K261GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 

 Do tworzywa miękkiego  
For soft acrylics 
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 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  DE 10 2011 010 897*
EP 2 486 888*  
* w toku  /* pending 

 Do tworzywa miękkiego  
For soft acrylics 

  K 251 EQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 K251EQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  DE 10 2011 010 897*
EP 2 486 888*  
* w toku  /* pending 

 Frez podwójny do tworzywa sztucznego
Gruby z delikatną końcówką
Dual cutter for acrylic materials
Coarse toothing with fine toothing at the tip 

Ceramika/tworzywo sztuczne   |   Frezy ceramiczne
 Ceramics/Acrylics     |     Ceramic cutters 
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  DE 10 2011 010 897*
EP 2 486 888*  
* w toku  /* pending 

 Frez podwójny do tworzywa sztucznego
Gruby z delikatną końcówką
Dual cutter for acrylic materials
Coarse toothing with fine toothing at the tip 
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Frezy ceramiczne. Materiał ten zapewnia przyjemną, lekką i precyzyjną prace. Zalety: bardzo 
dobre właściwości cięcia, doskonale gładka powierzchnia, do instrumentu nie przywiera mate-
riał, nie nagrzewa się tak szybko jak instrumenty metalowe, odporność na działanie srodków 
chemicznych. Zalecana liczba obrotów: 15,000 obr./min.

Frezy ceramiczne, Komet
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

Mikrosilniki, strona 398

Przeznaczony jest do wykonywania drobnych korekt na krawędziach z tworzywa sztucznego. 
Dzięki swoim specjalnym właściwościom pozwala zapobiec przypadkowemu uszkodzeniu znaj-
dujących się w poblizu drutów i innych elementów metalowych. Zalety: nie uszkadza drutów 
ortodontycznych, klamer i łuków, końcówka robocza wykonana ze specjalnego tworzywa High-
-Tech, nie wytwarza ciepła.

Zalecana liczba obrotów: 10,000 obr./min.

Frez z tworzywa sztucznego, Komet
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Head Unterk. 28,5
 Soft Cutter 

 Soft Cutter 

 A real softie among cutters

Developed in close cooperation with 
the brothers Hugo and Xaver Spicher 
(Switzerland), the new Soft Cutter has 
been designed to pursue a less 
aggressive approach. Instead, it 
facilitates fine corrections on acrylics. 
Thanks to its special properties, 
damage to adjacent wires or other 
metal elements is safely avoided.

Advantages:
• The working part is softer than metal
• No damage to orthodontic wires 
brackets, connectors, springs or 
retentions
• Active part made of high-tech 
material designed for detailed work
• No heat-related damage
• Suitable for the dental laboratory and 
the dental practice

Recommended speed:
( 10,000 rpm 

Softie wśród frezów

Nowy frez Soft Cutter, opracowany we 
współpracy z braćmi Hugo i Xaver Spicher 
(Szwajcaria) pracuje w sposób świadomie 
nieagresywny, przeznaczony jest do wykony-
wania drobnych korekt na krawędziach z two-
rzywa sztucznego. Dzięki swoim specjalnym 
właściwościom pozwala zapobiec przypadko-
wemu uszkodzeniu znajdujących się w pobliżu 
drutów i innych elementów metalowych.  
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Informacje ogólne
General information

Materiał informacyjny
Further information availableΩ

¸

Piktogamy · Icons

Kąt
Angle

∫ Preparacja pod korony
Crown preparation

ç Usuwanie starych wypełnień
Removal of old fi llings

Przecinanie koron
Crown removal∂

€ Opracowanie wypełnień
Working on fi llings

Poszerzanie kanałów
Root canal preparationƒ

© Wkłady koronowo-korzeniowe
Post systems

ª Profi laktyka
Prophylaxis

⁄ Wygładzanie korzeni
Root planing

Ortodoncja
Orthodonticsº

∆ Chirurgia szczękowa
Oral surgery

Implantologia
Implantology@

~ Korony i mosty
Crown and bridge technique

ø Tworzywo sztuczne
Acrylic technique

π Wykonywanie modeli
Model fabrication

Elementy precyzyjne
Milling technique«

® Protezy szkieletowe
Model casting technique

Í Promień
Radius

Á Promień
Radius

Długość sztyftu prowadzącego
Length of guide pin˝

◊ Bezpieczne ścięcie
Safety chamfer

Kąt stożka
Cone angleˆ

fl Ścięcie
Bevel cut (milling)

Zaokrąglona krawędź
Rounded edgesı

Ï Zaokrąglona końcówka
Rounded tip

‹ Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

Ç Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

› Końcówka tnąca
Cutting tip, pointed

Końcówka tnąca
Cutting tip™

‰ Końcówka nietnąca
Non cutting tip

Nasyp tylko na główce
End cutting onlyÅ

Ì Nasyp tylko na główce
End cutting only

Nasyp tylko na główce typu chamfer
End cutting only, with chamferÓ

Û Nasyp tylko na główce przekroju 
kolistym
End cutting only, with radius

˘

∏
Ù
‡
»
ˇ

Główka z nacięciami
End cutting

Pokryty obustronnie
double sided

Pokryta górna część
Upper side coated

Pokryta dolna część
Lower side coated

Krawędź pokryta diamentem
diamond interspersed edge

Tarcza dwuziarnista, pokryta obustronnie
Two-grit disc, double sided

„
–

Zawiera ziarna diamentu
Diamond interspersed

Video
Video

¡ Do myjek ultradźwiękowych
Ultrasonic bath

Dezynfekcja 
w termodezynfektorze
Thermodisinfector

Chronić przed słońcem
Keep off  sunlight

“
¶ Sterylizacja w autoklawie

Autoclave

Zawiera lateks
Contain Latex

å Preparacja ubytków
Cavity preparation
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Head Unterk. 28,5

Okrągłe
Round 448

W kształcie gruszki
Pear 448

w kształcie odwróconego 
stożka, długie
Inverted cone, long 448

W kształcie odwróconego 
stożka
Inverted cone 449

W kształcie soczewki
Lenticular 449

W kształcie odwróconego 
stożka
Inverted cone 449-450

W kształcie krążka
Wheel 450

W kształcie walca
Cylinder 450

W kształcie walca okrągłe
Cylinder round 451

W kształcie stożka, ostro 
zakończone
Tapered pointed 451

W kształcie stożka
Tapered 451-452

W kształcie stożka okrągłe
Tapered round 452-453

W kształcie igły
Needle-shaped 453

W kształcie płomienia
Flame  453

W kształcie torpedy
Torpedo 453-454

W kształcie pączka
Bud 454

W kształcie płomienia
Egg/Football 454

W kształcie pączka
Grenade 454

W kształcie pączka
Bud 454

 455-459

Instrumenty szlifujące ZR
ZR-Diamonds

Okrągłe
Round 464

W kształcie odwróconego 
stożka
Inverted cone 464

W kształcie soczewki
Lenticular 464

W kształcie granatu
Grenade 464

Kamień do czyszczenia
Cleaning stone 464

Instrumenty na turbinę 
laboratoryjną 
Instruments  
for laboratory turbine
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DCB abrasives

 

 

 467-481

Tarcze
Discs

Okrągłe
Round 460

W kształcie odwróconego 
stożka
Inverted cone 460-461
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Lenticular 461
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Piktogamy · Icons

Kąt
Angle

∫ Preparacja pod korony
Crown preparation

ç Usuwanie starych wypełnień
Removal of old fi llings

Przecinanie koron
Crown removal∂

€ Opracowanie wypełnień
Working on fi llings

Poszerzanie kanałów
Root canal preparationƒ

© Wkłady koronowo-korzeniowe
Post systems

ª Profi laktyka
Prophylaxis

⁄ Wygładzanie korzeni
Root planing

Ortodoncja
Orthodonticsº

∆ Chirurgia szczękowa
Oral surgery

Implantologia
Implantology@

~ Korony i mosty
Crown and bridge technique

ø Tworzywo sztuczne
Acrylic technique

π Wykonywanie modeli
Model fabrication

Elementy precyzyjne
Milling technique«

® Protezy szkieletowe
Model casting technique

Í Promień
Radius

Á Promień
Radius

Długość sztyftu prowadzącego
Length of guide pin˝

◊ Bezpieczne ścięcie
Safety chamfer

Kąt stożka
Cone angleˆ

fl Ścięcie
Bevel cut (milling)

Zaokrąglona krawędź
Rounded edgesı

Ï Zaokrąglona końcówka
Rounded tip

‹ Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

Ç Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

› Końcówka tnąca
Cutting tip, pointed

Końcówka tnąca
Cutting tip™

‰ Końcówka nietnąca
Non cutting tip

Nasyp tylko na główce
End cutting onlyÅ

Ì Nasyp tylko na główce
End cutting only

Nasyp tylko na główce typu chamfer
End cutting only, with chamferÓ

Û Nasyp tylko na główce przekroju 
kolistym
End cutting only, with radius

˘

∏
Ù
‡
»
ˇ

Główka z nacięciami
End cutting

Pokryty obustronnie
double sided

Pokryta górna część
Upper side coated

Pokryta dolna część
Lower side coated

Krawędź pokryta diamentem
diamond interspersed edge

Tarcza dwuziarnista, pokryta obustronnie
Two-grit disc, double sided

„
–

Zawiera ziarna diamentu
Diamond interspersed

Video
Video

¡ Do myjek ultradźwiękowych
Ultrasonic bath

Dezynfekcja 
w termodezynfektorze
Thermodisinfector

Chronić przed słońcem
Keep off  sunlight

“
¶ Sterylizacja w autoklawie

Autoclave

Zawiera lateks
Contain Latex

å Preparacja ubytków
Cavity preparation
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® Protezy szkieletowe
Model casting technique

Í Promień
Radius

Á Promień
Radius

Długość sztyftu prowadzącego
Length of guide pin˝

◊ Bezpieczne ścięcie
Safety chamfer

Kąt stożka
Cone angleˆ

fl Ścięcie
Bevel cut (milling)

Zaokrąglona krawędź
Rounded edgesı

Ï Zaokrąglona końcówka
Rounded tip

‹ Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

Ç Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

› Końcówka tnąca
Cutting tip, pointed

Końcówka tnąca
Cutting tip™

‰ Końcówka nietnąca
Non cutting tip

Nasyp tylko na główce
End cutting onlyÅ

Ì Nasyp tylko na główce
End cutting only

Nasyp tylko na główce typu chamfer
End cutting only, with chamferÓ

Û Nasyp tylko na główce przekroju 
kolistym
End cutting only, with radius

˘

∏
Ù
‡
»
ˇ

Główka z nacięciami
End cutting

Pokryty obustronnie
double sided

Pokryta górna część
Upper side coated

Pokryta dolna część
Lower side coated

Krawędź pokryta diamentem
diamond interspersed edge

Tarcza dwuziarnista, pokryta obustronnie
Two-grit disc, double sided

„
–

Zawiera ziarna diamentu
Diamond interspersed

Video
Video

¡ Do myjek ultradźwiękowych
Ultrasonic bath

Dezynfekcja 
w termodezynfektorze
Thermodisinfector

Chronić przed słońcem
Keep off  sunlight

“
¶ Sterylizacja w autoklawie

Autoclave

Zawiera lateks
Contain Latex

å Preparacja ubytków
Cavity preparation

8

Informacje ogólne
General information

Materiał informacyjny
Further information availableΩ

¸

Piktogamy · Icons

Kąt
Angle

∫ Preparacja pod korony
Crown preparation

ç Usuwanie starych wypełnień
Removal of old fi llings

Przecinanie koron
Crown removal∂

€ Opracowanie wypełnień
Working on fi llings

Poszerzanie kanałów
Root canal preparationƒ

© Wkłady koronowo-korzeniowe
Post systems

ª Profi laktyka
Prophylaxis

⁄ Wygładzanie korzeni
Root planing

Ortodoncja
Orthodonticsº

∆ Chirurgia szczękowa
Oral surgery

Implantologia
Implantology@

~ Korony i mosty
Crown and bridge technique

ø Tworzywo sztuczne
Acrylic technique

π Wykonywanie modeli
Model fabrication

Elementy precyzyjne
Milling technique«

® Protezy szkieletowe
Model casting technique

Í Promień
Radius

Á Promień
Radius

Długość sztyftu prowadzącego
Length of guide pin˝

◊ Bezpieczne ścięcie
Safety chamfer

Kąt stożka
Cone angleˆ

fl Ścięcie
Bevel cut (milling)

Zaokrąglona krawędź
Rounded edgesı

Ï Zaokrąglona końcówka
Rounded tip

‹ Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

Ç Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

› Końcówka tnąca
Cutting tip, pointed

Końcówka tnąca
Cutting tip™

‰ Końcówka nietnąca
Non cutting tip

Nasyp tylko na główce
End cutting onlyÅ

Ì Nasyp tylko na główce
End cutting only

Nasyp tylko na główce typu chamfer
End cutting only, with chamferÓ

Û Nasyp tylko na główce przekroju 
kolistym
End cutting only, with radius

˘

∏
Ù
‡
»
ˇ

Główka z nacięciami
End cutting

Pokryty obustronnie
double sided

Pokryta górna część
Upper side coated

Pokryta dolna część
Lower side coated

Krawędź pokryta diamentem
diamond interspersed edge

Tarcza dwuziarnista, pokryta obustronnie
Two-grit disc, double sided

„
–

Zawiera ziarna diamentu
Diamond interspersed

Video
Video

¡ Do myjek ultradźwiękowych
Ultrasonic bath

Dezynfekcja 
w termodezynfektorze
Thermodisinfector

Chronić przed słońcem
Keep off  sunlight

“
¶ Sterylizacja w autoklawie

Autoclave

Zawiera lateks
Contain Latex

å Preparacja ubytków
Cavity preparation

Korony i mosty Elementy precyzyjne

Protezy szkieletowe

Ortodoncja

Tworzywo sztuczne

Wykonywanie modeli

Instrumenty szlifujące ZR

Diamenty spiekane

Instrumenty na turbine 
laboratoryjną

Instrumenty szlifujące DCB

Tarcze

obrobka_koncowa.indd   310 2016-04-28   12:50:27



311

Wiertła diamentowe

09

Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

Wiertła diamentowe, Komet

448

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  807 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  018  023 

 L      mm  4,0  5,0  6,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 225524 ...  
 807  .104. ...  016  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka, długie  
Inverted cone, long 

  830 RL 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 238524 ...  
 830RL  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie gruszki  
Pear 

  801 
  6801 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  014  016  018  021  023  029  035  050 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 001524 ...  
 801  .104. ...  u009  u010  u012  u014  u016  u018  u021  u023  u029  u035  s050 

 hide 

     
 806 104 001534 ...  
 6801  .104. ...  -  -  -  -  -  -  -  u023  u029  u035  - 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Okrągłe
Round 

Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące
 Diamond     |     Diamond burs 

448

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  807 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  018  023 

 L      mm  4,0  5,0  6,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 225524 ...  
 807  .104. ...  016  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka, długie  
Inverted cone, long 

  830 RL 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 238524 ...  
 830RL  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie gruszki  
Pear 

  801 
  6801 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  014  016  018  021  023  029  035  050 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 001524 ...  
 801  .104. ...  u009  u010  u012  u014  u016  u018  u021  u023  u029  u035  s050 

 hide 

     
 806 104 001534 ...  
 6801  .104. ...  -  -  -  -  -  -  -  u023  u029  u035  - 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Okrągłe
Round 

Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące
 Diamond     |     Diamond burs 

448

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  807 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  018  023 

 L      mm  4,0  5,0  6,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 225524 ...  
 807  .104. ...  016  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka, długie  
Inverted cone, long 

  830 RL 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 238524 ...  
 830RL  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie gruszki  
Pear 

  801 
  6801 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  014  016  018  021  023  029  035  050 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 001524 ...  
 801  .104. ...  u009  u010  u012  u014  u016  u018  u021  u023  u029  u035  s050 

 hide 

     
 806 104 001534 ...  
 6801  .104. ...  -  -  -  -  -  -  -  u023  u029  u035  - 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Okrągłe
Round 

Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące
 Diamond     |     Diamond burs 

449

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  825 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  050  060  095 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 304524 ...  
 825  .104. ...  u023  s050  p060  m095 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie soczewki
Knife edge 

  805 A 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 014524 ...  
 805A  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka, specjalne  
Inverted cone, special 

  805 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  014  016  018  021  023  027  042 

 L      mm  1,4  1,5  1,6  1,5  2,0  2,3  2,9  2,2 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 010524 ...  
 805  .104. ...  u012  u014  u016  u018  u021  u023  u027  s042 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka  
Inverted cone 

 Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące
 Diamond     |     Diamond burs 

449

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  825 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  050  060  095 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 304524 ...  
 825  .104. ...  u023  s050  p060  m095 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie soczewki
Knife edge 

  805 A 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 014524 ...  
 805A  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka, specjalne  
Inverted cone, special 

  805 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  014  016  018  021  023  027  042 

 L      mm  1,4  1,5  1,6  1,5  2,0  2,3  2,9  2,2 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 010524 ...  
 805  .104. ...  u012  u014  u016  u018  u021  u023  u027  s042 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka  
Inverted cone 

 Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące
 Diamond     |     Diamond burs 

Wiertła diamentowe
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Obróbka / Wiertła diamentowe
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449

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  825 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  050  060  095 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 304524 ...  
 825  .104. ...  u023  s050  p060  m095 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie soczewki
Knife edge 

  805 A 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 014524 ...  
 805A  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka, specjalne  
Inverted cone, special 

  805 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  014  016  018  021  023  027  042 

 L      mm  1,4  1,5  1,6  1,5  2,0  2,3  2,9  2,2 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 010524 ...  
 805  .104. ...  u012  u014  u016  u018  u021  u023  u027  s042 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka  
Inverted cone 

 Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące
 Diamond     |     Diamond burs 

450

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  837 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  016 

 L      mm  8,0  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 111524 ...  
 837  .104. ...  014  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca, długie  
Cylinder, long 

  836 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  014  027  055 

 L      mm  6,0  6,0  6,0  7,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 110524 ...  
 836  .104. ...  u012  u014  u027  p055 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca
Cylinder 

  835 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  016  021 

 L      mm  4,0  4,0  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 107524 ...  
 835  .104. ...  010  016  021 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca, krótkie
Cylinder, short 

  909 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  055  065 

 L      mm  1,0  2,0  3,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 068524 ...  
 909  .104. ...  u040  p055  o065 

 hide 

 o =  ) 40000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Krążek z zaokrąglonymi krawędziami  
Wheel, round 

  814 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   030  045 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 493524 ...  
 814  .104. ...  u030  s045 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka  
Inverted cone 

  812 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   055  090 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 022524 ...  
 812  .104. ...  p055  m090 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka, powłoka na zewnątrz
Inverted cone, outside coating 

Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące
 Diamond     |     Diamond burs 

450

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  837 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  016 

 L      mm  8,0  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 111524 ...  
 837  .104. ...  014  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca, długie  
Cylinder, long 

  836 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  014  027  055 

 L      mm  6,0  6,0  6,0  7,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 110524 ...  
 836  .104. ...  u012  u014  u027  p055 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca
Cylinder 

  835 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  016  021 

 L      mm  4,0  4,0  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 107524 ...  
 835  .104. ...  010  016  021 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca, krótkie
Cylinder, short 

  909 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  055  065 

 L      mm  1,0  2,0  3,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 068524 ...  
 909  .104. ...  u040  p055  o065 

 hide 

 o =  ) 40000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Krążek z zaokrąglonymi krawędziami  
Wheel, round 

  814 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   030  045 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 493524 ...  
 814  .104. ...  u030  s045 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka  
Inverted cone 

  812 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   055  090 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 022524 ...  
 812  .104. ...  p055  m090 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka, powłoka na zewnątrz
Inverted cone, outside coating 

Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące
 Diamond     |     Diamond burs 

450

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  837 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  016 

 L      mm  8,0  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 111524 ...  
 837  .104. ...  014  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca, długie  
Cylinder, long 

  836 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  014  027  055 

 L      mm  6,0  6,0  6,0  7,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 110524 ...  
 836  .104. ...  u012  u014  u027  p055 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca
Cylinder 

  835 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  016  021 

 L      mm  4,0  4,0  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 107524 ...  
 835  .104. ...  010  016  021 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca, krótkie
Cylinder, short 

  909 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  055  065 

 L      mm  1,0  2,0  3,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 068524 ...  
 909  .104. ...  u040  p055  o065 

 hide 

 o =  ) 40000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Krążek z zaokrąglonymi krawędziami  
Wheel, round 

  814 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   030  045 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 493524 ...  
 814  .104. ...  u030  s045 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka  
Inverted cone 

  812 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   055  090 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 022524 ...  
 812  .104. ...  p055  m090 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka, powłoka na zewnątrz
Inverted cone, outside coating 

Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące
 Diamond     |     Diamond burs 

450

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  837 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  016 

 L      mm  8,0  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 111524 ...  
 837  .104. ...  014  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca, długie  
Cylinder, long 

  836 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  014  027  055 

 L      mm  6,0  6,0  6,0  7,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 110524 ...  
 836  .104. ...  u012  u014  u027  p055 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca
Cylinder 

  835 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  016  021 

 L      mm  4,0  4,0  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 107524 ...  
 835  .104. ...  010  016  021 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca, krótkie
Cylinder, short 

  909 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  055  065 

 L      mm  1,0  2,0  3,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 068524 ...  
 909  .104. ...  u040  p055  o065 

 hide 

 o =  ) 40000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Krążek z zaokrąglonymi krawędziami  
Wheel, round 

  814 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   030  045 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 493524 ...  
 814  .104. ...  u030  s045 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka  
Inverted cone 

  812 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   055  090 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 022524 ...  
 812  .104. ...  p055  m090 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka, powłoka na zewnątrz
Inverted cone, outside coating 

Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące
 Diamond     |     Diamond burs 

450

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  837 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  016 

 L      mm  8,0  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 111524 ...  
 837  .104. ...  014  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca, długie  
Cylinder, long 

  836 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  014  027  055 

 L      mm  6,0  6,0  6,0  7,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 110524 ...  
 836  .104. ...  u012  u014  u027  p055 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca
Cylinder 

  835 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  016  021 

 L      mm  4,0  4,0  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 107524 ...  
 835  .104. ...  010  016  021 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca, krótkie
Cylinder, short 

  909 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  055  065 

 L      mm  1,0  2,0  3,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 068524 ...  
 909  .104. ...  u040  p055  o065 

 hide 

 o =  ) 40000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Krążek z zaokrąglonymi krawędziami  
Wheel, round 

  814 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   030  045 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 493524 ...  
 814  .104. ...  u030  s045 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka  
Inverted cone 

  812 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   055  090 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 022524 ...  
 812  .104. ...  p055  m090 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 W kształcie odwróconego stożka, powłoka na zewnątrz
Inverted cone, outside coating 

Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące
 Diamond     |     Diamond burs 
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Wiertła diamentowe
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

451

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  845 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010 

 L      mm  4,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 168524 ...  
 845  .104. ...  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, krótkie, z płaską końcówką
Short, flat end taper 

  8859 
  859 

  6859 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  018 

 L      mm  10,0  10,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 166514 ...  
 8859  .104. ...  -  018 

 hide 

     
 806 104 166524 ...  
 859  .104. ...  010  018 

 hide 

     
 806 104 166534 ...  
 6859  .104. ...  -  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, ostro zakończone  
Tapered pointed 

  858 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 165524 ...  
 858  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, ostro zakończone  
Tapered pointed 

  842 R 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   018 

 L      mm  12,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 143524 ...  
 842R  .104. ...  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca, bardzo długie z zaokrągloną 
końcówką  
Cylinder, round, extra long 

  842 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   018 

 L      mm  12,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 113524 ...  
 842  .104. ...  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie walca, bardzo długie  
Cylinder, extra long 

  880 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  018  023  027 

 L      mm  6,0  6,0  6,0  6,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 140524 ...  
 880  .104. ...  014  018  023  027 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca, okrągłe
Cylinder, round 

Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące
 Diamond     |     Diamond burs 

451

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  845 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010 

 L      mm  4,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 168524 ...  
 845  .104. ...  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, krótkie, z płaską końcówką
Short, flat end taper 

  8859 
  859 

  6859 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  018 

 L      mm  10,0  10,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 166514 ...  
 8859  .104. ...  -  018 

 hide 

     
 806 104 166524 ...  
 859  .104. ...  010  018 

 hide 

     
 806 104 166534 ...  
 6859  .104. ...  -  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, ostro zakończone  
Tapered pointed 

  858 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 165524 ...  
 858  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, ostro zakończone  
Tapered pointed 

  842 R 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   018 

 L      mm  12,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 143524 ...  
 842R  .104. ...  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca, bardzo długie z zaokrągloną 
końcówką  
Cylinder, round, extra long 

  842 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   018 

 L      mm  12,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 113524 ...  
 842  .104. ...  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie walca, bardzo długie  
Cylinder, extra long 

  880 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  018  023  027 

 L      mm  6,0  6,0  6,0  6,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 140524 ...  
 880  .104. ...  014  018  023  027 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie walca, okrągłe
Cylinder, round 

Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące
 Diamond     |     Diamond burs 

452

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  856 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   033  040 

 L      mm  9,0  9,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 198524 ...  
 856  .104. ...  033  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, zaokrąglona końcówka  
Round end taper 

  855 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  7,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 197524 ...  
 855  .104. ...  025 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, zaokrąglona końcówka
Round end taper 

  8849 
  849 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010 

 L      mm  4,0  4,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 194514 ...  
 8849  .104. ...  -  010 

 hide 

     
 806 104 194524 ...  
 849  .104. ...  009  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, krótkie, z zaokrągloną końcówką  
Short, round end taper 

  848 
  6848 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  018 

 L      mm  10,0  10,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 173524 ...  
 848  .104. ...  016  018 

 hide 

     
 806 104 173534 ...  
 6848  .104. ...  -  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, długie, z płaską końcówką
Long, flat end taper 

  847 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  018  033  040 

 L      mm  8,0  8,0  9,0  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 172524 ...  
 847  .104. ...  014  018  033  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, płaska końcówka  
Flat end taper 

  846 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  7,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 171524 ...  
 846  .104. ...  025 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, płaska końcówka  
Flat end taper 

Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące
 Diamond     |     Diamond burs 

452

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  856 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   033  040 

 L      mm  9,0  9,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 198524 ...  
 856  .104. ...  033  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, zaokrąglona końcówka  
Round end taper 

  855 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  7,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 197524 ...  
 855  .104. ...  025 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, zaokrąglona końcówka
Round end taper 

  8849 
  849 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010 

 L      mm  4,0  4,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 194514 ...  
 8849  .104. ...  -  010 

 hide 

     
 806 104 194524 ...  
 849  .104. ...  009  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, krótkie, z zaokrągloną końcówką  
Short, round end taper 

  848 
  6848 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  018 

 L      mm  10,0  10,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 173524 ...  
 848  .104. ...  016  018 

 hide 

     
 806 104 173534 ...  
 6848  .104. ...  -  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, długie, z płaską końcówką
Long, flat end taper 

  847 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  018  033  040 

 L      mm  8,0  8,0  9,0  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 172524 ...  
 847  .104. ...  014  018  033  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, płaska końcówka  
Flat end taper 

  846 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  7,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 171524 ...  
 846  .104. ...  025 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, płaska końcówka  
Flat end taper 

Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące
 Diamond     |     Diamond burs 

453

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  879 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  10,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 290524 ...  
 879  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie torpedy
Torpedo 

  8863 
  863 

  6863 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  016  025 

 L      mm  10,0  10,0  10,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 250514 ...  
 8863  .104. ...  012  -  - 

 hide 

     
 806 104 250524 ...  
 863  .104. ...  012  016  025 

 hide 

     
 806 104 250534 ...  
 6863  .104. ...  -  016  - 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia, długie  
Flame, long 

  862 
  5862 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  018 

 L      mm  8,0  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 249524 ...  
 862  .104. ...  014  018 

 hide 

     
 806 104 249544 ...  
 5862  .104. ...  -  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie płomienia
Flame 

  8867 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 496514 ...  
 8867  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie igły
Needle 

  8860 
  860 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  016 

 L      mm  4,0  4,0  5,0  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 245514 ...  
 8860  .104. ...  009  -  012  - 

 hide 

     
 806 104 245524 ...  
 860  .104. ...  -  010  012  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia, krótkie
Flame, short 

  850 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023  025 

 L      mm  10,0  10,0  10,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 199524 ...  
 850  .104. ...  016  023  025 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, długie, z zaokrągloną końcówką  
Long, round end taper 

Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące 
 Diamond     |     Diamond burs 

453

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  879 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  10,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 290524 ...  
 879  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie torpedy
Torpedo 

  8863 
  863 

  6863 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  016  025 

 L      mm  10,0  10,0  10,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 250514 ...  
 8863  .104. ...  012  -  - 

 hide 

     
 806 104 250524 ...  
 863  .104. ...  012  016  025 

 hide 

     
 806 104 250534 ...  
 6863  .104. ...  -  016  - 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia, długie  
Flame, long 

  862 
  5862 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  018 

 L      mm  8,0  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 249524 ...  
 862  .104. ...  014  018 

 hide 

     
 806 104 249544 ...  
 5862  .104. ...  -  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie płomienia
Flame 

  8867 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 496514 ...  
 8867  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie igły
Needle 

  8860 
  860 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  016 

 L      mm  4,0  4,0  5,0  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 245514 ...  
 8860  .104. ...  009  -  012  - 

 hide 

     
 806 104 245524 ...  
 860  .104. ...  -  010  012  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia, krótkie
Flame, short 

  850 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023  025 

 L      mm  10,0  10,0  10,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 199524 ...  
 850  .104. ...  016  023  025 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, długie, z zaokrągloną końcówką  
Long, round end taper 

Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące 
 Diamond     |     Diamond burs 

obrobka_koncowa.indd   313 2016-04-28   12:50:47



314

Obróbka / Wiertła diamentowe

09

www.marrodent.pl

453

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  879 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  10,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 290524 ...  
 879  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie torpedy
Torpedo 

  8863 
  863 

  6863 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  016  025 

 L      mm  10,0  10,0  10,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 250514 ...  
 8863  .104. ...  012  -  - 

 hide 

     
 806 104 250524 ...  
 863  .104. ...  012  016  025 

 hide 

     
 806 104 250534 ...  
 6863  .104. ...  -  016  - 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia, długie  
Flame, long 

  862 
  5862 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  018 

 L      mm  8,0  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 249524 ...  
 862  .104. ...  014  018 

 hide 

     
 806 104 249544 ...  
 5862  .104. ...  -  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie płomienia
Flame 

  8867 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 496514 ...  
 8867  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie igły
Needle 

  8860 
  860 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  016 

 L      mm  4,0  4,0  5,0  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 245514 ...  
 8860  .104. ...  009  -  012  - 

 hide 

     
 806 104 245524 ...  
 860  .104. ...  -  010  012  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie płomienia, krótkie
Flame, short 

  850 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023  025 

 L      mm  10,0  10,0  10,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 199524 ...  
 850  .104. ...  016  023  025 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie stożka, długie, z zaokrągloną końcówką  
Long, round end taper 

Instrumenty diamentowe   |   Diamentowe instrumenty szlifujące 
 Diamond     |     Diamond burs 

454

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  894 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 263524 ...  
 894  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 W kształcie pączka
Bud 

  5896 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   080 

 L      mm  17,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 260544 ...  
 5896  .104. ...  080 

 hide 

   ) 35000 min-1/rpm 
 W kształcie pączka
Bud 

  8390 
  390 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 274514 ...  
 8390  .104. ...  016 

 hide 

     
 806 104 274524 ...  
 390  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie granatu  
Grenade 

  379 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  2,8  4,2 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 277524 ...  
 379  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie jajka
Egg 

  8368 
  368 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 257514 ...  
 8368  .104. ...  023 

 hide 

     
 806 104 257524 ...  
 368  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie pączka  
Bud 

  892 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   020  025 

 L      mm  15,0  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 292524 ...  
 892  .104. ...  020  025 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie torpedy
Torpedo 

Instrumenty diamentowe   |      Diamentowe instrumenty szlifujące
 Diamond     |     Diamond burs 

454

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  894 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 263524 ...  
 894  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 W kształcie pączka
Bud 

  5896 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   080 

 L      mm  17,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 260544 ...  
 5896  .104. ...  080 

 hide 

   ) 35000 min-1/rpm 
 W kształcie pączka
Bud 

  8390 
  390 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 274514 ...  
 8390  .104. ...  016 

 hide 

     
 806 104 274524 ...  
 390  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie granatu  
Grenade 

  379 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  2,8  4,2 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 277524 ...  
 379  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie jajka
Egg 

  8368 
  368 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 257514 ...  
 8368  .104. ...  023 

 hide 

     
 806 104 257524 ...  
 368  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie pączka  
Bud 

  892 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   020  025 

 L      mm  15,0  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 292524 ...  
 892  .104. ...  020  025 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie torpedy
Torpedo 

Instrumenty diamentowe   |      Diamentowe instrumenty szlifujące
 Diamond     |     Diamond burs 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  894 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 263524 ...  
 894  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 W kształcie pączka
Bud 

  5896 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   080 

 L      mm  17,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 260544 ...  
 5896  .104. ...  080 

 hide 

   ) 35000 min-1/rpm 
 W kształcie pączka
Bud 

  8390 
  390 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 274514 ...  
 8390  .104. ...  016 

 hide 

     
 806 104 274524 ...  
 390  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie granatu  
Grenade 

  379 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  2,8  4,2 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 277524 ...  
 379  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie jajka
Egg 

  8368 
  368 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 257514 ...  
 8368  .104. ...  023 

 hide 

     
 806 104 257524 ...  
 368  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie pączka  
Bud 

  892 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   020  025 

 L      mm  15,0  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 292524 ...  
 892  .104. ...  020  025 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie torpedy
Torpedo 
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 hide 
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 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   080 

 L      mm  17,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 260544 ...  
 5896  .104. ...  080 

 hide 

   ) 35000 min-1/rpm 
 W kształcie pączka
Bud 

  8390 
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 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 274514 ...  
 8390  .104. ...  016 

 hide 

     
 806 104 274524 ...  
 390  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie granatu  
Grenade 

  379 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  2,8  4,2 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 277524 ...  
 379  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie jajka
Egg 

  8368 
  368 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 257514 ...  
 8368  .104. ...  023 

 hide 

     
 806 104 257524 ...  
 368  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie pączka  
Bud 

  892 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   020  025 

 L      mm  15,0  15,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 292524 ...  
 892  .104. ...  020  025 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie torpedy
Torpedo 
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 hide 
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 W kształcie pączka
Bud 

  5896 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   080 

 L      mm  17,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 260544 ...  
 5896  .104. ...  080 

 hide 

   ) 35000 min-1/rpm 
 W kształcie pączka
Bud 

  8390 
  390 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 274514 ...  
 8390  .104. ...  016 

 hide 

     
 806 104 274524 ...  
 390  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie granatu  
Grenade 

  379 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  2,8  4,2 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 277524 ...  
 379  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie jajka
Egg 

  8368 
  368 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 257514 ...  
 8368  .104. ...  023 

 hide 

     
 806 104 257524 ...  
 368  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 W kształcie pączka  
Bud 

  892 

                        
 /  5  5 
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 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
W kształcie torpedy
Torpedo 
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

Instrumenty diamentowe do cyrkonu - ZR, Komet

Instrumenty diamentowe do turbiny

455

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  ZR 8801 L 
  ZR 801 L 
  ZR 6801 L 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008  010  012  014  018 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8801L  .315. ...  008  010  -  014  018 

 hide 

       
 ZR801L  .315. ...  -  -  012  014  - 

 hide 

       
 ZR6801L  .315. ...  -  -  -  014  018 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
okrągłe
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Round 

  ZR 6801 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6801  .314. ...  010  014  018 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
okrągłe
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Round 

 Instrumenty serii ZR 

 ZR-Diamonds 

 Efficient rework of Zr02 in the 
dental laboratory

ZR-Diamonds for zirconia represent a 
new generation of tools. They are to be 
used in the lab turbine!

Advantages:
• Special bond
• High material reduction
• Longer service life than conventional 
diamond instruments

Recommended speed:
( 160,000 rpm 

Skuteczne opracowywanie tlenku cyrko-
nu w laboratorium protetycznym

Instrumenty ZR przeznaczone do opracowy-
wania cyrkonu przy pomocy turbiny laborato-
ryjnej są nowością. 

Zalety:
• specjalne wiązanie
• wysoka wydajność znoszenia
• dłuższy czas użytkowania niż tradycyjne 
instrumenty diamentowe

Zalecana liczba obrotów:
( 160,000 min-1 

                

Instrumenty diamentowe   |   Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 
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1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  ZR 8801 L 
  ZR 801 L 
  ZR 6801 L 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008  010  012  014  018 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8801L  .315. ...  008  010  -  014  018 

 hide 

       
 ZR801L  .315. ...  -  -  012  014  - 

 hide 

       
 ZR6801L  .315. ...  -  -  -  014  018 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
okrągłe
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Round 

  ZR 6801 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6801  .314. ...  010  014  018 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
okrągłe
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Round 

 Instrumenty serii ZR 

 ZR-Diamonds 

 Efficient rework of Zr02 in the 
dental laboratory

ZR-Diamonds for zirconia represent a 
new generation of tools. They are to be 
used in the lab turbine!

Advantages:
• Special bond
• High material reduction
• Longer service life than conventional 
diamond instruments

Recommended speed:
( 160,000 rpm 

Skuteczne opracowywanie tlenku cyrko-
nu w laboratorium protetycznym

Instrumenty ZR przeznaczone do opracowy-
wania cyrkonu przy pomocy turbiny laborato-
ryjnej są nowością. 

Zalety:
• specjalne wiązanie
• wysoka wydajność znoszenia
• dłuższy czas użytkowania niż tradycyjne 
instrumenty diamentowe

Zalecana liczba obrotów:
( 160,000 min-1 
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 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008  010  012  014  018 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8801L  .315. ...  008  010  -  014  018 

 hide 

       
 ZR801L  .315. ...  -  -  012  014  - 

 hide 

       
 ZR6801L  .315. ...  -  -  -  014  018 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
okrągłe
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Round 

  ZR 6801 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6801  .314. ...  010  014  018 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
okrągłe
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Round 

 Instrumenty serii ZR 

 ZR-Diamonds 

 Efficient rework of Zr02 in the 
dental laboratory

ZR-Diamonds for zirconia represent a 
new generation of tools. They are to be 
used in the lab turbine!

Advantages:
• Special bond
• High material reduction
• Longer service life than conventional 
diamond instruments

Recommended speed:
( 160,000 rpm 

Skuteczne opracowywanie tlenku cyrko-
nu w laboratorium protetycznym

Instrumenty ZR przeznaczone do opracowy-
wania cyrkonu przy pomocy turbiny laborato-
ryjnej są nowością. 

Zalety:
• specjalne wiązanie
• wysoka wydajność znoszenia
• dłuższy czas użytkowania niż tradycyjne 
instrumenty diamentowe

Zalecana liczba obrotów:
( 160,000 min-1 
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  ZR 6801 L 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008  010  012  014  018 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8801L  .315. ...  008  010  -  014  018 

 hide 

       
 ZR801L  .315. ...  -  -  012  014  - 

 hide 

       
 ZR6801L  .315. ...  -  -  -  014  018 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
okrągłe
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Round 

  ZR 6801 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6801  .314. ...  010  014  018 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
okrągłe
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Round 

 Instrumenty serii ZR 

 ZR-Diamonds 

 Efficient rework of Zr02 in the 
dental laboratory

ZR-Diamonds for zirconia represent a 
new generation of tools. They are to be 
used in the lab turbine!

Advantages:
• Special bond
• High material reduction
• Longer service life than conventional 
diamond instruments

Recommended speed:
( 160,000 rpm 

Skuteczne opracowywanie tlenku cyrko-
nu w laboratorium protetycznym

Instrumenty ZR przeznaczone do opracowy-
wania cyrkonu przy pomocy turbiny laborato-
ryjnej są nowością. 

Zalety:
• specjalne wiązanie
• wysoka wydajność znoszenia
• dłuższy czas użytkowania niż tradycyjne 
instrumenty diamentowe

Zalecana liczba obrotów:
( 160,000 min-1 
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3. 3er 
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  ZR 8801 L 
  ZR 801 L 
  ZR 6801 L 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008  010  012  014  018 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8801L  .315. ...  008  010  -  014  018 

 hide 

       
 ZR801L  .315. ...  -  -  012  014  - 

 hide 

       
 ZR6801L  .315. ...  -  -  -  014  018 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
okrągłe
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Round 

  ZR 6801 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6801  .314. ...  010  014  018 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
okrągłe
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Round 

 Instrumenty serii ZR 

 ZR-Diamonds 

 Efficient rework of Zr02 in the 
dental laboratory

ZR-Diamonds for zirconia represent a 
new generation of tools. They are to be 
used in the lab turbine!

Advantages:
• Special bond
• High material reduction
• Longer service life than conventional 
diamond instruments

Recommended speed:
( 160,000 rpm 

Skuteczne opracowywanie tlenku cyrko-
nu w laboratorium protetycznym

Instrumenty ZR przeznaczone do opracowy-
wania cyrkonu przy pomocy turbiny laborato-
ryjnej są nowością. 

Zalety:
• specjalne wiązanie
• wysoka wydajność znoszenia
• dłuższy czas użytkowania niż tradycyjne 
instrumenty diamentowe

Zalecana liczba obrotów:
( 160,000 min-1 

                

Instrumenty diamentowe   |   Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 

Skuteczne opracowywanie tlenku cyrkonu w laboratorium protetycznym przy pomocy turbiny 
laboratoryjnej. Zalety: specjalne wiązanie, wysoka wydajność usuwania, dłuższy czas użytko-
wania niż tradycyjne instrumenty diamentowe. Zalecana liczba obrotów: 160,000 obr./min.

459

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

 4447.  000 
   

 Zestaw do opracowywania ZrO2 według mistrza techniki dentystycznej Jana 
Holgera Bellmanna  
Set for work on ZrO2 as suggested by MDT Jan Holger Bellmann 

    
    /      

 ZR6881.  314.  016  1   

 ZR6856.  314.  025  1   

 ZR862.  314.  016  1   

 ZR8881.  315.  016  1   

 ZR8850.  314.  016  1   

 ZR8379L.  315.  014  1   

 ZR8801L.  315.  010  1   

  ZR 943 

L

B

                        

 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   065  080  100 

 Powłoka   · Coating    mm  1,0  1,0  1,0 

 L      mm  0,3  0,3  0,3 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR943  .314. ...  065  080  100 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Powłoka z obu stron
Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
nie stosować w jamie ustnej
Double sided
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Not for intraoral use! 

    

Instrumenty diamentowe   |      Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 
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456

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  ZR 6830 L 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  5,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6830L  .314. ...  014 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie gruszki
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Pear 

  ZR 6856 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  8,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6856  .314. ...  025 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie stożka, okrągłe  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Round end taper 

  ZR 8881 
  ZR 6881 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  016 

 L      mm  8,0  8,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6881  .314. ...   012   016 

 hide 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8881  .315. ...  -  Z016 

 hide 

 Z =  ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie walca, okrągłe
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Cylinder round 

  ZR 8390 L 
  ZR 390 L 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,4 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8390L  .315. ...  014 

 hide 

       
 ZR390L  .315. ...  014 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

  ZR 8972 
  ZR 972 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   020 

 L      mm  4,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR8972  .314. ...  020 

 hide 

       
 ZR972  .314. ...  020 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

  ZR 6390 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6390  .314. ...  016 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

Instrumenty diamentowe   |   Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 
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Head Unterk. 28,5

  ZR 6830 L 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  5,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6830L  .314. ...  014 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie gruszki
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Pear 

  ZR 6856 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  8,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6856  .314. ...  025 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie stożka, okrągłe  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Round end taper 

  ZR 8881 
  ZR 6881 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  016 

 L      mm  8,0  8,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6881  .314. ...   012   016 

 hide 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8881  .315. ...  -  Z016 

 hide 

 Z =  ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie walca, okrągłe
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Cylinder round 

  ZR 8390 L 
  ZR 390 L 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,4 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8390L  .315. ...  014 

 hide 

       
 ZR390L  .315. ...  014 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

  ZR 8972 
  ZR 972 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   020 

 L      mm  4,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR8972  .314. ...  020 

 hide 

       
 ZR972  .314. ...  020 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

  ZR 6390 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6390  .314. ...  016 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

Instrumenty diamentowe   |   Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 

456

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  ZR 6830 L 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  5,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6830L  .314. ...  014 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie gruszki
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Pear 

  ZR 6856 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  8,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6856  .314. ...  025 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie stożka, okrągłe  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Round end taper 

  ZR 8881 
  ZR 6881 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  016 

 L      mm  8,0  8,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6881  .314. ...   012   016 

 hide 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8881  .315. ...  -  Z016 

 hide 

 Z =  ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie walca, okrągłe
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Cylinder round 

  ZR 8390 L 
  ZR 390 L 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,4 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8390L  .315. ...  014 

 hide 

       
 ZR390L  .315. ...  014 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

  ZR 8972 
  ZR 972 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   020 

 L      mm  4,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR8972  .314. ...  020 

 hide 

       
 ZR972  .314. ...  020 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

  ZR 6390 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6390  .314. ...  016 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

Instrumenty diamentowe   |   Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 

456

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  ZR 6830 L 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  5,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6830L  .314. ...  014 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie gruszki
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Pear 

  ZR 6856 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  8,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6856  .314. ...  025 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie stożka, okrągłe  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Round end taper 

  ZR 8881 
  ZR 6881 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  016 

 L      mm  8,0  8,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6881  .314. ...   012   016 

 hide 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8881  .315. ...  -  Z016 

 hide 

 Z =  ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie walca, okrągłe
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Cylinder round 

  ZR 8390 L 
  ZR 390 L 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,4 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8390L  .315. ...  014 

 hide 

       
 ZR390L  .315. ...  014 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

  ZR 8972 
  ZR 972 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   020 

 L      mm  4,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR8972  .314. ...  020 

 hide 

       
 ZR972  .314. ...  020 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

  ZR 6390 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6390  .314. ...  016 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

Instrumenty diamentowe   |   Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 

456

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  ZR 6830 L 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  5,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6830L  .314. ...  014 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie gruszki
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Pear 

  ZR 6856 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  8,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6856  .314. ...  025 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie stożka, okrągłe  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Round end taper 

  ZR 8881 
  ZR 6881 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  016 

 L      mm  8,0  8,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6881  .314. ...   012   016 

 hide 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8881  .315. ...  -  Z016 

 hide 

 Z =  ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie walca, okrągłe
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Cylinder round 

  ZR 8390 L 
  ZR 390 L 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,4 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8390L  .315. ...  014 

 hide 

       
 ZR390L  .315. ...  014 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

  ZR 8972 
  ZR 972 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   020 

 L      mm  4,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR8972  .314. ...  020 

 hide 

       
 ZR972  .314. ...  020 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

  ZR 6390 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6390  .314. ...  016 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

Instrumenty diamentowe   |   Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 

456

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  ZR 6830 L 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  5,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6830L  .314. ...  014 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie gruszki
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Pear 

  ZR 6856 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  8,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6856  .314. ...  025 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie stożka, okrągłe  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Round end taper 

  ZR 8881 
  ZR 6881 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  016 

 L      mm  8,0  8,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6881  .314. ...   012   016 

 hide 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8881  .315. ...  -  Z016 

 hide 

 Z =  ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie walca, okrągłe
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Cylinder round 

  ZR 8390 L 
  ZR 390 L 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,4 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8390L  .315. ...  014 

 hide 

       
 ZR390L  .315. ...  014 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

  ZR 8972 
  ZR 972 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   020 

 L      mm  4,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR8972  .314. ...  020 

 hide 

       
 ZR972  .314. ...  020 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

  ZR 6390 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR6390  .314. ...  016 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie granatu  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Grenade 

Instrumenty diamentowe   |   Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 

459

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

 4447.  000 
   

 Zestaw do opracowywania ZrO2 według mistrza techniki dentystycznej Jana 
Holgera Bellmanna  
Set for work on ZrO2 as suggested by MDT Jan Holger Bellmann 

    
    /      

 ZR6881.  314.  016  1   

 ZR6856.  314.  025  1   

 ZR862.  314.  016  1   

 ZR8881.  315.  016  1   

 ZR8850.  314.  016  1   

 ZR8379L.  315.  014  1   

 ZR8801L.  315.  010  1   

  ZR 943 

L

B

                        

 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   065  080  100 

 Powłoka   · Coating    mm  1,0  1,0  1,0 

 L      mm  0,3  0,3  0,3 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR943  .314. ...  065  080  100 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Powłoka z obu stron
Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
nie stosować w jamie ustnej
Double sided
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Not for intraoral use! 

    

Instrumenty diamentowe   |      Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 

459

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

 4447.  000 
   

 Zestaw do opracowywania ZrO2 według mistrza techniki dentystycznej Jana 
Holgera Bellmanna  
Set for work on ZrO2 as suggested by MDT Jan Holger Bellmann 

    
    /      

 ZR6881.  314.  016  1   

 ZR6856.  314.  025  1   

 ZR862.  314.  016  1   

 ZR8881.  315.  016  1   

 ZR8850.  314.  016  1   

 ZR8379L.  315.  014  1   

 ZR8801L.  315.  010  1   

  ZR 943 

L

B

                        

 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   065  080  100 

 Powłoka   · Coating    mm  1,0  1,0  1,0 

 L      mm  0,3  0,3  0,3 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR943  .314. ...  065  080  100 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Powłoka z obu stron
Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
nie stosować w jamie ustnej
Double sided
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Not for intraoral use! 

    

Instrumenty diamentowe   |      Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 

459

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

 4447.  000 
   

 Zestaw do opracowywania ZrO2 według mistrza techniki dentystycznej Jana 
Holgera Bellmanna  
Set for work on ZrO2 as suggested by MDT Jan Holger Bellmann 

    
    /      

 ZR6881.  314.  016  1   

 ZR6856.  314.  025  1   

 ZR862.  314.  016  1   

 ZR8881.  315.  016  1   

 ZR8850.  314.  016  1   

 ZR8379L.  315.  014  1   

 ZR8801L.  315.  010  1   

  ZR 943 

L

B

                        

 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   065  080  100 

 Powłoka   · Coating    mm  1,0  1,0  1,0 

 L      mm  0,3  0,3  0,3 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR943  .314. ...  065  080  100 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Powłoka z obu stron
Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
nie stosować w jamie ustnej
Double sided
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Not for intraoral use! 

    

Instrumenty diamentowe   |      Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 

459

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

 4447.  000 
   

 Zestaw do opracowywania ZrO2 według mistrza techniki dentystycznej Jana 
Holgera Bellmanna  
Set for work on ZrO2 as suggested by MDT Jan Holger Bellmann 

    
    /      

 ZR6881.  314.  016  1   

 ZR6856.  314.  025  1   

 ZR862.  314.  016  1   

 ZR8881.  315.  016  1   

 ZR8850.  314.  016  1   

 ZR8379L.  315.  014  1   

 ZR8801L.  315.  010  1   

  ZR 943 

L

B

                        

 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   065  080  100 

 Powłoka   · Coating    mm  1,0  1,0  1,0 

 L      mm  0,3  0,3  0,3 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR943  .314. ...  065  080  100 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Powłoka z obu stron
Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
nie stosować w jamie ustnej
Double sided
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Not for intraoral use! 

    

Instrumenty diamentowe   |      Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

457

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  ZR 8863 
  ZR 863 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  10,0 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR8863  .314. ...  014 

 hide 

       
 ZR863  .314. ...  014 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie płomienia
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Flame 

  ZR 862 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR862  .314. ...  016 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie płomienia
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Flame 

  ZR 8850 
  ZR 850 
  ZR 6850 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR8850  .314. ...  016 

 hide 

       
 ZR850  .314. ...  016 

 hide 

       
 ZR6850  .314. ...  016 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie stożka, długie, zaokrąglona końcówka
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Long round end taper 

Instrumenty diamentowe   |   Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 

457

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  ZR 8863 
  ZR 863 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  10,0 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR8863  .314. ...  014 

 hide 

       
 ZR863  .314. ...  014 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie płomienia
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Flame 

  ZR 862 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR862  .314. ...  016 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie płomienia
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Flame 

  ZR 8850 
  ZR 850 
  ZR 6850 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR8850  .314. ...  016 

 hide 

       
 ZR850  .314. ...  016 

 hide 

       
 ZR6850  .314. ...  016 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie stożka, długie, zaokrąglona końcówka
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Long round end taper 

Instrumenty diamentowe   |   Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 

457

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  ZR 8863 
  ZR 863 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  10,0 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR8863  .314. ...  014 

 hide 

       
 ZR863  .314. ...  014 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie płomienia
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Flame 

  ZR 862 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

 Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR862  .314. ...  016 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie płomienia
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Flame 

  ZR 8850 
  ZR 850 
  ZR 6850 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR8850  .314. ...  016 

 hide 

       
 ZR850  .314. ...  016 

 hide 

       
 ZR6850  .314. ...  016 

 hide 

 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie stożka, długie, zaokrąglona końcówka
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Long round end taper 

Instrumenty diamentowe   |   Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 

458

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  ZR 8379 L 
  ZR 379 L 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  2,9  4,3 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8379L  .315. ...  014  023 

 hide 

       
 ZR379L  .315. ...  014  - 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie jajka, długa szyjka  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Egg/Football, long neck 

  ZR 8379 
  ZR 379 
  ZR 6379 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  2,8  4,2 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR8379  .314. ...   014  - 

 hide 

       
 ZR379  .314. ...   014  - 

 hide 

       
 ZR6379  .314. ...   014  Z023 

 hide 

 Z =  ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie jajka  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Egg/Football 

Instrumenty diamentowe   |   Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 

458

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  ZR 8379 L 
  ZR 379 L 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  2,9  4,3 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8379L  .315. ...  014  023 

 hide 

       
 ZR379L  .315. ...  014  - 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie jajka, długa szyjka  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Egg/Football, long neck 

  ZR 8379 
  ZR 379 
  ZR 6379 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  2,8  4,2 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR8379  .314. ...   014  - 

 hide 

       
 ZR379  .314. ...   014  - 

 hide 

       
 ZR6379  .314. ...   014  Z023 

 hide 

 Z =  ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie jajka  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Egg/Football 

Instrumenty diamentowe   |   Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 

458

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  ZR 8379 L 
  ZR 379 L 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  2,9  4,3 

Turbina długie   · Friction Grip long (FGL)   

    
 ZR8379L  .315. ...  014  023 

 hide 

       
 ZR379L  .315. ...  014  - 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie jajka, długa szyjka  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Egg/Football, long neck 

  ZR 8379 
  ZR 379 
  ZR 6379 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  2,8  4,2 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR8379  .314. ...   014  - 

 hide 

       
 ZR379  .314. ...   014  - 

 hide 

       
 ZR6379  .314. ...   014  Z023 

 hide 

 Z =  ) 300000 min-1/rpm 
 Do obróbki ZrO2 przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w kształcie jajka  
For work on ZrO2 with the laboratory turbine
Egg/Football 

Instrumenty diamentowe   |   Instrumenty serii ZR 
 Diamond     |     ZR-Diamonds 

Katalog produktów firmy Komet dostępny  
na stronie www.marrodent.pl

obrobka_koncowa.indd   317 2016-04-28   12:51:23



318

Obróbka / Instrumenty diamentowo-ceramiczne

09

www.marrodent.pl

465

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  DCB 2 
  DCB 2 C 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   048  065 

 L      mm  13,0  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB2  .104. ...  048  065 

 hide 

       
 DCB2C  .104. ...  -  065 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

  DCB 1 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  7,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB1  .104. ...  025 

 hide 

   ) 35000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

 Instrumenty szlifujące DCB

 Diamonds with ceramic bond 
(DCB) 

 Diamonds with ceramic bond
Interspersed with diamond grit.

Advantages:
• Effective on all types of ceramics, 
including zirconium oxide
• Gentle work without applying 
pressure
• Achieve extreme fine surfaces, 
e.g. 4 - 6 μm on zirconium oxide
• Optimal service life

Recommended speed:
( 12,000 rpm

Hint:
For optional cooling hold ceramic frame 
with a wet sponge and squeeze out 
water while grinding. 

 Diamentowe instrumenty szlifujące z 
wiązaniem ceramicznym
Instrumenty szlifujące z ziarnami diamento-
wymi.

Zalety:
• skuteczny na różnych ceramikach także na 
tlenku cyrkonu
• miękkie szlifowanie bez dociskania
• delikatna powierzchnia, np. 4-6 μm na tlen-
ku cyrkonu
• optymalna trwałość

Zalecana liczba obrotów:
( 12,000 min-1 

Wskazówka:
Ab uzyskać optymalne chłodzenie zaleca się 
podczas pracy użycie mokrej gąbki. 

                

 Instrumenty diamentowe   |     Instrumenty szlifujące DCB 
 Diamond     |     DCB abrasives 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  DCB 2 
  DCB 2 C 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   048  065 

 L      mm  13,0  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB2  .104. ...  048  065 

 hide 

       
 DCB2C  .104. ...  -  065 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

  DCB 1 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  7,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB1  .104. ...  025 

 hide 

   ) 35000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

 Instrumenty szlifujące DCB

 Diamonds with ceramic bond 
(DCB) 

 Diamonds with ceramic bond
Interspersed with diamond grit.

Advantages:
• Effective on all types of ceramics, 
including zirconium oxide
• Gentle work without applying 
pressure
• Achieve extreme fine surfaces, 
e.g. 4 - 6 μm on zirconium oxide
• Optimal service life

Recommended speed:
( 12,000 rpm

Hint:
For optional cooling hold ceramic frame 
with a wet sponge and squeeze out 
water while grinding. 

 Diamentowe instrumenty szlifujące z 
wiązaniem ceramicznym
Instrumenty szlifujące z ziarnami diamento-
wymi.

Zalety:
• skuteczny na różnych ceramikach także na 
tlenku cyrkonu
• miękkie szlifowanie bez dociskania
• delikatna powierzchnia, np. 4-6 μm na tlen-
ku cyrkonu
• optymalna trwałość

Zalecana liczba obrotów:
( 12,000 min-1 

Wskazówka:
Ab uzyskać optymalne chłodzenie zaleca się 
podczas pracy użycie mokrej gąbki. 

                

 Instrumenty diamentowe   |     Instrumenty szlifujące DCB 
 Diamond     |     DCB abrasives 
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1. 3er 

Head Unterk. 28,5
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 /  5  5 
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 hide 

       
 DCB2C  .104. ...  -  065 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

  DCB 1 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  7,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB1  .104. ...  025 

 hide 

   ) 35000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

 Instrumenty szlifujące DCB

 Diamonds with ceramic bond 
(DCB) 

 Diamonds with ceramic bond
Interspersed with diamond grit.

Advantages:
• Effective on all types of ceramics, 
including zirconium oxide
• Gentle work without applying 
pressure
• Achieve extreme fine surfaces, 
e.g. 4 - 6 μm on zirconium oxide
• Optimal service life

Recommended speed:
( 12,000 rpm

Hint:
For optional cooling hold ceramic frame 
with a wet sponge and squeeze out 
water while grinding. 

 Diamentowe instrumenty szlifujące z 
wiązaniem ceramicznym
Instrumenty szlifujące z ziarnami diamento-
wymi.

Zalety:
• skuteczny na różnych ceramikach także na 
tlenku cyrkonu
• miękkie szlifowanie bez dociskania
• delikatna powierzchnia, np. 4-6 μm na tlen-
ku cyrkonu
• optymalna trwałość

Zalecana liczba obrotów:
( 12,000 min-1 

Wskazówka:
Ab uzyskać optymalne chłodzenie zaleca się 
podczas pracy użycie mokrej gąbki. 

                

 Instrumenty diamentowe   |     Instrumenty szlifujące DCB 
 Diamond     |     DCB abrasives 

465

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  DCB 2 
  DCB 2 C 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   048  065 

 L      mm  13,0  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB2  .104. ...  048  065 

 hide 

       
 DCB2C  .104. ...  -  065 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

  DCB 1 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  7,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB1  .104. ...  025 

 hide 

   ) 35000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

 Instrumenty szlifujące DCB

 Diamonds with ceramic bond 
(DCB) 

 Diamonds with ceramic bond
Interspersed with diamond grit.

Advantages:
• Effective on all types of ceramics, 
including zirconium oxide
• Gentle work without applying 
pressure
• Achieve extreme fine surfaces, 
e.g. 4 - 6 μm on zirconium oxide
• Optimal service life

Recommended speed:
( 12,000 rpm

Hint:
For optional cooling hold ceramic frame 
with a wet sponge and squeeze out 
water while grinding. 

 Diamentowe instrumenty szlifujące z 
wiązaniem ceramicznym
Instrumenty szlifujące z ziarnami diamento-
wymi.

Zalety:
• skuteczny na różnych ceramikach także na 
tlenku cyrkonu
• miękkie szlifowanie bez dociskania
• delikatna powierzchnia, np. 4-6 μm na tlen-
ku cyrkonu
• optymalna trwałość

Zalecana liczba obrotów:
( 12,000 min-1 

Wskazówka:
Ab uzyskać optymalne chłodzenie zaleca się 
podczas pracy użycie mokrej gąbki. 

                

 Instrumenty diamentowe   |     Instrumenty szlifujące DCB 
 Diamond     |     DCB abrasives 

Instrumenty diamentowo-ceramiczne do ceramiki - DCB, Komet

Instrumenty diamentowo-ceramiczne

Diamentowe instrumenty szlifujące z wiązaniem ceramicznym. Zalety: skuteczny do różnych 
ceramik także do tlenku cyrkonu, szlifowanie bez dociskania, delikatna powierzchnia, np. 4-6 
µm na tlenku cyrkonu, optymalna trwałość. Zalecana liczba obrotów: 12,000 obr./min.

Wskazówka: Aby uzyskać optymalne chłodzenie zaleca sie podczas pracy użycie mokrej gąbki.

466

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  DCB 7 C 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB7C  .104. ...  220 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku cyrkonu, także do 
twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on 
hard metal alloys 

  DCB 5 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  2,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB5  .104. ...  220 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku cyrkonu, także do 
twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on 
hard metal alloys 

  DCB 6 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   120 

 L      mm  6,8 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB6  .104. ...  120 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku cyrkonu, także do 
twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on 
hard metal alloys 

  DCB 4 
  DCB 4 C 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   120 

 L      mm  2,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB4  .104. ...  120 

 hide 

       
 DCB4C  .104. ...  120 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

  DCB 3 
  DCB 3 C 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB3  .104. ...  040 

 hide 

       
 DCB3C  .104. ...  040 

 hide 

   ) 35000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

Instrumenty diamentowe   |      Instrumenty szlifujące DCB 
 Diamond     |     DCB abrasives 

466

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  DCB 7 C 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB7C  .104. ...  220 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku cyrkonu, także do 
twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on 
hard metal alloys 

  DCB 5 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  2,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB5  .104. ...  220 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku cyrkonu, także do 
twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on 
hard metal alloys 

  DCB 6 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   120 

 L      mm  6,8 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB6  .104. ...  120 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku cyrkonu, także do 
twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on 
hard metal alloys 

  DCB 4 
  DCB 4 C 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   120 

 L      mm  2,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB4  .104. ...  120 

 hide 

       
 DCB4C  .104. ...  120 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

  DCB 3 
  DCB 3 C 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB3  .104. ...  040 

 hide 

       
 DCB3C  .104. ...  040 

 hide 

   ) 35000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

Instrumenty diamentowe   |      Instrumenty szlifujące DCB 
 Diamond     |     DCB abrasives 
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Tarcze diamentowe
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

Tarcze diamentowe, Komet

Tarcze pokryte galwanicznie ziarnami diamentowymi o wielu zastosowaniach. Przeznaczone są 
w zależnosci od rodzaju do separacji i nadawania kształtu ceramice, opracowywaniu tworzywa 
sztucznego, aż po przecinanie modeli dzielonych i większych elementów.

Zalety: szerokie spektrum różnych rodzajów tarcz diamentowych, od bardzo elastycznych po 
sztywne, o różnej ziarnistości nasypu, zamontowane fabrycznie na trzymadełku, co gwarantuje 
bezpieczenstwo i wysoką trwałość.

Zalecana liczba obrotów: wielkości 065 – 140: 25,000 obr./min, 180: 20,000 obr./min,  
220:  15,000 obr./min, 300: 10,000 obr./min.

466

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  DCB 7 C 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB7C  .104. ...  220 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku cyrkonu, także do 
twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on 
hard metal alloys 

  DCB 5 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  2,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB5  .104. ...  220 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku cyrkonu, także do 
twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on 
hard metal alloys 

  DCB 6 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   120 

 L      mm  6,8 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB6  .104. ...  120 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku cyrkonu, także do 
twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on 
hard metal alloys 

  DCB 4 
  DCB 4 C 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   120 

 L      mm  2,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB4  .104. ...  120 

 hide 

       
 DCB4C  .104. ...  120 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

  DCB 3 
  DCB 3 C 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB3  .104. ...  040 

 hide 

       
 DCB3C  .104. ...  040 

 hide 

   ) 35000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

Instrumenty diamentowe   |      Instrumenty szlifujące DCB 
 Diamond     |     DCB abrasives 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,0 
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 DCB7C  .104. ...  220 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku cyrkonu, także do 
twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on 
hard metal alloys 

  DCB 5 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  2,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB5  .104. ...  220 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku cyrkonu, także do 
twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on 
hard metal alloys 

  DCB 6 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   120 

 L      mm  6,8 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB6  .104. ...  120 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku cyrkonu, także do 
twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on 
hard metal alloys 

  DCB 4 
  DCB 4 C 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   120 

 L      mm  2,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB4  .104. ...  120 

 hide 

       
 DCB4C  .104. ...  120 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

  DCB 3 
  DCB 3 C 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB3  .104. ...  040 

 hide 

       
 DCB3C  .104. ...  040 

 hide 

   ) 35000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

Instrumenty diamentowe   |      Instrumenty szlifujące DCB 
 Diamond     |     DCB abrasives 
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twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on 
hard metal alloys 

  DCB 5 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  2,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB5  .104. ...  220 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku cyrkonu, także do 
twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on 
hard metal alloys 

  DCB 6 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   120 

 L      mm  6,8 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB6  .104. ...  120 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku cyrkonu, także do 
twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on 
hard metal alloys 

  DCB 4 
  DCB 4 C 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   120 

 L      mm  2,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB4  .104. ...  120 

 hide 

       
 DCB4C  .104. ...  120 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

  DCB 3 
  DCB 3 C 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB3  .104. ...  040 

 hide 

       
 DCB3C  .104. ...  040 

 hide 

   ) 35000 min-1/rpm 
   ( 12000 min-1/rpm 
 Do opracowywania wszystkich ceramik także tlenku 
cyrkonu, także do twardych stopów metali  
For grinding all types of ceramics including zirconia, but 
also works on hard metal alloys 

Instrumenty diamentowe   |      Instrumenty szlifujące DCB 
 Diamond     |     DCB abrasives 

467

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5
Tarcze diamentowe

 Diamond Discs 

 Discs with galvanic bond and 
diamond-interspersed discs for all 
types of application

Komet offers many different versions 
of diamond discs to suit all types of 
application, e. g. for separating and 
contouring of ceramic veneers, 
trimming of prosthetic acrylics, cutting 
plaster models and for separating large 
prosthetic objects.

Advantages:
• A wide range of different diamond 
discs is available
• Hyperflexible and rigid versions
• Different grit sizes and diameters
• With or without perforation or
serrated teeth
• Electroplated or diamondinterspersed
• Discs are delivered readymounted 
for perfect concentricity and safe 
application
• Excellent service life

Recommended speed:
Sizes 065 – 140:
( 25,000 rpm
180:
( 20,000 rpm
220:
( 15,000 rpm
≥ 300:
( 10,000 rpm 

Tarcze pokryte galwanicznie posiadające 
ziarna diamentowe o wielu zastosowa-
niach 

Tarcze diamentowe firmy Komet przeznaczo-
ne są w zależności od rodzaju do separacji i 
nadawania kształtu licowaniu ceramicznemu 
poprzez opracowywanie tworzywa sztucznego 
aż po przecinanie modeli dzielonych i więk-
szych elementów. 

Zalety:
• szerokie spektrum różnych rodzajów tarcz 
diamentowych
• od bardzo elastycznych po sztywne
• o różnej ziarnistości i średnicy
• z lub bez perforacji lub ostrzy
• galwanicznie pokryte ziarnami diamento-
wymi
• zamontowane fabrycznie na trzymadełku, 
co gwarantuje bezpieczeństwo i spokojny 
obrót
• wysoka trwałość

Zalecana liczba obrotów:
Wielkości 065 – 140:
( 25,000 min-1 

180:
( 20,000 min-1 

220:
( 15,000 min-1 

≥ 300:
( 10,000 min-1 

                  

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 DCB6  .104. ...  120 

 hide 

 Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

468

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  6924 

L

B

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   180  220 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0  3,0 

 L      mm  0,22  0,22 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 6924  .104. ...  180  220 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
 Tarcza siatkowa wzmocniona spiralnie
Do przecinania i nadawania kształtu ceramice/tworzywom sztucznym  
Spiral reinforced disc, honeycomb design
For separating and contouring ceramics/acrylics 

    

  934 
  6934 

L

B

                        
 /  5  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   100  140  180  220 

 Powłoka   · Coating    mm  1,0  2,0  3,0  3,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 400524 ...  
 934  .104. ...  m100  m140  l180  k220 

 hide 

     
 806 104 400534 ...  
 6934  .104. ...  -  -  l180  k220 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 l =  ) 25000 min-1/rpm 
 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 934: L = 0,18 mm
6934: L = 0,22 mm
Tarcza siatkowa
Do bardzo delikatnego nadawania kształtu ceramice/tworzywom sztucznym
934: L = 0.18 mm
6934: L = 0.22 mm
Honeycomb Design
For ultra fine contouring of ceramics/acrylics 

    

Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

Tarcze diamentowe
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468

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  6924 

L

B

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   180  220 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0  3,0 

 L      mm  0,22  0,22 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 6924  .104. ...  180  220 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
 Tarcza siatkowa wzmocniona spiralnie
Do przecinania i nadawania kształtu ceramice/tworzywom sztucznym  
Spiral reinforced disc, honeycomb design
For separating and contouring ceramics/acrylics 

    

  934 
  6934 

L

B

                        
 /  5  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   100  140  180  220 

 Powłoka   · Coating    mm  1,0  2,0  3,0  3,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 400524 ...  
 934  .104. ...  m100  m140  l180  k220 

 hide 

     
 806 104 400534 ...  
 6934  .104. ...  -  -  l180  k220 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 l =  ) 25000 min-1/rpm 
 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 934: L = 0,18 mm
6934: L = 0,22 mm
Tarcza siatkowa
Do bardzo delikatnego nadawania kształtu ceramice/tworzywom sztucznym
934: L = 0.18 mm
6934: L = 0.22 mm
Honeycomb Design
For ultra fine contouring of ceramics/acrylics 

    

Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

469

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  924 XC 

L

B

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   400 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0 

 L      mm  1,10 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 924XC  .104. ...  400 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Tarcza siatkowa wzmocniona spiralnie z dodatkowym kołnierzem do uwalniania ceramiki prasowanej z masy 
osłaniającej itp. 
Spiral reinforced visionflex disc with extra flange for deflasking pressed ceramics 

  6924 

L

B

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   300  400 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0  3,0 

 L      mm  0,32  0,32 

 Prostnica   · Handpiece (HP)    

    
 6924  .104. ...  300  400 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Tarcza siatkowa wzmocniona spiralnie
Do opracowywania gipsu
Spiral reinforced disc, honeycomb design
For plaster/stone dies 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 400524 ...  
 934  .104. ...  m100  m140  l180  k220 

 hide 

     
 806 104 400534 ...  
 6934  .104. ...  -  -  l180  k220 

 hide 

 Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

Tarcze diamentowe Plastercut, Renfert

Diamentowane separatory do wycinania modeli z łuku zębowego.

   Nr art.
Plastercut, 0,3 x 30 mm, 1 szt., 10.000 obr./min M13516
Plastercut, 0,3 x 38 mm, 1 szt., 10.000 obr./min M62615
Plastercut, 0,35 x 45 mm, 1 szt., 10.000 obr./min M13517
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469

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  924 XC 

L

B

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   400 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0 

 L      mm  1,10 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 924XC  .104. ...  400 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Tarcza siatkowa wzmocniona spiralnie z dodatkowym kołnierzem do uwalniania ceramiki prasowanej z masy 
osłaniającej itp. 
Spiral reinforced visionflex disc with extra flange for deflasking pressed ceramics 

  6924 

L

B

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   300  400 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0  3,0 

 L      mm  0,32  0,32 

 Prostnica   · Handpiece (HP)    

    
 6924  .104. ...  300  400 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Tarcza siatkowa wzmocniona spiralnie
Do opracowywania gipsu
Spiral reinforced disc, honeycomb design
For plaster/stone dies 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 400524 ...  
 934  .104. ...  m100  m140  l180  k220 

 hide 

     
 806 104 400534 ...  
 6934  .104. ...  -  -  l180  k220 

 hide 

 Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

470

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  8964 

L

B

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   300 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0 

 L      mm  0,30 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 377514 ...  
 8964  .104. ...  300 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Z zębami, pokryta z obu stron
Tylko obrót w prawą stronę
Do opracowywania gipsu, modeli dzielonych
maksymalna głębokość cięcia 11,5 mm
Nie polecana do ceramiki
Serrated, double sided
For clockwise rotation only
Plaster/stone
Max. cutting depth 11.5 mm
Not recommended for ceramics 

  987 P 

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   400  480 

 Powłoka   · Coating    mm  7,5  9,0 

 L      mm  0,33  0,33 

Prostnica   · Handpiece (HP)    

    
 987P  .104. ...  400  480 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Z zębami, pokryta z obu stron
Do wykonywania modeli dzielonych z gipsu lub tworzywa sztucznego
Obrót w lewo i prawo  
Serrated, covered on both sides
For plaster or acrylic models
Suitable for clockwise and anticlockwise rotation 

Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

470

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  8964 

L

B

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   300 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0 

 L      mm  0,30 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 377514 ...  
 8964  .104. ...  300 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Z zębami, pokryta z obu stron
Tylko obrót w prawą stronę
Do opracowywania gipsu, modeli dzielonych
maksymalna głębokość cięcia 11,5 mm
Nie polecana do ceramiki
Serrated, double sided
For clockwise rotation only
Plaster/stone
Max. cutting depth 11.5 mm
Not recommended for ceramics 

  987 P 

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   400  480 

 Powłoka   · Coating    mm  7,5  9,0 

 L      mm  0,33  0,33 

Prostnica   · Handpiece (HP)    

    
 987P  .104. ...  400  480 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Z zębami, pokryta z obu stron
Do wykonywania modeli dzielonych z gipsu lub tworzywa sztucznego
Obrót w lewo i prawo  
Serrated, covered on both sides
For plaster or acrylic models
Suitable for clockwise and anticlockwise rotation 

Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

470

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  8964 

L

B

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   300 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0 

 L      mm  0,30 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 377514 ...  
 8964  .104. ...  300 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Z zębami, pokryta z obu stron
Tylko obrót w prawą stronę
Do opracowywania gipsu, modeli dzielonych
maksymalna głębokość cięcia 11,5 mm
Nie polecana do ceramiki
Serrated, double sided
For clockwise rotation only
Plaster/stone
Max. cutting depth 11.5 mm
Not recommended for ceramics 

  987 P 

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   400  480 

 Powłoka   · Coating    mm  7,5  9,0 

 L      mm  0,33  0,33 

Prostnica   · Handpiece (HP)    

    
 987P  .104. ...  400  480 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Z zębami, pokryta z obu stron
Do wykonywania modeli dzielonych z gipsu lub tworzywa sztucznego
Obrót w lewo i prawo  
Serrated, covered on both sides
For plaster or acrylic models
Suitable for clockwise and anticlockwise rotation 

Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 
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471

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  911 HEF 
  911 H 

  6911 H 

L

B

                        
 /  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   140  180  220 

 Powłoka   · Coating    mm  2,0  3,0  3,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 355504 ...  
 911HEF  .104. ...  -  l180  k220 

 hide 

     
 806 104 355514 ...  
 911H  .104. ...  m140  l180  k220 

 hide 

     
 806 104 355534 ...  
 6911H  .104. ...  -  l180  k220 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 l =  ) 25000 min-1/rpm 
 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 911HEF: L = 0,10 mm
911H: L = 0,15 mm
6911H: L = 0,20 mm
Tarcza diamentowa dwustronna
Do przecinania i nadawania kształtu ceramice
911HEF: L = 0.10 mm
911H: L = 0.15 mm
6911H: L = 0.20 mm
Double sided
For seperating and contouring of ceramics 

    

Prostnica   · Handpiece (HP)    

    
 987P  .104. ...  400  480 

 hide 

Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

471

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  911 HEF 
  911 H 

  6911 H 

L

B

                        
 /  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   140  180  220 

 Powłoka   · Coating    mm  2,0  3,0  3,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 355504 ...  
 911HEF  .104. ...  -  l180  k220 

 hide 

     
 806 104 355514 ...  
 911H  .104. ...  m140  l180  k220 

 hide 

     
 806 104 355534 ...  
 6911H  .104. ...  -  l180  k220 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 l =  ) 25000 min-1/rpm 
 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 911HEF: L = 0,10 mm
911H: L = 0,15 mm
6911H: L = 0,20 mm
Tarcza diamentowa dwustronna
Do przecinania i nadawania kształtu ceramice
911HEF: L = 0.10 mm
911H: L = 0.15 mm
6911H: L = 0.20 mm
Double sided
For seperating and contouring of ceramics 

    

Prostnica   · Handpiece (HP)    

    
 987P  .104. ...  400  480 

 hide 

Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

471

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  911 HEF 
  911 H 

  6911 H 

L

B

                        
 /  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   140  180  220 

 Powłoka   · Coating    mm  2,0  3,0  3,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 355504 ...  
 911HEF  .104. ...  -  l180  k220 

 hide 

     
 806 104 355514 ...  
 911H  .104. ...  m140  l180  k220 

 hide 

     
 806 104 355534 ...  
 6911H  .104. ...  -  l180  k220 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 l =  ) 25000 min-1/rpm 
 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 911HEF: L = 0,10 mm
911H: L = 0,15 mm
6911H: L = 0,20 mm
Tarcza diamentowa dwustronna
Do przecinania i nadawania kształtu ceramice
911HEF: L = 0.10 mm
911H: L = 0.15 mm
6911H: L = 0.20 mm
Double sided
For seperating and contouring of ceramics 

    

Prostnica   · Handpiece (HP)    

    
 987P  .104. ...  400  480 

 hide 

Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

474

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  942 
  6942 

L

B

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   140  200 

 Powłoka   · Coating    mm  1,5  2,0 

 L      mm  0,17  0,17 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 354524 ...  
 942  .104. ...  m140  k200 

 hide 

     
 806 104 354534 ...  
 6942  .104. ...  -  k200 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 Elastyczna, zwiększona żywotność, dzięki krawędzi pokrytej diamentem
Do separacji materiałów ceramicznych   
Flexible, longer service life due to diamond interspersed edge 
For separating of ceramics 

    

  911 HP 

L

B

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   220 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0 

 L      mm  0,15 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 317514 ...  
 911HP  .104. ...  220 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Pokryta z obu stron
Do separacji i nadawania kształtu ceramice/tworzywom sztucznym 
Double sided
For fine separating of ceramics/acrylics 

    

Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

474

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  942 
  6942 

L

B

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   140  200 

 Powłoka   · Coating    mm  1,5  2,0 

 L      mm  0,17  0,17 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 354524 ...  
 942  .104. ...  m140  k200 

 hide 

     
 806 104 354534 ...  
 6942  .104. ...  -  k200 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 Elastyczna, zwiększona żywotność, dzięki krawędzi pokrytej diamentem
Do separacji materiałów ceramicznych   
Flexible, longer service life due to diamond interspersed edge 
For separating of ceramics 

    

  911 HP 

L

B

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   220 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0 

 L      mm  0,15 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 317514 ...  
 911HP  .104. ...  220 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Pokryta z obu stron
Do separacji i nadawania kształtu ceramice/tworzywom sztucznym 
Double sided
For fine separating of ceramics/acrylics 

    

Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

474

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  942 
  6942 

L

B

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   140  200 

 Powłoka   · Coating    mm  1,5  2,0 

 L      mm  0,17  0,17 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 354524 ...  
 942  .104. ...  m140  k200 

 hide 

     
 806 104 354534 ...  
 6942  .104. ...  -  k200 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 Elastyczna, zwiększona żywotność, dzięki krawędzi pokrytej diamentem
Do separacji materiałów ceramicznych   
Flexible, longer service life due to diamond interspersed edge 
For separating of ceramics 

    

  911 HP 

L

B

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   220 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0 

 L      mm  0,15 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 317514 ...  
 911HP  .104. ...  220 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Pokryta z obu stron
Do separacji i nadawania kształtu ceramice/tworzywom sztucznym 
Double sided
For fine separating of ceramics/acrylics 

    

Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

474

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  942 
  6942 

L

B

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   140  200 

 Powłoka   · Coating    mm  1,5  2,0 

 L      mm  0,17  0,17 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 354524 ...  
 942  .104. ...  m140  k200 

 hide 

     
 806 104 354534 ...  
 6942  .104. ...  -  k200 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 Elastyczna, zwiększona żywotność, dzięki krawędzi pokrytej diamentem
Do separacji materiałów ceramicznych   
Flexible, longer service life due to diamond interspersed edge 
For separating of ceramics 

    

  911 HP 

L

B

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   220 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0 

 L      mm  0,15 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 317514 ...  
 911HP  .104. ...  220 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Pokryta z obu stron
Do separacji i nadawania kształtu ceramice/tworzywom sztucznym 
Double sided
For fine separating of ceramics/acrylics 

    

Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

474

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  942 
  6942 

L

B

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   140  200 

 Powłoka   · Coating    mm  1,5  2,0 

 L      mm  0,17  0,17 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 354524 ...  
 942  .104. ...  m140  k200 

 hide 

     
 806 104 354534 ...  
 6942  .104. ...  -  k200 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 Elastyczna, zwiększona żywotność, dzięki krawędzi pokrytej diamentem
Do separacji materiałów ceramicznych   
Flexible, longer service life due to diamond interspersed edge 
For separating of ceramics 

    

  911 HP 

L

B

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   220 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0 

 L      mm  0,15 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 317514 ...  
 911HP  .104. ...  220 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Pokryta z obu stron
Do separacji i nadawania kształtu ceramice/tworzywom sztucznym 
Double sided
For fine separating of ceramics/acrylics 

    

Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

Tarcze diamentowe, Renfert

Diamentowy separator do porcelany.

   Nr art.
Bi-Flex, 0,15 x 22 mm, 1 szt., 15.000 obr./min M17825

Turbo-Flex S, 0,15 x 19 mm, 1 szt., 15.000 obr./min M17337

Ultracut Sinterdiamant, 0,15 x 20 mm, 1 szt., 15.000 obr./min M17826
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

477

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  983 

Ø 7,0

L

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  0,10 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 401514 ...  
 983  .104. ...  220 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Bardzo elastyczna, pokryta z obu stron,bardzo drobne ziarna
Do bardzo delikatnego wykańczania i nadawania kształtu ceramice  
Hyperflexible, double sided, ultra fine grit
For super fine separating and contouring of ceramics 

    

  943 

L

B

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   065  080  100 

 Powłoka   · Coating    mm  1,0  1,0  1,0 

 L      mm  0,15  0,15  0,15 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 361514 ...  
 943  .104. ...  o065  n080  m100 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 n =  ) 35000 min-1/rpm 
 o =  ) 40000 min-1/rpm 
 Pokryta z obu stron
Do delikatnej separacji ceramiki
Double sided
For fine separating of ceramics 

    

Instrumenty diamentowe    |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

477

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  983 

Ø 7,0

L

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  0,10 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 401514 ...  
 983  .104. ...  220 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Bardzo elastyczna, pokryta z obu stron,bardzo drobne ziarna
Do bardzo delikatnego wykańczania i nadawania kształtu ceramice  
Hyperflexible, double sided, ultra fine grit
For super fine separating and contouring of ceramics 

    

  943 

L

B

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   065  080  100 

 Powłoka   · Coating    mm  1,0  1,0  1,0 

 L      mm  0,15  0,15  0,15 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 361514 ...  
 943  .104. ...  o065  n080  m100 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 n =  ) 35000 min-1/rpm 
 o =  ) 40000 min-1/rpm 
 Pokryta z obu stron
Do delikatnej separacji ceramiki
Double sided
For fine separating of ceramics 

    

Instrumenty diamentowe    |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

477

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  983 

Ø 7,0

L

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  0,10 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 401514 ...  
 983  .104. ...  220 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Bardzo elastyczna, pokryta z obu stron,bardzo drobne ziarna
Do bardzo delikatnego wykańczania i nadawania kształtu ceramice  
Hyperflexible, double sided, ultra fine grit
For super fine separating and contouring of ceramics 

    

  943 

L

B

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   065  080  100 

 Powłoka   · Coating    mm  1,0  1,0  1,0 

 L      mm  0,15  0,15  0,15 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 361514 ...  
 943  .104. ...  o065  n080  m100 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 n =  ) 35000 min-1/rpm 
 o =  ) 40000 min-1/rpm 
 Pokryta z obu stron
Do delikatnej separacji ceramiki
Double sided
For fine separating of ceramics 

    

Instrumenty diamentowe    |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

477

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  983 

Ø 7,0

L

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  0,10 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 401514 ...  
 983  .104. ...  220 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Bardzo elastyczna, pokryta z obu stron,bardzo drobne ziarna
Do bardzo delikatnego wykańczania i nadawania kształtu ceramice  
Hyperflexible, double sided, ultra fine grit
For super fine separating and contouring of ceramics 

    

  943 

L

B

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   065  080  100 

 Powłoka   · Coating    mm  1,0  1,0  1,0 

 L      mm  0,15  0,15  0,15 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 361514 ...  
 943  .104. ...  o065  n080  m100 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 n =  ) 35000 min-1/rpm 
 o =  ) 40000 min-1/rpm 
 Pokryta z obu stron
Do delikatnej separacji ceramiki
Double sided
For fine separating of ceramics 

    

Instrumenty diamentowe    |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

475

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  936 

L

B

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   220 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0 

 L      mm  0,25 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 382534 ...  
 936  .104. ...  220 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Do zgrubnego nadawania kształtu ceramice, gipsom i tworzywom sztucznym
For rough contouring of ceramics, plaster and acrylics 

    

  946 

L

B

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   180  220 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0  3,0 

 L      mm  0,20  0,20 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 365514 ...  
 946  .104. ...  l180  k220 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 l =  ) 25000 min-1/rpm 
 Elastyczna, z zębami, pokryta z obu stron,bardzo drobne ziarna
Do separacji i nadawania kształtu tworzywom sztucznym   
Flexible, serrated, double sided, extra fine grit
For separating and contouring acrylics 

    

Instrumenty diamentowe    |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

475

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  936 

L

B

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   220 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0 

 L      mm  0,25 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 382534 ...  
 936  .104. ...  220 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Do zgrubnego nadawania kształtu ceramice, gipsom i tworzywom sztucznym
For rough contouring of ceramics, plaster and acrylics 

    

  946 

L

B

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   180  220 

 Powłoka   · Coating    mm  3,0  3,0 

 L      mm  0,20  0,20 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 365514 ...  
 946  .104. ...  l180  k220 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 l =  ) 25000 min-1/rpm 
 Elastyczna, z zębami, pokryta z obu stron,bardzo drobne ziarna
Do separacji i nadawania kształtu tworzywom sztucznym   
Flexible, serrated, double sided, extra fine grit
For separating and contouring acrylics 

    

Instrumenty diamentowe    |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 
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Instrumenty szlifujące ZR 
fi rmy Komet dopasowane 
do Twoich potrzeb.
Nowe materiały wymagają nowych rozwiązań, zwłaszcza w technice 
dentystycznej. Obecnie codziennością stało się już opracowywanie 
tlenku cyrkonu, materiału stabilnego, ale też wymagającego od tech-
nika dentystycznego określonych umiejętności i wyczucia. Z tego też 

względu opracowaliśmy całą serię instrumentów szlifujących ZR, 
aby przeciwstawić wytrzymałemu tlenkowi cyrkonu jeszcze bardziej 
twardy materiał. Instrumenty diamentowe firmy Komet. 
Bardzo skuteczne i wytrzymałe w każdej sytuacji.

©
 0

8/
20

14
 · 

41
24

43
V0

www.kometdental.pl

Nie tylko twarde, lecz także inteligentne: 
Kolor pierścienia na trzonku instrumentu 
szlifującego ZR fi rmy Komet pozwala 
szybko wybrać właściwy instrument.  

412443V0_AZ_PL_ZR-Dia_A4.indd   1 18.08.14   15:15

478

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  918 B 

Ø 7,0

L

                        
 /  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   180  200  220 

 L      mm  0,30  0,30  0,30 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 345524 ...  
 918B  .104. ...  l180  k200  k220 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 l =  ) 25000 min-1/rpm 
Pokryta z obu stron
Do separacji i zgrubnego nadawania kształtu ceramice  
Double sided
For seperating and rough contouring of ceramics 

    

  940 

Ø 7,0

L

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  0,18 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 358514 ...  
 940  .104. ...  220 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Pokryta z obu stron, drobne ziarna
Do separacji i zgrubnego nadawania kształtu ceramice
Double sided, fine grit
For seperating and rough contouring of ceramics 

    

Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

479

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  918 PB 

L

Ø 7,0

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   180  220 

 L      mm  0,30  0,30 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 350524 ...  
 918PB  .104. ...  l180  k220 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 l =  ) 25000 min-1/rpm 
 Pokryta z obu stron
Do separacji i zgrubnego nadawania kształtu ceramice  
Double sided
For seperating and rough contouring of ceramics 

    

  919 

Ø 7,0

L

                        
 /  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   180  200  220 

 L      mm  0,20  0,20  0,20 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 806 104 346524 ...  
 919  .104. ...  l180  k200  k220 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 l =  ) 25000 min-1/rpm 
Pokryta od dołu
Do separacji i zgrubnego nadawania kształtu ceramice
Lower side coated
For seperating and rough contouring of ceramics 

    

 Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

481

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  K 6974 

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  0,3 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 K6974  .104. ...  220 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Tarcza diamentowa z wiązaniem z tworzywa sztucznego
Do separacji i opracowywania ceramiki i stopów metali
Nie pozostawia czarnych śladów na ceramice
Diamond disc with resin bond
For separating and trimming of ceramics and metal alloys
Does not leave black marks on ceramics 

    

  7941 
  76941 

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø  ¹⁄₁₀ mm   200 

 L      mm  0,40 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 807 104 327524 ...  
 7941  .104. ...  200 

 hide 

     
 807 104 327534 ...  
 76941  .104. ...  200 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Tarcza diamentowa z wiązaniem spiekanym
Diamond disc with sintered bond 

    

 Instrumenty diamentowe   |      Tarcze 
 Diamond     |     Discs 

obrobka_koncowa.indd   324 2016-04-28   12:52:04



Instrumenty szlifujące ZR 
fi rmy Komet dopasowane 
do Twoich potrzeb.
Nowe materiały wymagają nowych rozwiązań, zwłaszcza w technice 
dentystycznej. Obecnie codziennością stało się już opracowywanie 
tlenku cyrkonu, materiału stabilnego, ale też wymagającego od tech-
nika dentystycznego określonych umiejętności i wyczucia. Z tego też 

względu opracowaliśmy całą serię instrumentów szlifujących ZR, 
aby przeciwstawić wytrzymałemu tlenkowi cyrkonu jeszcze bardziej 
twardy materiał. Instrumenty diamentowe firmy Komet. 
Bardzo skuteczne i wytrzymałe w każdej sytuacji.

©
 0

8/
20

14
 · 

41
24

43
V0

www.kometdental.pl

Nie tylko twarde, lecz także inteligentne: 
Kolor pierścienia na trzonku instrumentu 
szlifującego ZR fi rmy Komet pozwala 
szybko wybrać właściwy instrument.  
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488

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

System 3-stopniowy
3-step system  505-506

Polerowanie ceramiki
Ceramic polishers

2-stopniowy system do tlenku 
cyrkonu
z ziarnami diamentowymi
2-step system  
for zirconium oxide  
with diamond grit  490-492

3-stopniowy system 
z ziarnami diamentowymi
3-step system 
with diamond grit  493-497

papier ścierny w kształcie 
stożka
Tapered abrasive  497

Mandrylki
Mandrels

Mandrylki do tarcz
Mandrel for discs 514

Uchwyty wrzecionowe
Spindle-shaped mandrel 515

Mandrylki do instrumentów 
polerskich do powierzchni 
żujących 
Mandrel 
for occlusal polishers 515

Szczotki
Brushes

Naturalne włosie
Natural bristles 509-511

Krążki z włókna
Abrasive buffs 511

szczotka z drutem stalowym
Steel wire 512

 
szczotka z węglanem krzemu
Silicon carbide brushes 512

filc
Felt polisher 513

bawełniak
Polishing mops 513

 
2-stopniowy system do 
polerowania stopów metali 
nieszlachetnych
2-step system for non-precious  
metal alloys and alloys  
without precious metal  
                                        498-499

Wstępne polerowanie stopów 
metali nieszlachetnych
Pre-polishers for 
non-precious metal 500-501

2-stopniowy system
2-step system 501-503

3-stopniowy system
3-step system 503

Do polerowania na wysoki 
połysk stopów metali nieszla-
chetnych
High-shine polisher  
for non-precious metal 504

Polerowanie metalu
Metal polishers

Uniwersalne instrumenty 
polerskie
niebieskie/białe
Universal polishers  
blue/white

do metalu
for metal 507

do metalu szlachetnego, two-
rzywa sztucznego, ceramiki
for precious metal, 
acrylics and ceramics  508

Diamentowa pasta 
polerska
Diamond polishing paste

 513

Polerowanie tworzywa 
sztucznego
Acrylic polishers

   Instrumenty do polerowania   |   Przegląd
 Polishers    |    Overview

488

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

System 3-stopniowy
3-step system  505-506

Polerowanie ceramiki
Ceramic polishers

2-stopniowy system do tlenku 
cyrkonu
z ziarnami diamentowymi
2-step system  
for zirconium oxide  
with diamond grit  490-492

3-stopniowy system 
z ziarnami diamentowymi
3-step system 
with diamond grit  493-497

papier ścierny w kształcie 
stożka
Tapered abrasive  497

Mandrylki
Mandrels

Mandrylki do tarcz
Mandrel for discs 514

Uchwyty wrzecionowe
Spindle-shaped mandrel 515

Mandrylki do instrumentów 
polerskich do powierzchni 
żujących 
Mandrel 
for occlusal polishers 515

Szczotki
Brushes

Naturalne włosie
Natural bristles 509-511

Krążki z włókna
Abrasive buffs 511

szczotka z drutem stalowym
Steel wire 512

 
szczotka z węglanem krzemu
Silicon carbide brushes 512

filc
Felt polisher 513

bawełniak
Polishing mops 513

 
2-stopniowy system do 
polerowania stopów metali 
nieszlachetnych
2-step system for non-precious  
metal alloys and alloys  
without precious metal  
                                        498-499

Wstępne polerowanie stopów 
metali nieszlachetnych
Pre-polishers for 
non-precious metal 500-501

2-stopniowy system
2-step system 501-503

3-stopniowy system
3-step system 503

Do polerowania na wysoki 
połysk stopów metali nieszla-
chetnych
High-shine polisher  
for non-precious metal 504

Polerowanie metalu
Metal polishers

Uniwersalne instrumenty 
polerskie
niebieskie/białe
Universal polishers  
blue/white

do metalu
for metal 507

do metalu szlachetnego, two-
rzywa sztucznego, ceramiki
for precious metal, 
acrylics and ceramics  508

Diamentowa pasta 
polerska
Diamond polishing paste

 513

Polerowanie tworzywa 
sztucznego
Acrylic polishers

   Instrumenty do polerowania   |   Przegląd
 Polishers    |    Overview
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

System 3-stopniowy
3-step system  505-506

Polerowanie ceramiki
Ceramic polishers

2-stopniowy system do tlenku 
cyrkonu
z ziarnami diamentowymi
2-step system  
for zirconium oxide  
with diamond grit  490-492

3-stopniowy system 
z ziarnami diamentowymi
3-step system 
with diamond grit  493-497

papier ścierny w kształcie 
stożka
Tapered abrasive  497

Mandrylki
Mandrels

Mandrylki do tarcz
Mandrel for discs 514

Uchwyty wrzecionowe
Spindle-shaped mandrel 515

Mandrylki do instrumentów 
polerskich do powierzchni 
żujących 
Mandrel 
for occlusal polishers 515

Szczotki
Brushes

Naturalne włosie
Natural bristles 509-511

Krążki z włókna
Abrasive buffs 511

szczotka z drutem stalowym
Steel wire 512

 
szczotka z węglanem krzemu
Silicon carbide brushes 512

filc
Felt polisher 513

bawełniak
Polishing mops 513

 
2-stopniowy system do 
polerowania stopów metali 
nieszlachetnych
2-step system for non-precious  
metal alloys and alloys  
without precious metal  
                                        498-499

Wstępne polerowanie stopów 
metali nieszlachetnych
Pre-polishers for 
non-precious metal 500-501

2-stopniowy system
2-step system 501-503

3-stopniowy system
3-step system 503

Do polerowania na wysoki 
połysk stopów metali nieszla-
chetnych
High-shine polisher  
for non-precious metal 504

Polerowanie metalu
Metal polishers

Uniwersalne instrumenty 
polerskie
niebieskie/białe
Universal polishers  
blue/white

do metalu
for metal 507

do metalu szlachetnego, two-
rzywa sztucznego, ceramiki
for precious metal, 
acrylics and ceramics  508

Diamentowa pasta 
polerska
Diamond polishing paste

 513

Polerowanie tworzywa 
sztucznego
Acrylic polishers

   Instrumenty do polerowania   |   Przegląd
 Polishers    |    Overview
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

System 3-stopniowy
3-step system  505-506

Polerowanie ceramiki
Ceramic polishers

2-stopniowy system do tlenku 
cyrkonu
z ziarnami diamentowymi
2-step system  
for zirconium oxide  
with diamond grit  490-492

3-stopniowy system 
z ziarnami diamentowymi
3-step system 
with diamond grit  493-497

papier ścierny w kształcie 
stożka
Tapered abrasive  497

Mandrylki
Mandrels

Mandrylki do tarcz
Mandrel for discs 514

Uchwyty wrzecionowe
Spindle-shaped mandrel 515

Mandrylki do instrumentów 
polerskich do powierzchni 
żujących 
Mandrel 
for occlusal polishers 515

Szczotki
Brushes

Naturalne włosie
Natural bristles 509-511

Krążki z włókna
Abrasive buffs 511

szczotka z drutem stalowym
Steel wire 512

 
szczotka z węglanem krzemu
Silicon carbide brushes 512

filc
Felt polisher 513

bawełniak
Polishing mops 513

 
2-stopniowy system do 
polerowania stopów metali 
nieszlachetnych
2-step system for non-precious  
metal alloys and alloys  
without precious metal  
                                        498-499

Wstępne polerowanie stopów 
metali nieszlachetnych
Pre-polishers for 
non-precious metal 500-501

2-stopniowy system
2-step system 501-503

3-stopniowy system
3-step system 503

Do polerowania na wysoki 
połysk stopów metali nieszla-
chetnych
High-shine polisher  
for non-precious metal 504

Polerowanie metalu
Metal polishers
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System 3-stopniowy
3-step system  505-506

Polerowanie ceramiki
Ceramic polishers

2-stopniowy system do tlenku 
cyrkonu
z ziarnami diamentowymi
2-step system  
for zirconium oxide  
with diamond grit  490-492

3-stopniowy system 
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papier ścierny w kształcie 
stożka
Tapered abrasive  497

Mandrylki
Mandrels

Mandrylki do tarcz
Mandrel for discs 514

Uchwyty wrzecionowe
Spindle-shaped mandrel 515

Mandrylki do instrumentów 
polerskich do powierzchni 
żujących 
Mandrel 
for occlusal polishers 515

Szczotki
Brushes

Naturalne włosie
Natural bristles 509-511

Krążki z włókna
Abrasive buffs 511

szczotka z drutem stalowym
Steel wire 512

 
szczotka z węglanem krzemu
Silicon carbide brushes 512

filc
Felt polisher 513

bawełniak
Polishing mops 513

 
2-stopniowy system do 
polerowania stopów metali 
nieszlachetnych
2-step system for non-precious  
metal alloys and alloys  
without precious metal  
                                        498-499
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Piktogamy · Icons

Kąt
Angle

∫ Preparacja pod korony
Crown preparation

ç Usuwanie starych wypełnień
Removal of old fi llings

Przecinanie koron
Crown removal∂

€ Opracowanie wypełnień
Working on fi llings

Poszerzanie kanałów
Root canal preparationƒ

© Wkłady koronowo-korzeniowe
Post systems

ª Profi laktyka
Prophylaxis

⁄ Wygładzanie korzeni
Root planing

Ortodoncja
Orthodonticsº

∆ Chirurgia szczękowa
Oral surgery

Implantologia
Implantology@

~ Korony i mosty
Crown and bridge technique

ø Tworzywo sztuczne
Acrylic technique

π Wykonywanie modeli
Model fabrication

Elementy precyzyjne
Milling technique«

® Protezy szkieletowe
Model casting technique

Í Promień
Radius

Á Promień
Radius

Długość sztyftu prowadzącego
Length of guide pin˝

◊ Bezpieczne ścięcie
Safety chamfer

Kąt stożka
Cone angleˆ

fl Ścięcie
Bevel cut (milling)

Zaokrąglona krawędź
Rounded edgesı

Ï Zaokrąglona końcówka
Rounded tip

‹ Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

Ç Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

› Końcówka tnąca
Cutting tip, pointed

Końcówka tnąca
Cutting tip™

‰ Końcówka nietnąca
Non cutting tip

Nasyp tylko na główce
End cutting onlyÅ

Ì Nasyp tylko na główce
End cutting only

Nasyp tylko na główce typu chamfer
End cutting only, with chamferÓ

Û Nasyp tylko na główce przekroju 
kolistym
End cutting only, with radius

˘

∏
Ù
‡
»
ˇ

Główka z nacięciami
End cutting

Pokryty obustronnie
double sided

Pokryta górna część
Upper side coated

Pokryta dolna część
Lower side coated

Krawędź pokryta diamentem
diamond interspersed edge

Tarcza dwuziarnista, pokryta obustronnie
Two-grit disc, double sided

„
–

Zawiera ziarna diamentu
Diamond interspersed

Video
Video

¡ Do myjek ultradźwiękowych
Ultrasonic bath

Dezynfekcja 
w termodezynfektorze
Thermodisinfector

Chronić przed słońcem
Keep off  sunlight

“
¶ Sterylizacja w autoklawie

Autoclave

Zawiera lateks
Contain Latex

å Preparacja ubytków
Cavity preparation
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Pokryta górna część
Upper side coated

Pokryta dolna część
Lower side coated

Krawędź pokryta diamentem
diamond interspersed edge

Tarcza dwuziarnista, pokryta obustronnie
Two-grit disc, double sided

„
–

Zawiera ziarna diamentu
Diamond interspersed

Video
Video

¡ Do myjek ultradźwiękowych
Ultrasonic bath

Dezynfekcja 
w termodezynfektorze
Thermodisinfector

Chronić przed słońcem
Keep off  sunlight

“
¶ Sterylizacja w autoklawie

Autoclave

Zawiera lateks
Contain Latex

å Preparacja ubytków
Cavity preparation

8

Informacje ogólne
General information

Materiał informacyjny
Further information availableΩ

¸

Piktogamy · Icons

Kąt
Angle

∫ Preparacja pod korony
Crown preparation

ç Usuwanie starych wypełnień
Removal of old fi llings

Przecinanie koron
Crown removal∂

€ Opracowanie wypełnień
Working on fi llings

Poszerzanie kanałów
Root canal preparationƒ

© Wkłady koronowo-korzeniowe
Post systems

ª Profi laktyka
Prophylaxis

⁄ Wygładzanie korzeni
Root planing

Ortodoncja
Orthodonticsº

∆ Chirurgia szczękowa
Oral surgery

Implantologia
Implantology@

~ Korony i mosty
Crown and bridge technique

ø Tworzywo sztuczne
Acrylic technique

π Wykonywanie modeli
Model fabrication

Elementy precyzyjne
Milling technique«

® Protezy szkieletowe
Model casting technique

Í Promień
Radius

Á Promień
Radius

Długość sztyftu prowadzącego
Length of guide pin˝

◊ Bezpieczne ścięcie
Safety chamfer

Kąt stożka
Cone angleˆ

fl Ścięcie
Bevel cut (milling)

Zaokrąglona krawędź
Rounded edgesı

Ï Zaokrąglona końcówka
Rounded tip

‹ Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

Ç Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

› Końcówka tnąca
Cutting tip, pointed

Końcówka tnąca
Cutting tip™

‰ Końcówka nietnąca
Non cutting tip

Nasyp tylko na główce
End cutting onlyÅ

Ì Nasyp tylko na główce
End cutting only

Nasyp tylko na główce typu chamfer
End cutting only, with chamferÓ

Û Nasyp tylko na główce przekroju 
kolistym
End cutting only, with radius

˘

∏
Ù
‡
»
ˇ

Główka z nacięciami
End cutting

Pokryty obustronnie
double sided

Pokryta górna część
Upper side coated

Pokryta dolna część
Lower side coated

Krawędź pokryta diamentem
diamond interspersed edge

Tarcza dwuziarnista, pokryta obustronnie
Two-grit disc, double sided

„
–

Zawiera ziarna diamentu
Diamond interspersed

Video
Video

¡ Do myjek ultradźwiękowych
Ultrasonic bath

Dezynfekcja 
w termodezynfektorze
Thermodisinfector

Chronić przed słońcem
Keep off  sunlight

“
¶ Sterylizacja w autoklawie

Autoclave

Zawiera lateks
Contain Latex

å Preparacja ubytków
Cavity preparation

8

Informacje ogólne
General information

Materiał informacyjny
Further information availableΩ

¸

Piktogamy · Icons

Kąt
Angle

∫ Preparacja pod korony
Crown preparation

ç Usuwanie starych wypełnień
Removal of old fi llings

Przecinanie koron
Crown removal∂

€ Opracowanie wypełnień
Working on fi llings

Poszerzanie kanałów
Root canal preparationƒ

© Wkłady koronowo-korzeniowe
Post systems

ª Profi laktyka
Prophylaxis

⁄ Wygładzanie korzeni
Root planing

Ortodoncja
Orthodonticsº

∆ Chirurgia szczękowa
Oral surgery

Implantologia
Implantology@

~ Korony i mosty
Crown and bridge technique

ø Tworzywo sztuczne
Acrylic technique

π Wykonywanie modeli
Model fabrication

Elementy precyzyjne
Milling technique«

® Protezy szkieletowe
Model casting technique

Í Promień
Radius

Á Promień
Radius

Długość sztyftu prowadzącego
Length of guide pin˝

◊ Bezpieczne ścięcie
Safety chamfer

Kąt stożka
Cone angleˆ

fl Ścięcie
Bevel cut (milling)

Zaokrąglona krawędź
Rounded edgesı

Ï Zaokrąglona końcówka
Rounded tip

‹ Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

Ç Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

› Końcówka tnąca
Cutting tip, pointed

Końcówka tnąca
Cutting tip™

‰ Końcówka nietnąca
Non cutting tip

Nasyp tylko na główce
End cutting onlyÅ

Ì Nasyp tylko na główce
End cutting only

Nasyp tylko na główce typu chamfer
End cutting only, with chamferÓ

Û Nasyp tylko na główce przekroju 
kolistym
End cutting only, with radius

˘

∏
Ù
‡
»
ˇ

Główka z nacięciami
End cutting

Pokryty obustronnie
double sided

Pokryta górna część
Upper side coated

Pokryta dolna część
Lower side coated

Krawędź pokryta diamentem
diamond interspersed edge

Tarcza dwuziarnista, pokryta obustronnie
Two-grit disc, double sided

„
–

Zawiera ziarna diamentu
Diamond interspersed

Video
Video

¡ Do myjek ultradźwiękowych
Ultrasonic bath

Dezynfekcja 
w termodezynfektorze
Thermodisinfector

Chronić przed słońcem
Keep off  sunlight

“
¶ Sterylizacja w autoklawie

Autoclave

Zawiera lateks
Contain Latex

å Preparacja ubytków
Cavity preparation

Korony i mosty Elementy precyzyjne

Protezy szkieletowe

Ortodoncja

Tworzywo sztuczne

Wykonywanie modeli
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Instrumenty do polerowania
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

Gumki do polerowania tlenku cyrkonu, Komet

492

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

 4617 A.  104 
   

Zestaw polerski do tlenku cyrkonu
Polishing set for ZrO2 

    
    /      

 94018C.  104.  055  1   

 94018F.  104.  055  1   

 94013C.  104.  170  1   

 94013F.  104.  170  1   

 94011C.  104.  260  1   

 94011F.  104.  260  1   

  94027 C 
  94027 F 

                        
 /  100  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   030  030 

 L      mm  11,0  11,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 94027C  .900. ...  030  - 

 hide 

       
 94027F  .900. ...  -  030 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem 
diamentowym
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk  
Diamond interspersed polishers for zirconium oxide
For pre-polishing and high-shine polishing 

   Instrumenty do polerowania   |   Do ceramiki 
 Polishers     |     Ceramics 

492

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

 4617 A.  104 
   

Zestaw polerski do tlenku cyrkonu
Polishing set for ZrO2 

    
    /      

 94018C.  104.  055  1   

 94018F.  104.  055  1   

 94013C.  104.  170  1   

 94013F.  104.  170  1   

 94011C.  104.  260  1   

 94011F.  104.  260  1   

  94027 C 
  94027 F 

                        
 /  100  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   030  030 

 L      mm  11,0  11,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 94027C  .900. ...  030  - 

 hide 

       
 94027F  .900. ...  -  030 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem 
diamentowym
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk  
Diamond interspersed polishers for zirconium oxide
For pre-polishing and high-shine polishing 

   Instrumenty do polerowania   |   Do ceramiki 
 Polishers     |     Ceramics 

490

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  94012 C 
  94012 F 

                        
 /  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   110  110 

 L      mm  2,5  2,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 94012C  .104. ...  110  - 

 hide 

       
 94012F  .104. ...  -  110 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem diamentowym
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk
Diamond interspersed polishers for zirconium oxide
For pre-polishing and high-shine polishing 

  94011 C 
  94011 F 

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   260  260 

 L      mm  2,0  2,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 94011C  .104. ...  260  - 

 hide 

       
 94011F  .104. ...  -  260 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 

 Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem diamentowym
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk 
Diamond interspersed polishers for zirconium oxide
For pre-polishing and high-shine polishing   

   Instrumenty do polerowania   |   Do ceramiki 
 Polishers     |     Ceramics 

490

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  94012 C 
  94012 F 

                        
 /  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   110  110 

 L      mm  2,5  2,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 94012C  .104. ...  110  - 

 hide 

       
 94012F  .104. ...  -  110 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem diamentowym
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk
Diamond interspersed polishers for zirconium oxide
For pre-polishing and high-shine polishing 

  94011 C 
  94011 F 

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   260  260 

 L      mm  2,0  2,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 94011C  .104. ...  260  - 

 hide 

       
 94011F  .104. ...  -  260 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 

 Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem diamentowym
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk 
Diamond interspersed polishers for zirconium oxide
For pre-polishing and high-shine polishing   

   Instrumenty do polerowania   |   Do ceramiki 
 Polishers     |     Ceramics 

491

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  94018 C 
  94018 F 

                        
 /  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm  055  055 

 L      mm  17,5  17,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

   
 94018C  .104. ...  055  - 

 hide 

       
 94018F  .104. ...  -  055 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem 
diamentowym
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk  
Diamond interspersed polishers for zirconium oxide
For pre-polishing and high-shine polishing 

  94013 C 
  94013 F 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm  170  170 

 L      mm  2,5  2,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 94013C  .104. ...  170  - 

 hide 

       
 94013F  .104. ...  -  170 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 

 Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem diamentowym
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk Diamond interspersed 
polishers for zirconium oxide
For pre-polishing and high-shine polishing   

   Instrumenty do polerowania   |   Do ceramiki 
 Polishers     |     Ceramics 

491

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  94018 C 
  94018 F 

                        
 /  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm  055  055 

 L      mm  17,5  17,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

   
 94018C  .104. ...  055  - 

 hide 

       
 94018F  .104. ...  -  055 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem 
diamentowym
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk  
Diamond interspersed polishers for zirconium oxide
For pre-polishing and high-shine polishing 

  94013 C 
  94013 F 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm  170  170 

 L      mm  2,5  2,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 94013C  .104. ...  170  - 

 hide 

       
 94013F  .104. ...  -  170 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 

 Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem diamentowym
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk Diamond interspersed 
polishers for zirconium oxide
For pre-polishing and high-shine polishing   

   Instrumenty do polerowania   |   Do ceramiki 
 Polishers     |     Ceramics 

491

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  94018 C 
  94018 F 

                        
 /  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm  055  055 

 L      mm  17,5  17,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

   
 94018C  .104. ...  055  - 

 hide 

       
 94018F  .104. ...  -  055 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem 
diamentowym
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk  
Diamond interspersed polishers for zirconium oxide
For pre-polishing and high-shine polishing 

  94013 C 
  94013 F 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm  170  170 

 L      mm  2,5  2,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 94013C  .104. ...  170  - 

 hide 

       
 94013F  .104. ...  -  170 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 

 Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem diamentowym
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk Diamond interspersed 
polishers for zirconium oxide
For pre-polishing and high-shine polishing   

   Instrumenty do polerowania   |   Do ceramiki 
 Polishers     |     Ceramics 

492

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

 4617 A.  104 
   

Zestaw polerski do tlenku cyrkonu
Polishing set for ZrO2 

    
    /      

 94018C.  104.  055  1   

 94018F.  104.  055  1   

 94013C.  104.  170  1   

 94013F.  104.  170  1   

 94011C.  104.  260  1   

 94011F.  104.  260  1   

  94027 C 
  94027 F 

                        
 /  100  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   030  030 

 L      mm  11,0  11,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 94027C  .900. ...  030  - 

 hide 

       
 94027F  .900. ...  -  030 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem 
diamentowym
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk  
Diamond interspersed polishers for zirconium oxide
For pre-polishing and high-shine polishing 

   Instrumenty do polerowania   |   Do ceramiki 
 Polishers     |     Ceramics 

Instrumenty do polerowania
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Gumki do polerowania ceramiki, Komet

494

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  94003 SC 
  94003 C 
  94003 M 
  94003 F 

                        
 /  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   260  260  260  260 

 L      mm  2,0  2,0  2,0  2,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 94003SC  .104. ...  260  -  -  - 

 hide 

       
 94003C  .104. ...  -  260  -  - 

 hide 

       
 94003M  .104. ...  -  -  260  - 

 hide 

       
 94003F  .104. ...  -  -  -  260 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 

 Instrumenty do polerowania ceramiki z ziarnem diamentowym
Do opracowywania, polerowania z połyskiem i na wysoki połysk
Polisher for ceramics interspersed with diamond grit
For trimming, polishing and high-shine polishing 

   Instrumenty do polerowania   |   Do ceramiki 
 Polishers     |     Ceramics 

497

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9700 M 
  9700 F 

                        
 /  100  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060  060 

 L      mm  15,0  15,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9700M  .900. ...  060  - 

 hide 

       
 9700F  .900. ...  -  060 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Papier ścierny w kształcie stożka do ceramiki i tworzywa sztucznego
Dostarczany razem z uchwytem 301A
Tapered abrasive made of sandpaper for ceramics and acrylics
Mandrel 301A included in delivery 

  94002 SC 
  94002 C 
  94002 M 
  94002 F 

                        
 /  10  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   170  170  170  170 

 L      mm  2,5  2,5  2,5  2,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 94002SC  .104. ...  170  -  -  - 

 hide 

       
 94002C  .104. ...  -  170  -  - 

 hide 

       
 94002M  .104. ...  -  -  170  - 

 hide 

       
 94002F  .104. ...  -  -  -  170 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 

 Instrumenty do polerowania ceramiki z ziarnem diamentowym
Do polerowania na wysoki połysk  
Polisher for ceramics interspersed with diamond grit
High-shine polishing 

   Instrumenty do polerowania   |      Do ceramiki 
 Polishers     |     Ceramics 

Katalog produktów firmy Komet dostępny  
na stronie www.marrodent.pl
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495

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

 4326 A.  104 
   

Zestaw do polerowania ceramiki  
Set for polishing ceramics 

    
    /      

 94003C.  104.  260  1   

 94003M.  104.  260  1   

 94003F.  104.  260  1   

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 94003SC  .104. ...  260  -  -  - 

 hide 

       
 94003C  .104. ...  -  260  -  - 

 hide 

       
 94003M  .104. ...  -  -  260  - 

 hide 

       
 94003F  .104. ...  -  -  -  260 

 hide 

   Instrumenty do polerowania   |   Do ceramiki 
 Polishers     |     Ceramics 

495

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

 4326 A.  104 
   

Zestaw do polerowania ceramiki  
Set for polishing ceramics 

    
    /      

 94003C.  104.  260  1   

 94003M.  104.  260  1   

 94003F.  104.  260  1   

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 94003SC  .104. ...  260  -  -  - 

 hide 

       
 94003C  .104. ...  -  260  -  - 

 hide 

       
 94003M  .104. ...  -  -  260  - 

 hide 

       
 94003F  .104. ...  -  -  -  260 

 hide 

   Instrumenty do polerowania   |   Do ceramiki 
 Polishers     |     Ceramics 

496

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9545 C 
  9545 M 
  9545 F 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   110  110  110 

 L      mm  2,0  2,0  2,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 9545C  .104. ...  110  -  - 

 hide 

       
 9545M  .104. ...  -  110  - 

 hide 

       
 9545F  .104. ...  -  -  110 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 

 Instrumenty do polerowania ceramiki z ziarnem diamentowym
Do opracowywania, polerowania z połyskiem i na wysoki połysk
Polisher for ceramics interspersed with diamond grit
For trimming, polishing and high-shine polishing 

  94000 C 
  94000 M 
  94000 F 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   030  030  030 

 L      mm  7,0  7,0  7,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 94000C  .104. ...  030  -  - 

 hide 

       
 94000M  .104. ...  -  030  - 

 hide 

       
 94000F  .104. ...  -  -  030 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrumenty do polerowania ceramiki z ziarnem 
diamentowym
Do opracowywania, polerowania z połyskiem i na wysoki 
połysk  
Polisher for ceramics interspersed with diamond grit
For trimming, polishing and high-shine polishing 

   Instrumenty do polerowania   |   Do ceramiki 
 Polishers     |     Ceramics 

496

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9545 C 
  9545 M 
  9545 F 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   110  110  110 

 L      mm  2,0  2,0  2,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 9545C  .104. ...  110  -  - 

 hide 

       
 9545M  .104. ...  -  110  - 

 hide 

       
 9545F  .104. ...  -  -  110 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 

 Instrumenty do polerowania ceramiki z ziarnem diamentowym
Do opracowywania, polerowania z połyskiem i na wysoki połysk
Polisher for ceramics interspersed with diamond grit
For trimming, polishing and high-shine polishing 

  94000 C 
  94000 M 
  94000 F 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   030  030  030 

 L      mm  7,0  7,0  7,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 94000C  .104. ...  030  -  - 

 hide 

       
 94000M  .104. ...  -  030  - 

 hide 

       
 94000F  .104. ...  -  -  030 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrumenty do polerowania ceramiki z ziarnem 
diamentowym
Do opracowywania, polerowania z połyskiem i na wysoki 
połysk  
Polisher for ceramics interspersed with diamond grit
For trimming, polishing and high-shine polishing 

   Instrumenty do polerowania   |   Do ceramiki 
 Polishers     |     Ceramics 

Gumka do polerowania ceramiki, Renfert

Silikonowa, śr. 22 mm, 1 szt., 15.000 obr./min  M13227 
Do polerowania wstępnego ceramiki.
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Gumki do polerowania metalu, Komet

498

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9702 M 
  9702 F 

                        
 /  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060  060 

 L      mm  22,0  22,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9702M  .900. ...  060  - 

 hide 

       
 9702F  .900. ...  -  060 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrumenty do polerowania stopów metali 
nieszlachetnych
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk  
Polishers for non-precious metal alloys and alloys without 
precious metal
For pre-polishing and high-shine polishing 

  9701 M 
  9701 F 

                        
 /  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220  220 

 L      mm  4,0  4,0 

 bez trzymadełka   · not mounted   
    
 9701M  .900. ...  220  - 

 hide 

       
 9701F  .900. ...  -  220 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 

Instrumenty do polerowania stopów metali nieszlachetnych
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk 
Polishers for non-precious metal alloys and alloys without precious metal
For pre-polishing and high-shine polishing   

   Instrumenty do polerowania   |   Do metalu
 Polishers     |     Metal 

498

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9702 M 
  9702 F 

                        
 /  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060  060 

 L      mm  22,0  22,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9702M  .900. ...  060  - 

 hide 

       
 9702F  .900. ...  -  060 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrumenty do polerowania stopów metali 
nieszlachetnych
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk  
Polishers for non-precious metal alloys and alloys without 
precious metal
For pre-polishing and high-shine polishing 

  9701 M 
  9701 F 

                        
 /  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220  220 

 L      mm  4,0  4,0 

 bez trzymadełka   · not mounted   
    
 9701M  .900. ...  220  - 

 hide 

       
 9701F  .900. ...  -  220 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 

Instrumenty do polerowania stopów metali nieszlachetnych
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk 
Polishers for non-precious metal alloys and alloys without precious metal
For pre-polishing and high-shine polishing   

   Instrumenty do polerowania   |   Do metalu
 Polishers     |     Metal 

499

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9704 M 
  9704 F 

                        
 /  100  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm  030  030 

 L      mm  11,0  11,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9704M  .900. ...  030  - 

 hide 

       
 9704F  .900. ...  -  030 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrumenty do polerowania stopów metali 
nieszlachetnych
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk  
Polishers for non-precious metal alloys and alloys without 
precious metal
For pre-polishing and high-shine polishing 

  9703 M 
  9703 F 

                        
 /  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm  220  220 

 L      mm  3,0  3,0 

 bez trzymadełka   · not mounted   
    
 9703M  .900. ...  220  - 

 hide 

       
 9703F  .900. ...  -  220 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 

Instrumenty do polerowania stopów metali nieszlachetnych
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk
 Polishers for non-precious metal alloys and alloys without precious metal
For pre-polishing and high-shine polishing   

   Instrumenty do polerowania   |   Do metalu
 Polishers     |     Metal 

499

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9704 M 
  9704 F 

                        
 /  100  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm  030  030 

 L      mm  11,0  11,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9704M  .900. ...  030  - 

 hide 

       
 9704F  .900. ...  -  030 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrumenty do polerowania stopów metali 
nieszlachetnych
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk  
Polishers for non-precious metal alloys and alloys without 
precious metal
For pre-polishing and high-shine polishing 

  9703 M 
  9703 F 

                        
 /  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm  220  220 

 L      mm  3,0  3,0 

 bez trzymadełka   · not mounted   
    
 9703M  .900. ...  220  - 

 hide 

       
 9703F  .900. ...  -  220 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 

Instrumenty do polerowania stopów metali nieszlachetnych
Do polerowania wstępnego i na wysoki połysk
 Polishers for non-precious metal alloys and alloys without precious metal
For pre-polishing and high-shine polishing   

   Instrumenty do polerowania   |   Do metalu
 Polishers     |     Metal 
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500

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9552 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   250 

 L      mm  1,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 618 900 371534 ...  
 9552  .900. ...  250 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania wstępnego metali nieszlachetnych/protez szkieletowych  
For pre-polishing of non-precious metal/model cast alloys 

  9551 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  21,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 618 900 114534 ...  
 9551  .900. ...  070 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania wstępnego metali nieszlachetnych/
protez szkieletowych  
For pre-polishing of non-precious metal/model cast alloys 

  9550 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 618 900 372534 ...  
 9550  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania wstępnego metali nieszlachetnych/protez szkieletowych  
For pre-polishing of non-precious and model cast alloys 

   Instrumenty do polerowania   |   Do metalu
 Polishers     |     Metal 

500

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9552 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   250 

 L      mm  1,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 618 900 371534 ...  
 9552  .900. ...  250 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania wstępnego metali nieszlachetnych/protez szkieletowych  
For pre-polishing of non-precious metal/model cast alloys 

  9551 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  21,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 618 900 114534 ...  
 9551  .900. ...  070 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania wstępnego metali nieszlachetnych/
protez szkieletowych  
For pre-polishing of non-precious metal/model cast alloys 

  9550 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 618 900 372534 ...  
 9550  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania wstępnego metali nieszlachetnych/protez szkieletowych  
For pre-polishing of non-precious and model cast alloys 

   Instrumenty do polerowania   |   Do metalu
 Polishers     |     Metal 

500

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9552 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   250 

 L      mm  1,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 618 900 371534 ...  
 9552  .900. ...  250 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania wstępnego metali nieszlachetnych/protez szkieletowych  
For pre-polishing of non-precious metal/model cast alloys 

  9551 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  21,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 618 900 114534 ...  
 9551  .900. ...  070 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania wstępnego metali nieszlachetnych/
protez szkieletowych  
For pre-polishing of non-precious metal/model cast alloys 

  9550 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 618 900 372534 ...  
 9550  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania wstępnego metali nieszlachetnych/protez szkieletowych  
For pre-polishing of non-precious and model cast alloys 

   Instrumenty do polerowania   |   Do metalu
 Polishers     |     Metal 

501

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9610 
  9620 

                        
 /  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   045  045 

 L      mm  16,0  16,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

  
 658 104 292513 ...  
 9610  .104. ...  045  - 

 hide 

     
 658 104 292503 ...  
 9620  .104. ...  -  045 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania z połyskiem i na wysoki połysk stopów 
metali szlachetnych i nieszlachetnych oraz protez 
szkieletowych  
For polishing and high-shine polishing of precious, non-
precious and model cast alloys 

  9646 
  9634 

                        
 /  100  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   020  030 

 L      mm  20,0  22,0 

     
 658 000 114535 ...  
 9646  .000. ...  020  - 

 hide 

     
 618 000 114534 ...  
 9634  .000. ...  -  030 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania wstępnego metali nieszlachetnych/
protez szkieletowych
For pre-polishing of non-precious metal/model cast alloys 

   Instrumenty do polerowania   |   Do metalu
 Polishers     |     Metal 

501

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9610 
  9620 

                        
 /  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   045  045 

 L      mm  16,0  16,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

  
 658 104 292513 ...  
 9610  .104. ...  045  - 

 hide 

     
 658 104 292503 ...  
 9620  .104. ...  -  045 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania z połyskiem i na wysoki połysk stopów 
metali szlachetnych i nieszlachetnych oraz protez 
szkieletowych  
For polishing and high-shine polishing of precious, non-
precious and model cast alloys 

  9646 
  9634 

                        
 /  100  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   020  030 

 L      mm  20,0  22,0 

     
 658 000 114535 ...  
 9646  .000. ...  020  - 

 hide 

     
 618 000 114534 ...  
 9634  .000. ...  -  030 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania wstępnego metali nieszlachetnych/
protez szkieletowych
For pre-polishing of non-precious metal/model cast alloys 

   Instrumenty do polerowania   |   Do metalu
 Polishers     |     Metal 

502

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9648 
  9649 

                        
 /  100  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   020  020 

 L      mm  20,0  20,0 

     
 658 000 114513 ...  
 9648  .000. ...  020  - 

 hide 

     
 618 000 114503 ...  
 9649  .000. ...  -  020 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania z połyskiem i na wysoki połysk stopów 
metali szlachetnych i nieszlachetnych oraz protez 
szkieletowych
For polishing and high-shine polishing of precious, non-
precious and model cast alloys 

  9615 
  9625 

                        
 /  100  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060  060 

 L      mm  22,0  22,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 114513 ...  
 9615  .900. ...  060  - 

 hide 

     
 658 900 114503 ...  
 9625  .900. ...  -  060 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania z połyskiem i na wysoki połysk stopów 
metali szlachetnych i nieszlachetnych oraz protez 
szkieletowych
For polishing and high-shine polishing of precious, non-
precious and model cast alloys 

  9611 
  9621 

                        
 /  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   150  150 

 L      mm  2,5  2,5 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 658 104 303513 ...  
 9611  .104. ...  150  - 

 hide 

     
 658 104 303503 ...  
 9621  .104. ...  -  150 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 

 Do polerowania z połyskiem i na wysoki połysk stopów metali 
szlachetnych i nieszlachetnych oraz protez szkieletowych  
For polishing and high-shine polishing of precious, non-precious and model 
cast alloys 

   Instrumenty do polerowania   |   Do metalu
 Polishers     |     Metal 
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504

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9957 R 

                        
 /  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070  100  130 

 L      mm  13,0  15,0  19,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 9957R  .104. ...  o070  m100  k130 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 o =  ) 40000 min-1/rpm 
 Mandrylka do mocowania czapeczki szlifującej do opracowywania 
twardych i miękkich tworzyw sztucznych oraz gipsu 
Special mandrel for abrasive caps, designed for grinding hard and soft 
acrylics as well as plaster 

  9675 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9675  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania na wysoki połysk stopów metali nieszlachetnych oraz 
protez szkieletowych  
For high-shine polishing of non-precious and model cast alloys 

   Instrumenty do polerowania   |   Do metalu
 Polishers     |     Metal 

507

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9572 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 372522 ...  
 9572  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

  9574 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   150 

 L      mm  2,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 303522 ...  
 9574  .900. ...  150 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali  
For low lustre polish of metal alloys 

  9678 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  20,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9678  .900. ...  070 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

  9584 

                        
 /  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   050 

 L      mm  16,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

  
 658 104 292522 ...  
 9584  .104. ...  050 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

   Instrumenty do polerowania   |      Uniwersalne 
 Polishers     |     Universal polishers 

  9661 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   030 

 L      mm  22,0 

     
 658 000 114534 ...  
 9661  .000. ...  030 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrument do polerowania powierzchni żujących
Do polerowania bez połysku stopów metali
Z mandrylką 326.104.030
Occlusal polisher
For low lustre polish of metal alloys
To be used in mandrel 326.104.030 

  9575 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,5 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 303522 ...  
 9575  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

507

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9572 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 372522 ...  
 9572  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

  9574 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   150 

 L      mm  2,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 303522 ...  
 9574  .900. ...  150 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali  
For low lustre polish of metal alloys 

  9678 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  20,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9678  .900. ...  070 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

  9584 

                        
 /  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   050 

 L      mm  16,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

  
 658 104 292522 ...  
 9584  .104. ...  050 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

   Instrumenty do polerowania   |      Uniwersalne 
 Polishers     |     Universal polishers 

  9661 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   030 

 L      mm  22,0 

     
 658 000 114534 ...  
 9661  .000. ...  030 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrument do polerowania powierzchni żujących
Do polerowania bez połysku stopów metali
Z mandrylką 326.104.030
Occlusal polisher
For low lustre polish of metal alloys
To be used in mandrel 326.104.030 

  9575 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,5 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 303522 ...  
 9575  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

507

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9572 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 372522 ...  
 9572  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

  9574 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   150 

 L      mm  2,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 303522 ...  
 9574  .900. ...  150 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali  
For low lustre polish of metal alloys 

  9678 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  20,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9678  .900. ...  070 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

  9584 

                        
 /  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   050 

 L      mm  16,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

  
 658 104 292522 ...  
 9584  .104. ...  050 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

   Instrumenty do polerowania   |      Uniwersalne 
 Polishers     |     Universal polishers 

  9661 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   030 

 L      mm  22,0 

     
 658 000 114534 ...  
 9661  .000. ...  030 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrument do polerowania powierzchni żujących
Do polerowania bez połysku stopów metali
Z mandrylką 326.104.030
Occlusal polisher
For low lustre polish of metal alloys
To be used in mandrel 326.104.030 

  9575 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,5 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 303522 ...  
 9575  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

507

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9572 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 372522 ...  
 9572  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

  9574 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   150 

 L      mm  2,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 303522 ...  
 9574  .900. ...  150 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali  
For low lustre polish of metal alloys 

  9678 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  20,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9678  .900. ...  070 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

  9584 

                        
 /  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   050 

 L      mm  16,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

  
 658 104 292522 ...  
 9584  .104. ...  050 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

   Instrumenty do polerowania   |      Uniwersalne 
 Polishers     |     Universal polishers 

  9661 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   030 

 L      mm  22,0 

     
 658 000 114534 ...  
 9661  .000. ...  030 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrument do polerowania powierzchni żujących
Do polerowania bez połysku stopów metali
Z mandrylką 326.104.030
Occlusal polisher
For low lustre polish of metal alloys
To be used in mandrel 326.104.030 

  9575 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,5 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 303522 ...  
 9575  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

507

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9572 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 372522 ...  
 9572  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

  9574 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   150 

 L      mm  2,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 303522 ...  
 9574  .900. ...  150 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali  
For low lustre polish of metal alloys 

  9678 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  20,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9678  .900. ...  070 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

  9584 

                        
 /  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   050 

 L      mm  16,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

  
 658 104 292522 ...  
 9584  .104. ...  050 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

   Instrumenty do polerowania   |      Uniwersalne 
 Polishers     |     Universal polishers 

  9661 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   030 

 L      mm  22,0 

     
 658 000 114534 ...  
 9661  .000. ...  030 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrument do polerowania powierzchni żujących
Do polerowania bez połysku stopów metali
Z mandrylką 326.104.030
Occlusal polisher
For low lustre polish of metal alloys
To be used in mandrel 326.104.030 

  9575 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,5 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 303522 ...  
 9575  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

507

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9572 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 372522 ...  
 9572  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

  9574 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   150 

 L      mm  2,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 303522 ...  
 9574  .900. ...  150 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali  
For low lustre polish of metal alloys 

  9678 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  20,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9678  .900. ...  070 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

  9584 

                        
 /  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   050 

 L      mm  16,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

  
 658 104 292522 ...  
 9584  .104. ...  050 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

   Instrumenty do polerowania   |      Uniwersalne 
 Polishers     |     Universal polishers 

  9661 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   030 

 L      mm  22,0 

     
 658 000 114534 ...  
 9661  .000. ...  030 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrument do polerowania powierzchni żujących
Do polerowania bez połysku stopów metali
Z mandrylką 326.104.030
Occlusal polisher
For low lustre polish of metal alloys
To be used in mandrel 326.104.030 

  9575 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,5 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 303522 ...  
 9575  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania bez połysku stopów metali
For low lustre polish of metal alloys 

Mandrylki do gumek, strona 334
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Gumki do polerowania akrylu, Komet

Gumki do polerowania metalu, Renfert

505

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9603 
  9641 
  9644 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   100  100  100 

 L      mm  25,0  25,0  25,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 9603  .104. ...  100  -  - 

 hide 

       
 9641  .104. ...  -  100  - 

 hide 

       
 9644  .104. ...  -  -  100 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrument do polerowania wstępnego, z połyskiem i na 
wysoki połysk tworzywa sztucznego  
Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine
polishing of denture acrylics 

  9958 R 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070  100  130 

 L      mm  13,0  15,0  19,0 

       
 9958R  .000. ...  o070  m100  k130 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 o =  ) 40000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardego i miękkiego tworzywa sztucznego oraz gipsu
For work on hard and soft acrylics as well as plaster 

   Instrumenty do polerowania   |   Do tworzywa sztucznego 
 Polishers     |     Acrylics 

505

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9603 
  9641 
  9644 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   100  100  100 

 L      mm  25,0  25,0  25,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 9603  .104. ...  100  -  - 

 hide 

       
 9641  .104. ...  -  100  - 

 hide 

       
 9644  .104. ...  -  -  100 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrument do polerowania wstępnego, z połyskiem i na 
wysoki połysk tworzywa sztucznego  
Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine
polishing of denture acrylics 

  9958 R 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070  100  130 

 L      mm  13,0  15,0  19,0 

       
 9958R  .000. ...  o070  m100  k130 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 o =  ) 40000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardego i miękkiego tworzywa sztucznego oraz gipsu
For work on hard and soft acrylics as well as plaster 

   Instrumenty do polerowania   |   Do tworzywa sztucznego 
 Polishers     |     Acrylics 

505

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9603 
  9641 
  9644 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   100  100  100 

 L      mm  25,0  25,0  25,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 9603  .104. ...  100  -  - 

 hide 

       
 9641  .104. ...  -  100  - 

 hide 

       
 9644  .104. ...  -  -  100 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrument do polerowania wstępnego, z połyskiem i na 
wysoki połysk tworzywa sztucznego  
Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine
polishing of denture acrylics 

  9958 R 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070  100  130 

 L      mm  13,0  15,0  19,0 

       
 9958R  .000. ...  o070  m100  k130 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 o =  ) 40000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardego i miękkiego tworzywa sztucznego oraz gipsu
For work on hard and soft acrylics as well as plaster 

   Instrumenty do polerowania   |   Do tworzywa sztucznego 
 Polishers     |     Acrylics 

505

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9603 
  9641 
  9644 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   100  100  100 

 L      mm  25,0  25,0  25,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 9603  .104. ...  100  -  - 

 hide 

       
 9641  .104. ...  -  100  - 

 hide 

       
 9644  .104. ...  -  -  100 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrument do polerowania wstępnego, z połyskiem i na 
wysoki połysk tworzywa sztucznego  
Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine
polishing of denture acrylics 

  9958 R 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070  100  130 

 L      mm  13,0  15,0  19,0 

       
 9958R  .000. ...  o070  m100  k130 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 o =  ) 40000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardego i miękkiego tworzywa sztucznego oraz gipsu
For work on hard and soft acrylics as well as plaster 

   Instrumenty do polerowania   |   Do tworzywa sztucznego 
 Polishers     |     Acrylics 

506

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9432 
  9424 
  9433 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   055  055  055 

 L      mm  16,5  16,5  16,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 9432  .104. ...  055  -  - 

 hide 

       
 9424  .104. ...  -  055  - 

 hide 

       
 9433  .104. ...  -  -  055 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
Do polerowania wstępnego, z połyskiem i na wysoki 
połysk tworzywa sztucznego 
Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine
polishing of denture acrylics 

  9642 C 
  9642 M 
  9642 F 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   100  100  100 

 L      mm  19,0  19,0  19,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 9642C  .104. ...  100  -  - 

 hide 

       
 9642M  .104. ...  -  100  - 

 hide 

       
 9642F  .104. ...  -  -  100 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania wstępnego,z połyskiem i na wysoki 
połysk tworzywa sztucznego 
Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine
polishing of denture acrylics 

   Instrumenty do polerowania   |   Do tworzywa sztucznego
 Polishers     |     Acrylics 

506

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9432 
  9424 
  9433 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   055  055  055 

 L      mm  16,5  16,5  16,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 9432  .104. ...  055  -  - 

 hide 

       
 9424  .104. ...  -  055  - 

 hide 

       
 9433  .104. ...  -  -  055 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
Do polerowania wstępnego, z połyskiem i na wysoki 
połysk tworzywa sztucznego 
Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine
polishing of denture acrylics 

  9642 C 
  9642 M 
  9642 F 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   100  100  100 

 L      mm  19,0  19,0  19,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 9642C  .104. ...  100  -  - 

 hide 

       
 9642M  .104. ...  -  100  - 

 hide 

       
 9642F  .104. ...  -  -  100 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania wstępnego,z połyskiem i na wysoki 
połysk tworzywa sztucznego 
Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine
polishing of denture acrylics 

   Instrumenty do polerowania   |   Do tworzywa sztucznego
 Polishers     |     Acrylics 

   Nr. Art.
Polisoft A, śr. 22 mm, 50 szt., 15.000 obr./min M13451
Do łagodnego polerowania i mocnego wygładzania twardych stopów.

Polisoft, śr. 22 mm, 50 szt., 15.000 obr./min M17658 
Skutecznie poleruje metale szlachetne i stal.

Silikonowa, śr. 22 mm, 1 szt., 15.000 obr./min M13227 
Do polerowania wstępnego porcelany i metalu.

Pełny asortyment instrumentów do polerowania 
- zapytaj przedstawiciela firmy Marrodent.
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Mandrylki, Komet

514

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  310 
                        

 /  6 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 330 104 608000 ...  
 310  .104. ...  • 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Mandrylka do tarcz polerskich  
Mandrel for polishing discs 

  305 L 
                        

 /  6 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 330 104 604395 ...  
 305L  .104. ...  • 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Mandrylka z gwintem lewostronnym, stal nierdzewna  
Mandrel with left-hand thread, stainless steel 

  305 
                        

 /  6  6 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   050  080 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

  
 330 104 604391 ...  
 305  .104. ...  i050  h080 

 hide 

 h =  ) 10000 min-1/rpm 
 i =  ) 15000 min-1/rpm 
 Mandrylka do tarcz polerskich oraz szczotek, stal 
narzędziowa  
Mandrel for discs, polishers and brushes, stainless steel 

  303 
                        

 /  6 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 330 104 603391 ...  
 303  .104. ...  • 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Mandrylka do tarcz, instrumentów polerujących i 
szczotek, stal nierdzewna  
Mandrel for discs, polishers and brushes, stainless steel 

   Instrumenty do polerowania   |        Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki 
 Polishers     |     Brushes/Paste/Mandrels 

514

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  310 
                        

 /  6 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 330 104 608000 ...  
 310  .104. ...  • 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Mandrylka do tarcz polerskich  
Mandrel for polishing discs 

  305 L 
                        

 /  6 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 330 104 604395 ...  
 305L  .104. ...  • 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Mandrylka z gwintem lewostronnym, stal nierdzewna  
Mandrel with left-hand thread, stainless steel 

  305 
                        

 /  6  6 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   050  080 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

  
 330 104 604391 ...  
 305  .104. ...  i050  h080 

 hide 

 h =  ) 10000 min-1/rpm 
 i =  ) 15000 min-1/rpm 
 Mandrylka do tarcz polerskich oraz szczotek, stal 
narzędziowa  
Mandrel for discs, polishers and brushes, stainless steel 

  303 
                        

 /  6 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 330 104 603391 ...  
 303  .104. ...  • 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Mandrylka do tarcz, instrumentów polerujących i 
szczotek, stal nierdzewna  
Mandrel for discs, polishers and brushes, stainless steel 

   Instrumenty do polerowania   |        Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki 
 Polishers     |     Brushes/Paste/Mandrels 

504

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9957 R 

                        
 /  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070  100  130 

 L      mm  13,0  15,0  19,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 9957R  .104. ...  o070  m100  k130 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 o =  ) 40000 min-1/rpm 
 Mandrylka do mocowania czapeczki szlifującej do opracowywania 
twardych i miękkich tworzyw sztucznych oraz gipsu 
Special mandrel for abrasive caps, designed for grinding hard and soft 
acrylics as well as plaster 

  9675 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 L      mm  3,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9675  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Do polerowania na wysoki połysk stopów metali nieszlachetnych oraz 
protez szkieletowych  
For high-shine polishing of non-precious and model cast alloys 

   Instrumenty do polerowania   |   Do metalu
 Polishers     |     Metal 

505

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9603 
  9641 
  9644 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   100  100  100 

 L      mm  25,0  25,0  25,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 9603  .104. ...  100  -  - 

 hide 

       
 9641  .104. ...  -  100  - 

 hide 

       
 9644  .104. ...  -  -  100 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrument do polerowania wstępnego, z połyskiem i na 
wysoki połysk tworzywa sztucznego  
Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine
polishing of denture acrylics 

  9958 R 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070  100  130 

 L      mm  13,0  15,0  19,0 

       
 9958R  .000. ...  o070  m100  k130 

 hide 

 k =  ) 20000 min-1/rpm 
 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 o =  ) 40000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardego i miękkiego tworzywa sztucznego oraz gipsu
For work on hard and soft acrylics as well as plaster 

   Instrumenty do polerowania   |   Do tworzywa sztucznego 
 Polishers     |     Acrylics 
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514

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  310 
                        

 /  6 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 330 104 608000 ...  
 310  .104. ...  • 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Mandrylka do tarcz polerskich  
Mandrel for polishing discs 

  305 L 
                        

 /  6 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 330 104 604395 ...  
 305L  .104. ...  • 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Mandrylka z gwintem lewostronnym, stal nierdzewna  
Mandrel with left-hand thread, stainless steel 

  305 
                        

 /  6  6 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   050  080 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

  
 330 104 604391 ...  
 305  .104. ...  i050  h080 

 hide 

 h =  ) 10000 min-1/rpm 
 i =  ) 15000 min-1/rpm 
 Mandrylka do tarcz polerskich oraz szczotek, stal 
narzędziowa  
Mandrel for discs, polishers and brushes, stainless steel 

  303 
                        

 /  6 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 330 104 603391 ...  
 303  .104. ...  • 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Mandrylka do tarcz, instrumentów polerujących i 
szczotek, stal nierdzewna  
Mandrel for discs, polishers and brushes, stainless steel 

   Instrumenty do polerowania   |        Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki 
 Polishers     |     Brushes/Paste/Mandrels 

515

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  326 
                        

 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   020  030 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

  
 330 104 609000 ...  
 326  .104. ...  020  030 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Mandrylka do instrumentów polerskich do powierzchni żujących  
Mandrel for occlusal polishers 

  329 A 
                        

 /  6 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 329A  .104. ...  • 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Uchwyt wrzecionowy do pinów 9522 C/M/F, stal 
nierdzewna  
Spindle-shaped mandrel for pinpolishers 9522 C/M/F, 
stainless steel 

  329 L 
                        

 /  6 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 330 104 610418 ...  
 329L  .104. ...  • 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
 Mandrylka z gwintem lewostronnym, stal nierdzewna
Mandrel with left-hand thread, stainless steel 

  329 
                        

 /  6 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 330 104 610417 ...  
 329  .104. ...  • 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
 Uchwyt wrzecionowy dla instrumentów polerskich, stal 
nierdzewna  
Spindle-shaped mandrel for polishers, stainless steel 

   Instrumenty do polerowania   |      Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki 
 Polishers     |     Brushes/Paste/Mandrels 

444

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  326 
                        

 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   020  030 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

  
 330 104 609000 ...  
 326  .104. ...  020  030 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Mandrylka do instrumentów polerskich dla powierzchni żujących  
Mandrel for occlusal polishers 

  329 A 
                        

 /  6 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 329A  .104. ...  • 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Uchwyt wrzecionowy do instrumentów polerujących typu 
pin 9522C/M/F, stal nierdzewna   
Spindle-shaped mandrel for pinpolishers 9522 C/M/F, 
stainless steel 

  329 
                        

 /  6 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 330 104 610417 ...  
 329  .104. ...  • 

 hide 

   ) 25000 min-1/rpm 
 Uchwyt wrzecionowy do instrumentów polerskich, stal 
nierdzewna   
Spindle-shaped mandrel for polishers, stainless steel 

  301 L 
                        

 /  6 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 330 104 610415 ...  
 301L  .104. ...  • 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Uchwyt wrzecionowy z gwintem prawostronnym do 
instrumentów polerskich, stal nierdzewna   
Spindle-shaped mandrel with right-hand thread for 
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  305 
                        

 /  6  6 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   050  080 

 Prostnica   · Handpiece (HP)  

  
 330 104 604391 ...  
 305  .104. ...  i050  h080 

 hide 

 h =  ) 10000 min-1/rpm 
 i =  ) 15000 min-1/rpm 
 Mandrylka do tarcz, instrumentów polerskich i szczotek, 
stal nierdzewna   
Mandrel for discs, polishers and brushes, stainless steel 

  303 
                        

 /  6 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 330 104 603391 ...  
 303  .104. ...  • 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Mandrylka do tarcz, instrumentów polerujących i 
szczotek, stal nierdzewna  
Mandrel for discs, polishers and brushes, stainless steel 

Instrumenty stalowe   |      Mandrylki 
 Steel     |     Mandrels 
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Head Unterk. 28,5

W kształcie walca
Cylinder 518

W kształcie walca okrągłe
Cylinder round 518-520

W kształcie stożka
Tapered  522-523

W kształcie stożka okrągłe
Tapered round 522-525

Frezy tytanowe
Titanium cutter 527-528

Frezy rowkowe
Grooving cutter 529

Wiertło centrujące
Centering bur 529

Wiertło spiralne
Twist drill 530

Wiertło w kształcie armaty
Tube bur 530

Sztyfty precyzyjne
Precision pins 530

Frezy do stopnia
Shoulder cutter 530

Wiertło do wykańczania stopnia
End-cutting bur 531

Instrumenty szlifujące ZR
ZR-Diamonds 533-536

System 3-stopniowy
3-step system 537

Bloczki wyrównujące
Dressing blocks 537

Instrumenty specjalne
Special instruments

Diamentowe instrumenty 
szlifujące i polerujące
Diamond grinding and 
polishing instruments

Frezy do wosku
Wax cutters

Frezy do wosku, w kształcie 
walca okrągłe
Wax cutter,
cylindrical round 526

Frezy do wosku, w kształcie 
stożka, okrągłe
Wax cutter,
tapered round 526

Podstawa do frezowania
Miling block 531-532

Wysokiej jakości olej do frezowania
High-quality alcohol based milling oil 532

Akcesoria
Auxiliaries

Diamentowa pasta polerska
Diamond polishing paste  532

Frezy równoległe i 
stożkowe
Parallel and cone cutter
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Informacje ogólne
General information

Materiał informacyjny
Further information availableΩ

¸

Piktogamy · Icons

Kąt
Angle

∫ Preparacja pod korony
Crown preparation

ç Usuwanie starych wypełnień
Removal of old fi llings

Przecinanie koron
Crown removal∂

€ Opracowanie wypełnień
Working on fi llings

Poszerzanie kanałów
Root canal preparationƒ

© Wkłady koronowo-korzeniowe
Post systems

ª Profi laktyka
Prophylaxis

⁄ Wygładzanie korzeni
Root planing

Ortodoncja
Orthodonticsº

∆ Chirurgia szczękowa
Oral surgery

Implantologia
Implantology@

~ Korony i mosty
Crown and bridge technique

ø Tworzywo sztuczne
Acrylic technique

π Wykonywanie modeli
Model fabrication

Elementy precyzyjne
Milling technique«

® Protezy szkieletowe
Model casting technique

Í Promień
Radius

Á Promień
Radius

Długość sztyftu prowadzącego
Length of guide pin˝

◊ Bezpieczne ścięcie
Safety chamfer

Kąt stożka
Cone angleˆ

fl Ścięcie
Bevel cut (milling)

Zaokrąglona krawędź
Rounded edgesı

Ï Zaokrąglona końcówka
Rounded tip

‹ Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

Ç Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

› Końcówka tnąca
Cutting tip, pointed

Końcówka tnąca
Cutting tip™

‰ Końcówka nietnąca
Non cutting tip

Nasyp tylko na główce
End cutting onlyÅ

Ì Nasyp tylko na główce
End cutting only

Nasyp tylko na główce typu chamfer
End cutting only, with chamferÓ

Û Nasyp tylko na główce przekroju 
kolistym
End cutting only, with radius

˘

∏
Ù
‡
»
ˇ

Główka z nacięciami
End cutting

Pokryty obustronnie
double sided

Pokryta górna część
Upper side coated

Pokryta dolna część
Lower side coated

Krawędź pokryta diamentem
diamond interspersed edge

Tarcza dwuziarnista, pokryta obustronnie
Two-grit disc, double sided

„
–

Zawiera ziarna diamentu
Diamond interspersed

Video
Video

¡ Do myjek ultradźwiękowych
Ultrasonic bath

Dezynfekcja 
w termodezynfektorze
Thermodisinfector

Chronić przed słońcem
Keep off  sunlight

“
¶ Sterylizacja w autoklawie

Autoclave

Zawiera lateks
Contain Latex

å Preparacja ubytków
Cavity preparation
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Model fabrication

Elementy precyzyjne
Milling technique«

® Protezy szkieletowe
Model casting technique

Í Promień
Radius

Á Promień
Radius

Długość sztyftu prowadzącego
Length of guide pin˝

◊ Bezpieczne ścięcie
Safety chamfer

Kąt stożka
Cone angleˆ

fl Ścięcie
Bevel cut (milling)

Zaokrąglona krawędź
Rounded edgesı

Ï Zaokrąglona końcówka
Rounded tip

‹ Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

Ç Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

› Końcówka tnąca
Cutting tip, pointed

Końcówka tnąca
Cutting tip™

‰ Końcówka nietnąca
Non cutting tip

Nasyp tylko na główce
End cutting onlyÅ

Ì Nasyp tylko na główce
End cutting only

Nasyp tylko na główce typu chamfer
End cutting only, with chamferÓ

Û Nasyp tylko na główce przekroju 
kolistym
End cutting only, with radius

˘

∏
Ù
‡
»
ˇ

Główka z nacięciami
End cutting

Pokryty obustronnie
double sided

Pokryta górna część
Upper side coated

Pokryta dolna część
Lower side coated

Krawędź pokryta diamentem
diamond interspersed edge

Tarcza dwuziarnista, pokryta obustronnie
Two-grit disc, double sided

„
–

Zawiera ziarna diamentu
Diamond interspersed

Video
Video

¡ Do myjek ultradźwiękowych
Ultrasonic bath

Dezynfekcja 
w termodezynfektorze
Thermodisinfector

Chronić przed słońcem
Keep off  sunlight

“
¶ Sterylizacja w autoklawie

Autoclave

Zawiera lateks
Contain Latex

å Preparacja ubytków
Cavity preparation

8

Informacje ogólne
General information

Materiał informacyjny
Further information availableΩ

¸

Piktogamy · Icons

Kąt
Angle

∫ Preparacja pod korony
Crown preparation

ç Usuwanie starych wypełnień
Removal of old fi llings

Przecinanie koron
Crown removal∂

€ Opracowanie wypełnień
Working on fi llings

Poszerzanie kanałów
Root canal preparationƒ

© Wkłady koronowo-korzeniowe
Post systems

ª Profi laktyka
Prophylaxis

⁄ Wygładzanie korzeni
Root planing

Ortodoncja
Orthodonticsº

∆ Chirurgia szczękowa
Oral surgery

Implantologia
Implantology@

~ Korony i mosty
Crown and bridge technique

ø Tworzywo sztuczne
Acrylic technique

π Wykonywanie modeli
Model fabrication

Elementy precyzyjne
Milling technique«

® Protezy szkieletowe
Model casting technique

Í Promień
Radius

Á Promień
Radius

Długość sztyftu prowadzącego
Length of guide pin˝

◊ Bezpieczne ścięcie
Safety chamfer

Kąt stożka
Cone angleˆ

fl Ścięcie
Bevel cut (milling)

Zaokrąglona krawędź
Rounded edgesı

Ï Zaokrąglona końcówka
Rounded tip

‹ Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

Ç Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

› Końcówka tnąca
Cutting tip, pointed

Końcówka tnąca
Cutting tip™

‰ Końcówka nietnąca
Non cutting tip

Nasyp tylko na główce
End cutting onlyÅ

Ì Nasyp tylko na główce
End cutting only

Nasyp tylko na główce typu chamfer
End cutting only, with chamferÓ

Û Nasyp tylko na główce przekroju 
kolistym
End cutting only, with radius

˘

∏
Ù
‡
»
ˇ

Główka z nacięciami
End cutting

Pokryty obustronnie
double sided

Pokryta górna część
Upper side coated

Pokryta dolna część
Lower side coated

Krawędź pokryta diamentem
diamond interspersed edge

Tarcza dwuziarnista, pokryta obustronnie
Two-grit disc, double sided

„
–

Zawiera ziarna diamentu
Diamond interspersed

Video
Video

¡ Do myjek ultradźwiękowych
Ultrasonic bath

Dezynfekcja 
w termodezynfektorze
Thermodisinfector

Chronić przed słońcem
Keep off  sunlight

“
¶ Sterylizacja w autoklawie

Autoclave

Zawiera lateks
Contain Latex

å Preparacja ubytków
Cavity preparation

Korony i mosty Elementy precyzyjne

Protezy szkieletowe

Ortodoncja

Tworzywo sztuczne

Wykonywanie modeli

Frezy równoległe i stożkowe Instrumenty specjalne Diamentowe instrumenty 
szlifujące i polerujące

Frezy do wosku

Akcesoria

w kształcie walca frezy tytanowe instrumenty szlifujące ZR

3-stopniowy system

bloczki wyrównujące

wysokiej jakości olej do frezowania

frezy rowkowe

wiertło centrujące

wiertło spiralne

wiertło w kształcie armaty

wiertło precyzyjne

frezy do stopnia

wiertło do wykańczania stopnia

w kształcie walca, okrągłe

w kształcie stożka

w kształcie stożka, okrągłe

frezy do wosku, w kształcie walca, okrągłe

frezy do wosku, w kształcie stożka, okrągłe

podstawa do frezowania
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

Frezy równoległe, Komet

518

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 RF 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137103 ...  
 H364RF  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica  krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137103 ...  
 H364RF  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z fazką
Parallel cutter with special bevel cut 

  H 364 F 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   015  023 

 L      mm  10,0  15,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 116103 ...  
 H364F  .103. ...  010  015  023 

 hide 

 Prostnica  krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 116103 ...  
 H364F  .123. ...  -  015  - 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z fazką  
Parallel cutter with special bevel cut 

  H 364 RE 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137190 ...  
 H364RE  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137190 ...  
 H364RE  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z ostrzami naprzemianskośnymi
Parallel cutter with staggered toothing 

  H 364 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 116190 ...  
 H364E  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 116190 ...  
 H364E  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe  
Parallel cutter 

   Freztechnika       |   Frezy równoległe 
 Milling technique     |     Parallel cutters 

518

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 RF 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137103 ...  
 H364RF  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica  krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137103 ...  
 H364RF  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z fazką
Parallel cutter with special bevel cut 

  H 364 F 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   015  023 

 L      mm  10,0  15,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 116103 ...  
 H364F  .103. ...  010  015  023 

 hide 

 Prostnica  krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 116103 ...  
 H364F  .123. ...  -  015  - 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z fazką  
Parallel cutter with special bevel cut 

  H 364 RE 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137190 ...  
 H364RE  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137190 ...  
 H364RE  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z ostrzami naprzemianskośnymi
Parallel cutter with staggered toothing 

  H 364 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 116190 ...  
 H364E  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 116190 ...  
 H364E  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe  
Parallel cutter 

   Freztechnika       |   Frezy równoległe 
 Milling technique     |     Parallel cutters 

518

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 RF 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137103 ...  
 H364RF  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica  krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137103 ...  
 H364RF  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z fazką
Parallel cutter with special bevel cut 

  H 364 F 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   015  023 

 L      mm  10,0  15,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 116103 ...  
 H364F  .103. ...  010  015  023 

 hide 

 Prostnica  krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 116103 ...  
 H364F  .123. ...  -  015  - 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z fazką  
Parallel cutter with special bevel cut 

  H 364 RE 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137190 ...  
 H364RE  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137190 ...  
 H364RE  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z ostrzami naprzemianskośnymi
Parallel cutter with staggered toothing 

  H 364 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 116190 ...  
 H364E  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 116190 ...  
 H364E  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe  
Parallel cutter 

   Freztechnika       |   Frezy równoległe 
 Milling technique     |     Parallel cutters 

518

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 RF 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137103 ...  
 H364RF  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica  krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137103 ...  
 H364RF  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z fazką
Parallel cutter with special bevel cut 

  H 364 F 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   015  023 

 L      mm  10,0  15,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 116103 ...  
 H364F  .103. ...  010  015  023 

 hide 

 Prostnica  krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 116103 ...  
 H364F  .123. ...  -  015  - 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z fazką  
Parallel cutter with special bevel cut 

  H 364 RE 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137190 ...  
 H364RE  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137190 ...  
 H364RE  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z ostrzami naprzemianskośnymi
Parallel cutter with staggered toothing 

  H 364 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 116190 ...  
 H364E  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 116190 ...  
 H364E  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe  
Parallel cutter 

   Freztechnika       |   Frezy równoległe 
 Milling technique     |     Parallel cutters 

Freztechnika
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520

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 KRXE 

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  12,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H364KRXE  .103. ...  060 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H364KRXE  .123. ...  060 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre  
Parallel cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 364 R 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   007  010  015  023  029 

 L      mm  7,0  8,0  10,0  15,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137135 ...  
 H364R  .103. ...  007  010  015  023  029 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137135 ...  
 H364R  .123. ...  007  010  015  023  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z prostymi ostrzami
Parallel cutter with conventional toothing 

   Freztechnika       |   Frezy równoległe 
 Milling technique     |     Parallel cutters 

520

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 KRXE 

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  12,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H364KRXE  .103. ...  060 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H364KRXE  .123. ...  060 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre  
Parallel cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 364 R 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   007  010  015  023  029 

 L      mm  7,0  8,0  10,0  15,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137135 ...  
 H364R  .103. ...  007  010  015  023  029 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137135 ...  
 H364R  .123. ...  007  010  015  023  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z prostymi ostrzami
Parallel cutter with conventional toothing 

   Freztechnika       |   Frezy równoległe 
 Milling technique     |     Parallel cutters 

519

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 RXE 

                        
 /  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H364RXE  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H364RXE  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
Frezy równoległe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre
Parallel cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 364 RGE 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H364RGE  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H364RGE  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi

   Freztechnika       |   Frezy równoległe 
 Milling technique     |     Parallel cutters 

521

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 KRS 

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  12,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H364KRS  .103. ...  060 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H364KRS  .123. ...  060 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z prostymi ostrzami
Parallel cutter with conventional toothing 

   Freztechnika       |      Frezy równoległe 
 Milling technique     |     Parallel cutters 

Frezarki, strona 403
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

Frezy stożkowe, Komet

522

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 356 RSE 

                        
 /  1  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  1°  2°  1°  4°  6° 

 HPS   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 200190 ...  
 H356RSE  .103. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

 HPST   · Handpiece short thick (HPST)   

  
 500 123 200190 ...  
 H356RSE  .123. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z ostrzami naprzemianskośnymi  
Cone cutter with staggered toothing 

  H 356 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  4°  6° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 186190 ...  
 H356E  .103. ...  023  031  040 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 186190 ...  
 H356E  .123. ...  023  -  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe  
Cone cutter 

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe
 Milling technique     |     Cone cutters 

522

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 356 RSE 

                        
 /  1  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  1°  2°  1°  4°  6° 

 HPS   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 200190 ...  
 H356RSE  .103. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

 HPST   · Handpiece short thick (HPST)   

  
 500 123 200190 ...  
 H356RSE  .123. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z ostrzami naprzemianskośnymi  
Cone cutter with staggered toothing 

  H 356 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  4°  6° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 186190 ...  
 H356E  .103. ...  023  031  040 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 186190 ...  
 H356E  .123. ...  023  -  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe  
Cone cutter 

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe
 Milling technique     |     Cone cutters 

522

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 356 RSE 

                        
 /  1  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  1°  2°  1°  4°  6° 

 HPS   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 200190 ...  
 H356RSE  .103. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

 HPST   · Handpiece short thick (HPST)   

  
 500 123 200190 ...  
 H356RSE  .123. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z ostrzami naprzemianskośnymi  
Cone cutter with staggered toothing 

  H 356 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  4°  6° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 186190 ...  
 H356E  .103. ...  023  031  040 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 186190 ...  
 H356E  .123. ...  023  -  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe  
Cone cutter 

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe
 Milling technique     |     Cone cutters 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 356 RF 

                        
 /  1  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  1°  2°  1°  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 200103 ...  
 H356RF  .103. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 200103 ...  
 H356RF  .123. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z fazką
Cone cutter with special bevel cut 

  H 356 F 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   031  040 

 L      mm  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 186103 ...  
 H356F  .103. ...  031   040

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z fazką  
Cone cutter with special bevel cut 

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe 
 Milling technique     |     Cone cutters 

523

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 356 RF 

                        
 /  1  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  1°  2°  1°  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 200103 ...  
 H356RF  .103. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 200103 ...  
 H356RF  .123. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z fazką
Cone cutter with special bevel cut 

  H 356 F 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   031  040 

 L      mm  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 186103 ...  
 H356F  .103. ...  031   040

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z fazką  
Cone cutter with special bevel cut 

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe 
 Milling technique     |     Cone cutters 
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524

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 347 RXE 

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   035 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H347RXE  .103. ...  035 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H347RXE  .123. ...  035 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre  
Cone cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 356 RXE 

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029 

 L      mm  12,0  12,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RXE  .103. ...  023  029 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RXE  .123. ...  023  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre  
Cone cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 356 RGE 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  4°  6° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RGE  .103. ...  023  031  040 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RGE  .123. ...  023  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi  

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe 
 Milling technique     |     Cone cutters 

524

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 347 RXE 

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   035 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H347RXE  .103. ...  035 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H347RXE  .123. ...  035 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre  
Cone cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 356 RXE 

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029 

 L      mm  12,0  12,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RXE  .103. ...  023  029 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RXE  .123. ...  023  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre  
Cone cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 356 RGE 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  4°  6° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RGE  .103. ...  023  031  040 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RGE  .123. ...  023  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi  

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe 
 Milling technique     |     Cone cutters 

524

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 347 RXE 

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   035 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H347RXE  .103. ...  035 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H347RXE  .123. ...  035 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre  
Cone cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 356 RXE 

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029 

 L      mm  12,0  12,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RXE  .103. ...  023  029 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RXE  .123. ...  023  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre  
Cone cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 356 RGE 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  4°  6° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RGE  .103. ...  023  031  040 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RGE  .123. ...  023  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi  

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe 
 Milling technique     |     Cone cutters 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 347 RS 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   035 

 L      mm  9,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H347RS  .103. ...  035 

 hide 

Prostnica krótkie   · Handpiece short thick 

(HPST)   

    
 H347RS  .123. ...  035 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z ostrzami prostymi  
Cone cutter with conventional toothing 

  H 356 RS 

                        
 /  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1°  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 200135 ...  
 H356RS  .103. ...  023  029  031  040 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 200135 ...  
 H356RS  .123. ...  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
Frezy stożkowe z ostrzami prostymi
Cone cutter with conventional toothing 

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe 
 Milling technique     |     Cone cutters 

525

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 347 RS 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   035 

 L      mm  9,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H347RS  .103. ...  035 

 hide 

Prostnica krótkie   · Handpiece short thick 

(HPST)   

    
 H347RS  .123. ...  035 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z ostrzami prostymi  
Cone cutter with conventional toothing 

  H 356 RS 

                        
 /  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1°  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 200135 ...  
 H356RS  .103. ...  023  029  031  040 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 200135 ...  
 H356RS  .123. ...  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
Frezy stożkowe z ostrzami prostymi
Cone cutter with conventional toothing 

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe 
 Milling technique     |     Cone cutters 

525

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 347 RS 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   035 

 L      mm  9,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H347RS  .103. ...  035 

 hide 

Prostnica krótkie   · Handpiece short thick 

(HPST)   

    
 H347RS  .123. ...  035 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z ostrzami prostymi  
Cone cutter with conventional toothing 

  H 356 RS 

                        
 /  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1°  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 200135 ...  
 H356RS  .103. ...  023  029  031  040 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 200135 ...  
 H356RS  .123. ...  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
Frezy stożkowe z ostrzami prostymi
Cone cutter with conventional toothing 

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe 
 Milling technique     |     Cone cutters 
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Frezy do wosku, Komet

Frezy tytanowe do turbiny, Komet

526

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 356 RA 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1°  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RA  .103. ...  023  029  031  040 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RA  .123. ...  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy do wosku, w kształcie stożka, okrągłe  
Wax cutter, tapered, round 

  H 364 RA 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H364RA  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H364RA  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy do wosku, w kształcie walca, okrągłe  
Wax cutter, cylindrical, round 

   Freztechnika       |   Frezy do wosku 
 Milling technique     |     Wax cutters 

526

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 356 RA 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1°  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RA  .103. ...  023  029  031  040 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RA  .123. ...  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy do wosku, w kształcie stożka, okrągłe  
Wax cutter, tapered, round 

  H 364 RA 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H364RA  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H364RA  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy do wosku, w kształcie walca, okrągłe  
Wax cutter, cylindrical, round 

   Freztechnika       |   Frezy do wosku 
 Milling technique     |     Wax cutters 

526

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 356 RA 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1°  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RA  .103. ...  023  029  031  040 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RA  .123. ...  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy do wosku, w kształcie stożka, okrągłe  
Wax cutter, tapered, round 

  H 364 RA 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H364RA  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H364RA  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy do wosku, w kształcie walca, okrągłe  
Wax cutter, cylindrical, round 

   Freztechnika       |   Frezy do wosku 
 Milling technique     |     Wax cutters 

527

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5
 Frezy tytanowe

 Titanium Cutter 

 Work on titanium in the laboratory 
turbine

Developed in close collaboration 
with the dental technician Jan-Holger 
Bellmann, these specially designed 
cutters for the laboratory turbine allow 
fast shaping and individual adaptation 
of titanium objects in an unprecedented 
manner. Large or prefabricated 
abutments, bars or crown/bridge fra-
mes can be adapted to individual and 
anatomical requirements in no time at 
all. A large and a fine toothing as well 
as cone angles of 0° to 4° are all part 
of this revolutionary technique. The cut-
ters are suitable for cast and 
mechanically pre-milled as well as indu-
strially manufactured parts.

Advantages:
• Gain of time thanks to use of 
laboratory turbine
• Water cooling to avoid excessive 
generation of heat
• Improved flexibility because fewer 
prefabricated parts need to be stocked

The starter kit TD2041 contains the 
entire range of these new cutters 

 Opracowywanie tytanu przy pomocy tur-
biny laboratoryjnej

Opracowane we współpracy z mistrzem tech-
niki dentystycznej Janem Holger Bellmannem 
specjalne frezy tytanowe do stosowania na 
turbinie laboratoryjnej pozwalają szybko opra-
cować i indywidualizować obiekty tytanowe 
w zupełnie nowy sposób: Duże lub konfek-
cjonowane elementy tytanowe lub wstępnie 
konfekcjonowane łączniki, a także belki lub 
podbudowy mostów i koron można w szybki 
sposób skorygować lub nadać im anatomicz-
ny kształt. Do dyspozycji mamy zgrubne lub 
delikatne ostrza oraz kąt stożkowy wielko-
ści 0 do 4 stopni. Frezy przeznaczone są 
zarówno do tytanu odlewanego, frezowanego 
mechanicznie lub elementów wykonywanych 
przemysłowo.  

Zalety:
• oszczędność czasu dzięki użyciu turbiny 
laboratoryjnej
• chłodzenie wodne zapobiega nadmiernemu 
nagrzewaniu
• większa elastyczność dzięki możliwości 
posiadania mniejszej ilości elementów wstęp-
nie konfekcjonowanych

Zestaw startowy TD2041 zawiera cały asorty-
ment nowych frezów.  

                

   Freztechnika       |   Instrumenty specjalne/Akcesoria 
 Milling technique     |     Special instruments/Auxiliaries 
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Head Unterk. 28,5
 Frezy tytanowe

 Titanium Cutter 

 Work on titanium in the laboratory 
turbine

Developed in close collaboration 
with the dental technician Jan-Holger 
Bellmann, these specially designed 
cutters for the laboratory turbine allow 
fast shaping and individual adaptation 
of titanium objects in an unprecedented 
manner. Large or prefabricated 
abutments, bars or crown/bridge fra-
mes can be adapted to individual and 
anatomical requirements in no time at 
all. A large and a fine toothing as well 
as cone angles of 0° to 4° are all part 
of this revolutionary technique. The cut-
ters are suitable for cast and 
mechanically pre-milled as well as indu-
strially manufactured parts.

Advantages:
• Gain of time thanks to use of 
laboratory turbine
• Water cooling to avoid excessive 
generation of heat
• Improved flexibility because fewer 
prefabricated parts need to be stocked

The starter kit TD2041 contains the 
entire range of these new cutters 

 Opracowywanie tytanu przy pomocy tur-
biny laboratoryjnej

Opracowane we współpracy z mistrzem tech-
niki dentystycznej Janem Holger Bellmannem 
specjalne frezy tytanowe do stosowania na 
turbinie laboratoryjnej pozwalają szybko opra-
cować i indywidualizować obiekty tytanowe 
w zupełnie nowy sposób: Duże lub konfek-
cjonowane elementy tytanowe lub wstępnie 
konfekcjonowane łączniki, a także belki lub 
podbudowy mostów i koron można w szybki 
sposób skorygować lub nadać im anatomicz-
ny kształt. Do dyspozycji mamy zgrubne lub 
delikatne ostrza oraz kąt stożkowy wielko-
ści 0 do 4 stopni. Frezy przeznaczone są 
zarówno do tytanu odlewanego, frezowanego 
mechanicznie lub elementów wykonywanych 
przemysłowo.  

Zalety:
• oszczędność czasu dzięki użyciu turbiny 
laboratoryjnej
• chłodzenie wodne zapobiega nadmiernemu 
nagrzewaniu
• większa elastyczność dzięki możliwości 
posiadania mniejszej ilości elementów wstęp-
nie konfekcjonowanych

Zestaw startowy TD2041 zawiera cały asorty-
ment nowych frezów.  

                

   Freztechnika       |   Instrumenty specjalne/Akcesoria 
 Milling technique     |     Special instruments/Auxiliaries 
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Head Unterk. 28,5
 Frezy tytanowe

 Titanium Cutter 

 Work on titanium in the laboratory 
turbine

Developed in close collaboration 
with the dental technician Jan-Holger 
Bellmann, these specially designed 
cutters for the laboratory turbine allow 
fast shaping and individual adaptation 
of titanium objects in an unprecedented 
manner. Large or prefabricated 
abutments, bars or crown/bridge fra-
mes can be adapted to individual and 
anatomical requirements in no time at 
all. A large and a fine toothing as well 
as cone angles of 0° to 4° are all part 
of this revolutionary technique. The cut-
ters are suitable for cast and 
mechanically pre-milled as well as indu-
strially manufactured parts.

Advantages:
• Gain of time thanks to use of 
laboratory turbine
• Water cooling to avoid excessive 
generation of heat
• Improved flexibility because fewer 
prefabricated parts need to be stocked

The starter kit TD2041 contains the 
entire range of these new cutters 

 Opracowywanie tytanu przy pomocy tur-
biny laboratoryjnej

Opracowane we współpracy z mistrzem tech-
niki dentystycznej Janem Holger Bellmannem 
specjalne frezy tytanowe do stosowania na 
turbinie laboratoryjnej pozwalają szybko opra-
cować i indywidualizować obiekty tytanowe 
w zupełnie nowy sposób: Duże lub konfek-
cjonowane elementy tytanowe lub wstępnie 
konfekcjonowane łączniki, a także belki lub 
podbudowy mostów i koron można w szybki 
sposób skorygować lub nadać im anatomicz-
ny kształt. Do dyspozycji mamy zgrubne lub 
delikatne ostrza oraz kąt stożkowy wielko-
ści 0 do 4 stopni. Frezy przeznaczone są 
zarówno do tytanu odlewanego, frezowanego 
mechanicznie lub elementów wykonywanych 
przemysłowo.  

Zalety:
• oszczędność czasu dzięki użyciu turbiny 
laboratoryjnej
• chłodzenie wodne zapobiega nadmiernemu 
nagrzewaniu
• większa elastyczność dzięki możliwości 
posiadania mniejszej ilości elementów wstęp-
nie konfekcjonowanych

Zestaw startowy TD2041 zawiera cały asorty-
ment nowych frezów.  
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Opracowane we współpracy z mistrzem techniki dentystycznej Janem Holger Bellmannem spe-
cjalne frezy tytanowe do stosowania na turbinie laboratoryjnej pozwalają szybko opracować 
i  indywidualizować obiekty tytanowe w  zupełnie nowy sposób. Duże lub konfekcjonowane 
elementy tytanowe lub wstępnie konfekcjonowane łączniki, a także belki lub podbudowy mo-
stów i koron można w szybki sposób skorygować lub nadać im anatomiczny kształt. Do dys-
pozycji mamy zgrubne lub delikatne ostrza oraz kąt stożkowy wielkosci 0 do 4 stopni. Frezy 
przeznaczone są zarówno do tytanu odlewanego, frezowanego mechanicznie lub elementów 
wykonywanych przemysłowo.

529

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 370 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  012 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 153001 ...  
 H370  .103. ...  009  012 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 153001 ...  
 H370  .123. ...  009  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
Wiertło centrujące
Centering bur 

  H 33 XLQ 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  012 

 L      mm  7,0  8,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H33XLQ  .103. ...  009  012 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H33XLQ  .123. ...  009  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do rowków, w kształcie stożka  
Grooving cutter, tapered 

  H 21 XL 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   007  010  012  015 

 L      mm  7,0  8,0  8,0  8,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 538175 ...  
 H21XL  .103. ...  007  010  012  015 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 538175 ...  
 H21XL  .123. ...  007  010  012  015 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do rowków, w kształcie walca
Grooving cutter, cylindrical 

 TD 2041.  314 
   

 Zestaw do obróbki tytanu przy pomocy turbiny laboratoryjnej według mistrza 
techniki dentystycznej J.H. Bellmann  
Working on titanium abutments with the laboratory turbine 
according to MDT J.H. Bellmann 

    
    /      

 H373Q.  314.  021  1   

 H373F.  314.  021  1   

 H371Q.  314.  025  1   

 H371F.  314.  025  1   

 H376Q.  314.  025  1   

 H376F.  314.  025  1   
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

 552     
   

Zaciski do podstawy do frezowania 555
Zacisk 2,5-4,5 mm  
Spare chuck for milling block 150.555
Clamping range 2.5-4.5 mm 

 551     
   

Zaciski do podstawy do frezowania 555
Zacisk 1,0-2,5 mm  
Spare chuck for milling block 555
Clamping range 1.0-2.5 mm 

 555     
   

 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  GM 20 2008 006 553 
 Podstawa do frezowania do zaciskania analogów implantów lub pinów 
retencyjnych
Konstrukcja dwuczęściowa do pracy z frezarką i ręcznej razem z zaciskiem 551, 
552 i 553  
Milling block for clamping laboratory implants or retention pins
Two-piece construction to alternate between work with the milling device and free-
handed work. Including chucks 551, 552 and 553 

  H 207 R 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   015  023 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 722131 ...  
 H207R  .103. ...  015  023 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 722131 ...  
 H207R  .123. ...  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do wykańczania stopnia, okrągły
End-cutting bur, round 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 370 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  012 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 153001 ...  
 H370  .103. ...  009  012 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 153001 ...  
 H370  .123. ...  009  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
Wiertło centrujące
Centering bur 

  H 33 XLQ 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  012 

 L      mm  7,0  8,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H33XLQ  .103. ...  009  012 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H33XLQ  .123. ...  009  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do rowków, w kształcie stożka  
Grooving cutter, tapered 

  H 21 XL 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   007  010  012  015 

 L      mm  7,0  8,0  8,0  8,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 538175 ...  
 H21XL  .103. ...  007  010  012  015 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 538175 ...  
 H21XL  .123. ...  007  010  012  015 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do rowków, w kształcie walca
Grooving cutter, cylindrical 

 TD 2041.  314 
   

 Zestaw do obróbki tytanu przy pomocy turbiny laboratoryjnej według mistrza 
techniki dentystycznej J.H. Bellmann  
Working on titanium abutments with the laboratory turbine 
according to MDT J.H. Bellmann 

    
    /      

 H373Q.  314.  021  1   

 H373F.  314.  021  1   

 H371Q.  314.  025  1   

 H371F.  314.  025  1   

 H376Q.  314.  025  1   

 H376F.  314.  025  1   
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 294 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   029 

 L      mm  5,0 

 Kąt   · Angle    α  6° 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 205175 ...  
 H294  .123. ...  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do stopnia
Shoulder cutter 

  40 
  41 
  42 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   007  010  012 

 L      mm  10,15  10,15  10,15 

 D      Ø ¹⁄₁₀ mm  0,71  1,01  1,21 

       
 40  .000. ...  007  -  - 

 hide 

       
 41  .000. ...  -  010  - 

 hide 

       
 42  .000. ...  -  -  012 

 hide 

Sztyfty precyzyjne ze stopu złota-srebra i platyny
Precision pins made of gold-silver-platinum alloy 

  H 210 

                        
 /  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   007  010  012 

 L      mm  7,5  9,0  12,0 

 D      Ø ¹⁄₁₀ mm  0,72  1,02  1,22 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 107382 ...  
 H210  .103. ...  007  010  012 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 107382 ...  
 H210  .123. ...  007  010  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wiertło w kształcie armaty
Tube bur 

  H 206 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  012  015 

 L      mm  9,0  12,0  12,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 423364 ...  
 H206  .103. ...  007  010  012  015 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 423364 ...  
 H206  .123. ...  007  010  012  - 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez spiralny, węglik spiekany
Twist drill, tungsten carbide 
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Head Unterk. 28,5

  H 370 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  012 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 153001 ...  
 H370  .103. ...  009  012 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 153001 ...  
 H370  .123. ...  009  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
Wiertło centrujące
Centering bur 

  H 33 XLQ 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  012 

 L      mm  7,0  8,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H33XLQ  .103. ...  009  012 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H33XLQ  .123. ...  009  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do rowków, w kształcie stożka  
Grooving cutter, tapered 

  H 21 XL 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   007  010  012  015 

 L      mm  7,0  8,0  8,0  8,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 538175 ...  
 H21XL  .103. ...  007  010  012  015 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 538175 ...  
 H21XL  .123. ...  007  010  012  015 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do rowków, w kształcie walca
Grooving cutter, cylindrical 

 TD 2041.  314 
   

 Zestaw do obróbki tytanu przy pomocy turbiny laboratoryjnej według mistrza 
techniki dentystycznej J.H. Bellmann  
Working on titanium abutments with the laboratory turbine 
according to MDT J.H. Bellmann 

    
    /      

 H373Q.  314.  021  1   

 H373F.  314.  021  1   

 H371Q.  314.  025  1   

 H371F.  314.  025  1   

 H376Q.  314.  025  1   

 H376F.  314.  025  1   
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Head Unterk. 28,5

  H 370 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  012 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 153001 ...  
 H370  .103. ...  009  012 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 153001 ...  
 H370  .123. ...  009  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
Wiertło centrujące
Centering bur 

  H 33 XLQ 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  012 

 L      mm  7,0  8,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H33XLQ  .103. ...  009  012 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H33XLQ  .123. ...  009  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do rowków, w kształcie stożka  
Grooving cutter, tapered 

  H 21 XL 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   007  010  012  015 

 L      mm  7,0  8,0  8,0  8,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 538175 ...  
 H21XL  .103. ...  007  010  012  015 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 538175 ...  
 H21XL  .123. ...  007  010  012  015 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do rowków, w kształcie walca
Grooving cutter, cylindrical 

 TD 2041.  314 
   

 Zestaw do obróbki tytanu przy pomocy turbiny laboratoryjnej według mistrza 
techniki dentystycznej J.H. Bellmann  
Working on titanium abutments with the laboratory turbine 
according to MDT J.H. Bellmann 

    
    /      

 H373Q.  314.  021  1   

 H373F.  314.  021  1   

 H371Q.  314.  025  1   

 H371F.  314.  025  1   

 H376Q.  314.  025  1   

 H376F.  314.  025  1   
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 294 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   029 

 L      mm  5,0 

 Kąt   · Angle    α  6° 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 205175 ...  
 H294  .123. ...  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do stopnia
Shoulder cutter 

  40 
  41 
  42 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   007  010  012 

 L      mm  10,15  10,15  10,15 

 D      Ø ¹⁄₁₀ mm  0,71  1,01  1,21 

       
 40  .000. ...  007  -  - 

 hide 

       
 41  .000. ...  -  010  - 

 hide 

       
 42  .000. ...  -  -  012 

 hide 

Sztyfty precyzyjne ze stopu złota-srebra i platyny
Precision pins made of gold-silver-platinum alloy 

  H 210 

                        
 /  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   007  010  012 

 L      mm  7,5  9,0  12,0 

 D      Ø ¹⁄₁₀ mm  0,72  1,02  1,22 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 107382 ...  
 H210  .103. ...  007  010  012 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 107382 ...  
 H210  .123. ...  007  010  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wiertło w kształcie armaty
Tube bur 

  H 206 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  012  015 

 L      mm  9,0  12,0  12,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 423364 ...  
 H206  .103. ...  007  010  012  015 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 423364 ...  
 H206  .123. ...  007  010  012  - 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez spiralny, węglik spiekany
Twist drill, tungsten carbide 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

 552     
   

Zaciski do podstawy do frezowania 555
Zacisk 2,5-4,5 mm  
Spare chuck for milling block 150.555
Clamping range 2.5-4.5 mm 

 551     
   

Zaciski do podstawy do frezowania 555
Zacisk 1,0-2,5 mm  
Spare chuck for milling block 555
Clamping range 1.0-2.5 mm 

 555     
   

 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  GM 20 2008 006 553 
 Podstawa do frezowania do zaciskania analogów implantów lub pinów 
retencyjnych
Konstrukcja dwuczęściowa do pracy z frezarką i ręcznej razem z zaciskiem 551, 
552 i 553  
Milling block for clamping laboratory implants or retention pins
Two-piece construction to alternate between work with the milling device and free-
handed work. Including chucks 551, 552 and 553 

  H 207 R 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   015  023 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 722131 ...  
 H207R  .103. ...  015  023 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 722131 ...  
 H207R  .123. ...  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do wykańczania stopnia, okrągły
End-cutting bur, round 

   Freztechnika       |   Instrumenty specjalne/Akcesoria 
 Milling technique     |     Special instruments/Auxiliaries 

530

2. 3er 
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Head Unterk. 28,5

  H 294 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   029 

 L      mm  5,0 

 Kąt   · Angle    α  6° 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 205175 ...  
 H294  .123. ...  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do stopnia
Shoulder cutter 

  40 
  41 
  42 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   007  010  012 

 L      mm  10,15  10,15  10,15 

 D      Ø ¹⁄₁₀ mm  0,71  1,01  1,21 

       
 40  .000. ...  007  -  - 

 hide 

       
 41  .000. ...  -  010  - 

 hide 

       
 42  .000. ...  -  -  012 

 hide 

Sztyfty precyzyjne ze stopu złota-srebra i platyny
Precision pins made of gold-silver-platinum alloy 

  H 210 

                        
 /  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   007  010  012 

 L      mm  7,5  9,0  12,0 

 D      Ø ¹⁄₁₀ mm  0,72  1,02  1,22 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 107382 ...  
 H210  .103. ...  007  010  012 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 107382 ...  
 H210  .123. ...  007  010  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Wiertło w kształcie armaty
Tube bur 

  H 206 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  012  015 

 L      mm  9,0  12,0  12,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 423364 ...  
 H206  .103. ...  007  010  012  015 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 423364 ...  
 H206  .123. ...  007  010  012  - 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez spiralny, węglik spiekany
Twist drill, tungsten carbide 
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Head Unterk. 28,5

 9301     
   

Uniwersalna diamentowa pasta plerska, 5 g, D7 (5-10 µm) 
Polerowanie bez połysku ceramiki i stopów metali
Universal diamond polishing paste, 5 g, D7 (5-10 µm)
Low lustre polishing of ceramics and metal alloys 

 9300     
   

Uniwersalna diamentowa pasta polerska, 5 g, D3 (2-5 μm)
Polerowanie na wysoki połysk ceramiki i stopów metali  
Universal diamond polishing paste, 5 g, D3 (2-5 µm)
High-shine polishing of ceramics and metal alloys 

 9758     
   

Wysokiej jakości olej do frezowania na bazie alkoholu
High-quality alcohol based oil for milling 

 554     
   

Bolec retencyjny do podstawy do frezowania 555
Spare locking bolt for milling base 555 

 553     
   

 Zaciski do podstawy do frezowania 555
Zacisk4,5-6-5 mm  
Spare chuck for milling block 555
Clamping range 4.5-6.5 mm 
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Head Unterk. 28,5

 9301     
   

Uniwersalna diamentowa pasta plerska, 5 g, D7 (5-10 µm) 
Polerowanie bez połysku ceramiki i stopów metali
Universal diamond polishing paste, 5 g, D7 (5-10 µm)
Low lustre polishing of ceramics and metal alloys 

 9300     
   

Uniwersalna diamentowa pasta polerska, 5 g, D3 (2-5 μm)
Polerowanie na wysoki połysk ceramiki i stopów metali  
Universal diamond polishing paste, 5 g, D3 (2-5 µm)
High-shine polishing of ceramics and metal alloys 

 9758     
   

Wysokiej jakości olej do frezowania na bazie alkoholu
High-quality alcohol based oil for milling 

 554     
   

Bolec retencyjny do podstawy do frezowania 555
Spare locking bolt for milling base 555 

 553     
   

 Zaciski do podstawy do frezowania 555
Zacisk4,5-6-5 mm  
Spare chuck for milling block 555
Clamping range 4.5-6.5 mm 
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Head Unterk. 28,5

  ZR 371 M 
  ZR 371 F 
  ZR 371 EF 
  ZR 371 UF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR371M  .314. ...  025 

 hide 

       
 ZR371F  .314. ...  025 

 hide 

       
 ZR371EF  .314. ...  025 

 hide 

       
 ZR371UF  .314. ...  025 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu 2°
Zestaw startowy 4432 (brak ryciny)  
For 2° primary crowns made of ZrO2

Starter set 4432 (not illustrated) 

Instrumenty szlifujące ZR

 ZR-Diamonds 

 ZR-Instruments for milling 
technique

Diamond abrasives for grinding ZrO2 
primary crowns.
• To be used in the milling device with 
laboratory turbine
• Apply water coolant

Advantages:
• Exactly matching congruent diamond 
abrasives
• Optimal surfaces in only four steps

Recommended speed:
( 160,000 rpm 

Instrumenty szlifujące ZR do frezowania

Diamentowe instrumenty szlifujące do 
opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu
• stosowane w turbinach laboratoryjnych
• stosowane z chłodzeniem wodnym

Zalety:
• dokładnie dopasowane do siebie o odpo-
wiednim kształcie diamentowe instrumenty 
szlifujące
• optymalna powierzchnia już tylko w czte-
rech etapach

Zalecana liczba obrotów: 
( 160,000 min-1
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 4432.  314 

 Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku cyrkonu 2°
Set for 2° primary crowns made of ZrO2 

    
    /      

 ZR371M.  314.  025  1   

 ZR371F.  314.  025  1   

 ZR371EF.  314.  025  1   

 ZR371UF.  314.  025  1   

Frezy diamentowe do turbiny, Komet

Diamentowe instrumenty do opracowywania koron pierwotnych z tlenku cyrkonu, stosowane 
w turbinach laboratoryjnych z chłodzeniem wodnym. Zalety: dokładnie dopasowane do siebie 
o odpowiednim kształcie diamentowe instrumenty szlifujace, optymalna powierzchnia uzyska-
na tylko w czterech etapach. Zalecana liczba obrotów: 160,000 obr./min.
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR371M  .314. ...  025 

 hide 

       
 ZR371F  .314. ...  025 

 hide 

       
 ZR371EF  .314. ...  025 

 hide 

       
 ZR371UF  .314. ...  025 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu 2°
Zestaw startowy 4432 (brak ryciny)  
For 2° primary crowns made of ZrO2

Starter set 4432 (not illustrated) 

Instrumenty szlifujące ZR

 ZR-Diamonds 

 ZR-Instruments for milling 
technique

Diamond abrasives for grinding ZrO2 
primary crowns.
• To be used in the milling device with 
laboratory turbine
• Apply water coolant

Advantages:
• Exactly matching congruent diamond 
abrasives
• Optimal surfaces in only four steps

Recommended speed:
( 160,000 rpm 

Instrumenty szlifujące ZR do frezowania

Diamentowe instrumenty szlifujące do 
opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu
• stosowane w turbinach laboratoryjnych
• stosowane z chłodzeniem wodnym

Zalety:
• dokładnie dopasowane do siebie o odpo-
wiednim kształcie diamentowe instrumenty 
szlifujące
• optymalna powierzchnia już tylko w czte-
rech etapach

Zalecana liczba obrotów: 
( 160,000 min-1
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Set for 2° primary crowns made of ZrO2 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR371M  .314. ...  025 

 hide 

       
 ZR371F  .314. ...  025 

 hide 

       
 ZR371EF  .314. ...  025 

 hide 

       
 ZR371UF  .314. ...  025 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu 2°
Zestaw startowy 4432 (brak ryciny)  
For 2° primary crowns made of ZrO2

Starter set 4432 (not illustrated) 

Instrumenty szlifujące ZR

 ZR-Diamonds 

 ZR-Instruments for milling 
technique

Diamond abrasives for grinding ZrO2 
primary crowns.
• To be used in the milling device with 
laboratory turbine
• Apply water coolant

Advantages:
• Exactly matching congruent diamond 
abrasives
• Optimal surfaces in only four steps

Recommended speed:
( 160,000 rpm 

Instrumenty szlifujące ZR do frezowania

Diamentowe instrumenty szlifujące do 
opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu
• stosowane w turbinach laboratoryjnych
• stosowane z chłodzeniem wodnym

Zalety:
• dokładnie dopasowane do siebie o odpo-
wiednim kształcie diamentowe instrumenty 
szlifujące
• optymalna powierzchnia już tylko w czte-
rech etapach

Zalecana liczba obrotów: 
( 160,000 min-1

                

   Freztechnika       |     Diamentowe instrumenty szlifujące i polerujące
 Milling technique     |     Diamond grinding and polishing instruments 
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 Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku cyrkonu 2°
Set for 2° primary crowns made of ZrO2 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

Turbina   · Friction Grip (FG)   
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 hide 
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 hide 
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 hide 

       
 ZR371UF  .314. ...  025 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu 2°
Zestaw startowy 4432 (brak ryciny)  
For 2° primary crowns made of ZrO2

Starter set 4432 (not illustrated) 

Instrumenty szlifujące ZR

 ZR-Diamonds 

 ZR-Instruments for milling 
technique

Diamond abrasives for grinding ZrO2 
primary crowns.
• To be used in the milling device with 
laboratory turbine
• Apply water coolant

Advantages:
• Exactly matching congruent diamond 
abrasives
• Optimal surfaces in only four steps

Recommended speed:
( 160,000 rpm 

Instrumenty szlifujące ZR do frezowania

Diamentowe instrumenty szlifujące do 
opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu
• stosowane w turbinach laboratoryjnych
• stosowane z chłodzeniem wodnym

Zalety:
• dokładnie dopasowane do siebie o odpo-
wiednim kształcie diamentowe instrumenty 
szlifujące
• optymalna powierzchnia już tylko w czte-
rech etapach

Zalecana liczba obrotów: 
( 160,000 min-1
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Set for 2° primary crowns made of ZrO2 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR371M  .314. ...  025 

 hide 
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 hide 

       
 ZR371EF  .314. ...  025 

 hide 

       
 ZR371UF  .314. ...  025 
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   ) 300000 min-1/rpm 
 Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu 2°
Zestaw startowy 4432 (brak ryciny)  
For 2° primary crowns made of ZrO2

Starter set 4432 (not illustrated) 

Instrumenty szlifujące ZR

 ZR-Diamonds 

 ZR-Instruments for milling 
technique

Diamond abrasives for grinding ZrO2 
primary crowns.
• To be used in the milling device with 
laboratory turbine
• Apply water coolant

Advantages:
• Exactly matching congruent diamond 
abrasives
• Optimal surfaces in only four steps

Recommended speed:
( 160,000 rpm 

Instrumenty szlifujące ZR do frezowania

Diamentowe instrumenty szlifujące do 
opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu
• stosowane w turbinach laboratoryjnych
• stosowane z chłodzeniem wodnym

Zalety:
• dokładnie dopasowane do siebie o odpo-
wiednim kształcie diamentowe instrumenty 
szlifujące
• optymalna powierzchnia już tylko w czte-
rech etapach

Zalecana liczba obrotów: 
( 160,000 min-1
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Set for 2° primary crowns made of ZrO2 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR371M  .314. ...  025 

 hide 
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 hide 

       
 ZR371EF  .314. ...  025 

 hide 

       
 ZR371UF  .314. ...  025 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu 2°
Zestaw startowy 4432 (brak ryciny)  
For 2° primary crowns made of ZrO2

Starter set 4432 (not illustrated) 

Instrumenty szlifujące ZR

 ZR-Diamonds 

 ZR-Instruments for milling 
technique

Diamond abrasives for grinding ZrO2 
primary crowns.
• To be used in the milling device with 
laboratory turbine
• Apply water coolant

Advantages:
• Exactly matching congruent diamond 
abrasives
• Optimal surfaces in only four steps

Recommended speed:
( 160,000 rpm 

Instrumenty szlifujące ZR do frezowania

Diamentowe instrumenty szlifujące do 
opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu
• stosowane w turbinach laboratoryjnych
• stosowane z chłodzeniem wodnym

Zalety:
• dokładnie dopasowane do siebie o odpo-
wiednim kształcie diamentowe instrumenty 
szlifujące
• optymalna powierzchnia już tylko w czte-
rech etapach

Zalecana liczba obrotów: 
( 160,000 min-1
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 4432.  314 

 Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku cyrkonu 2°
Set for 2° primary crowns made of ZrO2 
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 4439.  314 
   

Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku cyrkonu 0°
 Set for 0° primary crowns made of ZrO2 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  13,0 

 Kąt   · Angle    α  0° 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR373M  .314. ...  025 

 hide 
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 hide 
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 hide 

       
 ZR373UF  .314. ...  025 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu 0°
Zestaw startowy 4439 (brak ryciny)  
For 0° primary crowns made of ZrO2

Starter set 4439 (not illustrated) 
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 4439.  314 
   

Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku cyrkonu 0°
 Set for 0° primary crowns made of ZrO2 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  13,0 

 Kąt   · Angle    α  0° 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR373M  .314. ...  025 

 hide 
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 hide 

       
 ZR373EF  .314. ...  025 

 hide 

       
 ZR373UF  .314. ...  025 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu 0°
Zestaw startowy 4439 (brak ryciny)  
For 0° primary crowns made of ZrO2

Starter set 4439 (not illustrated) 
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 4439.  314 
   

Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku cyrkonu 0°
 Set for 0° primary crowns made of ZrO2 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  13,0 

 Kąt   · Angle    α  0° 

Turbina   · Friction Grip (FG)   
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 hide 
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 hide 

       
 ZR373EF  .314. ...  025 

 hide 

       
 ZR373UF  .314. ...  025 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu 0°
Zestaw startowy 4439 (brak ryciny)  
For 0° primary crowns made of ZrO2

Starter set 4439 (not illustrated) 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  13,0 

 Kąt   · Angle    α  1° 

Turbina   · Friction Grip (FG)   

    
 ZR374M  .314. ...  025 

 hide 
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 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu 1°
Zestaw startowy 4440 (brak ryciny)  
For 1° primary crowns made of ZrO2

Starter set 4440 (not illustrated) 
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 4440.  314 
   

Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku cyrkonu 1°
  Set for 1° primary crowns made of ZrO2 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 

 L      mm  13,0 
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   ) 300000 min-1/rpm 
 Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu 1°
Zestaw startowy 4440 (brak ryciny)  
For 1° primary crowns made of ZrO2

Starter set 4440 (not illustrated) 
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Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku cyrkonu 1°
  Set for 1° primary crowns made of ZrO2 

    
    /      

 ZR374M.  314.  025  1   

 ZR374F.  314.  025  1   

 ZR374EF.  314.  025  1   

 ZR374UF.  314.  025  1   

535

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  ZR 374 M 
  ZR 374 F 
  ZR 374 EF 
  ZR 374 UF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   025 
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 Kąt   · Angle    α  1° 

Turbina   · Friction Grip (FG)   
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 hide 
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 hide 
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 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku 
cyrkonu 1°
Zestaw startowy 4440 (brak ryciny)  
For 1° primary crowns made of ZrO2

Starter set 4440 (not illustrated) 
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Diamentowe instrumenty szlifujące i polerujące
Diamond grinding and polishing instruments 

 4440.  314 
   

Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku cyrkonu 1°
  Set for 1° primary crowns made of ZrO2 
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 ZR374EF.  314.  025  1   

 ZR374UF.  314.  025  1   
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 4589.  315 
   

Zestaw do opracowywania konstrukcji  z tlenku cyrkonu 0°
  Set for 0° elements made of ZrO2 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  0° 

Turbina   · Friction Grip long (FGL)   
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 hide 
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 hide 
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 hide 
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 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Zestaw do opracowywania konstrukcji z tlenku cyrkonu 0°
Zestaw startowy 4589.315 (brak ryciny)  
For 0° crowns made of ZrO2

Starter set 4589.315 (not illustrated) 
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Zestaw do opracowywania konstrukcji  z tlenku cyrkonu 0°
  Set for 0° elements made of ZrO2 
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  ZR 986 EF 
  ZR 986 UF 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  0° 

Turbina   · Friction Grip long (FGL)   
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 hide 
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 hide 
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 hide 

       
 ZR986UF  .315. ...  012 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Zestaw do opracowywania konstrukcji z tlenku cyrkonu 0°
Zestaw startowy 4589.315 (brak ryciny)  
For 0° crowns made of ZrO2

Starter set 4589.315 (not illustrated) 
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Zestaw do opracowywania konstrukcji  z tlenku cyrkonu 0°
  Set for 0° elements made of ZrO2 
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 ZR986EF.  315.  012  1   
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  0° 

Turbina   · Friction Grip long (FGL)   
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 hide 
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 hide 
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   ) 300000 min-1/rpm 
 Zestaw do opracowywania konstrukcji z tlenku cyrkonu 0°
Zestaw startowy 4589.315 (brak ryciny)  
For 0° crowns made of ZrO2

Starter set 4589.315 (not illustrated) 
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 4446     
   

 Wzór użytkowy, patenty  /Utility model, patents  
  DE 10 2006 016 960 
Bloczki do wyrównywania instrumentów polerskich 0°/1°/2°/4°/6°
Zestaw zawiera 1 x 150.461 M (średnie) i 150.461 F (zgrubne)  
Dressing block for polishers for milling technique for 0°/1°/2°/4°/6°
Contains 1 x 150.461 M (medium grit) and 150.461 F (fine grit) 

  9440 C 
  9440 M 
  9440 F 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060  060  060 

 L      mm  13,0  13,0  13,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short 

(HPS)   

    
 9440C  .103. ...  060  -  - 

 hide 

       
 9440M  .103. ...  -  060  - 

 hide 

       
 9440F  .103. ...  -  -  060 

 hide 

 HPST   · Handpiece short thick (HPST)   

    
 9440C  .123. ...  060  -  - 

 hide 

       
 9440M  .123. ...  -  060  - 

 hide 

       
 9440F  .123. ...  -  -  060 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
   ( 6000 min-1/rpm 
 Instrumenty do polerowania wstępnego, z połyskiem 
i na wysoki połysk stopów metali szlachetnych i 
nieszlachetnych 
Możliwość ustawienia różnego kąta  
Polisher used in milling technique for pre-polishing,
polishing and high-shine polishing of precious and non-
precious metal
To be dressed to different angles 

   Freztechnika       |      Diamentowe instrumenty szlifujące i polerujące
 Milling technique     |     Diamond grinding and polishing instruments 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 
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Tarcze do cięcia

Dynex Brillant, Renfert

Tarczki Dynex, Renfert

Niezwykle wytrzymałe tarcze o  podwójnym wzmocnieniu z  włókna szklanego wykonanego 
w  zaawansowanej technologii. Stworzone do cięcia i  szlifowania porcelany, tlenku cyrkonu  
i dwukrzemianu litu.

   Nr art.
Dynex Brillant, 0,20 x 20 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie
Dynex Brillant, 0,25 x 20 mm, 1 szt., 50.000 obr./min M62682
Dynex Brillant, 0,30 x 20 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie

Wszystkie tarczki Dynex do cięcia i szlifowania, nawet wersje ultra cienkie, są podwójnie wzmoc-
nione włóknem szklanym. Wzmocnienie jest częścią pierścienia tarczy i całkowicie stapia się  
z nośnikiem. Oznacza to ponadprzeciętną trwałość, elastyczność i bezpieczeństwo.

Dynex, 0,20 x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie
Dynex, 0,25 x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie
Dynex, 0,25 x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie
Ultra cienkie, podwójnie wzmocnione rozwiązanie all-in-one do metali, akrylu i gipsu.

Dynex, 0,30 x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min M42766
Bardzo wytrzymałe tarczki dzięki podwójnemu, krzyżowemu wzmocnieniu z włókien 
szklanych. Do obróbki wszystkich nieszlachetnych i szlachetnych stopów używanych do 
wykonywania koron i mostów.

Dynex, 0,40 x 22 mm, 1 szt., 38.000 obr./min na zamówienie
Dynex, 0,40 x 26 mm, 1 szt., 38.000 obr./min na zamówienie
Dynex, 0,40 x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min na zamówienie
Nadaje się do cięcia i szlifowania wszystkich popularnych stopów metali nieszlachetnych. 

Dynex, 0,50 x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min M63577
Ta oszczędna tarczka jest opłacalna do pracy przy obcinaniu i szlifowaniu kanałów 
odlewniczych, korekcji kształtu i obróbce przejść metalu w akryl.

Dynex, 0,50 x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie
Nadaje się do cięcia i szlifowania wszystkich popularnych stopów metali nieszlachetnych. 

Dynex, 0,50 x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min M57071
Nadaje się do cięcia i szlifowania wszystkich popularnych stopów i pierścieni z masy 
osłaniającej z ceramiką prasowaną.

Dynex, 0,70 x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie
Dynex, 0,70 x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie
Nadaje się do cięcia i szlifowania wszystkich popularnych stopów metali nieszlachetnych. 

Dynex, 0,70 x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min M60263
Najtrwalsze rozwiązanie do obróbki protez szkieletowych.

Dynex, 1,0 x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min M63578
Szybki i tani pomocnik przy obróbce protez szkieletowych.

Dynex, 1,0 x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie
Nadaje się do cięcia i szlifowania wszystkich popularnych stopów metali nieszlachetnych. 

Dynex, 1,0 x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min M27445
Nadaje się do cięcia i szlifowania wszystkich popularnych stopów i pierścieni z masy 
osłaniającej z ceramiką prasowaną. 
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Tarczki, Motyl-Pro

Obustronnie wzmocniona siatką z  włókna szklanego o  wysokiej wydajności, wytrzymałości 
ściernica do cięcia stali i stopów szlachetnych. Nie powoduje nagrzewania obrabianego mate-
riału oraz nadmiernego obciążenia elektronarzędzi.

Ściernica, 1,0BFH x 31 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie
Ściernica 31/1BFH(hard) jest przeznaczona do szlifowania i cięcia na wysokich obrotach.

Ściernica, 1,0BFH x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min na zamówienie
Ściernica 40/1BFH(hard) jest przeznaczona do szlifowania i cięcia na wysokich obrotach.

Ściernica, 0,40 x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min na zamówienie
Ściernica, 0,50 x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min na zamówienie
Ściernica, 0,70 x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min na zamówienie
Ściernica, 1,0 x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min na zamówienie

Bardzo elastyczna  wzmocniona siatką z  włókna szklanego o  wysokiej wydajności, wytrzy-
małości ściernica do cięcia stali, stopów szlachetnych,złota, srebra i  tworzyw sztucznych.Nie 
powoduje nagrzewania obrabianego materiału oraz nadmiernego obciążenia elektronarzędzi.
Można nią ciąć złoto i  srebro nie powodując tym dużej straty materiału. Ściernica pracuje  
z niską emisją pyłów.

Ściernica, 0,2BF x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie
Ściernica, 0,2BF+ x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie
Ściernica, 0,2BF+ x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie
Ściernica, 0,3BF x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie
Ściernica, 0,3BF x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie
Ściernica, 0,5BF x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie
Ściernica, 0,5BF x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie
Ściernica, 1BFH x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie
Ściernica, 1BF x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamówienie

Ściernica, 4x22/1 BFH, 15.000 obr./min na zamówienie
Zamontowane na jednym uchwycie 4 ściernice obustronnie wzmocnione siatką z włókna 
szklanego, do szlifowania zgrubnego dużych  powierzchni stali i stopów. Opakowanie: 4 szt. 
+ uchwyt wzmocniony 8 mm.

Tarczki, Renfert

   Nr art.
Separator do porcelany, 0,2 x 22 mm, 50 sztuk, 20.000 obr./min M13467
Ekstra cienki separator do separacji i obróbki mostów porcelanowych.

Separator, 0,3 x 22 mm,100 sztuk, 20.000 obr./min na zamówienie
Przecina, separuje i szlifuje wszystkie materiały.

Tarczki Ultra-Fine, 0,17 x 22 mm, 50 sztuk, 20.000 obr./min M13466
Niezwykle cienkie i sprężyste tarczki do metali szlachetnych.

Tarczki, 0,3 x 22 mm, 100 sztuk, 24.000 obr./min na zamówienie
Te tarczki mają uniwersalne zastosowanie do metali szlachetnych.

Tarcza do szlifowania, 3 x 25 mm, 100 sztuk, 25.000 obr./min M17713
Tarcza do szlifowania, 3 x 35 mm, 100 sztuk, 25.000 obr./min M13518
Idealne do obróbki odlewów chromokobaltowych dzięki bardzo agresywnemu zachowaniu 
materiału ściernego.
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Szczotki, Renfert

Szczotki, Komet

Unikalna mieszanka włosów sprawia, że możliwe jest szybkie uzyskanie wysokiego połysku 
metali, porcelany i akryli do licowania. Średnica uchwytu Ø2,35 mm.

Bison, śr. 14 mm, 1 szt., 20.000 obr./min M13507
Bison, śr. 18 mm, 1 szt., 15.000 obr./min M13508

Do polerowania metali szlachetnych i powierzchni akrylowych. Dobre przyjmowanie past poler-
skich dla uzyskania optymalnych rezultatów polerowania. Montowana na mandrylce.

Z koziego włosia, śr. 19 mm, 12 szt., 15.000 obr./min M16536

509

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9449 

                        
 /  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   190  220 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9449  .900. ...  190  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
 Szczotki okrągłe, włosie Chungking (bardzo twarde)
Do czyszczenia/polerowania wstępnego licowania z tworzywa 
sztucznego, stopów metali szlachetnych i o zredukowanej ilości 
Stosowanie z pastą polerską 
Round brushes, very hard bristles
For cleaning/pre-polishing of veener acrylics as well as precious metal 
and semi precious metal alloys
To be used with polishing paste 

  9638 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   120  190  220 

 HP   · Handpiece (HP)  

    
 9638  .104. ...  i120  -  - 

 hide 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9638  .900. ...  -  h190  h220 

 hide 

 h =  ) 10000 min-1/rpm 
 i =  ) 15000 min-1/rpm 
Szczotki okrągłe, włosie kozie (miękkie)
Do polerowania wstępnego stopów metali szlachetnych i tworzywa 
sztucznego
Stosowanie z pastą polerską
Round brushes, goat hair bristles (soft)
For pre-polishing precious metal alloys and acrylics
To be used with polishing paste 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 304523 ...  
 9554  .900. ...  220 

 hide 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 304523 ...  
 9559  .900. ...  180 

 hide 

   Instrumenty do polerowania   |        Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki 
 Polishers     |     Brushes/Paste/Mandrels 
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 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9449  .900. ...  190  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
 Szczotki okrągłe, włosie Chungking (bardzo twarde)
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Stosowanie z pastą polerską 
Round brushes, very hard bristles
For cleaning/pre-polishing of veener acrylics as well as precious metal 
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  9638 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   120  190  220 

 HP   · Handpiece (HP)  

    
 9638  .104. ...  i120  -  - 

 hide 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9638  .900. ...  -  h190  h220 

 hide 

 h =  ) 10000 min-1/rpm 
 i =  ) 15000 min-1/rpm 
Szczotki okrągłe, włosie kozie (miękkie)
Do polerowania wstępnego stopów metali szlachetnych i tworzywa 
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Stosowanie z pastą polerską
Round brushes, goat hair bristles (soft)
For pre-polishing precious metal alloys and acrylics
To be used with polishing paste 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 304523 ...  
 9554  .900. ...  220 

 hide 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 658 900 304523 ...  
 9559  .900. ...  180 

 hide 

   Instrumenty do polerowania   |        Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki 
 Polishers     |     Brushes/Paste/Mandrels 

Bardzo elastyczny diamentowy separator do cięcia, obróbki porcelany i cyrkonu z pojedyńczym 
wzmocnieniem siatką z włókna szklanego. Ma zastosowanie do precyzyjnego cięcia wszędzie 
tam, gdzie istnieje ryzyko uszkodzenia licówki porcelanowej z powodu wibracji narzędzia.

   Nr art.
Ściernica, 0,2BF x 20 mm, 1 szt., 50.000 obr./min M22528
Ściernica, 0,2BF+ x 20 mm, 1 szt., 50.000 obr./min M22530
Ściernica, 0,3BF x 20 mm, 1 szt., 50.000 obr./min M22529
Ściernica, 0,8BF x 20 mm, 1 szt., 30.000 obr./min M63126
Sztywny, diamentowy separator, wzmocniony środkowo siatką z włókna szklanego, 
do obróbki cyrkonu i porcelany, dzieki swojej strukturze umozliwia szlifowanie nawet 
najtwardszej ceramiki, nie powoduje nagrzewania obrabianego materiału.

Obustronnie wzmocniona siatką z włókna szklanego o bardzo wysokiej wydajności i wytrzyma-
łości. Do cięcia i obróbki tytanu oraz tworzyw sztucznych.

Ściernica, 0,4BFTi x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min M57038
Ściernica, 0,6BFTi+ x 26 mm, 1 szt. 50.000 obr./min na zamówienie
Ściernica, 0,6BFTi x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min M55986

Tarczki, Motyl-Pro
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510

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  AR 9463 

                        
 /  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   190 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 AR9463  .104. ...  190 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
 Szczotka okrągła, włosie końskie (twarda)
Round brush, horse bristles (stiff) 

  9451 

                        
 /  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9451  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
 Szczotki z ząbkami, włosie Chungking (bardzo twarde)
Do czyszczenia/polerowania wstępnego licowania z tworzywa 
sztucznego, stopów metali szlachetnych i o zredukowanej ilości metali 
szlachetnych 
Stosowanie z pastą polerską 

   Instrumenty do polerowania   |        Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki 
 Polishers     |     Brushes/Paste/Mandrels 

512

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9452 C 
  9452 M 
  9452 F 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220  220  220 

 bez trzymadełka   · not mounted   
    
 9452C  .900. ...  220  -  - 

 hide 

       
 9452M  .900. ...  -  220  - 

 hide 

       
 9452F  .900. ...  -  -  220 

 hide 

   ) 6000 min-1/rpm 

 Szczotka okrągła, węglan krzemu
Do trzystopniowego polerowania stopów palladu i metali 
nieszlachetnych, protez szkieletowych i tytanu
Stosować bez pasty polerskiej
 Round brush, silicon-carbide
For initial polishing in three steps of palladium and non-precious metal 
alloys, model cast and titanium
To be used without polishing paste 

  9637 

                        
 /  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9637  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
 Szczotka z drutem stalowym
Do czyszczenia, polerowania wstępnego stopów metali
Steel wire
For cleaning/initial polishing of metal alloys 

   Instrumenty do polerowania   |      Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki 
 Polishers     |     Brushes/Paste/Mandrels 

511

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  9485 C 
  9485 M 
  9485 F 

                        
 /  10  10  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   250  250  250 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 9485C  .104. ...  250  -  - 

 hide 

       
 9485M  .104. ...  -  250  - 

 hide 

       
 9485F  .104. ...  -  -  250 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 

 Krążek z włókna
Asortyment testowy po 2 sztuki 9485C/M/F: Sort031
Abrasive buff of bonded fibre fabric, wheel
Test assortment including 2 units each of 9485C/M/F: Sort031 

  AR 9464 

                        
 /  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   190 

Prostnica   · Handpiece (HP)  

    
 AR9464  .104. ...  190 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
 Szczotka okrągła, włosie końskie (średnio twarda)
Round brush, goat hair (medium) 

   Instrumenty do polerowania   |        Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki 
 Polishers     |     Brushes/Paste/Mandrels 
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Polerki, strona 381

Szmaciaki, Renfert

Falisty, śr. 100 mm, 1 szt., 4.000 obr./min M20201
Falisty szmaciak z płótna pokrzywowego do polerowania na wysoki połysk dużych 
powierzchni protez akrylowych.

Lniany, śr. 80 mm, 1 szt., 4.000 obr./min M55294
Szmaciak lniany, pokryty silikonem do wstępnego polerowania protez akrylowych mokrym 
pumeksem.

Szczotki, Renfert

Pozbawione abrazji polerowanie wstępne powierzchni metalowych. Zachowuje okluzyjne lub 
aproksymalne punkty kontaktowe. Tworzy jedwabisty połysk. Idealne przygotowanie do pole-
rowania na wysoki połysk.

   Nr art.
Z drutu srebrnego, śr. 19 mm, 12 szt., 5.000 obr./min M13501
Z drutu srebrnego, śr. 51 mm, 2 szt., 3.000 obr./min M16320

Klasyczna szczotka do polerowania na polerce chromo-kobaltu lub twardych stopów z metali 
szlachetnych. Dokładne polerowanie dzięki drobnemu, zwężonemu stożkowo włosiu. Idealna 
do polerowania ciasnych miejsc w odlewach metalowych. Duża odporność włosia nawet przy 
intensywnym użytkowaniu.

Wąska, śr. 36 mm, 1 szt., 4.000 obr./min M20198

Nadaje się szczególnie do polerowania odlewów z chromo-kobaltu z zastosowaniem past po-
lerskich. Wąska szczotka idealna do polerowania protez szkieletowych. Dwa rzędy najwyżej 
jakości włosia Chunking. Mocne i bardzo trwałe – włosie najwyższej klasy.

Specjalna, śr. 65 mm, 1 szt., 6.000 obr./min M13502

Szczotka do polerowania wstępnego stopów Co-Cr. Oszczędność czasu dzięki podwójnemu 
działaniu, przez połączenie lnianego płótna z włosiem Chungking. Polerowanie wstępne i za-
gęszczanie w jednym czasie.

Z włosia Chungking, śr. 80 mm, 1 szt., 4.000 obr./min M13504

Szczotka do polerowania Slim nadaje się szczególnie do polerowania przestrzeni międzyzębo-
wych w protezach akrylowych.

Slim, śr. 44 mm, 1 szt., 4.000 obr./min M13506
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Krążek filcowy, Renfert

Szmaciak bawełniany, Renfert

Wysokiej jakości krążek filcowy wypełniony drobnymi cząsteczkami diamentowymi do polero-
wania porcelany i akryli do licowania.

   Nr art.
Krążek, średniotwardy, śr. 12 mm, 12 szt., 15.000 obr./min M13186
Krążek, twardy, śr. 12 mm, 12 szt., 15.000 obr./min M13185
Soczewka, twarda, śr. 12 mm, 12 szt., 15.000 obr./min M35775

Polerowanie zębów akrylowych i kompozytów na wysoki połysk – do stosowania na mikrosilniku.

Bawełniany, śr. 22 mm, 12 szt., 15.000 obr./min M13130

Pasty polerskie

Pasta polerska Polish all-in-one, Renfert

Pasta polerska Polish ZrO2, Renfert

Pasta polerska Polish LiSi2, Renfert

Pasta diamentowa do polerowania ceramiki, tlenku cyrkonu, dwukrzamianu litu, ceramiki hy-
brydowej oraz tworzyw sztucznych.

10 g   M58001

Pasta diamentowa do polerowania tlenku cyrkonu.

10 g   M59520

Pasta diamentowa do polerowania dwukrzamianu litu.

10 g   M59521

Zestaw narzędzi do opracowywania Signum, Heraeus Kulzer

Narzędzia do opracowywania i końcowej obróbki materiałów kompozytowych.

Zestaw, 11 instrumentów  M30167
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Pasta polerska Saphir, Renfert

Pasta polerska uniwersalna, Renfert

Pasta polerska Opal L, Renfert

Pasta polerska uniwersalna, Ivoclar Vivadent AG

Pasta polerska Signum HP diamond, Heraeus Kulzer

Pasta polerska Signum HP Paste, Heraeus Kulzer

Pasta do polerowania na wysoki połysk koron i  mostów z  metali szlachetnych i  stopów 
chromo- kobaltowych.

250 g   M13307

Pasta do polerowania na wysoki połysk wszystkich rodzajów protez akrylowych.

200 g   M13309

Biała pasta do polerowania mikrosilnikiem na wysoki połysk wszystkich materiałów licujących.

35 g   M13289

Pasta do polerowania na wysoki połysk do tworzyw sztucznych i metali.

100 ml   M14637

Diamentowa pasta z mikroskopijnym diamentowym środkiem abrazyjnym umożliwia szybkie 
uzyskanie połysku powierzchni kompozytów o dużej zawartości wypełniacza.

15 ml   M44371

Polikrystaliczna pasta do polerowania powierzchni kompozytów.

Sztyft, 10 g   M16512

Pasta polerska Kohinoor L, Renfert

Pasta polerska Brinell L, Renfert

Delikatna, adhezyjna diamentowa pasta polerska do polerowania porcelany na wysoki połysk.

   Nr art.
5 g   M13267

Brinell L jest wzbogaconą diamentowym proszkiem pastą do polerowania na wysoki połysk 
stopów szlachetnych i porcelany.

Zestaw   M13132
W zestawie: pasta 5 ml, bawełniany szmaciaczek (nr 205 1000), krążek filcowy, trzymadełko.
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Pumeks, Hess

Pumeks, Zhermack

Materiał do polerowania uzupełnień protetycznych.

3 kg, wiaderko, drobnoziarnisty, 106 µm M08129
25 kg, worek, drobnoziarnisty, 106 µm M25398
3 kg, wiaderko, średnioziarnisty, 150 µm M27130
25 kg, worek, średnioziarnisty, 150 µm M27129
3 kg, wiaderko, gruboziarnisty, 250 µm M08127
25 kg, worek, gruboziarnisty, 250 µm M25397

Pumeks do obróbki powierzchni protez (polerowanie elementów akrylowych i metalowych).

3 kg, wiaderko, drobnoziarnisty, 0,2 M29695
25 kg, torba, drobnoziarnisty, 0,2  M36435
3 kg, wiaderko, średnioziarnisty, 0,5 M29694
25 kg, torba, średnioziarnisty, 0,5 M63013
3 kg, wiaderko, gruboziarnisty, 0,6 M25150
25 kg, torba, gruboziarnisty, 0,6 M63012

Pasta polerska, Komet

513

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

 9301     
   

 Uniwersalna pasta polerska z diamentem, 5 g, D7 (5-10 µm) Do polerowania bez 
połysku ceramiki i stopów metali
Universal diamond polishing paste, 5 g, D7 (5-10 µm)
Low lustre polishing of ceramics and metal alloys 

 9300     
   

 Uniwersalna pasta polerska z diamentem, 5 g, D3 (2-5 μm)
Do polerowania na wysoki połysk ceramiki i stopów metali
Universal diamond polishing paste, 5 g, D3 (2-5 µm)
High-shine polishing of ceramics and metal alloys 

  9448 

                        
 /  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9448  .900. ...  220 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Szczotka z mikrowłókna do polerowania na wysoki połysk stopów metali 
szlachetnych, nieszlachetnych, protez szkieletowych, tytanu i ceramiki
Stosować bez pasty polerskiej    
Microfibre mop for high-shine polishing of precious metal and non-
precious metal alloys, model cast, titanium, acrylics and ceramics
To be used without polishing paste 

  9629 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   210 

 L      mm  3,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 010 900 372000 ...  
 9629  .900. ...  210 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
 Filc do polerowania
Stosować z pastą polerską  
Felt polisher
To be used with polishing paste 

  9628 

                        
 /  10 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 050 900 373000 ...  
 9628  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
 Bawełniak, stosować z pastą polerską  
Cotton mop, polishing paste carrier 

   Instrumenty do polerowania   |        Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki 
 Polishers     |     Brushes/Paste/Mandrels 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

 9301     
   

 Uniwersalna pasta polerska z diamentem, 5 g, D7 (5-10 µm) Do polerowania bez 
połysku ceramiki i stopów metali
Universal diamond polishing paste, 5 g, D7 (5-10 µm)
Low lustre polishing of ceramics and metal alloys 

 9300     
   

 Uniwersalna pasta polerska z diamentem, 5 g, D3 (2-5 μm)
Do polerowania na wysoki połysk ceramiki i stopów metali
Universal diamond polishing paste, 5 g, D3 (2-5 µm)
High-shine polishing of ceramics and metal alloys 

  9448 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 bez trzymadełka   · not mounted  
    
 9448  .900. ...  220 

 hide 

   ) 15000 min-1/rpm 
 Szczotka z mikrowłókna do polerowania na wysoki połysk stopów metali 
szlachetnych, nieszlachetnych, protez szkieletowych, tytanu i ceramiki
Stosować bez pasty polerskiej    
Microfibre mop for high-shine polishing of precious metal and non-
precious metal alloys, model cast, titanium, acrylics and ceramics
To be used without polishing paste 

  9629 

                        
 /  100 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   210 

 L      mm  3,0 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 010 900 372000 ...  
 9629  .900. ...  210 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
 Filc do polerowania
Stosować z pastą polerską  
Felt polisher
To be used with polishing paste 

  9628 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   220 

 bez trzymadełka   · not mounted  

  
 050 900 373000 ...  
 9628  .900. ...  220 

 hide 

   ) 10000 min-1/rpm 
 Bawełniak, stosować z pastą polerską  
Cotton mop, polishing paste carrier 

   Instrumenty do polerowania   |        Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki 
 Polishers     |     Brushes/Paste/Mandrels 

Pasta polerska Karat, VITA

Diamentowa pasta do polerowania ceramiki i powierzchni metalowych. 

   Nr art.
Zestaw   M10027
w zestawie: pasta 5 g, krążki filcowe 20 szt., mandrylka. 

Pełny asortyment instrumentów do polerowania 
- zapytaj przedstawiciela firmy Marrodent.
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Elektrolit, Renfert

Prolit, Emichem

Elektrol, Chema Elektromet

Do polerowania elektrolitycznego protez szkieletowych w specjalnych urządzeniach.

   Nr art.
2 l   M13170
10 l   M52752

Płyn do elektrolitycznego polerowania stopów dentystycznych Cr-Co-Mo. Stosowany do final-
nego wykańczania elementów metalowych przy pracach takich jak np. polerowanie szkieletów.

1 l   M35737

Preparat do elektrolitycznego polerowania stopów dentystycznych.

1 l   M08592

Elektrolit

Kalki

Kalka w sprayu Arti-Spray, Bausch

Uniwersalny barwny indykator do kontroli okluzyjnych punktów kontaktowych i dokładności 
dopasowania koron i mostów. Łatwo się aplikuje, na powierzchni tworzy cienką warstwę bar-
wnika, którą można usunąć wodą.

BK285, 75 ml, biały  M26966
BK286, 75 ml, czerwony  M07332
BK287, 75 ml, niebieski  M07333
BK288, 75 ml, zielony  M07334

Kalka w sprayu, Unigloves

Kalka w sprayu, Omnident

Zielona, 75 ml    M43103

Kalka artykulacyjna w sprayu, przeznaczona do wybarwiania punktów kontaktu podczas kon-
troli okluzji zarówno w laboratorium jak i w gabinecie. Użyty środek barwiący uzyskano z na-
turalnych produktów.

Zielona, 75 ml    M03094
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Kalka artykulacyjna Arti-Fol metaliczna 12 µm, Bausch

Kalka artykulacyjna Arti-Fol czarno-czerwona 12 µm, Bausch

Folia kontrolna High Tech o wyraźnie polepszonych właściwościach. Ta folia kontrolna składa 
się z metalizowanej folii poliestrowej (folia Shimstock) o niewielkiej grubości 12 µm. Kombi-
nacja warstwy barwnika i metalizowanej folii poliestrowej daje w niektórych zastosowaniach 
wyraźne korzyści. Folia charakteryzuje się bardzo dobrym przenoszeniem barwnika. Szczegól-
nie na porcelanie i polerowanych powierzchniach metali punkty kontaktowe są wyraźne.

   Nr art.
BK30 jednostronna, w pudełku, szer. 22 mm, dł. 20 m, czarna M00308
BK31 jednostronna, w pudełku, szer. 22 mm, dł. 20 m, czerwona M00309
BK32 jednostronna, w pudełku, szer. 22 mm, dł. 20 m, zielona M00310
BK33 jednostronna, w pudełku, szer. 22 mm, dł. 20 m, niebieska M00311
BK35 jednostronna, 100 kartek, szer. 8 mm, czerwona  M00312
BK38 niepokryta, 100 kartek, szer. 8 mm  M00313
BK39 niepokryta, w pudełku, szer. 16 mm, dł. 20 m M00314
BK731 jednostronna, szer. 75 mm, dł. 20 m, czerwona M31178

Niepowtarzalna kombinacja folii metalowej high-tech (folia Shimstock 12 µm) i obustronnej 
powłoki farby z dokładnie rozdrobnionymi pigmentami barwnymi umożliwia wyraźne zazna-
czenie wszystkich zwarciowych punktów kontaktowych. Nowa folia Arti-Fol Metallic BK 28 za-
znacza precyzyjnie także na wilgotnych powierzchniach zgryzowych.

BK28 dwustronna   M00295
w pudełku, szer. 22 mm, dł. 20 m, czarno-czerwona 

BK1028 uzupełnienie, szer. 22 mm, dł. 20 m, czarno-czerwona M00296

Artykulacyjny jedwab 200 µm, Bausch

Jedwab jest całkowicie odporny na zerwanie i dzięki doskonałej elastyczności oraz niewielkiej 
grubości dopasowuje się optymalnie do wszystkich guzków i stoków. Odbicie wykonane jedwa-
biem jest niezwykle dokładne i nadaje się do stosowania przy protezach całkowitych.

BK06 rolka/taśma, szer. 80 mm, dł. 3 m, czerwona  M00258
BK07 rolka/taśma, szer. 16 mm, dł. 10 m, niebieska M00259
BK08 rolka/taśma, szer. 16 mm, dł. 10 m, czerwona M00260

Kalka artykulacyjna 40 µm, Bausch

Są wytrzymałe na zerwanie, pokryte obustronnie roztworem barwnika. Kalki te niezwykle pre-
cyzyjnie odtwarzają punkty kontaktowe dzięki niewielkiej grubości materiału.

BK09 paski, 300 szt., niebieskie  M00261
BK10 paski, 300 szt., czerwone M00262
BK11 prostokątne 10 x 7 cm, 50 szt., niebieskie  M00263
BK12 prostokątne 10 x 7 cm, 50 szt., czerwone  M00264
BK13 rolka, szer. 16 mm, dł. 15 m, niebieska  M00265
BK14 rolka, szer. 16 mm, dł. 15 m, czerwona M00266
BK15 rolka, szer. 22 mm, dł. 10 m, niebieska M00267
BK16 rolka, szer. 22 mm, dł. 10 m, czerwona M00268
BK17 podkowiasta, kaseta plastikowa, 150 szt., niebieska  M00271
BK18 podkowiasta, kaseta plastikowa, 150 szt., czerwona  M00272
BK80 prostokątna, uzupełnienie 200 szt., niebiesko-czerwona  M00273
BK81 podkowiasta, kaseta pl., 150 szt., niebiesko-czerwona  M00274
BK61 paski, wstępnie wycięte, 200 szt., niebieskie  M00275
BK62 paski, wstępnie wycięte, 200 szt., czerwone  M00276
BK63 paski, wstępnie wycięte, 200 szt., niebiesko-czerwone M28498
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Folia artykulacyjna Arti-Fol 8 µm, Bausch

Folie artykulacyjne charakteryzują się doskonałym przyleganiem barwnika na trudnych do kon-
troli powierzchniach. Cienka 8 µm warstwa barwnika składająca się z wosku i pigmentu za-
wiera dodatkowo komponenty hydrofilowe, aby polepszyć przyczepność barwnika również na 
wilgotnych powierzchniach okluzyjnych.

   Nr art.
BK20 jednostronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, czarna M00277
BK21 jednostronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, czerwona M00279
BK22 jednostronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, zielona M00281
BK23 jednostronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, niebieska M00283
BK24 dwustronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, czarna M00287
BK25 dwustronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, czerwona M00289
BK26 dwustronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, zielona M00291
BK27 dwustronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, niebieska M00293
BK29 jednostronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, biała M00285

Uzupełnienia
BK1020 jednostronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, czarna M00278
BK1021 jednostronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, czerwona M00280
BK1022 jednostronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, zielona M00282
BK1023 jednostronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, niebieska M00284
BK1024 dwustronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, czarna M00288
BK1025 dwustronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, czerwona M00290
BK1026 dwustronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, zielona M00292
BK1027 dwustronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, niebieska M00294
BK1029 jednostronna, szer. 22 mm, dł. 20 m, biała M00286

BK70 jednostronna, szer. 75 mm, dł. 20 m M00297
BK71 jednostronna, szer. 75 mm, dł. 20 m M00298
BK72 jednostronna, szer. 75 mm, dł. 20 m M00299
BK73 jednostronna, szer. 75 mm, dł. 20 m M00300
BK74 dwustronna, szer. 75 mm, dł. 15 m M00301
BK75 dwustronna, szer. 75 mm, dł. 15 m M00302
BK76 dwustronna, szer. 75 mm, dł. 15 m M00303
BK77 dwustronna, szer. 75 mm, dł. 15 m M00304
BK79 jednostronna, szer. 75 mm, dł. 20 m M00305

BK137 Pudełko do rolek folii, szer. 75 mm M00306
BK140 Uchwyt Bauscha Dentech-Y M00307

Kalka artykulacyjna 200 µm, Bausch

Artykulacyjna kalka z progresywnym zabarwieniem 200 µm jest jedyną kalką, która uwidacznia 
różnorodne siły zgryzowe poprzez różne odcienie barwnika zależne od siły żucia.

BK01 prostokątna, kaseta plastikowa, 300 szt., niebieska  M00251
BK1001 prostokątna, uzupełnienie 300 szt., niebieska M00252
BK02 prostokątna, kaseta plastikowa, 300 szt., czerwona  M00253
BK1002 prostokątna, uzupełnienie 300 szt., niebieska M00254
BK03 podkowiasta, kaseta plastikowa, 50 szt., niebieska  M00255
BK04 podkowiasta, kaseta plastikowa, 50 szt., czerwona M00256
BK05 prostokątna, opakowanie zeszytowe, 300 szt., niebieska  M00257
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Kalka artykulacyjna 100 µm, Bausch

Progresywnie barwiąca, elastyczna kalka wzmocniona włóknem z wysoką zawartością farby, 
dopasowuje się dokładnie do powierzchni zgryzu. Dzięki progresywnym odcieniom zaznacza 
precyzyjnie okluzyjne punkty kontaktu lub punkty kontaktu w okluzji centralnej.

   Nr art.
BK51 prostokątna, kaseta plastikowa, 300 szt., niebieska  M07340
BK52 prostokątna, kaseta plastikowa, 300 szt., czerwona  M07341
BK53 podkowiasta, dozownik plastikowy, 50 szt., niebieska  M07342
BK54 podkowiasta, dozownik plastikowy, 50 szt., czerwona  M07343
BK57 paski proste, 50 szt., niebieska  M07344
BK58 paski proste, 50 szt., czerwona  M07345

Kalka BIO-Ink, Bausch

Kalka Arti-Spot, Bausch

Stosuje się do oznakowania miejsc ucisku protezy. Jest wodnym roztworem zawierającym zie-
lony barwnik spożywczy o zwiększonej lepkości.

BK209, zielony   M07327

Arti-Spot® jest farbą kontaktową stosowaną do sprawdzenia dokładności dopasowania koron 
wkładów typu inlay i onlay, koron teleskopowych, klamer jak również powierzchni frykcyjnych 
zasuw. 

Czarna, 15 ml    M17376
Czerwona, 15 ml   M07346
Niebieska, 15 ml   M07347
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