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Frezy z weglika spiekanego - diagram marrodent’

Frezy z weglika spiekanego - diagram

Wiertta Finiry Frezy

okragte w ksztatcie torpedy frez do wykonywania otworéw pod piny

w ksztafcie odwréconego stozka w ksztatcie odwréconego stozka frez do do naktuwania
w ksztafcie walca w ksztafcie igty w ksztatcie walca
w ksztafcie stozka w ksztatcie ptomienia

w ksztafcie stozka, okragte

Instrumenty na turbine
laboratoryjna

ostro zakonczone

w ksztafcie odwrdéconego stozka

wiertfa spiralne

w ksztalcie stozka, okragte

w ksztatcie igly

ostro zakonczone

m Korony i mosty g Elementy precyzyjne

—_—
.“. Tworzywo sztuczne Protezy szkieletowe
—

; ) ’ AMA )

: Wykonywanie modeli F[=YH Ortodoncja

: —

Katalog produktéw firmy Komet dostepny

na stronie www.marrodent.pl

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28 285



Obrébka / Frezy z weglika spiekanego do gipsu

Frezy z weglika spiekanego do gipsu

Frezy do gipsu - SGFA, Komet

Zalety: dobre znoszenie materiatu bez oklejania, doskonata powierzchnia, spokojny obrot dzie-
ki specjalnej fazce, ostrza w lewa strone.

Zalecana liczba obrotéw: 15,000 obr./min.

H 79 SGFA

H 72 SGFA

4] 00

[4]08

D 5 b 5
Wielko$¢ - Size @ o mm 070 Wielko$¢ - Size @ ;o mm 070
L mm 14,0 L mm 12,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Han‘dﬁiece (HP)
|l
o H79SGFA.104. ... 070 o H72SGFA.104. ... 070
O 30000 min'/rpm Ore 30000 Min'/rpm
Frez z bezpiecznymi lewoskretnymi ostrzami Frez z bezpiecznymi lewoskretnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu Przeznaczony do gipsu
® H251SGFA ® H 79 SGEA
i)
4] i
D 5 = 5
Wielko$¢ - Size @ Vo mm 060 Wielko$¢ - Size @ jo mm 070
L mm 14,0 L mm 14,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
|| |
o H251SGFA.104. ... 060 500 104 194225 ...
o H79SGEA.104. ... 070

Orax 50000 min'/rpm
Frez z bezpiecznymi lewoskretnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu

Orax 30000 min''/rpm
Frez z bezpiecznymi lewoskretnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu

286 www.marrodent.pl



Frezy z weglika spiekanego do gipsu

marrodent’

H 251 SGEA

® H251GEA

E!
haL

& 5 & 5
Wielko$é - Size @ %o mm 060 Wielko$é - Size @ %o mm 060
L mm 14,0 L mm 14,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
| L | L
500 104 274225 ... 500 104 274221 ...
@®  H251SGEA.104. ... 60 @ H251GEA.104. ... 060
O 50000 min'/rpm Orne 50000 min''/rpm
Frez z bezpiecznymi lewoskretnymi ostrzami Frez z bezpiecznymi lewoskretnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu Przeznaczony do gipsu
D
%
H 98
b 5 5
Wielko$¢ - Size @ o mm 040 070
L mm 1,6 3,3
D @ 4o mm 2,4 2,5
Prostnica - Handpiece (HP)
| L
500 104 547211 ...
H98.104. ... 1040 4070

@ = Or.. 30000 min'/rpm
1 = Or.. 100000 min'/rpm
Frez do pindw

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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Obrébka / Frezy z weglika spiekanego do akrylu

Frezy z weglika spiekanego do akrylu

—
Frezy do akrylu - ACR, Komet

Specjalne zgrubne frezy do tworzywa sztucznego z ostrzami naprzemiennymi. Twardos¢ ostrza
to stopien posredni miedzy grubymi, a srednimi, ktore bardzo dobrze sprawdzajg sie na ptytach
protez z tworzywa sztucznego. Oznaczenie ACR to skrot od materiatéw na bazie akrylu. Jest to
bardzo ostry frez, praca nim jest bardzo tatwa.

Zalety: bardzo ostry, dajacy sie kontrolowac, praca nim to czysta przyjemnosc. Zalecana liczba

obrotow: 15,000 obr./min.

@ H77ACR @ H79ACR
E—] —
YY) YY)
D 5 =
Wielko$é - Size @ o mm 060 Wielko$¢ - Size @ "o mm 040
L mm 11,0 L mm 13,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
| |
E?=
) H77ACR.104. ... 060 ) H79ACR.104. ... 040

One 50000 min'/rpm
Specjalny frez do obrébki tworzywa sztucznego do
wykonywania protez

@ H251ACR

o
DAY
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 060
L mm 14,0
Prostnica - Han‘dp‘iece (HP)
@ H251ACR.104. ... 060

Orex 50000 min''/rpm
Specjalny frez do obrébki tworzywa sztucznego do
wykonywania protez

O 100000 min'/rpm
Specjalny frez do obrébki tworzywa sztucznego do
wykonywania protez

O H251EQ
4]
D 5

Wielko$é - Size @ o mm 060
L mm 14,0

Prostnica - Han‘dp‘fece (HP)

E E;
@) H251EQ.104. ... 060

Oree. 50000 min'/rpm
Frez podwéjny do tworzywa sztucznego
Zgrubny z delikatna koricéwka

288
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Frezy z weglika spiekanego do akrylu marrodent’

—
Frezy do akrylu - FSQ, Komet

FSQ to specjalne ostrza z nacieciami poprzecznymi, ktére zostaty stworzone do opracowywania
miekkich podscielen, twardych i elastycznych tworzyw sztucznych. Poprzeczne naciecia dzielg
ostrza instrumentu na mniejsze segmenty tnace.

Zalety: narzedzie stawia niewielki opdr przy opracowywaniu wszelkich materiatow elastycz-
nych, nieznaczna ilos¢ powstajacego ciepta, praca z niewielka sita nacisku. Zalecana liczba ob-
rotow: tworzywo sztuczne: 15,000 obr./min.

® H73FSQ ® H77FSQ ® H 129 FSQ
by by YV
D 5 D 5 D 5

Wielko$é - Size @ %omm 014 Wielko$é - Size @ %o mm 023 Wielko$é - Size @ %o mm 023

L mm 3,1 L mm 5,0 L mm 8,0

Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
| | | | | |

500 104 277134 ...

o H73FSQ.104. ... 014 o

500 104 237134 ...
H77FSQ.104. ... 023 @

500 104 141134 ..
H129FSQ.104. ... 023

O 100000 min'/rpm
Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw
sztucznych i metali szlachetnych

O 100000 min'/rpm
Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw
sztucznych i metali szlachetnych

One 100000 min' /rpm
Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw
sztucznych i metali szlachetnych

® H79FsQ ® H 138 FSQ
—
Y,
= 5 5 5 = 5
Wielko$é - Size @ o mm 031 040 070 Wielko$é - Size @ %omm 023
L mm 13,0 13,0 14,0 L mm 8,0
Prostnica - Han‘dp‘iece (HP) Prostnica - Handpiece (HF)
500 104 194134 ... 500 104 198134 ...
L) H79FSQ.104. ... 1031 1040 4070 L) H138FSQ.104. ... 023

@ = O 30000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw
sztucznych i metali szlachetnych

O 100000 min'/rpm
Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw
sztucznych i metali szlachetnych

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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Obrébka / Frezy z weglika spiekanego do szyn termoplastycznych

@® H 251FSQ

® H351FSQ

B
Y]
D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 060
L mm 14,0
Prostnica - Handpiece (HP)
| |
500 104 274134 ...
L] H251FSQ.104. ... 060

E—
Y
& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 060
L mm 11,0
Prostnica - Handpiece (HP)
|
500 104 263134 ...
) H351FSQ.104. ... 060

O 50000 min'/rpm
Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw
sztucznych i metali szlachetnych

O 50000 min''/rpm
Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw
sztucznych i metali szlachetnych

Frezy z weglika spiekanego do szyn termoplastycznych

Frezy do szyn - GSQ, Komet

E

Y™

Ostrza GSQ - przeznaczone do opracowywania tworzywa sztucznego miekkiego oraz uzupet-
nien tymczasowych w gabinecie stomatologicznym i pracowni protetycznej. Do efektywnego
opracowywania nietwardniejacych silikonédw: pozycjoneréw, szyn dla sportowcéw, podscie-
len miekkich oraz miekkich masek dzigsta. Zalety: tatwe i wtasciwe modelowanie powierzchni,
efektywne przecinanie i pozbywanie sie materiatu, optymalna jakos¢ powierzchni.

Uwaga! Czesc robocza nagrzewa sie podczas uzytkowania! Powstawanie ciepfa jest zamierzo-

®® H 77 GSQ

(4]

Wielkos$¢ - Size

L mm 9,0

o 5
@ %o mm 040

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

500 104 237216 ...

®@@® H77GSQ.104. ... 040

O 100000 Min'/rpm
Do opracowywania miekkiego tworzywa sztucznego

ne i poprawia jako$¢ ciecia.

@@ H 138 GSQ

®® H 136 GSQ
D 5

Wielkosé - Size @ Viomm 016
L mm 8,0

Prostnica - Handpiece (HP)

||

500 104 184216 ...

@@ H136GSQ.104. ... 016

Oree 100000 min'/rpm
Do opracowywania migkkiego tworzywa sztucznego

4]

& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 023
L mm 8,0
Prostnica - Handpiece (HP)
| |
O®® H138GSQ.104. ... 023

Ore 100000 min''/rpm
Do opracowywania miekkiego tworzywa sztucznego

290
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Frezy z weglika spiekanego do szyn termoplastycznych

marrodent’

®® H 251 GSQ

®® H261GSQ

®® H351GSQ

[4]

Wielko$é - Size

= 5
@ %o mm 060
L mm 14,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

500 104 274216 ...

®@® H251GSQ.104. ... 060

B
(4]

Wielko$é - Size

L
Prostnica - Handpiece (HP)
| |
500 104 194216 ...
O®® H261G650.104. ...

E—
.

D 5 s
@ %o mm 023 Wielko$é - Size @ o mm
mm 13,0 L mm

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

500 104 263216 ...

023 @®® H351GSQ.104. ...

5
060
11,0

060

One 50000 min'/rpm
Do opracowywania migkkiego tworzywa sztucznego

Ore. 100000 min'/rpm

Do opracowywania miekkiego tworzywa sztucznego

H 219 H219 A
B
Y
oD 5
Wielko$¢ - Size @ "o mm 023
L mm 13,0
Prostnica - Han‘dp‘iece (HP)
500 104 468211 ...
H219.104. ... 023

Ore. 100000 min'/rpm
Frez do folii formowanych wgtebnie

Quick 2, Erkodent

Owe 50000 min'/rpm

Do opracowywania miekkiego tworzywa sztucznego

®® H 79 GSQ
E—]
[4]
= 5
Wielko$é - Size @ 1o mm 040
L mm 13,0
Prostnica - Han‘dp‘iece (HP)
500 104 194216 ...
O® H79GSQ.104. ... 1040

070
14,0

+070

¢ = O 30000 min'/rpm
1 = Orac 100000 min'/rpm
Do opracowywania miekkiego tworzywa sztucznego

Zestaw z 5 r6znymi instrumentami do obrobki koncowej wszystkich materiatéw w technice

formowania wgtebnego.

Zestaw do obrébki koncowej
Zestaw zawiera: 2 wiertta spiralne HSS; 1 Liskoid, 2 tarcze polerskie Lisko-S, turkusowe;

Nr art.
MO05498

2 trzymadetka z 2 krazkami podporowymi; 1 frez weglikowy z nacieciami krzyzowymi,
stozkowy; 1 frez punktowy z rowkami spiralnymi lewymi.

Frezy, Erkodent

Do ostatecznej obrébki wszystkich materiatéw w technice formowania wgtebnego.

Gruszka, 1 szt.

Stozek, 1 szt.
Czterokatny, 3 szt.
Spirala, gr. 1.0 mm, 3 szt.
Spirala, 3 szt.

MO05500
MO05501
M09033
M05502
M09032

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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Obrébka / Frezy z weglika spiekanego do metalu

Frezy z weglika spiekanego do metalu

Frezy do metalu, Komet

H 71

& 5 5 5 5 5 5] 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

Wielkos$¢ - Size @ %, mm 003 004 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 027 040 050

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

500 104 001175 ...
H71.104. ... 1003 1004 ®005 ®006 ®007 ®008 ®O09 m010 ®012 mO14 m016 ®018 m021 m023 ®027 040 €050

© = O 80000 Min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

Okragte

Caty trzonek instrumentu wykonany z weglika
spiekanego w celu zwigkszania stabilno$ci

®@ H1S H 30
—
4] o) fre 3
D 5 5 5 5 D 5 5 5 5 5 5 5
Wielko$é - Size @ %omm 010 014 018 023 Wielko$é - Size @ "%, mm 006 008 009 010 012 014 016
US No. 28 48 68 88 L mm 05 09 1,0 1,1 1,2 1,4 1,6

1 !
Prostnica - Handpiece (HP) US No. L33% 134 L34) L3 L36 L37 L38
| |

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

500 104 001003 ...
@ H1S.104. ... 010 014 018 023 500 104 010175 ...
H30.104. ... 006 008 009 010 012 014 016

Ore 100000 min'/rpm

Okragte ostre Ore. 100000 min'/rpm
W ksztatcie odwréconego stozka

H 31 H21L
o 5 5 5 5 5 5 5 & 5 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %omm 008 009 010 012 014 016 018 Wielko$é - Size @ ,omm 009 010 012 014
L mm 3,4 42 42 42 44 44 46 L mm 52 6,0 6,0 6,0
US No. 555 556 557 558 559 560 561 US No. 56L 571 58L 59L
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
|| |l
500 104 107007 ... 500 104 110006 ...
H31.104. ... 008 009 010 012 014 016 018 H21L.104. ... 009 010 012 014
O 100000 min'/rpm O 100000 min'/rpm
W ksztafcie walca z ostrzami poprzecznymi W ksztatcie walca diugie

292 www.marrodent.pl



Frezy z weglika spiekanego do metalu

marrodent’

H 23R

H33L

£

£

& 5 & 5 & 5 5 5 5 5
Wielko$é - Size @ Y%omm 010 012 016 Wielko$¢ - Size @ omm 009 010 012 016 021
L mmo 42 42 44 L mm 52 60 60 60 75
US No. 1170 17 172 US No. 699L  700L  701L  702L  703L
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Han‘dp‘fece (HP)
|
500 104 194006 ... 500 104 171007 ...
H23R.104. ... 010 012 016 H33L.104. ... 009 010 012 016 021
O 100000 min™'/rpm O 100000 min'/rpm
W ksztatcie stozka z zaokraglong koricéwka W ksztatcie stozka dtugie z nacigciami poprzecznymi
H 23 RS H 52
i £ [al
D 5 5 5 b 5
Wielko$¢ - Size 2 '4omm 008 009 010 Wielko$é - Size @ %o mm 003
L mm 4,2 42 42 Prostnica - Handpiece (HP)
US No. 11695 11708 { |
Prostnica - Handpiece (HP) 500 104 006001 ...
| L H52.104. ... 003
500 104 196006 ... O 100000 min'/rpm
H23RS.104. ... 008 009 010 Wykanczanie bruzd
O 100000 min'/rpm
W ksztatcie stozka z zaokraglong koficéwka,
ostre
H 33 ® H33FRS
= 5 5 B 5 5 = 5 5
Wielko$¢ - Size @ %omm 009 010 012 016 021 Wielko$¢ - Size @ omm 009 010
L mm 4,2 42 42 4,4 48 L mm 4,2 4,2
US No. 699 700 701 702 703 Prostnica - Handpiece (HP)
||
Prostnica - Handpiece (HP)
| | 500 104 196015 ..
500 104 168007 () H33FRS.104. ... 009 010

H33.104. ...

009

010 012 016 021

O 100000 min'/rpm

One 100000 min'/rpm
W ksztatcie stozka z poprzecznymi nacigciami

W ksztatcie stozka, okragte
Nadaje sig szczegélnie do twardych stopéw metalu
ostre z poprzecznymi nacigciami

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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Obrébka / Frezy z weglika spiekanego do metalu

® H136ES H 203
& 5 D 1 1 1 1
. o3 . R .
Wielko$é - Size @ Yomm 016 Wielko$¢ - Size @ /iomm 009 010 012 014
L mm 85 L mm 95 11,0 11,0 12,0

. X Prostnica - Handpiece (HP)
Prostnica - Handpiece (HP) |
| |

500 104 417364 ...

® H136ES.104. ... Dile H203.104. ... 009 010 012 014

O 100000 min'/rpm

Frez do bruzd do stopéw metali nieszlachetnych i
szlachetnych

Ostra koncéwka

Ore. 100000 min'/rpm
Wiertto spiralne

H 283 E ® H283EF ® H 246
& 5 & 5 o 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 012 Wielko$é - Size @ Yo mm 012 Wielko$é - Size @ o mm 009
L mm 8,0 L mm 8,0 L mm 3,7
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP) US No. 7901
| | | |

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

500 104 289080 ... 500 104 289140 ...

H283E.104. ... 012 o H283EF.104. ... 012 500 104 496071 ...
On. 100000 min™'/rpm Or 100000 min™'/rpm L H246.104. ... 009
W ksztatcie torpedy z ostrzami naprzemiansko$nymi W ksztatcie torpedy z delikatnymi ostrzami

O 100000 min'/rpm
W ksztatcie igty
Delikatne opracowywanie powierzchni zgryzowych

naprzemiansko$nymi

® HA42 ® H390 ® H390EF
& 5 5 & 5 & 5
Wielko$¢ - Size @ omm 018 023 Wielko$é - Size @ %o mm 016 Wielko$é - Size @ Viomm 016
L mm 1,7 2,8 L mm 3,5 L mm 3,5
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Han‘dp‘lece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
| |
500 104 010133 ... 500 104 274072 ... 500 104 274140 ...
[ H42.104. ... 018 023 @ H390.104. ... o6 @ H390EF.104. ... 016
O 100000 min' /rpm Orax. 100000 Min' /rpm O 100000 min'/rpm
W ksztatcie odwréconego stozka W ksztatcie ptomienia z zaokraglona koncéwka W ksztatcie ptomienia z zaokraglona korncéwka i

delikatnymi ostrzami naprzemiansko$nymi

294 www.marrodent.pl



Frezy z weglika spiekanego do metalu

marrodent’

ﬁ @ Frezy do metalu - E, Komet

H30E

Frezy wysokiej jakosci z ostrzami naprzemiennymi z zastosowaniem do obrobki metalu, jak
rébwniez tworzywa sztucznego i gipsu. Wtasciwosci i zalety: duza ilos¢ ostrzy frezow typu E
gwarantuje dtugg zywotnos¢, uniwersalne ostrza z elementami przesunietymi wzgledem sie-
bie, do stopéw metali, tworzywa sztucznego i gipsu, frezy z ostrzami naprzemiennymi pozwa-
laja na ergonomiczng prace.

Zalecana liczba obrotow: metal szlachetny: 25,000 obr./min, metal nieszlachetny/tworzywo
sztuczne/gips: 15,000 obr./min.

H71E

)

Wielko$¢ - Size

B

5

@ Y%omm 010 014 018

4] o) fre

5 & 5 5 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size 2%, mm 010 014 018 023 027 050

L mm 1,1 1,4 17 Prostnica - Handpiece (HP)
|
Prostnica - Handpiece (HP)
. 500 104 001190 ...
500 104 010190 ... H71E.104. ... 1010 1014 1018 1023 1027 ©050
H30E.104. ... 010 014 018 © = Orex 80000 min”'/rpm
O 100000 min'/rpm 1 = O 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu
H72E H73E
E—] E—]
e He
ree 1 7o) b . 0
b} 5 & 5 5 & 5 5
Wielkos$¢ - Size @ "o mm 060 Wielko$é - Size @ omm 012 014 023 040 060
L mm 12,0 L mm 29 3,1 42 6,0 10,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
| |l
500 104 137190 ... 500 104 277190 ...
H72E.104. ... 060 H73E.104. ... 1012 1014 1023 1040 ¢060

Qe 50000 min™'/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopédw metalu

0 = O 50000 min'/rpm
1 = O 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu
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H77E H78E

i) i)

] o] free B (o) free Y
» 5 5 5 5 5 » 5 5 5
Wielko$é - Size @ %omm 014 023 029 040 060 Wielkosé - Size @'omm 012 023 060
L mm 29 50 50 90 11,0 L mm 35 60 12,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

500 104 237190 ...
H77E.104. ...

1014 1023 1029 1040 0060

¢ = O 50000 min'/rpm
1 = On 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

500 104 257190 ...
H78E.104. ...

1012 1023 <060

¢ = Qe 50000 min’'/rpm
1 = Ope. 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu

H79E H 251 E
N0 g
4] ) b b 5] oo ]
) 5} 5 5 5} D 5 5 &
Wielkos$¢ - Size @ '%omm 031 040 050 060 Wielko$é - Size @ o mm 040 060 070
L mm 13,0 13,0 13,0 14,0 L mm 9,0 14,0 14,0
Katnica - Right-angle (RA) Katnica - Right-angle (RA)
_ E==
500 204 194190 ... 500 204 274190 ...
H79E.204. ... - 1040 - - H251E.204. ... - 0060 -
Prostnica - Han‘dp‘iece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
|l
500 104 194190 ... 500 104 274190 ...
H79E.104. ... 1031 1040 ©050 ©060 H251E.104. ... 1040 ©060 4070
¢ = Ore 50000 min'/rpm ¢ = O 30000 min'/rpm
¢ = O 80000 min'/rpm ¢ = Orac 50000 min’'/rpm
1 = O 100000 min'/rpm 1 = O 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu
HS89E H 139 E H 250 E
by 3 e ).
5] o) e e .
/) I 5 & 5

@ Yo mm 040 @ Yiomm 023 Wielko$é - Size @ Vo mm 040

L mm 9,5 L mm 8,0 L mm 12,7

Wielkos$¢ - Size Wielkosé - Size

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

EE?

H89E.104. ... 040

Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
| | | |

500 104 275190 ...
H250E.104. ... 040

500 104 289190 ...
H139E.104. ... 023

O 100000 min'/rpm

Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu Ore 100000 min™'/rpm

Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu

Ore 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopédw metalu
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H3S1E ® H351EA
——
e R
aaufl¥e] e
= 5} 5 5 = 5
. e . 1
Wielko$¢ - Size D /o mm 040 060 070 Wielko$é - Size @ YViomm 060
L mm 8,0 11,0 13,0 L mm  11.0
Katnica - Right-angle (RA) Prostnica - Handpiece (HP)
— |
500 204 263190 ... 500 104 263194 ...
H351E.204. ... - 0060 - . H351EA.104. ... 060
Prostnica - Handpiece (HP)
| | Ore 50000 min™'/rpm
500 104 263190 ... Erez z bezpiecznymi ostrzerr.]i lewoskretnymi
H351E.104. ... 1040 0060 4070 0 tworzywa sztucznego | gipsu
¢ = One. 30000 min' /rpm
© = O 50000 Min'/rpm
1 = O 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu
H 137 E H 257 RE ® H251EA
hau fres
YT L
D 5 5 = 5 D 5
Wielko$¢ - Size @ %omm 016 023 Wielko$¢ - Size @ %o mm 060 Wielko$¢ - Size @ o mm 060
L mm 4,0 5,0 L mm 14,0 L mm 14,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
| |l |
500 104 225190 ... 500 104 201190 ... 500 104 274194 ...
H137E.104. ... 016 023 H257RE.104. ... 060 [ H251EA.104. ... 060
O 100000 min'/rpm Orax 50000 min™'/rpm One 50000 Min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu Frez z bezpiecznymi lewoskretnymi ostrzami
Do tworzywa sztucznego i gipsu
H 138 E H 261 E H 364 E
& 5 5 & 5 o 1
Wielko$é - Size @ "%omm 014 023 Wielko$¢ - Size @ o mm 023 Wielko$é - Size @ Vo mm 023
L mm 4,0 8,0 L mm 13,0 L mm 15,0
Katnica - Right-angle (RA) Prostnica - Han‘dp‘fece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
|
_
500 204 198190 ... 500 104 194190 ... 500 104 116190 ...
H138E.204. ... - 023 H261E.104. ... 023 H364E.104. ... 023
Prostnica - Handpiece (HP) .
|| O 100000 min'/rpm O 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopow metalu
500 104 198190 ...
H138E.104. ... 014 023

Ore. 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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@ Frezy do metalu - EF, Komet

Do wygtadzania stopow metalu, tworzywa sztucznego i gipsu. Zalety: duza liczba ostrzy po-
zwala na doktadne wykanczanie pracy, krotkie opitki w ksztatcie ziaren, miekkie, prawie bez
uzycia sity opracowywanie, gtadka powierzchnia, co utatwia pdzniejsze polerowanie.

Zalecana liczba obrotéw: metal szlachetny: 25,000 obr./min, metal nieszlachetny/tworzywo
sztuczne/gips: 15,000 obr./min.

® H71EF ® H73EF
& 5 5 5 & 5 5
Wielko$é - Size @ omm 010 014 023 Wielko$é - Size @ Viomm 014 023
L mm 3,1 4,2

Prostnica - Handpiece (HP)
| L

Prostnica - Handpiece (HP)
||

500 104 001140 ...

[ H71EF.104. ... 010 014 023 500 104 277140
Orr 100000 min'/rpm o H73EF.104. ... 014 023
Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu Oree 100000 min-'/rpm

Do tworzywa sztucznego i stopédw metalu

® H77EF ® H78EF
& 5 5 D 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 023 029 Wielkos$¢ - Size @ Yo mm 023
L mm 50 5,0 L mm 6,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Han}dp\fece (HP)
| |
500 104 237140 ... 500 104 257140 ...
[ H77EF.104. ... 023 029 ol H78EF.104. ... 023
O 100000 min'/rpm O 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu

Katalog produktéw firmy Komet dostepny

na stronie www.marrodent.pl
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® HI129EF

® H136EF

Al 6

ol ol |

® H137EF

Al

D 5 D 5 D 5
Wielko$¢ - Size 2 Yo mm 023 Wielko$é - Size 2 %o mm 016 Wielko$é - Size @ Viomm 023
L mm 8,0 L mm 8,0 L mm 5,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
|l | L
500 104 141140 ... 500 104 184140 ... 500 104 225140 ...
(] H129EF.104. ... 023 [} H136EF.104. ... 016 ) H137EF.104. ... 023
Ome 100000 min'/rpm Ore.. 100000 min'/rpm Oree 100000 min'' /rpm
Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu
® H295EF ® H251EF ® H351EF
5 5 & 5 & 5 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 023 Wielko$¢ - Size @ o mm 060 Wielko$é - Size @ omm 040 060
L mm 15,0 L mm 14,0 L mm 8,0 11,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
| | |l
500 104 292140 ... 500 104 274140 ... 500 104 263140 ...
L) H295EF.104. ... 023 @ H251EF.104. ... oo @ H351EF.104. ... 1040 0060
Orax 100000 min'/rpm Owax 50000 min'/rpm ¢ = O 50000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopédw metalu Do tworzywa sztucznego i stopédw metalu 1 = O 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu
H 139 EUF
® H138EF ® HI39EF ® H257EF
& 5 5 & 5 D 5
Wielko$é - Size @ Vomm 018 023 Wielko$é - Size @ %omm 023 Wielko$é - Size @ Yo mm 023
L mm 6,0 8,0 L mm 8,0 L mm 13,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
| | L |
500 104 198140 ... 500 104 289140 ... 500 104 187140 ...
(] H138EF.104. ... 018 023 @ H139EF.104. ... 023 @ H257EF.104. ... 023

Onee 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu

Oree. 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu

Ore 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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@ IE Frezy do tytanu - GTi, Komet

Specjalne ostre frezy do przecinania tytanu i innych stopéw nieszlachetnych. Zalety: duza wy-
dajnos¢ znoszenia, diuga zywotnos¢, specjalne ksztatty i wielkosci.

Zalecana liczba obrotéw: 15,000 obr./min.

H 79 GTi H 89 GTi
& 5 B 5
Wielko$¢ - Size @ o mm 040 Wielko$¢ - Size @ o mm 040
L mm 13,0 L mm 9,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
| |
[ J H79GTI.104. ... 040 o H89GTI.104. ... 040
Ore 100000 min'/rpm Orec 100000 min'/rpm
Do tytanu oraz metali nieszlachetnych Do tytanu oraz metali nieszlachetnych
H 129 GTi H 136 GTi
E Al i) E Al [l
& 5 B 5
Wielko$é - Size @ o mm 023 Wielko$é - Size @ Viomm 016
L mm 8,0 L mm 8,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
|l |
o H129GTI.104. ... 023 o H136GTL.104. ... 016
O 100000 min''/rpm O 100000 min'/rpm
Do tytanu oraz metali nieszlachetnych Do tytanu oraz metali nieszlachetnych
® H251GTi ® H 138GTi ® H 139 GTi
o 5 o 5 D 5
Wielko$é - Size @ o mm 060 Wielko$¢ - Size @ "o mm 023 Wielkos¢ - Size @ "o mm 023
L mm 14,0 L mm 8,0 L mm 8,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Han‘dp‘iece (HP)
|| ||
o H251GTI.104. ... 060 o H138GTI.104. ... 023 o H139GTI.104. ... 023

Orax 50000 min'/rpm
Do tytanu oraz metali nieszlachetnych

Ore. 100000 min'/rpm
Do tytanu oraz metali nieszlachetnych

O 100000 Min'/rpm
Do tytanu oraz metali nieszlachetnych
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@ Frezy do metalu - NEX, Komet

Nowe ostrza NEX to udoskonalenie ostrzy NE oraz pofaczenie najwyzszych wymagan w za-
kresie usuwania materiatow, wytrzymatosci i jakosci powierzchni. Najczesciej instrumenty te
stosowane sg w opracowywaniu stopow metali nieszlachetnych i protez szkieletowych. Zalety:
maksymalna wydajnos¢ podczas usuwania materiatu, gtadka powierzchnia materiatu opraco-

wywanego, wytrzymatos¢.

H 73 NEX

H 77 NEX

El@

Wielko$é - Size

5 5
@ Viomm 014
L mm 3,1

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

EE&——

@ H73NEX.104. ... 014

ml@

D 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 023
L mm 5,0
Prostnica - Handpiece (HP)
||
o H77NEX.104. ... 023

O 100000 min'/rpm
Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

® H 129 NEX

Orax 100000 min'/rpm
Do stop6éw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

® H 138 NEX

H 139 NEX
D 5
Wielko$é - Size @ omm 023
L mm 8,0
Prostnica - Handpiece (HP)
|l
o H139NEX.104. ... 023

1z

D 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 023
L mm 8,0
Prostnica - Handpiece (HP)
||
e H129NEX.104. ... 023

1z

o 5
Wielkos$¢ - Size @ %omm 023
L mm 8,0
Prostnica - Handpiece (HP)
||
e H138NEX.104. ... 023

Orer. 100000 min'/rpm
Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

O 100000 min'/rpm
Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

® H 250 NEX

O 100000 min'/rpm
Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

® H251NEX

H 79 NEX

@ Al
D 5

Wielko$é - Size @ %o mm 040
L mm 13,0

Prostnica - Han‘dp‘iece (HP)

E E;
L) H79NEX.104. ... 040

4151 B

Wielko$¢ - Size

& 5
@ %o mm 040
L mm 12,7

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

o H250NEX.104. ... 040

4] 5] )

D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 060
L mm 14,0
Prostnica - Handpiece (HP)
| |
o H251NEX.104. ... 060

Ore. 100000 min'/rpm
Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

One 100000 min' /rpm
Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

O 50000 min'/rpm
Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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@ Frezy do metalu - NE/NEF, Komet

Specjalne frezy do opracowywania stopdéw metali nieszlachetnych. Ostrza pozwalaja na sku-
teczne usuwanie materiatu. Frezy NEF posiadaja liczne zabezpieczenia przed wytamaniem
ostrzy oraz umozliwiaja ergonomiczng prace bez zmeczenia. Dzieki specjalnej konstrukgji frezy
te pracujg delikatnie i bez wibracji, a powstajace opitki nie wbijaja sie w skore. Frezy NEF znaj-
dujg zastosowanie gtéwnie tam, gdzie powierzchnia ma by¢ gtadka, tatwa do polerowania.
Zalety: efektywne usuwanie materiatu, oszczednos¢ czasu i pieniedzy, diuga zywotnosc.

®@® H 79 NE

Zalecana liczba obrotéw: 20,000 obr./min.

®@® H73NE

®@® H 77 NE

4]

Wielkosé - Size

5 5
@ Vo mm 014

L mm 3,1

Prostnica - Handpiece (HP)
||

( X ] H73NE.104. ... 014

4]

5 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 023
L mm 5,0
Prostnica - Handpiece (HP)
||
o0 H77NE.104. ... 023

Orax 100000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/Utility model, patents
DE 10 2006 002 722

EP 1810 637*

* w toku/* pending

Do zgrubnej obrébki stopédw metali nieszlachetnych

®® H 89 NE

Orax 100000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/Utility model, patents
DE 10 2006 002 722

EP 1810 637*

* w toku/* pending

Do zgrubnej obrébki stopédw metali nieszlachetnych

®@® H 129 NE

4]0

D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 040
L mm 13,0
Prostnica - Handpiece (HP)
| |
o0 H79NE.104. ... 040

|

Wielko$é - Size

& 5
@ o mm 040
L mm 9,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

E?

o0 H89NE.104. ... 040

4]

Wielko$¢ - Size

& 5
@ Yo mm 023
L mm 8,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

[ X ) H129NE.104. ... 023

O 100000 min'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/Utility model, patents
DE 10 2006 002 722

EP 1810 637*

*w toku/* pending

Do zgrubnej obrébki stopéw metali nieszlachetnych

O 100000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/Utility model, patents
DE 10 2006 002 722

EP 1810 637~

*w toku/* pending

Do zgrubnej obrébki stopédw metali nieszlachetnych

O 100000 min'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/Utility model, patents
DE 10 2006 002 722

EP 1810 637*

* w toku/* pending

Do zgrubnej obrébki stopéw metali nieszlachetnych
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®@® H 138 NE

®@® H 139 NE

®@® H 251 NE

4]

& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 8,0
Prostnica - Handpiece (HP)
| |
@@®  HIi38NE.104. .. 023

4]0

Wielko$¢ - Size

& 5
@ %omm 023
L mm 8,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

[ X ) H139NE.104. ... 023

4]0

Wielko$¢ - Size

o 5
@ %o mm 060
L mm 14,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

( X ) H251NE.104. ... 060

One 100000 min' /rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/Utility model, patents
DE 10 2006 002 722

EP 1810 637*

* w toku/* pending

Do zgrubnej obrébki stopéw metali nieszlachetnych

®® H 79 NEF

Ore.. 100000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/Utility model, patents
DE 10 2006 002 722

EP 1810 637*

* w toku/* pending

Do zgrubnej obrébki stopéw metali nieszlachetnych

®® H 129 NEF

Ohee 50000 min'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/Utility model, patents
DE 10 2006 002 722

EP 1810 637*

* w toku/* pending

Do zgrubnej obrébki stopéw metali nieszlachetnych

®® H 138 NEF

4]

= 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 040
L mm 13,0
Prostnica - Handpiece (HP)
||
@®  H79NEF.104. ... 040

4]0

& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 023
L mm 8,0
Prostnica - Handpiece (HP)
|l
@@® Hi29NEF.104. ... 023

3

Wielkos$¢ - Size @ %o mm 023
L mm 8,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

@®@® H138NEF.104. ... 023

O 100000 min'/rpm
Ostry, do delikatnych powierzchni stopéw metali
nieszlachetnych

Ore. 100000 min'/rpm
Ostry, do delikatnych powierzchni stopéw metali
nieszlachetnych

®® H 250 NEF

O 100000 min'/rpm
Ostry, do delikatnych powierzchni stopéw metali
nieszlachetnych

®@® H 139 NEF

4]

D 5
Wielko$¢ - Size @ Vo mm 040
L mm 12,7
Prostnica - Handpiece (HP)
||
@@® H250NEF.104. ... 040

3

Wielkosé - Size

L mm 8,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

E-—/——-
H139NEF.104. ... 023

O 100000 min'/rpm
Ostry, do delikatnych powierzchni stopéw metali
nieszlachetnych

O 100000 min'/rpm
Ostry, do delikatnych powierzchni stopéw metali
nieszlachetnych

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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Obrébka / Frezy z weglika spiekanego do metalu

i)

Frezy do metalu - UM, Komet

W pordwnaniu do instrumentéw z weglika spiekanego o tradycyjnych ostrzach frezy UM po-
siadaja liczne zalety: wieksza sifa nacisku to lepsze usuwanie materiatu, mniejsza sita nacisku
to lepsza jakos¢ powierzchni, dtugi czas uzytkowania dzieki wysokiej jakosci. Zalecana liczba
obrotéw: metale szlachetne - 25,000 obr./min, metale nieszlachetne i protezy szkieletowe -

® HS89UM

4]l B

Wielko$¢ - Size

& 5
@ Yo mm 040
L mm 9,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

Eg

o H89UM.104. ... 040

One 100000 min'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/Utility model, patents
EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

® H129 UM

15,000 obr./min.

® H79UM

® H 257 RUM

4]l B

Wielko$¢ - Size

D 5
@ %o mm 040
L mm 13,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

@ H79UM.104. ... 040

111151 B0l [l

Wielko$é - Size

D 5
@ %o mm 023
L mm 13,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

® H257RUM.104. ... 023

Ohe 100000 min'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/Utility model, patents
EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

® H138UM

Ore 100000 min'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/Utility model, patents
EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

® H250UM

4] 5] )

D 5
Wielko$¢ - Size @ Vo mm 023
L mm 8,0
Prostnica - Handpiece (HP)
|
o H129UM.104. ... 023

1] B

Wielko$é - Size

& 5
@ %o mm 023
L mm 8,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

o H138UM.104. ... 023

1151 )

& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 040
L mm 13,0
Prostnica - Handpiece (HP)
|
o H250UM.104. ... 040

Ore 100000 min™'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/Utility model, patents

EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

Ore 100000 min'/rpm

Wzor uzytkowy, patenty/Utility model, patents

EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

Ore 100000 min™'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty /Utility model, patents

EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych
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® H351UM

® H251UM
Z 5 5
Wielko$¢ - Size @ "4 mm 040 060
L mm 9,0 14,0
Prostnica - Handpiece (HP)
| |
e H251UM.104. ... 1040 6060

4] )

= 5 5
Wielko$¢ - Size @ o mm 040 060
L mm 8,0 11,0
Prostnica - Handpiece (HP)
| |
o H351UM.104. ... 1040 0060

¢ = Ore 50000 min’'/rpm
1 = Ope. 100000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/Utility model, patents
EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

@' Frezy do metalu - DF, Komet

¢ = O 50000 min"' /rpm
1 = O 100000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/Utility model, patents
EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

Delikatne ziarna diamentowe pozwalajg uzyskac specjalng powierzchnie metalu pod licowanie
ceramiczne. Ostrza DF majg piramidalny ksztatt, frezowanie przypomina szlifowanie, kontro-
lowane matowienie powierzchni metalowej, ktéra ma by¢ pokryta ceramika. Zalecana liczba
obrotéw: metale szlachetne - 25,000 obr./min, metale nieszlachetne - 15,000 obr./min.

© H129DF

O H 136 DF

o)

£l [l

& 5 & 5
Wielko$é - Size @ %omm 023 Wielko$é - Size @ omm 016
L mm 8,0 L mm 8,0
Prostnica - Han‘dp‘iece (HP) Prostnica - Han‘dp‘iece (HP)
500 104 141141 ... 500 104 184141 ...
O H129DF.104. ... 023 O H136DF.104. ... 016

Or. 100000 min'/rpm
Do okreslonego matowienia powierzchni metalowych

O H 138 DF

Ore 100000 min' /rpm
Do okre$lonego matowienia powierzchni metalowych

O H139DF

£

& 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 023
L mm 8,0
Prostnica - Han‘dp‘iece (HP)
500 104 198141 ...
O H138DF.104. ... 023

)

D 5
Wielko$¢ - Size @ %omm 023
L mm 8,0
Prostnica - Han‘dp‘iece (HP)
500 104 289141 ...
O H139DF.104. ... 023

Ore 100000 min'/rpm
Do okreslonego matowienia powierzchni metalowych

O 100000 min'/rpm
Do okres$lonego matowienia powierzchni metalowych

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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O H77DF O H79DF
& 5 5 & 5
Wielko$¢ - Size @ Vo mm 023 029 Wielko$¢ - Size @ Vo mm 040
L mm 5,0 5,0 L mm 13,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
|1 |1
500 104 237141 ... 500 104 194141 ...

©) H77DF.104. ... 023 029 ©) H79DF.104. ... 040
Orax 100000 min' /rpm Orax. 100000 Min™'/rpm

Do okre$lonego matowienia powierzchni metalowych Do okre$lonego matowienia powierzchni metalowych
O H251DF O H261DF O H 295DF

o 5 D 5 D 5
Wielko$é - Size @ "o mm 060 Wielko$é - Size @ %o mm 023 Wielko$&é - Size & Viomm 023
L mm 14,0 L mm 13,0 L mm 15,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
|l | L | L
500 104 274141 .. 500 104 194141 ... 500 104 292141 ...

O H251DF.104. ... 060 O H261DF.104. ... 023 O H295DF.104. ... 023
O 50000 Min™'/rpm Orma 100000 min™'/rpm Owmex 100000 min'/rpm

Do okre$lonego matowienia powierzchni metalowych Do okre$lonego matowienia powierzchni metalowych Do okreslonego matowienia powierzchni metalowych

Katalog produktéw firmy Komet dostepny

na stronie www.marrodent.pl
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Frezy z weglika spiekanego do materiatéw licujacych

@' Frezy do materiatéw licujacych - UK, Komet

O H77UK

Ostrza UK przeznaczone sq do obrébki ceramiki (przed napaleniem glazury) oraz materiatow
licujacych z tworzywa sztucznego oraz przejs¢ licowania w metal. Zalety: znaczne i kontrolo-
wane usuwanie materiatu, siedmiokrotnie lepsza powierzchnia ceramiki niz po opracowaniu
instrumentami szlifujgcymi z nasypem diamentowym lub tradycyjnymi instrumentami szlifu-
jacymi w kolorze zielonym, nie pozostawiajg sladéw na ceramice, ostre, ekonomiczne ostrza.

Zalecana liczba obrotéw: tworzywa sztuczne - 15,000 - 20,000 obr./min, ceramika - 20,000 -

25,000 obr./min.

O H79 UK

4]

Wielko$é - Size

5 5
@ %o mm 023
L mm 5,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

EE&——

O H77UK.104. ... 023

O H139 UK
i
& 5

Wielko$é - Size @ o mm 023
L mm 8,0

Prostnica - Han‘dp‘fece (HP)

E E;
O H139UK.104. ... 023

|z

Wielko$é - Size

& 5
@ %o mm 040
L mm 13,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

E;

O H79UK.104. ... 040

Orax 100000 min'/rpm
Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa
sztucznego

O H129 UK

Ore. 100000 min'/rpm
Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa
sztucznego

O H136 UK

Ore. 100000 min'/rpm
Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa
sztucznego

O H138 UK

4]0

Wielko$é - Size

& 5
@ Yo mm 023
L mm 8,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

EE—%——

O H129UK.104. ... 023

1]

Wielko$¢ - Size

D 5
@ omm 016
L mm 8,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

EE%

O H136UK.104. ... 016

i

Wielkos$é - Size

L mm 8,0

D 5
@ %omm 023

Prostnica - Handpiece (HP)
||

EE&——

O H138UK.104. ... 023

O 100000 min'/rpm
Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa
sztucznego

O 100000 min'/rpm
Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa
sztucznego

O 100000 min'/rpm
Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa
sztucznego

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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Frezy ceremiczne

e
DA

Frezy ceramiczne, Komet

Frezy ceramiczne. Materiat ten zapewnia przyjemna, lekka i precyzyjng prace. Zalety: bardzo
dobre wiasciwosci ciecia, doskonale gtadka powierzchnia, do instrumentu nie przywiera mate-
riat, nie nagrzewa sie tak szybko jak instrumenty metalowe, odpornos¢ na dziatanie srodkéw

chemicznych. Zalecana liczba obrotéw: 15,000 obr./min.

O K251EQ 00 K79 GSQ
E— E—]
m My My
D 5 D 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 060 Wielko$¢ - Size @ o mm 040
L mm 14,0 L mm 13,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
|| ||
@) K251EQ.104. ... 060 0® K79GSQ.104. .. 040
O 50000 min'/rpm O 100000 min™'/rpm
Wz6r uzytkowy, patenty/Utility model, patents Wzér uzytkowy, patenty/Utility model, patents
DE 10 2011 010 897* DE 10 2011010 897*
EP 2 486 888* EP 2 486 888*
* w toku/* pending *w toku/* pending
Frez podwéjny do tworzywa sztucznego Do tworzywa migkkiego
Gruby z delikatna koficéwka
®® K261GSQ @ K79ACR @ K251ACR
(4] e by
haM m ban
D 5 D 5 & 5
Wielko$¢ - Size @ o mm 023 Wielkosé - Size @ o mm 040 Wielko$¢ - Size @ Yo mm 060
L mm 13,0 L mm 13,0 L mm 14,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
|| || ||
O@® K261GSQ.104. ... 023 o K79ACR.104. ... 040 @ K251ACR.104. ... 060

Oree. 100000 min'/rpm

Do tworzywa migkkiego

O 80000 min' /rpm

Wzér uzytkowy, patenty/Utility model, patents
DE 102011010 897*

EP 2 486 888*

* w toku/* pending

Orax 50000 min™'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/Utility model, patents
DE 102011010 897*

EP 2 486 888*

* w toku/* pending
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Yot il —
YT IE Frez z tworzywa sztucznego, Komet
t— —

Przeznaczony jest do wykonywania drobnych korekt na krawedziach z tworzywa sztucznego.
Dzieki swoim specjalnym wiasciwosciom pozwala zapobiec przypadkowemu uszkodzeniu znaj-
dujacych sie w poblizu drutéw i innych elementéw metalowych. Zalety: nie uszkadza drutéw
ortodontycznych, klamer i fukéw, koncéwka robocza wykonana ze specjalnego tworzywa High-
-Tech, nie wytwarza ciepfa.

Zalecana liczba obrotow: 10,000 obr./min.

SC 1
B
1]
P} 5
Wielko$é - Size @ o mm 055
L mm 15,0
Prostnica - Han‘dp‘iece (HP)
SC1.104. ... 055

O 40000 min'/rpm

Qo 10000 min'/rpm

Frez czterokrawedziowy z wysokiej jako$ci tworzywa
sztucznego do opracowywania przej$é tworzywo
sztuczne-metal

Mikrosilniki, strona 398

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28 309



Obrébka / Instrumenty diamentowe - diagram

Instrumenty diamentowe - diagram

Diamentowe instrumenty Instrumenty szlifujace ZR Instrumenty na turbine Tarcze
szlifujace laboratoryjng
okragte okragte

w ksztafcie gruszki w ksztatcie odwréconego stozka

w ksztafcie odwrdconego stozka, dfugie

w ksztatcie soczewki

w ksztatcie odwréconego stozka

w ksztatcie granatu

w ksztatcie soczewki

kamien do czyszczenia
w ksztatcie odwréconego stozka

Diamenty spiekane Instrumenty szlifujace DCB

w ksztatcie krazka

kragt
w ksztatcie walca oxragle

w ksztacie walca, okragle w ksztatcie odwroconego stozka

w ksztalcie stozka, ostro zakoriczone
w ksztatcie soczewki

w ksztatcie stozka
w ksztatcie walca, okragte

w ksztalcie stozka, okragte

w ksztatcie stozka

w ksztatcie igty

w ksztatcie stozka

w ksztatcie ptomienia

. Korony i mosty Q Elementy precyzyjne
w ksztalcie torpedy
Tworzywo sztuczne ,g Protezy szkieletowe
YA
Wykonywanie modeli H Ortodongja
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Wiertta diamentowe marrodent’

Wiertta diamentowe

Wiertta diamentowe, Komet

801
® 6801

el

Wielko$¢ - Size

T1e®

o 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
@ ,mm 009 010 012 014 016 018 021 023 029 035 050

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

806 104 001524 ...

801.104. ...

1009 1010 #1012 8014 m016 m018 m021

1023 1029 1035 0050

806 104 001534 ...

6801.104. ... - - = - - - -

1023 1029 1035 -

© = O 80000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm
Okragte
830 RL 807
& 5 & 5 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 023 Wielko$¢ - Size @ '%omm 016 018 023
L mm 5,0 L mm 4,0 50 6,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Han‘dp‘iece (HP)
|l
806 104 238524 ... 806 104 225524 ...
830RL.104. ... 023 807.104. ... 016 018 023
O 100000 min'/rpm O 100000 min'/rpm
W ksztafcie gruszki W ksztatcie odwréconego stozka, dtugie
805 A 805
) & 5 5 & 5 5 5} 5 5 &
Wielkos$¢ - Size @ Vo mm 023 Wielko$¢ - Size @ %omm 012 014 016 018 021 023 027 042
Prostnica - Handpiece (HP) L mm 1,4 15 16 1,5 20 23 29 22
|
Prostnica - Handpiece (HP)
806 104 014524 ... | |
805A.104. ... 023 806 104 010524 ...
805.104. ... 1012 1014 #1016 m018 m021 m023 027 ©042

O 100000 min'/rpm
W ksztatcie odwréconego stozka, specjalne

¢ = Ore. 80000 min'/rpm
1 = O 100000 min'/rpm
W ksztatcie odwréconego stozka

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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Obrébka / Wiertta diamentowe

814 825
o 5 5 D 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ Viomm 030 045 Wielko$¢ - Size @ jo mm 023 050 060 095

Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Han‘dp‘/ece (HP)

|
806 104 493524 ... 806 104 304524 ...
814.104. ... 1030 ©045 825.104. ... 1023 ©050 ©060 4095
© = Ore. 80000 min'/rpm ¢ = Ore. 30000 min''/rpm
1 = O 100000 min'/rpm ¢ = Ore 50000 min'/rpm
W ksztatcie odwréconego stozka © = Orac 80000 min™"/rpm
1 = O, 100000 min''/rpm
W ksztatcie soczewki
812 909 H
= 5 5 ) & 5 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 055 090 Wielko$é - Size @ Viomm 040 055 065
Prostnica - Handpiece (HP) L mm 1,0 20 3,0
||
Prostnica - Handpiece (HP)
806 104 022524 ... | |
812.104. ... 0055 4090 806 104 068524 ...

¢ = O 30000 min'/rpm
¢ = O 50000 min'/rpm

W ksztatcie odwréconego stozka, powtoka na zewnatrz

836

909.104. ... 1040 0055 9065

& = Ore 40000 min''/rpm

¢ = Ore 50000 Min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

Krazek z zaokraglonymi krawedziami

el

Wielkosé - Size
L

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

!
£

D 5 5 5 5 D 5 5
@ '%omm 012 014 027 055 @ iomm 014 016
mm 6,0 60 6,0 7,0 L mm 8,0 8,0

Wielko$¢ - Size

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

806 104 110524 ...
836.104. ...

806 104 111524 ...

1012 1014 1027 ©055 837.104. ... 014 016

= Qe 50000 Min'/rpm
1 = Or.. 100000 min'/rpm
W ksztatcie walca

O 100000 min™' /rpm
W ksztatcie walca, dugie
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® 8859
859
® 6859

o)

) & 5
Wielko$¢ - Size @ Viomm 010 018
L mm 10,0 10,0
Prostnica - Handpiece (HP)
|l
806 104 166514 ...
o 8859.104. ... - o018
806 104 166524 ...
859.104. ... 010 018
806 104 166534 ...
L) 6859.104. ... - 018
Owe. 100000 min'/rpm
W ksztafcie stozka, ostro zakonczone
® 8849
849
& 5 5
Wielko$é - Size @ Yomm 009 010
L mm 4,0 4,0
Prostnica - Handpiece (HP)
|l
806 104 194514 ...
o 8849.104. ... - o010
806 104 194524 ...
849.104. ... 009 010

One 100000 min'/rpm
W ksztatcie stozka, krétkie, z zaokraglong koricéwka

850

)

880

£

Wielko$é - Size

D 5 5 5 5
@ %omm 014 018 023 027
L mm 6,0 6,0 6,0 6,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

806 104 140524 ...
880.104. ... 014 018 023 027

Ore 100000 min'/rpm
W ksztatcie walca, okragte

i

» 5 5 5 5
@ V,mm 014 018 033 040

847

el

Wielko$é - Size
L mm 80 80 9,0 9,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

806 104 172524 ...
847.104. ... 014 018 033 040

Orax 100000 min'/rpm
W ksztatcie stozka, ptaska koricéwka

@® 8860

£

5 5 5
Wielko$¢ - Size @ '%omm 016 023 025
L mm 10,0 10,0
Prostnica - Han‘dp‘iece (HP)
806 104 199524 ...
850.104. ... 016 023

5

10,0

025

860
£

Wielko$é - Size

L mm 4,0 40 50 5,0

» 5 5 5 5
@ ,mm 009 010 012 016

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

806 104 245514 ...
@ 8860.104. ... 009 - 012 -

Ore 100000 min'/rpm
W ksztatcie stozka, dtugie, z zaokraglong koficéwka

806 104 245524 ...
860.104. ... - 010 012 016

O 100000 min™' /rpm
W ksztatcie ptomienia, krétkie

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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Obrébka / Wiertta diamentowe

® 8863
863
® 6863

A

892

)

Wielkosé - Size

5 5 5 5
@ %omm 012 016 025

o)

Wielko$¢ - Size

e

5

5

@ Yomm 020 025

L mm 10,0 10,0 10,0 L mm 15,0 15,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
|| |
806 104 250514 ... 806 104 292524 ...
o 8863.104. ... 012 - - 892.104. ... 020 025
806 104 250524 ... O 100000 min™'/rpm
863.104. ... 012 016 025 W ksztatcie torpedy
806 104 250534 ...
o 6863.104. ... - 016 -
Orer. 100000 min'/rpm
W ksztatcie ptomienia, dtugie
® 8390
379 390
& 5 5 & 5
Wielko$¢ - Size @ Vomm 014 023 Wielko$¢ - Size @ Y%omm 016
L mm 2,8 42 L mm 3,5
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
|| ||
806 104 277524 ... 806 104 274514 ...
379.104. ... 014 023 o 8390.104. ... 016
O 100000 Min'/rpm 806 104 274524 ...
W ksztatcie jajka 390.104. ... 016
Ore. 100000 min'/rpm
W ksztatcie granatu
® 5896 894
E—] E—]
DAY Y
) 5 = 5
Wielkosé - Size @ Yo mm 080 Wielko§¢ - Size @ Yo mm 060
L mm 17,0 L mm 14,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Han‘dp‘/ece (HF)
| |
806 104 260544 ... 806 104 263524 ...
[ 5896.104. ... 080 894.104. ... 060

Orax 35000 min'/rpm
W ksztatcie paczka

Oree. 50000 min'/rpm
W ksztatcie paczka
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Instrumenty diamentowe do turbiny
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Instrumenty diamentowe do turbiny

@ Instrumenty diamentowe do cyrkonu - ZR, Komet

Skuteczne opracowywanie tlenku cyrkonu w laboratorium protetycznym przy pomocy turbiny
laboratoryjnej. Zalety: specjalne wigzanie, wysoka wydajnos¢ usuwania, dtuzszy czas uzytko-
wania niz tradycyjne instrumenty diamentowe. Zalecana liczba obrotéw: 160,000 obr./min.

@O ZR8801L
®@C ZR80O1L
@O ZR 6801L

4447.000

(1]

Zestaw do opracowywania ZrO, wedtug mistrza techniki dentystycznej Jana
Holgera Bellmanna
Set for work on Zr0O, as suggested by MDT Jan Holger Bellmann

B

®O ZR6881.314.016 1

@O ZR6856.314.025 1

[ @) ZR862.314.016 1

[ @) ZR8881.315.016 1

[ @) ZR8850.314.016 1

@O ZR8379L.315.014 1

@O ZRrR8801L.315.010 1

R

@O ZR 6801

4]

Wielko$¢ - Size

D 5 5 5 5 5
@ omm 008 010 012 014 018

Turbina dtugie - Friction Grip long (FGL)

4] 60

Wielko$¢ - Size

Z» 5 5 5
@ '%omm 010 014 018

Turbina - Friction Grip (FG)

(== [(=—=—"-—
@®C  7R8801L.315.... 008 010 - 014 o018 @O  7R6801.314. ... 010 014 018
®C ZR801L.315. ... - - 012 o014 - Do obrébki ZrO, przy pomocy turbiny laboratoryjnej
okragte
@®C  ZR6801L.315. ... - - - o014 o18

Ore. 300000 min'/rpm
Do obrobki ZrO, przy pomocy turbiny laboratoryjnej
okragte

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28 315



Obrébka / Instrumenty diamentowe do turbiny

@O ZR8390L
@O ZR390L

4]

5 5
Wielko$é - Size @ %omm 014
L mm 3,4
Turbina dtugie - Friction Grip long (FGL)
@O  ZR8390L.315. ... 014
[ J© ZR390L.315. ... 014

Ore 300000 min'/rpm
Do obrobki ZrO, przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w ksztatcie granatu

®@C ZR6830L

4]

& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 014
L mm 5,0
Turbina - Friction Grip (FG)
@ C  ZR6830L.314. .. 014

Do obrobki ZrO, przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w ksztatcie gruszki

@O ZR 943

® O ZR 8972 A
@O ZR 972 @O ZR 6390
D 5 = 5

Wielko$¢ - Size @ %o mm 020 Wielko$é - Size @ %omm 016
L mm 4,0 L mm 3,5

Turbina - Friction Grip (FG) Turbina - Friction Grip (FG)

= (=———
( J©) ZR8972.314. ... 020 [ J@) ZR6390.314. ... 016
® O ZR972.314. ... 020 Do obrébki Zr0, przy pomocy turbiny laboratoryjnej

Orax 300000 min'/rpm
Do obrobki ZrO, przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w ksztatcie granatu

® O ZR 6856
& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 025
L mm 8,0
Turbina - Friction Grip (FG)
————————
[ J© ZR6856.314. ... 025

w ksztatcie granatu

@O ZR 8881
@O ZR 6881

|}

4]0

Wielko$¢ - Size

Z 5 5
@ Yomm 012 016

L mm 8,0 8,0

Turbina - Friction Grip (FG)
==

| )@ ZR6881.314. ... 012 016

Turbina dtugie - Friction Grip long (FGL)
fS=————x

| J@) ZR8881.315. ... -

+016

One 300000 min'/rpm
Do obrébki ZrO, przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w ksztatcie stozka, okragte

+ = O 300000 min'/rpm
Do obrébki ZrO, przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w ksztatcie walca, okragte

= 5
Wielko$¢ - Size @ Vo mm 065
Powtoka - Coating mm 1,0
L mm 0,3
Turbina - Friction Grip (FG)
=
[ J@) ZR943.314. ... 065

5 5
080 100
1,0 1,0
0,3 0,3
080 100

Powtoka z obu stron

Ore 300000 min'/rpm

Do obrobki ZrO, przy pomocy turbiny laboratoryjnej
nie stosowaé w jamie ustnej
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@O ZR 8850
@O ZR 850 ®O ZR 8863
@O ZR 6850 @O ZR 862 @O ZR 863
D 5 oD 5 & 5
Wielkosé - Size @ Viemm 016 Wielko$é - Size 2 Yemm 016 Wielko$é - Size @ Yomm 014
L mm 10,0 L mm 8,0 L mm 10,0
Kat - Angle o 2° Turbina - Friction Grip (FG) Turbina - Friction Grip (FG)
Turbina - Friction Grip (FG) = =
= = [ J@) ZR862.314. ... 016 [ JO) ZR8863.314. ... 014
LA® ZR8850.314. ... i Do obrébki Zr0, przy pomocy turbiny laboratoryjnej ®O ZR863.314. ... 014
w ksztatcie ptomienia
( ]® ZR850.314. ... 016 ©O... 300000 min'/rpm
Do obrébki ZrO, przy pomocy turbiny laboratoryjnej
[ J©) ZR6850.314. ... 016 :

w ksztatcie ptomienia

Do obrébki ZrO, przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w ksztatcie stozka, dtugie, zaokraglona koricéwka

@O ZR 8379
@O ZR8379 L @O ZR 379 H H
@O ZR379 L @O ZR 6379
5 5 5 & 5 5
Wielkosé - Size @ %omm 014 023 Wielkosé - Size @ '%omm 014 023
L mm 29 43 L mm 2,8 42
Turbina dtugie - Friction Grip long (FGL) Turbina - Friction Grip (FG)
(=————
@O ZR8379L315.... 014 023 @O  ZR8379.314... 014 -
[ J©) ZR379L.315. ... 014 - [ J@) ZR379.314. ... 014 -
Ore: 300000 min™/rpm @O  7ZR6379.314. .. 014 +02
Do obrébki ZrO, przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w ksztafcie jajka, dituga szyjka + = Oue 300000 min'/rpm

Do obrébki ZrO, przy pomocy turbiny laboratoryjnej
w ksztatcie jajka

Katalog produktéw firmy Komet dostepny

na stronie www.marrodent.pl
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Obrébka / Instrumenty diamentowo-ceramiczne

Instrumenty diamentowo-ceramiczne

@ Instrumenty diamentowo-ceramiczne do ceramiki - DCB, Komet

Diamentowe instrumenty szlifujgce z wigzaniem ceramicznym. Zalety: skuteczny do réznych
ceramik takze do tlenku cyrkonu, szlifowanie bez dociskania, delikatna powierzchnia, np. 4-6

um na tlenku cyrkonu, optymalna trwatos¢. Zalecana liczba obrotéw: 12,000 obr./min.

Wskazowka: Aby uzyskac¢ optymalne chfodzenie zaleca sie podczas pracy uzycie mokrej gabki.

DCB 3
DCB 1 ® DCB3C
5 ha) 5
Wielko$é - Size @ o mm 025 Wielko$é - Size @ Yo mm 040
L mm 7,0 L mm 11,0
Prostnica - Han‘dp‘iece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
|
E E?
DCB1.104. ... 025 DCB3.104. ... 040
O 35000 min'/rpm ) DCB3C.104. ... 040

Qo 12000 min'/rpm

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku

cyrkonu, takze do twardych stopéw metali

DCB 2
®@ DCB2C
= & 5]
Wielko$é - Size @ o mm 048 065
L mm 13,0 13,0
Prostnica - Handpiece (HP)
| |
DCB2.104. ... 048 065
e DCB2C.104. ... - 065

Ora 30000 min'/rpm

Qe 12000 min'/rpm

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu, takze do twardych stopéw metali

Onee 35000 min'/rpm

O 12000 min'/rpm

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu, takze do twardych stopéw metali

DCB 4
®@ DCB4C
b= 5
Wielko$é - Size @ o mm 120
L mm 2,5

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

EE;

DCB4.104. ... 120

@ DCB4C.104. ... 120

Onee 25000 min'/rpm

O 12000 min'/rpm

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu, takze do twardych stopéw metali
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Tarcze diamentowe
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DCB 5

4]

D
Wielko$é - Size @ Yo mm
L mm

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

EE?

DCB5.104. ...

220
2,0

220

220
3,0

220

DCB 6
D 5
Wielko$¢ - Size @ 1o mm 120
L mm 6,8

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

EE?

DCB6.104. ... 120

O 25000 min'/rpm
Qe 12000 min'/rpm

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku cyrkonu, takze do

twardych stopéw metali

Tarcze diamentowe

Tarcze diamentowe, Komet

Orax 25000 min'/rpm
Qe 12000 min'/rpm
Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku cyrkonu, takze do
twardych stopéw metali

Tarcze pokryte galwanicznie ziarnami diamentowymi o wielu zastosowaniach. Przeznaczone s3
w zaleznosci od rodzaju do separacji i nadawania ksztattu ceramice, opracowywaniu tworzywa
sztucznego, az po przecinanie modeli dzielonych i wiekszych elementow.

Zalety: szerokie spektrum réznych rodzajéw tarcz diamentowych, od bardzo elastycznych po
sztywne, o rdznej ziarnistosci nasypu, zamontowane fabrycznie na trzymadetku, co gwarantuje

bezpieczenstwo i wysoka trwatos¢.

Zalecana liczba obrotéw: wielkosci 065 — 140: 25,000 obr/min, 180: 20,000 obr./min,
220: 15,000 obr./min, 300: 10,000 obr./min.

® 6924

(o) fred

Wielkosé - Size

Powtoka - Coating

L
Prostnica - Handpiece (HP)
||
E E—%——
o 6924.104. ...

= 1 1
@ Yo mm 180 220
mm 3,0 3,0
mm 0,22 0,22
180 220

Orax 25000 min'/rpm
Tarcza siatkowa wzmocniona spiralnie

Do przecinania i nadawania ksztattu ceramice /tworzywom sztucznym

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28 319



Obrdbka / Tarcze diamentowe

934
® 6934

(o) fred

) 5 1 1 1
Wielkosé - Size @ Yo mm 100 140 180 220
Powtoka - Coating mm 1,0 2,0 3,0 3,0
Prostnica - Handpiece (HP)
|l
806 104 400524 ...
934.104. ... 4100 +140 2180 A220
806 104 400534 ...
@ 6934.104. ... . - 4180 4220

4 = Or 20000 min' /rpm

A = Qe 25000 min'/rpm

¢ = O 30000 min'/rpm

934:1L=0,18 mm

6934:L=0,22 mm

Tarcza siatkowa

Do bardzo delikatnego nadawania ksztattu ceramice /tworzywom sztucznym

® 924XC

4]

= 1
Wielko$é - Size @ Yo mm 400
Powtoka - Coating mm 3,0
L mm 1,10
Prostnica - Han‘dp‘fece (HP)
E?
o ﬁﬂm. 400

Oree. 15000 min'/rpm
Tarcza siatkowa wzmocniona spiralnie z dodatkowym kotnierzem do uwalniania ceramiki prasowanej z masy
ostaniajacej itp.

Tarcze diamentowe Plastercut, Renfert

Diamentowane separatory do wycinania modeli z tuku zebowego.

Nr art.
Plastercut, 0,3 x 30 mm, 1 szt., 10.000 obr./min M13516
Plastercut, 0,3 x 38 mm, 1 szt., 10.000 obr./min M62615
Plastercut, 0,35 x 45 mm, 1 szt., 10.000 obr./min M13517
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® 6924

A
= 1 1
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 300 400
Powtoka - Coating mm 3,0 3,0
L mm 0,32 0,32
Prostnica - Handpiece (HP)
||
o 6924.104. ... 300 400
Orax 15000 min'/rpm
Tarcza siatkowa wzmocniona spiralnie
Do opracowywania gipsu
987 P
20|
) 1 1
Wielko$é - Size @ Vo mm 400 480
Powtoka - Coating mm 7,5 9,0
L mm 0,33 0,33
Prostnica - Handpiece (HP)
| L
987P.104. ... 400 480
Qe 15000 min'/rpm
Z zebami, pokryta z obu stron
Do wykonywania modeli dzielonych z gipsu lub tworzywa sztucznego
Obrét w lewo i prawo
® 8964
= 1
Wielko$¢ - Size @ 1o mm 300
Powtoka - Coating mm 3,0
O 15000 min'/rpm L mm 0,30
z quam|,,pokryta z obu stron Prostnica - Handpiece (HP)
Tylko obrét w prawa strone | L
Do opracowywania gipsu, modeli dzielonych
maksymalna gtebokosé ciecia 11,5 mm 806 104 377514 ...
Nie polecana do ceramiki o 8964.104. ... 300

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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Obrdbka / Tarcze diamentowe

O 911 HEF
911 H
® 6911H
b 1 1 1
Wielko$é - Size @ Yo mm 140 180 220
Powtoka - Coating mm 2,0 3,0 3,0
Prostnica - Handpiece (HP)
. A = O 20000 min"'/rpm
806 104 355504 ... & = Op. 25000 min™/rpm
@) 911HEF.104. ... : £180 4220 ¢ = Or-. 30000 min”'/rpm
911HEF: L= 0,10 mm
806 104 355514 ... 911H:L=0,15 mm
911H.104. ... *140 2180 4220 6911H: L= 0,20 mm
Tarcza diamentowa dwustronna
806 104 355534 ... Do przecinania i nadawania ksztattu
e 6911H.104. ... - 2180 4220 ceramice

911 HP
E—]
%)
= 1 1 1
Wielko$é - Size 2 Yo mm 220 140 200
Powtoka - Coating mm 3,0 1,5 2,0
L mm 0,15 0,17 0,17
Prostnica - Handpiece (HP)
| |
806 104 317514 ... 4 = Ors 20000 min™'/rpm
= .
911HP.104. ... 220 140 4200 ¢ = O~ 30000 min'/rpm
Elastyczna, zwiekszona zywotnos¢,
Orw 20000 min™'/rpm dzieki krawedzi pokrytej diamentem
Pokryta z obu stron = 4200 Do separacji materiatéw ceramicznych

Do separacji i nadawania ksztattu ceramice /tworzywom sztucznym

Tarcze diamentowe, Renfert

Diamentowy separator do porcelany.

Nr art.
Bi-Flex, 0,15 x 22 mm, 1 szt., 15.000 obr./min M17825
Turbo-Flex S, 0,15 x 19 mm, 1 szt., 15.000 obr./min M17337

Ultracut Sinterdiamant, 0,15 x 20 mm, 1 szt., 15.000 obr./min M17826
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Tarcze diamentowe marrodent’

946
——
Y
= 1 1
Wielko§¢ - Size @ Yo mm 180 220
Powtoka - Coating mm 3,0 3,0
L mm 0,20 0,20
Prostnica - Han‘dﬁiece (HP)
806 104 365514 ...
946.104. ... 2180 4220

4 = On 20000 min'/rpm

A = O 25000 min”'/rpm

Elastyczna, z zebami, pokryta z obu stron,bardzo drobne ziarna
Do separacji i nadawania ksztattu tworzywom sztucznym

936

o) fred

= 1
Wielko$é - Size @ Yo mm 220
Powtoka - Coating mm 3,0
L mm 0,25
Prostnica - Han‘dﬁiece (HP)
806 104 382534 ...
936.104. ... 220

Ornex 20000 min''/rpm
Do zgrubnego nadawania ksztattu ceramice, gipsom i tworzywom sztucznym

943
= 5 5 5 .
Wielkosé - Size @ Yo mm 065 080 100

Powtoka - Coating mm 1,0 1,0 1,0

L mm 0,15 0,15 0,15

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

806 104 361514 ...
943.104. ... 0065 4080 4100

@ = Or.. 30000 min'/rpm

& = Orec 35000 min''/rpm

@& = Ope 40000 min'/rpm
Pokryta z obu stron

Do delikatnej separacji ceramiki

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28 323



Obrdbka / Tarcze diamentowe

918 B
= 1 1 1

Wielko$¢ - Size D o mm 180 200 220
L mm 0,30 0,30 0,30

Prostnica - Handpiece (HP)

| |

806 104 345524 ...

918B.104. ... 2180 4200 4220

4 =On 20000 min'/rpm

A = 25000 min'/rpm

Pokryta z obu stron

Do separacji i zgrubnego nadawania ksztattu ceramice

918 PB
) 1 1
Wielko$¢ - Size @ o mm 180 220
L mm 0,30 0,30
Prostnica - Handpiece (HP)
|l
806 104 350524 ...
918PB.104. ... A180 4220
A = Oue 20000 min' /rpm
A = O 25000 min'/rpm
Pokryta z obu stron
Do separacji i zgrubnego nadawania ksztattu ceramice
L
® Ko6974
bt 1
Wielko$é - Size @ o mm 220
L mm 0,3
Prostnica - Handpiece (HP)
|l
() K6974.104. ... 220

One 20000 Min'/rpm

Tarcza diamentowa z wigzaniem z tworzywa sztucznego
Do separacji i opracowywania ceramiki i stopéw metali
Nie pozostawia czarnych $ladéw na ceramice
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Instrumenty szlifujgce ZR
firmy Komet® dopasowane
do Twoich potrzeb.

Nowe materiaty wymagaja nowych rozwiazan, zwtaszcza w technice wzgledu opracowaliSmy catg serie instrumentéw szlifujacych ZR,
dentystycznej. Obecnie codzienno$cia stato sie juz opracowywanie aby przeciwstawi¢ wytrzymatemu tlenkowi cyrkonu jeszcze bardziej
tlenku cyrkonu, materiatu stabilnego, ale tez wymagajacego od tech-  twardy materiat. Instrumenty diamentowe firmy Komet.

nika dentystycznego okreslonych umiejetno$ci i wyczucia. Z tego tez ~ Bardzo skuteczne i wytrzymate w kazdej sytuaciji.

Nie tylko twarde, lecz takze inteligentne:
Kolor pierécienia na trzonku instrumentu
szlifujgcego ZR firmy Komet pozwala

szybko wybra¢ wtasciwy instrument.

www.kometdental.pl



Obrébka / Instrumenty do polerowania - diagram

Instrumenty do polerowania - diagram

Polerowanie ceramiki Polerowanie metalu Polerowanie tworzywa Szczotki
sztucznego

naturalne wtosie

2-stopniowy system do polerowania
stopow metali nieszlachetnych

. . X krazki z wiokna
wstepne polerowanie stopéw metali 3-stopniowy system
nieszlachetnych

Uniwersalne instrumenty szczotka z drutem stalowym
2-stopniowy system do tlenku cyrkonu polerskie niebieskie/biate
z ziarnami diamentowymi X
2-stopniowy system
do metalu

szczotka z weglanem krzemu

3-stopniowy system

do metalu szlachetnego, tworzywa
2-stopniowy system sztucznego, ceramiki
z ziarnami diamentowymi

filc
papier Scierny w ksztatcie stozka do polerowania na wysoki potysk stopow
metali nieszlachetnych
bawetniak
Diamentowa pasta polerska
Mandrylki

mandrylki do tarcz

uchwyty wrzecionowe

mandrylki do instrumentow polerskich
do powierzchni zujgcych

Korony i mosty Elementy precyzyjne

Tworzywo sztuczne Protezy szkieletowe

Wykonywanie modeli Ortodoncja
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94027 C
94027 F

Instrumenty do polerowania

Gumki do polerowania tlenku cyrkonu, Komet

94011 C
94011 F

7o [

ol [

100 100 = 1 1
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 030 030 Wielko$¢ - Size @ ;o mm 260 260
L mm 11,0 11,0 L mm 2,0 2,0
bez trzymadetka - not mounted Prostnica - Handpiece (HP)
||
94027C.900. ... 030 = 94011C.104. ... 260 -
94027F.900. ... = 030 94011F.104. ... - 260
Ohne 10000 min'/rpm
O 6000 min''/rpm
Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem diamentowym
Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk
94012 C 94013 C
94012 F 94013 F
= 10 10 = 5 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 110 110 Wielko$é - Size @ o mm 170 170
L mm 2,5 2,5 L mm 2,5 2,5
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Han‘dp‘r'ece (HP)
||
94012C.104. ... 110 - 94013C.104. ... 170 -
94012F.104. ... - 110 94013F.104. ... - 170

Oree. 10000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem diamentowym

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk

94018 C
94018 F
= 10 10
Wielko$¢ - Size @ "o mm 055 055
L mm (1735 17,5
Prostnica - Handpiece (HP)
| |
E E?
94018C.104. ... 055 -
94018F.104. ... - 055

O 10000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem

diamentowym

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk

O 10000 Min'/rpm
Qe 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem diamentowym
Do polerowania wstgpnego i na wysoki potysk

4617 A.104

o] (@]

Zestaw polerski do tlenku cyrkonu

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28 327
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Gumki do polerowania ceramiki, Komet

94003 SC
94003 C
94003 M
94003 F

£ [ @]

= 1 1 1 1
Wielko$é - Size @ "o mm 260 260 260 260
L mm 2,0 2,0 2,0 2,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| L

EE;

94003SC.104. ... 260 - = -

94003C.104. ... - 260 - -

94003M.104. ... - - 260 -

94003F.104. ... - - - 260

O 10000 min'/rpm
Qe 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania ceramiki z ziarnem diamentowym
Do opracowywania, polerowania z potyskiem i na wysoki potysk

94002 SC

94002 C

94002 M

94002 F
A4
@ = 10 10 10 10
Wielko$é - Size @ o mm 170 170 170 170
L mm 2,5 2,5 2,5 2,5

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

EE?:

94002SC.104. ... 170 - = -

94002C.104. ... - 170 - -

94002M.104. ... - - 170 -

94002F.104. ... = = = 170

O 15000 min''/rpm
Qe 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania ceramiki z ziarnem diamentowym
Do polerowania na wysoki potysk

Katalog produktéw firmy Komet dostepny

na stronie www.marrodent.pl
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4326 A.104

o) [7]

Zestaw do polerowania ceramiki

94000 C
94000 M
94000 F

£ [

D 10 10 10
Wielko$é - Size @ o mm 030 030 030
L mm 7,0 7,0 7,0
Prostnica - Handpiece (HP)
||
E E;
94000C.104. ... 030 - -
94000M.104. ... - 030 -
94000F.104. ... - - 030

O 15000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania ceramiki z ziarnem
diamentowym

Do opracowywania, polerowania z potyskiem i na wysoki
potysk

9545 C
9545 M
9545 F

Wielko$¢ - Size

b 10 10
D Yo mm 110 110

L mm 2,0 2,0

Prostnica - Handpiece (HP)
| |

EE?

9545C.104. ... 110 =

10
110
2,0

9545M.104. ... = 110

9545F.104. ... - -

110

O 15000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania ceramiki z ziarnem diamentowym
Do opracowywania, polerowania z potyskiem i na wysoki potysk

Gumbka do polerowania ceramiki, Renfert

Silikonowa, $r. 22 mm, 1 szt., 15.000 obr./min
Do polerowania wstepnego ceramiki.

M13227

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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Gumki do polerowania metalu, Komet

9701 M
9701 F
b 10 10
Wielko$é - Size @ o mm 220 220
L mm 4,0 4,0
bez trzymadetka - not mounted
9701M.900. ... 220 -
9701F.900. ... - 220
9703 M
9703 F
b 10 10
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 220 220
L mm 3,0 3,0
bez trzymadetka - not mounted
9703M.900. ... 220 -
9703F.900. ... - 220

Ore 15000 min''/rpm
O 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania stopéw metali nieszlachetnych
Do polerowania wstgpnego i na wysoki potysk

9702 M 9704 M
9702 F 9704 F
b 10 10 b 100 100
Wielko$¢ - Size @ o mm 060 060 Wielko$é - Size @ o mm 030 030
L mm 22,0 22,0 L mm 11,0 11,0
bez trzymadetka - not mounted bez trzymadetka - not mounted
9702M.900. ... 060 - 9704M.900. ... 030 -
9702F.900. ... - 060 9704F.900. ... - 030
Orax 15000 min'/rpm Ore 15000 min''/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania stopéw metali
nieszlachetnych

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk

O 6000 min'/rpm
Instrumenty do polerowania stopéw metali
nieszlachetnych

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk
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9550

Al

Wielko$é - Size

L

et
@ "o mm

mm

bez trzymadetka - not mounted

618 900 372534 ...
9550.900. ...

100
220
3,0

220

9551
=
Wielko$é - Size @ o mm
L mm

bez trzymadetka - not mounted

618 900 114534 ...
9551.900. ...

100
070
21,0

070

O 10000 min'/rpm
Do 6000 min'/rpm

Do polerowania wstepnego metali nieszlachetnych/protez szkieletowych

Owe 15000 min'/rpm
Qe 6000 min'/rpm

protez szkieletowych

Do polerowania wstepnego metali nieszlachetnych/

9646
9552 9634
= 100 = 100 100
Wielko$é - Size @ ;o mm 250 Wielko$é - Size @ "o mm 020 030
L mm 1,0 L mm 20,0 22,0
bez trzymadetka - not mounted
658 000 114535 ...
9646.000. ... 020 -
618 900 371534 ...
9552.900. ... 250 618 000 114534 ...
O 10000 min"/rpm 9634.000. ... - 030
Oo 6000 mirr/rpm o _ O 15000 mir'/rpm
Do polerowania wstepnego metali nieszlachetnych/protez szkieletowych Ou 6000 min'/rpm
Do polerowania wstepnego metali nieszlachetnych/
protez szkieletowych
9611 9610
9621 9620
= 10 10 = 10 10
Wielko$é - Size @ o mm 150 150 Wielko$¢ - Size @ ;o mm 045 045
L mm 2,5 2,5 L mm 16,0 16,0
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Handpiece (HP)
|l ||
658 104 303513 ... 658 104 292513 ...
9611.104. ... 150 o 9610.104. ... 045 =
658 104 303503 ... 658 104 292503 ...
9621.104. ... - 150 9620.104. ... - 045

One 15000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Do polerowania z potyskiem i na wysoki potysk stopéw metali
szlachetnych i nieszlachetnych oraz protez szkieletowych

O 15000 min'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Do polerowania z potyskiem i na wysoki potysk stopéw
metali szlachetnych i nieszlachetnych oraz protez
szkieletowych

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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9675

9572
D 100 = 100
Wielko$§é - Size @ Yo mm 220 Wielko$é - Size @ Yo mm 220
L mm 3,0 L mm 3,0
bez trzymadetka - not mounted bez trzymadetka - not mounted
9675.900. ... 220 658 900 372522 ...
9572.900. ... 220
Orex 10000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm O 10000 min'/rpm
Do polerowania na wysoki potysk stopéw metali nieszlachetnych oraz Qe 6000 Min'/rpm
protez szkieletowych Do polerowania bez potysku stopéw metali
9574 9575
= 100 bt} 100
Wielko$é - Size @ o mm 150 Wielko$é - Size @ o mm 220
L mm 2,0 L mm 885
bez trzymadetka - not mounted bez trzymadetka - not mounted
658 900 303522 ... 658 900 303522 ...
9574.900. ... 150 9575.900. ... 220
Ore 15000 min''/rpm O 10000 min'/rpm
Qe 6000 min'/rpm Qe 6000 min'/rpm
Do polerowania bez potysku stopéw metali Do polerowania bez potysku stopéw metali
9584 9661 9678
) 10 = 100 D 100
Wielko$é - Size @ o mm 050 Wielko$é - Size @ %o mm 030 Wielko$é - Size @ o mm 070
L mm 16,0 L mm 22,0 L mm 20,0
Prostnica - Handpiece (HP) bez trzymadetka - not mounted
| | 658 000 114534 ...
658 104 292522 ... 9661.000. ... 030 9678.900. ... 070
9584.104. ... 050 OW 15000 min"/rpm
o e 6000 min’'/rpm 8m 15000 min™'/rpm
e 15000 min™'/rpm . . L . 6000 min'/rpm
Ou 6000 min’/rpm Instrument do polerowania powierzchni zujgcych

Do polerowania bez potysku stopéw metali
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Do polerowania bez potysku stopéw metali Do polerowania bez potysku stopow metali

Z mandrylkg 326.104.030

Mandrylki do gumek, strona 334
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Gumki do polerowania metalu, Renfert

Polisoft A, $r. 22 mm, 50 szt., 15.000 obr./min

Nr. Art.
M13451

Do fagodnego polerowania i mocnego wygtadzania twardych stopow.

Polisoft, sr. 22 mm, 50 szt., 15.000 obr./min M17658
Skutecznie poleruje metale szlachetne i stal.
Silikonowa, $r. 22 mm, 1 szt., 15.000 obr./min M13227
Do polerowania wstepnego porcelany i metalu.
Gumki do polerowania akrylu, Komet
9603
9641
o
Y] 9644
b 10 10 10
Wielko$é - Size @ o mm 100 100 100
L mm 25,0 25,0 25,0
Prostnica - Handpiece (HP)
| |
E E;
9603.104. ... 100 - -
9641.104. ... - 100 -
9644.104. ... - - 100
9642 C 9432
9642 M 9424
9642 F 9433
E— E——
DANY DAAY
= 10 10 10 ) 10 10 10
Wielko$é - Size @ 1o mm 100 100 100 Wielko$¢ - Size @ Yo mm 055 055 055
L mm 19,0 19,0 19,0 L mm 16,5 16,5 16,5
Prostnica - Handpiece (HP) Prostnica - Han‘dﬁiece (HP)
| L
E E%
9642C.104. ... 100 - - 9432.104. ... 055 - -
9642M.104. ... - 100 - 9424.104. ... - 055 -
9642F.104. ... - - 100 9433.104. ... - - 055

One 10000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Do polerowania wstepnego,z potyskiem i na wysoki
potysk tworzywa sztucznego

marrodent’

O 15000 min'/rpm
O 6000 min'/rpm

Do polerowania wstepnego, z potyskiem i na wysoki

potysk tworzywa sztucznego

Petny asortyment instrumentéw do polerowania
- zapytaj przedstawiciela firmy Marrodent.

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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9958 R
!!
o)
= 10 10 10
Wielko$é - Size @ Yo mm 070 100 130
L mm 13,0 15,0 19,0
9958R.000. ... 9070 4100 A130
A = O 20000 Min'/rpm
¢ = Ora 30000 min'/rpm
@& = Orac 40000 min'/rpm
Do opracowywania twardego i migkkiego tworzywa sztucznego oraz gipsu
Mandrylki, Komet
9957 R
e
ey 0]
= 1 1 1
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 070 100 130
L mm 13,0 15,0 19,0
Prostnica - Handpiece (HP)
| L
9957R.104. ... ©070 4100 4130
4 = O 20000 min'/rpm
¢ = One 30000 min'/rpm
@ = O 40000 Min'/rpm
Mandrylka do mocowania czapeczki szlifujacej do opracowywania
twardych i miekkich tworzyw sztucznych oraz gipsu
303 305
bt 6 = 6 6
Prostnica - Handpiece (HP) Wielko$¢ - Size @ 1o mm 050 080
||
Prostnica - Handpiece (HP)
330 104 603391 ... | |
303.104. ... ° 330 104 604391 ...
305.104. ... 0050 080

O 15000 min'/rpm
Mandrylka do tarcz, instrumentéw polerujacych i
szczotek, stal nierdzewna

® = O 10000 min'/rpm

0 = O 15000 min"'/rpm

Mandrylka do tarcz polerskich oraz szczotek, stal
narzedziowa
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329
= 6
Prostnica - Handpiece (HP)
| |
330 104 610417 ...
329.104. ... .

O 25000 min'/rpm
Uchwyt wrzecionowy dla instrumentéw polerskich, stal
nierdzewna

329 A

301L
D 6
Prostnica - Handpiece (HP)
| |
330 104 610415 ...
301L.104. ... .

Orex 15000 min''/rpm
Uchwyt wrzecionowy z gwintem prawostronnym do
instrumentéw polerskich, stal nierdzewna

o 6
Prostnica - Handpiece (HP)
| |

EE?

329A.104. ... .

One 15000 min'/rpm
Uchwyt wrzecionowy do instrumentéw polerujacych typu
pin 9522C/M/F, stal nierdzewna

310 326
i/ 6 = 1 1
Brostnica - Handpiece (HP) Wielko$é - Size @ Yo mm 020 030
|l
Prostnica - Handpiece (HP)
330 104 608000 ... .

310.104. ... ° 330 104 609000 ...

326.104. ... 020 030

Ore 30000 min''/rpm
Mandrylka do tarcz polerskich

Ore 15000 min''/rpm

Mandrylka do instrumentéw polerskich dla powierzchni zujacych

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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Obrébka / Freztechnika - diagram

Frezy rownolegte i stozkowe

w ksztatcie walca

w ksztatcie walca, okragte

w ksztatcie stozka

w ksztatcie stozka, okragte

Frezy do wosku

frezy do wosku, w ksztaicie walca, okragte

frezy do wosku, w ksztalcie stozka, okragte

Akcesoria

podstawa do frezowania

Korony i mosty

| &

.“. Tworzywo sztuczne

Wykonywanie modeli

Freztechnika -

Instrumenty specjalne

frezy tytanowe

frezy rowkowe

wiertto centrujace

wiertto spiralne

wiertfo w ksztalcie armaty

wiertfo precyzyjne

frezy do stopnia

wiertfo do wykanczania stopnia

Elementy precyzyjne

Protezy szkieletowe

Ortodoncja

diagram

Diamentowe instrumenty
szlifujace i polerujace

instrumenty szlifujgce ZR

3-stopniowy system

bloczki wyréwnujace

wysokiej jakosci olej do frezowania

336
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Freztechnika

Frezy rownolegte, Komet

H 364 E H 364 RE
= 0] 6] 5 = &) O] 5]
Wielko$¢ - Size @ omm 010 015 023 Wielko$é - Size @ Y%omm 010 015 023
L mm 8,0 10,0 15,0 L mm 8,0 10,0 15,0
Prostnica krotkie - Handpiece short (HPS) Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS)
500 103 116190 ... 500 103 137190 ...
H364E.103. ... 010 015 023 H364RE.103. ... 010 015 023
Prostnica krotkie grube - Handpiece short Prostnica krotkie grube - Handpiece short
thick (HPST) thick (HPST)
_  —
O—————=\\ —————————
500 123 116190 ... 500 123 137190 ...
H364E.123. ... 010 015 023 H364RE.123. ... 010 015 023
O 100000 min'/rpm One 100000 min'' /rpm
Frezy réwnolegte Frezy réwnolegte z ostrzami naprzemiansko$nymi
O HB364F O HB364RF
8] N
= ) 5] = 5) ) 5]
Wielko$é¢ - Size @ Yomm 015 023 Wielko$é - Size @ Yomm 010 015 023
L mm 10,0 15,0 L mm 8,0 10,0 15,0
Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS) Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS)
500 103 116103 ... 500 103 137103 ...
©) H364F.103. ... ot0 o015 023 O H364RF.103. ... 010 015 023
Prostnica krétkie grube - Handpiece short Prostnica krotkie grube - Handpiece short
thick (HPST) thick (HPST)
f  —— f  ——
500 123 116103 ... 500 123 137103 ...
©) H364F.123. ... - Juis] - @) H364RF.123. ... 010 015 023

O 100000 min'/rpm
Frezy réwnolegte z fazka

O 100000 min'/rpm
Frezy réwnolegte z fazka

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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® H 364 RGE H 364 KRS
4](8] 8]
o 5 5} 5 D 1
Wielko$é - Size @ %omm 010 015 023 Wielko$é - Size @ %o mm 060
L mm 8,0 10,0 15,0 L mm 12,0
Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS) Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS)
— —
) H364RGE.103. ... 010 015 023 H364KRS.103. ... 060
Prostnica krétkie grube - Handpiece short Prostnica krétkie grube - Handpiece short
thick (HPST) thick (HPST)
= =
] H364RGE.123. ... 010 015 023 H364KRS.123. ... 060
Orax 100000 min'/rpm One 20000 Min'/rpm
Frezy réwnolegte ze zgrubnymi ostrzami Frezy réwnolegte z prostymi ostrzami
naprzemiansko$nymi
®® H 364 KRXE
D 5 5 5 B 5 = 1
Wielko$¢ - Size @ '%omm 007 010 015 023 029 Wielko$é - Size @ %o mm 060
L mm 7,0 8,0 10,0 150 15,0 L mm 12,0
Prostnica krotkie - Handpiece short (HPS) Prostnica krotkie - Handpiece short (HPS)
— ——
500 103 137135 ... @ ® H364KRXE.103. ... 060
H364R.103. ... 007 010 015 023 029 Prostnica kréotkie grube - Handpiece short
Prostnica krétkie grube - Handpiece short thick (HPST)
thick (HPST) !
E
©® @ H364KRXE.123. ... 060
500 123 137135 ...
H364R.123. ... 007 010 015 023 029 Orax 20000 min'/rpm

Ore 100000 min'/rpm
Frezy réwnolegte z prostymi ostrzami

www.marrodent.pl
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Frezy stozkowe, Komet

H 356 RSE O H356RF
8] K N
B 1 1 1 1 1 B 1 1 1 1 1
Wielko$¢ - Size 2 %,mm 016 023 029 031 040 Wielko$¢ - Size @ omm 016 023 029 031 040
L mm 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 L mm 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0
Kat - Angle a 1° 2° 1° 4° 6° Kat - Angle a 1° 2° 1° 4° 6°
HPS - Handpiece short (HPS) Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS)
500 103 200190 ... 500 103 200103 ...
H356RSE.103. ... 016 023 029 031 040 O H356RF.103. ... 016 023 029 031 040
Prostnica krotkie grube - Handpiece short
HPST - Handpiece short thick (HPST) thick (HPST)
[ — { —
500 123 200190 ... 500 123 200103 ...
H356RSE.123. ... 016 023 029 031 040 O H356RF.123. ... 016 023 029 031 040
O 100000 min'/rpm O 100000 Min'/rpm
Frezv stozkowe z ostrzami naprzemiansko$nymi Frezy stozkowe z fazkg
H 356 E O HS356F
8] K (8 L K&t
oD 5 5 5 & 5 5
Wielko$é - Size @Yo mm 023 031 040 Wielko$é - Size @ Viomm 031 040
L mm 13,0 13,0 13,0 L mm 13,0 13,0
Kat - Angle a 2° 4° 6° Kat - Angle a 4° 6°
Prostnica krotkie - Handpiece short (HPS) Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS)
500 103 186190 ... 500 103 186103 ...
H356E.103. ... 023 031 040 @) H356F.103. ... 031 040
Prostnica krotkie grube - Handpiece short .
thick (HPST) O 100000 min™'/rpm
, — Frezy stozkowe z fazkg
500 123 186190 ...
H356E.123. ... 023 - 040

O 100000 Min'/rpm
Frezy stozkowe

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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® H 356 RGE ®® H 356 RXE
= 5} 5 5 b} 1 1
Wielko$¢ - Size @ Viomm 023 031 040 Wielko$¢ - Size @ Vo mm 023 029
L mm 13,0 13,0 13,0 L mm 12,0 12,0
Kat - Angle a 2° 4° 6° Kat - Angle a 2° 1°
Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS) Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS)
o H356RGE. 103. ... 023 031 040 @@ H356RXE.103. ... 023 029
Prostnica krotkie grube - Handpiece short Prostnica krétkie grube - Handpiece short
thick (HPST) thick (HPST)
[  — [ =
o H356RGE. 123. ... 023 031 040 @@ H356RXE.123. ... 023 029
Orax 100000 min'/rpm Orax. 100000 min'/rpm
Frezy stozkowe ze zgrubnymi ostrzami Frezy stozkowe ze zgrubnymi ostrzami
naprzemiansko$nymi naprzemiansko$nymi, bardzo ostre
H 356 RS @0 H 347 RXE
8] K] 4] (8] K&t
b 1 1 1 1 = 1
Wielko$¢ - Size @ Vomm 023 029 031 040 Wielkos$¢ - Size @ o mm 035
L mm 13,0 13,0 13,0 13,0 L mm 10,0
Kat - Angle a 2° 1° 4° 6° Kat - Angle a 2°
Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS) Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS)
500 103 200135 ... @@® H347RXE.103. .. 035
H356RS.103. ... 023 029 031 040 Prostnica krétkie grube - Handpiece short
Prostnica krétkie grube - Handpiece short thick (HPST)
thick (HPST) —
: _ —
@@® H347RXE.123. .. 035
500 123 200135 ...
H356RS.123. ... 023 029 031 040 O 100000 Min™'/rpm
) Frezy stozkowe ze zgrubnymi ostrzami
O 100000 min™'/rpm naprzemianskoénymi, bardzo ostre
Frezy stozkowe z ostrzami prostymi
D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 035
L mm 9,0
Kat - Angle 2°
H 347 RS Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS)
ENS H347RS.103. .
Prostnica krotkie - Handpiece short thick
(HPST)
( —_
H347RS.123. ... 035

Ore. 100000 min'/rpm
Frezy stozkowe z ostrzami prostymi
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Frezy do wosku, Komet

H 364 RA H 356 RA
[1](8] ]3] K]
D 5 5 5 & 5 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %omm 010 015 023 Wielko$é - Size @ omm 023 029 031 040
L mm 8,0 10,0 15,0 L mm 13,0 13,0 13,0 13,0
Prostnica krotkie - Handpiece short (HPS) Kat - Ang/e ¢l 2 1° 4° 6°
£ Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS)
H364RA.103. ... 010 015 023 ;
Prostnica krétkie grube - Handpiece short H356RA.103. ... 023 029 031 040
thick (HPST) Prostnica krétkie grube - Handpiece short
: —— thick (HPST)
H364RA.123. ... 010 015 023 = —
H356RA.123. ... 023 029 031 040

O 100000 Min'/rpm

Frezy do wosku, w ksztafcie walca, okragte

Ore. 100000 min'/rpm
Frezy do wosku, w ksztatcie stozka, okragte

Frezy tytanowe do turbiny, Komet

Opracowane we wspofpracy z mistrzem techniki dentystycznej Janem Holger Bellmannem spe-
cjalne frezy tytanowe do stosowania na turbinie laboratoryjnej pozwalajg szybko opracowac
i indywidualizowa¢ obiekty tytanowe w zupetnie nowy sposdb. Duze lub konfekcjonowane
elementy tytanowe lub wstepnie konfekcjonowane taczniki, a takze belki lub podbudowy mo-
stow i koron mozna w szybki sposéb skorygowad lub nadac¢ im anatomiczny ksztatt. Do dys-
pozycji mamy zgrubne lub delikatne ostrza oraz kat stozkowy wielkosci 0 do 4 stopni. Frezy
przeznaczone sg zaréwno do tytanu odlewanego, frezowanego mechanicznie lub elementéw
wykonywanych przemystowo.

TD 2041.314

Zestaw do obrébki tytanu przy pomocy turbiny laboratoryjnej wedtug mistrza
techniki dentystycznej J.H. Bellmann

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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Freztechnika - instrumenty

H 21 XL ® H33XLQ
o 5 5 5 5 D 5 5
Wielko$é - Size @ %omm 007 010 012 015 Wielkosé¢ - Size @ omm 009 012
L mm 7,0 80 80 8,0 L mm 7,0 8,0
Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS) Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS)
500 103 538175 ... @ H33XLO.103. ... 009 012
H21XL.103. ... 007 010 012 015 Prostnica krétkie grube - Handpiece short
Prostnica krétkie grube - Handpiece short thick (HPST)
thick (HPST) f —
£ —
e H33XLQ.123. ... 009 012

500 123 538175 ...

H21XL.123. ... 007 010 012 015 Ore 100000 min™'/rpm
Frez do rowkow, w ksztatcie stozka

O 100000 min''/rpm
Frez do rowkéw, w ksztatcie walca

H 370 rl‘ ’!‘ H 210
B B

D 5 5 b= 1 1
Wielko$é¢ - Size @ ,omm 009 012 Wielko$¢ - Size @ Y%omm 007 010 012
Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS) L mm 7,5 9,0 12,0
§ i D @ %omm 0,72 1,02 1,22

500 103 153001 ...
Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS)

H370.103. ... 009 012 .
Prostnica krétkie grube - Handpiece short
thick (HPST) 500 103 107382 ...
'\; H210.103. ... 007 010 012
500 123 153001 ... Prostnica krotkie grube - Handpiece short
thick (HPST)
H370.123. ... 009 012 -
==
Ore 100000 min'/rpm 500 123 107382 ...
Wiertto centrujace H210.123. ... 007 010 012
O 100000 min''/rpm
Wiertto w ksztatcie armaty
H 294
& 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 029 555
L mm 5,0

Kat - Angle a 6° IJT_|

Prostnica krotkie grube - Handpiece short
thick (HPST) Wz6r uzytkowy, patenty/Utility model, patents
— GM 20 2008 006 553

( 1

500 123 205175 .. Podstawa do frezowania do zaciskania analogéw implantéw lub pinéw

retencyjnych
H294.123. ... 02 - . . o
2 Konstrukcja dwucze$ciowa do pracy z frezarka i recznej razem z zaciskiem 551,
Orec 100000 min™'/rpm 5521553

Frez do stopnia
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40

41

42

H 207 R
& 10 10 10 = 5 5

Wielko$é - Size @ omm 007 010 012 Wielko$¢ - Size @ omm 015 023
L mm 10,15 10,15 10,15 Prostnica krétkie - Handpiece short (HPS)
D @ Viomm 0,71 1,01 1,21 §

500 103 722131 ...
H207R.103. ... 015 023

40.000. ... 007 - -
Prostnica krotkie grube - Handpiece short
hick (HPST)
41.000. ... - o0 | - ek (P .
—_
42.000. ... _ _ 012 500 123722131 ...
H207R.123. ... 015 023

Sztyfty precyzyjne ze stopu ztota-srebra i platyny
O 100000 min''/rpm

Frez do wykanczania stopnia, okragty

9758

Wysokiej jako$ci olej do frezowania na bazie alkoholu

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28 343
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IE' Frezy diamentowe do turbiny, Komet

Diamentowe instrumenty do opracowywania koron pierwotnych z tlenku cyrkonu, stosowane
w turbinach laboratoryjnych z chfodzeniem wodnym. Zalety: doktadnie dopasowane do siebie
o odpowiednim ksztatcie diamentowe instrumenty szlifujace, optymalna powierzchnia uzyska-
na tylko w czterech etapach. Zalecana liczba obrotéw: 160,000 obr./min.

4432.314 4439.314

# £l

Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku cyrkonu 0°

Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku cyrkonu 2°

@O ZR371 M @®@C ZR373 M
@O ZR371F ®@C ZR373F
OO ZR 371 EF OC ZR 373 EF
OO ZR 371 UF OC ZR 373 UF
4]

4] (8] K] . .
Wielko$é - Size @ %omm 025 Wielko$¢ - Size @ Yomm 025
L mm 10,0 L mm 13,0
Kat - Angle a 2° Kat - Angle a 0°

Turbina - Friction Grip (FG) Turbina - Friction Grip (FG)

—_—— —

Ore. 300000 min'/rpm

Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku
cyrkonu 2°

Zestaw startowy 4432 (brak ryciny)

O 300000 min' /rpm

Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku
cyrkonu 0°

Zestaw startowy 4439 (brak ryciny)

344
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4440.314 4589.315

8] 8]

Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku cyrkonu 1°

Zestaw do opracowywania konstrukcji z tlenku cyrkonu 0°

@C ZR374 M

@®@C ZR374F ®C ZR986 M
OO ZR 374 EF @C ZR986 F
OC ZR 374 UF OC ZR 986 EF

OC ZR 986 UF

4] 3

& 5
Wielkoé - Size @ Viomm 025 D s
L mm 13.0 Wielko$é - Size @ Yo mm 012
Kat - Angle a 1° L mm 10,0
Kat - Angle a 0°
Turbina - Friction Grip (FG)
— Turbina - Friction Grip long (FGL)
Ore. 300000 min'/rpm
Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku Ore 300000 min''/rpm
cyrkonu 1° Zestaw do opracowywania konstrukcji z tlenku cyrkonu 0°
Zestaw startowy 4440 (brak ryciny) Zestaw startowy 4589.315 (brak ryciny)
9440 C
9440 M
9440 F 4446
= 5 5 5]
. £z : Wz6r uzytkowy, patenty/Utility model, patents
Wielko$é - Size @ Vo mm 060 060 060 DE 10 2006 016 960
L mm 13,0 13,0 13,0 Bloczki do wyréwnywania instrumentéw polerskich 0°/1°/2°/4°/6°

Zestaw zawiera 1x 150.461 M (érednie) i 150.461 F (zgrubne)
Ohne 15000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm
Instrumenty do polerowania wstepnego, z potyskiem
i na wysoki potysk stopéw metali szlachetnych i
nieszlachetnych
Mozliwo$¢ ustawienia réznego kata

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28 345



Obrébka / Tarcze do ciecia

Tarcze do ciecia

Dynex Brillant, Renfert

Niezwykle wytrzymate tarcze o podwdjnym wzmocnieniu z wtékna szklanego wykonanego
w zaawansowanej technologii. Stworzone do ciecia i szlifowania porcelany, tlenku cyrkonu
i dwukrzemianu litu.

Nr art.
Dynex Brillant, 0,20 x 20 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie
Dynex Brillant, 0,25 x 20 mm, 1 szt., 50.000 obr./min M62682
Dynex Brillant, 0,30 x 20 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie

Tarczki Dynex, Renfert

Wszystkie tarczki Dynex do ciecia i szlifowania, nawet wersje ultra cienkie, s3 podwadjnie wzmoc-
nione wtéknem szklanym. Wzmocnienie jest czescig pierscienia tarczy i catkowicie stapia sie
z nos$nikiem. Oznacza to ponadprzecietng trwatos¢, elastycznosc i bezpieczenstwo.

Dynex, 0,20 x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie
Dynex, 0,25 x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie
Dynex, 0,25 x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie

Ultra cienkie, podwojnie wzmocnione rozwigzanie all-in-one do metali, akrylu i gipsu.

Dynex, 0,30 x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min M42766

Bardzo wytrzymate tarczki dzieki podwdjnemu, krzyzowemu wzmocnieniu z wtokien
szklanych. Do obrobki wszystkich nieszlachetnych i szlachetnych stopow uzywanych do
wykonywania koron i mostow.

Dynex, 0,40 x 22 mm, 1 szt., 38.000 obr./min na zamowienie
Dynex, 0,40 x 26 mm, 1 szt., 38.000 obr./min na zamowienie
Dynex, 0,40 x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min na zamowienie

Nadaje sie do ciecia i szlifowania wszystkich popularnych stopéw metali nieszlachetnych.

Dynex, 0,50 x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min M63577
Ta oszczedna tarczka jest optacalna do pracy przy obcinaniu i szlifowaniu kanatéw
odlewniczych, korekcji ksztattu i obrébce przejs¢ metalu w akryl.

Dynex, 0,50 x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie
Nadaje sie do ciecia i szlifowania wszystkich popularnych stopéw metali nieszlachetnych.

Dynex, 0,50 x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min M57071
Nadaje sie do ciecia i szlifowania wszystkich popularnych stopéw i pierscieni z masy
ostaniajacej z ceramikg prasowana.

Dynex, 0,70 x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie

Dynex, 0,70 x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie
Nadaje sie do ciecia i szlifowania wszystkich popularnych stopéw metali nieszlachetnych.

Dynex, 0,70 x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min M60263
Najtrwalsze rozwigzanie do obrdbki protez szkieletowych.

Dynex, 1,0 x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min M63578
Szybki i tani pomocnik przy obrébce protez szkieletowych.

Dynex, 1,0 x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie
Nadaje sie do ciecia i szlifowania wszystkich popularnych stopéw metali nieszlachetnych.

Dynex, 1,0 x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min M27445
Nadaje sie do ciecia i szlifowania wszystkich popularnych stopéw i pierscieni z masy
ostaniajacej z ceramikq prasowana.
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Tarczki, Renfert

Nr art.

Separator do porcelany, 0,2 x 22 mm, 50 sztuk, 20.000 obr./minM13467
Ekstra cienki separator do separacji i obrébki mostéw porcelanowych.

Separator, 0,3 x 22 mm,100 sztuk, 20.000 obr./min na zamoéwienie
Przecina, separuje i szlifuje wszystkie materiaty.

Tarczki Ultra-Fine, 0,17 x 22 mm, 50 sztuk, 20.000 obr./min M13466
Niezwykle cienkie i sprezyste tarczki do metali szlachetnych.

Tarczki, 0,3 x 22 mm, 100 sztuk, 24.000 obr./min na zamowienie
Te tarczki maja uniwersalne zastosowanie do metali szlachetnych.

Tarcza do szlifowania, 3 x 25 mm, 100 sztuk, 25.000 obr./min  M17713

Tarcza do szlifowania, 3 x 35 mm, 100 sztuk, 25.000 obr/min  M13518
Idealne do obrébki odlewéw chromokobaltowych dzieki bardzo agresywnemu zachowaniu
materiatu Sciernego.

Tarczki, Motyl-Pro

Obustronnie wzmocniona siatkg z widkna szklanego o wysokiej wydajnosci, wytrzymatosci
Sciernica do ciecia stali i stopdw szlachetnych. Nie powoduje nagrzewania obrabianego mate-
riatu oraz nadmiernego obcigzenia elektronarzedzi.

Sciernica, 1,0BFH x 31 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie
Sciernica 31/1BFH(hard) jest przeznaczona do szlifowania i ciecia na wysokich obrotach.

Sciernica, 1,0BFH x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min na zamowienie
Sciernica 40/1BFH(hard) jest przeznaczona do szlifowania i ciecia na wysokich obrotach.

Sciernica, 0,40 x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min na zamowienie
Sciernica, 0,50 x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min na zamowienie
Sciernica, 0,70 x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min na zamowienie
Sciernica, 1,0 x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min na zamowienie

Bardzo elastyczna wzmocniona siatkg z wtékna szklanego o wysokiej wydajnosci, wytrzy-
matosci Sciernica do ciecia stali, stopow szlachetnych,ziota, srebra i tworzyw sztucznych.Nie
powoduje nagrzewania obrabianego materiatu oraz nadmiernego obcigzenia elektronarzedzi.
Mozna nig cigé ztoto i srebro nie powodujac tym duzej straty materiatu. Sciernica pracuje
z niskg emisjg pyféw.

Sciernica, 0,2BF x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie
Sciernica, 0,2BF+ x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie
Sciernica, 0,2BF+ x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie
Sciernica, 0,3BF x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie
Sciernica, 0,3BF x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie
Sciernica, 0,5BF x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie
Sciernica, 0,5BF x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie
Sciernica, 1BFH x 22 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie
Sciernica, 1BF x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min na zamowienie
Sciernica, 4x22/1 BFH, 15.000 obr./min na zamowienie

Zamontowane na jednym uchwycie 4 $ciernice obustronnie wzmocnione siatka z wtékna
szklanego, do szlifowania zgrubnego duzych powierzchni stali i stopdw. Opakowanie: 4 szt.
+ uchwyt wzmocniony 8 mm.

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28 347
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Tarczki, Motyl-Pro

Bardzo elastyczny diamentowy separator do ciecia, obrébki porcelany i cyrkonu z pojedynczym
wzmocnieniem siatkg z wtdkna szklanego. Ma zastosowanie do precyzyjnego ciecia wszedzie
tam, gdzie istnieje ryzyko uszkodzenia licéwki porcelanowej z powodu wibracji narzedzia.

Nr art.
Sciernica, 0,2BF x 20 mm, 1 szt., 50.000 obr./min M22528
Sciernica, 0,2BF+ x 20 mm, 1 szt., 50.000 obr./min M22530
Sciernica, 0,3BF x 20 mm, 1 szt., 50.000 obr./min M22529
Sciernica, 0,8BF x 20 mm, 1 szt., 30.000 obr./min M63126

Sztywny, diamentowy separator, wzmocniony srodkowo siatkg z wtdkna szklanego,
do obrdbki cyrkonu i porcelany, dzieki swojej strukturze umozliwia szlifowanie nawet
najtwardszej ceramiki, nie powoduje nagrzewania obrabianego materiatu.

Obustronnie wzmocniona siatkg z wtékna szklanego o bardzo wysokiej wydajnosci i wytrzyma-
tosci. Do ciecia i obrobki tytanu oraz tworzyw sztucznych.

Sciernica, 0,4BFTi x 26 mm, 1 szt., 50.000 obr./min M57038
Sciernica, 0,6BFTi+ x 26 mm, 1 szt. 50.000 obr./min na zamowienie
Sciernica, 0,6BFTi x 40 mm, 1 szt., 38.000 obr./min M55986

Instrumenty do polerowania

Szczotki, Renfert

Unikalna mieszanka wtoséw sprawia, ze mozliwe jest szybkie uzyskanie wysokiego potysku
metali, porcelany i akryli do licowania. Srednica uchwytu @2,35 mm.

Bison, sr. 14 mm, 1 szt., 20.000 obr./min M13507
Bison, sr. 18 mm, 1 szt., 15.000 obr./min M13508

Do polerowania metali szlachetnych i powierzchni akrylowych. Dobre przyjmowanie past poler-
skich dla uzyskania optymalnych rezultatéw polerowania. Montowana na mandrylce.

Z koziego wtosia, $r. 19 mm, 12 szt., 15.000 obr./min M16536

Szczotki, Komet

9638

@ .—-
1Y)
b 10 10 10 10 10

Wielko$¢ - Size D Yo mm 120 190 220 190 220

HP - Handpiece (HP)
| |

E E?=
9638.104. ... 0120 - - 190 220

bez trzymadetka - not mounted

9638.900. ... - 190 220

® = O, 10000 min'/rpm

0 = O 15000 min'/rpm

Szczotki okragte, wtosie kozie (migkkie)

Do polerowania wstepnego stopéw metali szlachetnych i tworzywa
sztucznego

Stosowanie z pasta polerska
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9451

o)

b 10

Wielko$é - Size @ Vo mm 220
bez trzymadetka - not mounted

9451.900. ... 220

Ohe 10000 min'/rpm

Szczotki z zgbkami, wtosie Chungking (bardzo twarde)

Do czyszczenia/polerowania wstepnego licowania z tworzywa
sztucznego, stopdw metali szlachetnych i o zredukowanej ilo$ci metali

szlachetnych

9452 C
9452 M
9452 F

4]0

) 5 b} 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 220 220 220
bez trzymadetka - not mounted
9452C.900. ... 220 = =
9452M.900. ... - 220 -
9452F.900. ... - - 220
O 6000 min''/rpm
Szczotka okragta, weglan krzemu
Do trzystopniowego polerowania stopéw palladu i metali
nieszlachetnych, protez szkieletowych i tytanu
Stosowac¢ bez pasty polerskiej
9485 C
9485 M
9485 F
—
1Y)
b 10 10 10
Wielko$é - Size @ ;o mm 250 250 250
Prostnica - Handpiece (HP)
|l
9485C.104. ... 250 - -
9485M.104. ... - 250 -
9485F.104. ... - - 250

One 10000 min'/rpm

Krazek z witékna
Asortyment testowy po 2 sztuki 9485C/M/F: Sort031

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28
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Szczotki, Renfert

Pozbawione abrazji polerowanie wstepne powierzchni metalowych. Zachowuje okluzyjne lub
aproksymalne punkty kontaktowe. Tworzy jedwabisty potysk. Idealne przygotowanie do pole-
rowania na wysoki potysk.

Nr art.
Z drutu srebrnego, $r. 19 mm, 12 szt., 5.000 obr./min M13501
Z drutu srebrnego, sr. 51 mm, 2 szt., 3.000 obr./min M16320

Klasyczna szczotka do polerowania na polerce chromo-kobaltu lub twardych stopow z metali
szlachetnych. Doktadne polerowanie dzieki drobnemu, zwezonemu stozkowo wtosiu. Idealna
do polerowania ciasnych miejsc w odlewach metalowych. Duza odpornos¢ wtosia nawet przy
intensywnym uzytkowaniu.

Waska, $r. 36 mm, 1 szt., 4.000 obr./min M20198

Nadaje sie szczegdlnie do polerowania odlewoéw z chromo-kobaltu z zastosowaniem past po-
lerskich. Waska szczotka idealna do polerowania protez szkieletowych. Dwa rzedy najwyzej
jakosci wtosia Chunking. Mocne i bardzo trwate — wtosie najwyzszej klasy.

Specjalna, $r. 65 mm, 1 szt., 6.000 obr./min M13502

Szczotka do polerowania wstepnego stopéw Co-Cr. Oszczedno$é czasu dzieki podwodjnemu
dziataniu, przez potaczenie Inianego ptétna z wiosiem Chungking. Polerowanie wstepne i za-
geszczanie w jednym czasie.

Z wtosia Chungking, $r. 80 mm, 1 szt., 4.000 obr./min M13504

Szczotka do polerowania Slim nadaje sie szczegdlnie do polerowania przestrzeni miedzyzebo-
wych w protezach akrylowych.

Slim, $r. 44 mm, 1 szt., 4.000 obr./min M13506

Szmaciaki, Renfert
Falisty, sr. 100 mm, 1 szt., 4.000 obr./min M20201

Falisty szmaciak z ptétna pokrzywowego do polerowania na wysoki potysk duzych
powierzchni protez akrylowych.

Lniany, $r. 80 mm, 1 szt., 4.000 obr./min M55294
Szmaciak Iniany, pokryty silikonem do wstepnego polerowania protez akrylowych mokrym
pumeksem.

Polerki, strona 381
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Krazek filcowy, Renfert

Wysokiej jakosci krazek filcowy wypetniony drobnymi czasteczkami diamentowymi do polero-
wania porcelany i akryli do licowania.

Nr art.
Krazek, sredniotwardy, sr. 12 mm, 12 szt., 15.000 obr./min M13186
Krazek, twardy, sr. 12 mm, 12 szt., 15.000 obr./min M13185
Soczewka, twarda, $r. 12 mm, 12 szt., 15.000 obr./min M35775

Szmaciak bawetniany, Renfert

Polerowanie zebdw akrylowych i kompozytow na wysoki potysk — do stosowania na mikrosilniku.

Bawetniany, $r. 22 mm, 12 szt., 15.000 obr./min M13130

Zestaw narzedzi do opracowywania Signum, Heraeus Kulzer

Narzedzia do opracowywania i koncowej obrébki materiatéw kompozytowych.

Zestaw, 11 instrumentéw M30167

Pasty polerskie

Pasta polerska Polish all-in-one, Renfert

Pasta diamentowa do polerowania ceramiki, tlenku cyrkonu, dwukrzamianu litu, ceramiki hy-
brydowej oraz tworzyw sztucznych.

109 M58001

Pasta polerska Polish ZrO2, Renfert

Pasta diamentowa do polerowania tlenku cyrkonu.

109 M59520

Pasta polerska Polish LiSi2, Renfert

Pasta diamentowa do polerowania dwukrzamianu litu.

109 M59521

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28 351
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Pasta polerska Kohinoor L, Renfert

Delikatna, adhezyjna diamentowa pasta polerska do polerowania porcelany na wysoki potysk.

Nr art.
59 M13267

Pasta polerska Brinell L, Renfert

Brinell L jest wzbogacong diamentowym proszkiem pastg do polerowania na wysoki potysk
stopow szlachetnych i porcelany.

Zestaw M13132
W zestawie: pasta 5 ml, bawetniany szmaciaczek (nr 205 1000), krazek filcowy, trzymadetko.

Pasta polerska Saphir, Renfert

Pasta do polerowania na wysoki potysk koron i mostow z metali szlachetnych i stopow
chromo- kobaltowych.

250 g M13307

Pasta polerska uniwersalna, Renfert

Pasta do polerowania na wysoki potysk wszystkich rodzajéw protez akrylowych.

2009 M13309

Pasta polerska Opal L, Renfert

Biata pasta do polerowania mikrosilnikiem na wysoki potysk wszystkich materiatéw licujacych.

35¢ M13289

Pasta polerska uniwersalna, Ivoclar Vivadent AG

Pasta do polerowania na wysoki potysk do tworzyw sztucznych i metali.

100 ml M14637

Pasta polerska Signum HP Paste, Heraeus Kulzer

Polikrystaliczna pasta do polerowania powierzchni kompozytéw.

Sztyft, 10 g M16512

Pasta polerska Signum HP diamond, Heraeus Kulzer

Diamentowa pasta z mikroskopijnym diamentowym srodkiem abrazyjnym umozliwia szybkie
uzyskanie potysku powierzchni kompozytéw o duzej zawartosci wypetniacza.

15 ml M44371
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Pasta polerska Karat, VITA

Diamentowa pasta do polerowania ceramiki i powierzchni metalowych.

Nr art.
Zestaw M10027
w zestawie: pasta 5 g, krazki filcowe 20 szt., mandrylka.
Pasta polerska, Komet
9300 9301
Uniwersalna pasta polerska z diamentem, 5 g, D3 (2-5 um) Uniwersalna pasta polerska z diamentem, 5 g, D7 (5-10 pm) Do polerowania bez
Do polerowania na wysoki potysk ceramiki i stopéw metali potysku ceramiki i stopéw metali
Pumeks, Hess
Materiat do polerowania uzupetnien protetycznych.
3 kg, wiaderko, drobnoziarnisty, 106 um M08129
25 kg, worek, drobnoziarnisty, 106 um M25398
3 kg, wiaderko, $rednioziarnisty, 150 um M27130
25 kg, worek, srednioziarnisty, 150 um M27129
3 kg, wiaderko, gruboziarnisty, 250 um M08127
25 kg, worek, gruboziarnisty, 250 um M25397

Pumeks, Zhermack

Pumeks do obrobki powierzchni protez (polerowanie elementéw akrylowych i metalowych).

3 kg, wiaderko, drobnoziarnisty, 0,2 M29695
25 kg, torba, drobnoziarnisty, 0,2 M36435
3 kg, wiaderko, $rednioziarnisty, 0,5 M29694
25 kg, torba, srednioziarnisty, 0,5 M63013
3 kg, wiaderko, gruboziarnisty, 0,6 M25150
25 kg, torba, gruboziarnisty, 0,6 M63012

Petny asortyment instrumentow do polerowania
- zapytaj przedstawiciela firmy Marrodent.

marrodent’
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Elektrolit

Elektrolit, Renfert

Do polerowania elektrolitycznego protez szkieletowych w specjalnych urzadzeniach.

Nr art.
21 M13170
101 M52752

Prolit, Emichem

Ptyn do elektrolitycznego polerowania stopédw dentystycznych Cr-Co-Mo. Stosowany do final-
nego wykanczania elementéw metalowych przy pracach takich jak np. polerowanie szkieletow.

11 M35737

Elektrol, Chema Elektromet

Preparat do elektrolitycznego polerowania stopow dentystycznych.

11 MO08592

Kalki

Kalka w sprayu, Unigloves

Zielona, 75 ml M43103

Kalka w sprayu, Omnident
Kalka artykulacyjna w sprayu, przeznaczona do wybarwiania punktéw kontaktu podczas kon-

troli okluzji zaréwno w laboratorium jak i w gabinecie. Uzyty srodek barwiacy uzyskano z na-
turalnych produktow.

Zielona, 75 ml M03094

Kalka w sprayu Arti-Spray, Bausch

Uniwersalny barwny indykator do kontroli okluzyjnych punktéw kontaktowych i dokfadnosci
dopasowania koron i mostow. tatwo sie aplikuje, na powierzchni tworzy cienka warstwe bar-
whika, ktérg mozna usuna¢ woda.

BK285, 75 ml, biaty M26966
BK286, 75 ml, czerwony M07332
BK287, 75 ml, niebieski M07333
BK288, 75 ml, zielony M07334
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Kalka artykulacyjna Arti-Fol metaliczna 12 ym, Bausch

Folia kontrolna High Tech o wyraznie polepszonych wtasciwosciach. Ta folia kontrolna sktada
sie z metalizowanej folii poliestrowej (folia Shimstock) o niewielkiej grubosci 12 um. Kombi-
nacja warstwy barwnika i metalizowanej folii poliestrowej daje w niektorych zastosowaniach
wyrazne korzysci. Folia charakteryzuje sie bardzo dobrym przenoszeniem barwnika. Szczegol-
nie na porcelanie i polerowanych powierzchniach metali punkty kontaktowe sg wyrazne.

Nr art.
BK30 jednostronna, w pudetku, szer. 22 mm, df. 20 m, czarna M00308
BK31 jednostronna, w pudetku, szer. 22 mm, df. 20 m, czerwona M00309
BK32 jednostronna, w pudetku, szer. 22 mm, dt. 20 m, zielona MO00310
BK33 jednostronna, w pudetku, szer. 22 mm, df. 20 m, niebieskaM00311

BK35 jednostronna, 100 kartek, szer. 8 mm, czerwona M00312
BK38 niepokryta, 100 kartek, szer. 8 mm MO00313
BK39 niepokryta, w pudetku, szer. 16 mm, di. 20 m M00314
BK731 jednostronna, szer. 75 mm, dt. 20 m, czerwona M31178

Kalka artykulacyjna Arti-Fol czarno-czerwona 12 pym, Bausch

Niepowtarzalna kombinacja folii metalowej high-tech (folia Shimstock 12 um) i obustronnej
powtoki farby z doktadnie rozdrobnionymi pigmentami barwnymi umozliwia wyrazne zazna-
czenie wszystkich zwarciowych punktéw kontaktowych. Nowa folia Arti-Fol Metallic BK 28 za-
znacza precyzyjnie takze na wilgotnych powierzchniach zgryzowych.

BK28 dwustronna MO00295
w pudetku, szer. 22 mm, dt. 20 m, czarno-czerwona

BK1028 uzupetnienie, szer. 22 mm, df. 20 m, czarno-czerwona MO00296

Artykulacyjny jedwab 200 ym, Bausch

Jedwab jest catkowicie odporny na zerwanie i dzieki doskonatej elastycznosci oraz niewielkiej
grubosci dopasowuje sie optymalnie do wszystkich guzkéw i stokdw. Odbicie wykonane jedwa-
biem jest niezwykle doktadne i nadaje sie do stosowania przy protezach catkowitych.

BKO6 rolka/tasma, szer. 80 mm, df. 3 m, czerwona M00258
BKO7 rolka/tasma, szer. 16 mm, df. 10 m, niebieska MO00259
BKOS8 rolka/tasma, szer. 16 mm, dt. 10 m, czerwona M00260

Kalka artykulacyjna 40 ym, Bausch

Sq wytrzymate na zerwanie, pokryte obustronnie roztworem barwnika. Kalki te niezwykle pre-
cyzyjnie odtwarzajg punkty kontaktowe dzieki niewielkiej grubosci materiatu.

BKO09 paski, 300 szt., niebieskie M00261
BK10 paski, 300 szt., czerwone M00262
BK11 prostokatne 10 x 7 cm, 50 szt., niebieskie M00263
BK12 prostokatne 10 x 7 cm, 50 szt., czerwone MO00264
BK13 rolka, szer. 16 mm, df. 15 m, niebieska MO00265
BK14 rolka, szer. 16 mm, dt. 15 m, czerwona M00266
BK15 rolka, szer. 22 mm, df. 10 m, niebieska M00267
BK16 rolka, szer. 22 mm, df. 10 m, czerwona M00268
BK17 podkowiasta, kaseta plastikowa, 150 szt., niebieska M00271
BK18 podkowiasta, kaseta plastikowa, 150 szt., czerwona M00272

BK80 prostokatna, uzupetnienie 200 szt., niebiesko-czerwona M00273
BK81 podkowiasta, kaseta pl., 150 szt., niebiesko-czerwona M00274
BK61 paski, wstepnie wyciete, 200 szt., niebieskie M00275
BK62 paski, wstepnie wyciete, 200 szt., czerwone M00276
BK63 paski, wstepnie wyciete, 200 szt., niebiesko-czerwone M28498

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28 355
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Folia artykulacyjna Arti-Fol 8 um, Bausch

Folie artykulacyjne charakteryzuja sie doskonatym przyleganiem barwnika na trudnych do kon-
troli powierzchniach. Cienka 8 um warstwa barwnika skfadajaca sie z wosku i pigmentu za-
wiera dodatkowo komponenty hydrofilowe, aby polepszy¢ przyczepnosé barwnika rowniez na
wilgotnych powierzchniach okluzyjnych.

Nr art.

BK20 jednostronna, szer. 22 mm, dt. 20 m, czarna MO00277
BK21 jednostronna, szer. 22 mm, dt. 20 m, czerwona M00279
BK22 jednostronna, szer. 22 mm, dt. 20 m, zielona M00281
BK23 jednostronna, szer. 22 mm, dt. 20 m, niebieska M00283
BK24 dwustronna, szer. 22 mm, dt. 20 m, czarna M00287
BK25 dwustronna, szer. 22 mm, df. 20 m, czerwona M00289
BK26 dwustronna, szer. 22 mm, dt. 20 m, zielona M00291
BK27 dwustronna, szer. 22 mm, dt. 20 m, niebieska M00293
BK29 jednostronna, szer. 22 mm, dt. 20 m, biata M00285
Uzupetnienia

BK1020 jednostronna, szer. 22 mm, df. 20 m, czarna M00278
BK1021 jednostronna, szer. 22 mm, di. 20 m, czerwona M00280
BK1022 jednostronna, szer. 22 mm, dt. 20 m, zielona M00282
BK1023 jednostronna, szer. 22 mm, dt. 20 m, niebieska M00284
BK1024 dwustronna, szer. 22 mm, dt. 20 m, czarna M00288
BK1025 dwustronna, szer. 22 mm, df. 20 m, czerwona M00290
BK1026 dwustronna, szer. 22 mm, dt. 20 m, zielona M00292
BK1027 dwustronna, szer. 22 mm, dt. 20 m, niebieska M00294
BK1029 jednostronna, szer. 22 mm, di. 20 m, biata M00286
BK70 jednostronna, szer. 75 mm, dt. 20 m M00297
BK71 jednostronna, szer. 75 mm, dt. 20 m M00298
BK72 jednostronna, szer. 75 mm, di. 20 m M00299
BK73 jednostronna, szer. 75 mm, di. 20 m M00300
BK74 dwustronna, szer. 75 mm, dt. 15 m MO00301
BK75 dwustronna, szer. 75 mm, dt. 15 m M00302
BK76 dwustronna, szer. 75 mm, dt. 15 m MO00303
BK77 dwustronna, szer. 75 mm, dt. 15 m MO00304
BK79 jednostronna, szer. 75 mm, dt. 20 m M00305
BK137 Pudetko do rolek folii, szer. 75 mm M00306
BK140 Uchwyt Bauscha Dentech-Y M00307

Kalka artykulacyjna 200 um, Bausch

Artykulacyjna kalka z progresywnym zabarwieniem 200 um jest jedynga kalka, ktéra uwidacznia
réznorodne sity zgryzowe poprzez rézne odcienie barwnika zalezne od sity zucia.

BKO1 prostokatna, kaseta plastikowa, 300 szt., niebieska M00251
BK1001 prostokatna, uzupetnienie 300 szt., niebieska M00252
BK02 prostokatna, kaseta plastikowa, 300 szt., czerwona MO00253
BK1002 prostokatna, uzupetnienie 300 szt., niebieska M00254
BKO03 podkowiasta, kaseta plastikowa, 50 szt., niebieska MO00255
BKO04 podkowiasta, kaseta plastikowa, 50 szt., czerwona MO00256

BKO5 prostokatna, opakowanie zeszytowe, 300 szt., niebieska M00257
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Kalka artykulacyjna 100 um, Bausch

Progresywnie barwiaca, elastyczna kalka wzmocniona wtéknem z wysoka zawartosciag farby,
dopasowuje sie doktadnie do powierzchni zgryzu. Dzieki progresywnym odcieniom zaznacza
precyzyjnie okluzyjne punkty kontaktu lub punkty kontaktu w okluzji centralnej.

Nr art.
BK51 prostokatna, kaseta plastikowa, 300 szt., niebieska M07340
BK52 prostokatna, kaseta plastikowa, 300 szt., czerwona M07341

BK53 podkowiasta, dozownik plastikowy, 50 szt., niebieska MO07342
BK54 podkowiasta, dozownik plastikowy, 50 szt., czerwona M07343
BK57 paski proste, 50 szt., niebieska MO07344
BK58 paski proste, 50 szt., czerwona MO07345

Kalka BIO-Ink, Bausch

Stosuje sie do oznakowania miejsc ucisku protezy. Jest wodnym roztworem zawierajgcym zie-
lony barwnik spozywczy o zwiekszonej lepkosci.

BK2009, zielony MO07327

Kalka Arti-Spot, Bausch

Arti-Spot® jest farba kontaktowa stosowana do sprawdzenia doktadnosci dopasowania koron
wktadow typu inlay i onlay, koron teleskopowych, klamer jak réwniez powierzchni frykcyjnych
Zasuw.

Czarna, 15 ml M17376
Czerwona, 15 ml MO07346
Niebieska, 15 ml MO07347

Zamowienia telefoniczne: 33 810 13 28 357




