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Waxprofi

Nr. 1440-0000 / Nr. 1440-1000

POLSKI

1. Wprowadzenie

Cieszymy sie, ze zdecydowaliscie
sie Panstwo na zakup protetycz-
nego podgrzewacza do wosku
Waxprofi.

Prosimy stosowac sie do naszych
zalecen a gwarantujemy Panstwu
dtugg, i bezproblemowg prace
urzadzenia.

2. Zastosowanie

Waxprofi podgrzewa wosk, ktérym
pracujemy przy wykonywaniu protez
catkowitych i czesciowych, do
idealnej temperatury.

W duzym pojemniku wosk utrzymy-
wany jest w ptynnej od ciggnace;j sie
do potptynnej dajacej sie fatwo
formowac konsystencji i moze by¢
dalej opracowywany przy pomocy
ptomienia palnika i podgrzanego
nozyka do wosku albo elektrycz-
nego nozyka do modelowania.

2.1 Warunki otoczenia
(wedtug IEC 60664-1)

Waxprofi moze by¢ uzywany tylko:

+ W pomieszczeniach

+ do wysokosci 2.000 m npm.

- przy temperaturze otoczenia od
5-40°C [41 - 104°F],

przy maksymalnej wzgledne;j
wilgotnosci powietrza od 80%
przy 31°C [ 87,8°F], liniowo
zmniejszajgcej sie az do 50%
wzglednej wilgotnosci powietrza
przy 40°C [104°F],

przy sieci elektrycznej w ktorej
zachwiania napiecia nie przekrac-
zajg 10% wartosci nominalne;j.
przy stopniu zanieczyszczenia 2
przy kategorii przepigcia Il.

.

.

| 3- Informacje dotyczgce
| bezpieczenstwa

| ¢ Przed uruchomieniem urzad-
zenia poréwnajcie Panstwo
parametry napiecia z
tabliczki znamionowej z
wielkoscig napiecia w sieci.
Urzadzenie z uszkodzonym
przewodem elektrycznym
lub innym uszkodzeniem
nie powinno byé uzywane.
Kabel elektryczny podczas
pracy powinien by¢ rozwi-
niety (niebezpieczenstwo
przegrzania w przypadku
zbyt kréotkiego potaczenia).
Wosk w stanie ptynnym
moze sie tatwo zapali¢. Nie
nalezy porusza¢ urzadzenia
podczas pracy!

W czasie pracy rozgrzewa
sie takze rant pojemnika.
Przy nieodpowiednim uzy-
waniu moze doprowadzié
to do pozaru (takze ok. 30
min. po wytaczeniu).
Waxprofi przystosowany
jest do wykorzystania tylko
z woskami dentystycznymi
dostepnymi w sprzedazy.
W zadnym wypadku nie
moze by¢ napetniany
innymi materiatami!
Prosimy uwazaé: zbyt petny
pojemnik moze doprowad-
zi¢ do wylania sie wosku!
Materiaty / substancje,
ktoérych punkt zapalny lezy
ponizej 175°C [347°F] nie
powinny byé przechowy-
wane w poblizu podgrze-



r----------1
wacza i nie powinny mie¢ |
stycznosci z Waxprofi.

¢ Nie zanurza¢ w wodzie i nie
ptuka¢ na mokro! Napiecie

w sieci moze doprowadzi¢
do porazenia pradem.

3.1 Utrata gwarancji

Renfert GmbH odmoéwi
kazdego odszkodowania i
roszczenia dotyczacego
gwarancji w przypadku gdy:

* urzadzenie uzyte byto do
innych celéw niz podane w
instrukcji obstugi;

* urzadzenie w jakikolwiek
sposo6b zostato przerobione |
- wytaczajac zmiany opi- ||
sane w instrukcji obstugi; |

¢ urzagdzenie byto reperowane |
w nie autoryzowanych
punktach napraw albo nie I
uzyto do naprawy oryginal-
nych czesci firmy Renfert; |

* urzadzenie nadal byto |
uzywane mimo znanych |
brakéw bezpieczenstwa.

¢ produkt narazony byt na :

|
o

mechaniczne uderzenia
albo zostat upuszczony.

4. Elementy obstugi
(zdj. 1a+1b)

A) Wytgcznik

B) Pokretto potencjometru
ustawiajgcego temperature

C

D

) Pojemnik podgrzewacza
)
E) Kabel zasilajgcy
)

Przykrywka

F) Wskaznik LED
>> urzgdzenie pracuje = zielony
>>faza podgrzewania =
czerwony

5. Uruchomienie / Obstuga

1. Potaczy¢ Waxprofi z gniazdkiem
sieci elektrycznej (zdj. 2).

2. Otworzy¢ przykrywke (D). Jest
mozliwos¢ zablokowania jej pod
kgtem 120° (zdj. 3).

3. Ewentualnie posktadac ptytki
wosku (zdj. 4a).

4. Wtozyc¢ tak przygotowany wosk
do pojemnika podgrzewacza
(zdj. 4b).

Uwaga: nie przepetnié¢ pojem-
nika! Wazne jest, aby wosko-
we ptytki byly odpowiednio
sktadane lub rozdrabniane do
wielkosci pojemnika. Przy
pierwszym uruchomieniu
pojemnik powinien by¢é
napetniany stopniowo.

5. Wigczy¢ Waxprofi wtgcznikiem (A).

5.1 Ustawianie temperatury

Temperature ustawia sie za pomocg,
potencjometru (B). Wartoéci pod-
ziatki oznaczone sg w °C (kolon
niebieski) albo w °F (kolor czerwony)
(zdj. 5).

Zakres temperatur wynosi 40 -110°C
(104-230°F) i jest ustawiany bezstop-
niowo. Podczas uruchamiania
Waxprofi polecany jest nastepujacy
sposob postepowania, aby osiggnac
wymagang konsystencje wosku:

1. Temperature ustawiamy na
15 - 20°C [50 - 68°F] powyzej
punktu topnienia wosku
bazowego.

2. Dla uzyskania okres$lonej
konsystencji wosku temperature
w Waxprofi ustawiamy w
nastepujgcy sposob:

a) Konsystencja ptynna:
Kiedy wosk zostanie zupetnie
roztopiony, nalezy obnizy¢
temperature w Waxprofi do
temperatury topnienia wosku.




b) Konsystencja ciagngcego sie

Prosimy uwazac:

ew. potptynnego, dajgcego sie
tatwo formowac wosku:

W momencie kiedy wosk roztopi
sie do ok.3/4 pojemnosci pojem-
nika (zdj. 6), nalezy stopniowo
obniza¢ temperature, az do
osiggnigcia pozgdanej konsys-
tenciji.

5.2 Waxprofi + palnik Bunsena

Podczas pracy z Waxprofi i palnikiem
Bunsena, nozyk do wosku moze byc¢
krétko rozgrzewany nad ptomieniem
palnika, poniewaz wosk jest juz
wstepnie podgrzany i potrzebuje
niewielkiego dodatkowego ciepta
do uzyskania optymalnej tempera-
tury pracy. Pracujgc w ten sposob
oszczedzacie czas i znacznie
utatwiacie sobie prace w wosku.

5.3 Waxprofi + elektryczny
nozyk do wosku

Zgrajcie swoj elektryczny nozyk do
wosku z podgrzewaczem Waxprofi.
Macie wtedy najlepsze mozliwosci,
do szybkiego i precyzyjnego wyko-
nania catkowitych i czesciowych
protez.

Bez oczekiwania na roztopienie sie
wosku i bez potrzeby przenoszenia
reki nad ptomien palnika, ustawicie
zeby i wymodelujecie dzigsta.
Pracujgc w ten sposob unikniecie
przegrzania wosku i zmniejszycie
do minimum jego kurczliwos$c¢.
Przyspieszy wam to czas wykonania
ustawki, eliminujgc pozniejsze
korekty.

Dobre rezultaty osiggniecie
uzywajgc elektrycznego nozyka
Waxlectric | albo Waxlectric Il firmy
Renfert. Przy uzyciu duzego ostrza
(Art. Nr. 2141-0105) albo ostrza z
wyztobieniem (Art. Nr. 2141-0106)
polecamy ustawienie temperatury w
Waxlectric od 130 -150°C [266-302°F].

Jezeli nastgpi przerwa w doptywie
pradu (n.p. przez centralne wytgc-
zenie pradu), a Waxprofi bedzie
wtgczone, to po ponownym wigc-
zeniu pradu urzgdzenie przejdzie z
powrotem w poprzedni stan pracy.

Wskazania / Wskazowki
praktyczne:

+ Waxprofi moze by¢ uzywany
takze z woskiem do modelo-
wania albo woskiem $wiattout-
wardzalnym.

Nalezy regularnie napetniac
pojemnik na wosk. Firma
Renfert poleca rézowy wosk
do modelowania GEO

Nr. 647-0000.

Aby skroci¢ czas podgrzewa-
nia, przykrywka w fazie rozgrze-
wania powinna by¢ zamknieta.
Nie nalezy przegrzewa¢ wosku
w urzgdzeniu Waxprofi.
Wewnetrzny brzeg pojemnika
na wosk stuzy do sciggania
nadmiaru wosku z nozyka.
Podczas pracy z woskiem
posiadajgcym konsystencje
ciggnaca ew. bedgcym w
stanie potptynnym przykrywka
nie powinna by¢ zamykana w
czasie krotkich przerw w
pracy, poniewaz wosk poprzez
skomasowanie si¢ ciepta moze
stopi¢ sie zupetnie.

Pracujac nozykiem Waxlectric
osiggniecie dobre rezultaty
uzywajgc ostrzy Nr. 2141-
0104, -0105, -0106, -0110 i
-0111 przy temperaturze
130-150°C[266-302°F].
Podczas pracy ze zmniejszong,
temperaturg zachodzi niekiedy
zjawisko tworzenia sie na po-
wierzchni niektérych woskow
cienkiej zestalonej war stwy.
Likwidujemy jg po prostu
poprzez zamieszanie wosku.




- Aby osiggng¢ konsystencje
ciggnacego sie ew. potptyn-
nego dajgcego sie tatwo formo-
wacé wosku nalezy rozgrzewac
go do momentu kiedy wosk
roztopi sie do ok.3/4 zawar-
tosci pojemnika, nastepnie
nalezy stopniowo obniza¢
temperature, az do osiggniecia
pozadanej konsystencji.
Poprzez mieszanie zawartosci
pojemnika na wosk osigga sie
szybko jednolitg konsystencje.
Niektore woski rozwarstwiajg,
sie tzn. pojedyncze pigmenty
farb oddzielajg sie od podsta-
wowego materiatu. Przez
wymieszanie wosku wraca on
do swojego pierwotnego jed-
norodnego stanu.
Wyjatek stanowig w potaczeniu
z Waxprofi nastepujace gatunki
woskow:
- Solidus 84 (Yeti)
- Wosk do modelowania
Hardy (Gebdi).

6. Czyszczenie i
konserwacja

Waxprofi nie wymaga konserwacji.
Nalezy czysci¢ go od czasu do
czasu miekka, wilgotng Sciereczka.
Nie nalezy uzywac¢ zadnych rozpus-
zczalnikow i Srodkow czyszczgcych!
r LB B B B B _§N _§N _§N _§N |
I W zadnym wypadku niel
z:: ptuczcie Waxprofi
I wodg! I
L----------‘
Zimne resztki wosku nalezy
oczysci¢ z wytgczonego urzgdzenia
poprzez ostrozne zeskrobanie.
Lekkie podgrzanie urzadzenia
suszarkg do wtosow znacznie utatwi
czyszczenie.
Pokrywka Waxprofi jest zdejmowana
i moze by¢ czyszczona przy pomocy
pary.

7. Czesci zamienne

Czesci zamienne mozna wybra¢ z
zatgczonej listy.

8. Gwarancja

Przy eksploatacji urzgdzenia zgodnej
Z jego przeznaczeniem firma Renfert
udziela 3 letniej gwarancji na
urzgdzenie Waxprofi. Nie objete
gwarancjg, sg czesci podlegajace
naturalnemu zuzyciu podczas
eksploatacji.

Gwarancja wygasa w wypadku
nieodpowiedniego uzytkowania
urzadzenia, nieprzestrzegania
przepisow dotyczacych: obstugi,
czyszczenia, potaczen, konserwaciji,
samodzielnej naprawy lub naprawy
wykonanej przez nieautoryzowane
osoby oraz uzyciu czesci zamien-
nych innego producenta.
Gwarancja wygasa rowniez w
przypadku utraty, uszkodzenia lub
zniszczenia urzgdzenia wyniktego z
innych przyczyn niz wady tkwigce w
urzgdzeniu i dziatan nie dopuszczo-
nych instrukcjg uzytkowania.
Swiadczenia gwarancyjne nie
powodujg przedtuzenia gwarancji.

9. Dane techniczne
Napiecie zasilania:

230 V~, 50/60 Hz

120 V~, 50/60 Hz

Zabezpieczenie (obwodow od
przecigzen i zwarc):
Bezpiecznik (nie wymienialny) -

parametry:

230-240V~ =T630mA/250V
120 V~ =T1A/250V
Pobo6r mocy:

120-140 W (230-240 V~)
120 W (120 V~)

Minimalna temperatura pracy:
40°C [104°F]

Maksymalna temperatura pracy:
110°C [230°F]



Wymiary (szer. x wys. x gteb.) :
178 x 54 x 120 mm
[7,01 x 2,13 x 4,73 inch]

Waga: ca. 608 g.

10. Zakres dostawy

1 podgrzewacz do wosku Waxprofi
1 instrukcja obstugi
1 lista czes$ci zamiennych

11. Akcesoria

Renfert poleca:
Elektryczny nozyk do wosku:

Waxlectric I incl. (wtacznie z,
zawierajacy ) 1 uchwyti
1 koncéwke do modelowania:

Nr. 2139-0000 230 V
Nr. 2139-1000 120 V
Nr. 2139-2000 240 V

Waxlectric Il incl. 2 uchwyty i 2
koncéwki do modelowania:

Nr. 2140-0000 230 V

Nr. 2140-1000 120 V
Nr. 2140-2000 240 V

12. Lista btedow

Ostrza do Waxlectric:

Nr 2141-0104 1 waskie ostrze

Nr. 2141-0105 1szerokie ostrze

Nr. 2141-0106 1 ostrze z wgtebieniem
Nr. 2141-0110 1 ostrze lancetowate

Palnik Bunsena:
Bijou 90:
Nr. 960-0000 gaz propan (F)

Nr. 961-0000 gaz ziemny (N) ‘E’
Nr. 961-0001 gaz ziemny (N) ‘LU

Bezpieczny palnik:

Nr. 933-0100 gaz propan (F)
Nr. 932-0100 gaz ziemny (N) ‘E’
Nr. 932-0101 gaz ziemny (N) ‘LU

Wosk:

GEO rozowy wosk do
modelowania:

Nr. 647-0000 okoto 500 g (34 ptytki)

Dalsze woski znajdg Paristwo w
katalogu Renferta albo na stronie
internetowej www.renfert.com.

Btad

Przyczyna

Pomoc

Nie dzialaja wskazniki
| urzadzenie nie dziata
mimo wiaczenia
przetacznikiem (A).

¢ prad nie dochodzido
urzgdzenia.

® uszkodzony bezpiec-
znik urzgdzenia.

* wymieni¢ w serwisie.

® sprawdzi¢ podtaczenia
pradu i przewdd
elektryczny.

Urzadzenie dziata ale
nie osigga zadanej
temperatury.

® uszkodzony czujnik
temperatury.

® uszkodzony element
grzejny.

* wymieni¢ w serwisie.

* zreperowac w serwisie.

Wszelkie zmiany zastrzezone.









I Seriennummer, Herstelldatum und Geréte-Version befinden sich auf dem Geréte-Typenschild. I
The serial number, manufacturing date, and unit version are all listed on the unit’s nameplate.
Le numéro de série, la date de fabrication et la version de I'appareil se trouve sur la plaque l
signalétique de I'appareil.
------------------------‘

C EG-Konformitatserklarung
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Hiermit erklaren wir, dass die Bauart des Wachswarmers Waxprofifolgenden
einschlagigen Bestimmungen entspricht:

EG-Richtlinie: 73/23/EWG Niederspannungsrichtlinie
Mitgeltende EG-Richtlinie:89/336/EWG Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Angewendete harmonisierte Normen: DIN EN 61010-1; DIN EN 61010-2-010

e s
LT
T Burgbacher, Leiter Konstruktion Hilzingen, 17.03.03

C EU Conformity Declaration
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

We herewith declare that the construction of the Waxprofi wax heating unit complies with
the following applicable regulations:

EU Guideline: 73/23/EEC, Low Voltage Guideline

Associated applicable EU Guideline:
89/336/EEC, Electromagnetic Compatibility (EMC)

Applied uniform standards: DIN EN 61010-1; DIN EN 61010-2-010

e

'-.-'
T el

T Burgbacher, E'-ngineering Director Hilzingen, 17.03.03

CE Déclaration de conformité CE
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /Allemagne

Par la présente nous déclarons que la construction du réchauffeur de cire Waxprofiest
conforme aux normes :

Directive CE :73/23/CEE sur la norme basse tension
Directive CE en vigueur : 89/336/CEE sur la compatibilité électromagnétique (EMV)

Normes harmonisées appliquées : DIN EN 61010-1; DIN EN 61010-2-010

LT PR

T Burgbacher, chef de construction Hilzingen, 17.03.03




Il numero di serie, la data di costruzione e la versione si trovano sulla targhetta dell’app arecchio.
El nimero de serie, la fecha de fabricacion y la version del aparato estan indicados en la placa
identificadora del aparato.

Serienummer; fabricatiedatum en versie van het toestel staan vermeld op het typeplaatje van het
toestel.

C Dichiarazione di conformita secondo le norme della C.E.
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il sistema di costruzione dello scaldacera Waxprofi e
conforme alle norme pertinenti:

Direttiva CE: 73/23/EWG Direttiva sulla bassa tensione

Direttiva EC pertinente:

89/336/EWG Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica (EMV)

Norme armonizzate impiegate: DIN EN 61010-1; DIN EN 61010-2-010

-
L Tl e

T
T. Burgbacher, capo reparto e costruzione Hilzingen, 17.03.03

C Declaraciéon de conformidad segun la C.E.
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Por la presente, declaramos que la construccion del fundidor-calentador de cera Waxprofi
corresponde a las siguientes disposiciones pertinentes:

Directriz CE: Directriz de baja tension (73/23/CEE)
Directrices CE también validas: Compatibilidad electromagnética (89/336/CEE)

Normas armonizadas, que han sido aplicadas:
DIN EN 61010-1; DINEN 61010-2-010

-
L Tl e

T
T. Burgbacher, Jefe de construccion Hilzingen, 17.03.03

C EG-conformiteitsverklaring
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Duitsland

Wij verklaren dat het model van de wasverwarmer Waxprofi voldoet aan onderstaande
standaards en normen:

EG-richtlijn: 73/23/EEG laagsp anningsrichtlijn
Andere geldende EG-richtlijn:89/336/EEC elektromagnetische compatibiliteit (EMC)

Gebruikte geharmoniseerde normen:
DIN EN 61010-1; DINEN 61010-2-010

-
L Tl e

A e
T Burgbacher, Chef constructie Hilzingen, 17.03.03




I Numer seri, data produkcji i wersja urzgdzenia znajduje sig na tabliczce znamionowej I
urzgdzenia.

| Homep cepun, pata narorosnenus n Mmogese npubopa yka3aHbl Ha PUPMEHHON Tabanyke. |

C Deklaracja zgodnosci UE
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /Niemcy
Niniejszym o$wiadczamy ze konstrukcja podgrzewacza do wosku Waxprofi odpowiada
nastepujacym obowigzujacym przepisom:
Wytyczne UE: 73/23/EWG wytyczne niskiego napiecia
Aktualne wytyczne UE: 89/336/EWG zgodnos$¢ elektromagnetyczna (EMV)

Zastosowane zgodne normy: Niemiecka Norma Przemystowa DINEN 61010-1;
Niemiecka Norma PrzemystowaDIN 61010-2-010

-
LT

A el S
T. Burgbacher, kierownik dziatu konstrukcji Hilzingen, 17.03.03

CE Oexknapauus o cooTBeTcTBUM EQC
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /Niemcy

HacTtoswum 3assnsiem, 4To KOHCTPYKLMS nprubopa ans pasorpesa Bocka Waxprofi
COOTBETCTBYET C/IEAYIOLLUM ONpefeeHNsIM:

Aupektuee E3C: 73/23/ESC AnpeKkTrBa B OTHOLLIEHUM HN3KOT0 HAanpsiXXeHns

ConyrcrByowmm gupektnsam ESC:
89/336/E3C InekTpoMarHuTHas COBMecTUmMocTb (EMV)

Ucnonb3oBaHHbIe rapMOHU3NPOBaHHbIE CTaHAapThI:
DINEN61010-1; DINEN 61010-2-010

-
LT

A el S
T. Burgbacher, pykoBoauTe b KOHCTPYKTOPCKOro oTaena Hilzingen, 17.03.03






