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Giving a hand to oral health.

Nowe rozwigzania technologiczne i materiatowe wptywaja na zmiang metod pracy
w laboratorium. Z pewnoscia zauwazaja to Panstwo jako uzytkownicy, my z kolei
zauwazamy to jako producent. Oznacza to, ze ilo$¢ prac wspomaganych komputerowo
ciagle rosnie — cyfryzacja przynosi ze soba wiele innowacji. Jednak bez wzgledu
na wybodr technologii, czy to cyfrowej czy analogowej, wysokiej jakosci materiaty
sg nadal podstawa dtugotrwatych uzupetnien. Z tego powodu Heraeus Kulzer wybiera
rozwigzania oparte na niezawodnych materiatach. W ten sposob klienci korzystaja
Z naszej wieloletniej tradycji i doswiadczenia.

Specjalisci od materiatéw i zagadnien cyfrowych Scisle wspétpracuja w naszej firmie.
Dzigki temu mozemy zaoferowac¢ peten pakiet ustug do celéw wymagajacych prac
laboratoryjnych, poczawszy od materiatbw, poprzez sprzet i oprogramowanie,
a skonczywszy na obstudze po sprzedazy.

W niniejszym katalogu znajda Panstwo szeroka game naszych materiatow dentystycz-
nych, ktore zapewnia Panstwu petne wsparcie w Panstwa pracy. JesteSmy przekonani,
ze wysokiej jakosci materiaty stanowia najlepsza podstawe wspoélnego sukcesu —
zdrowego usmiechu zadowolonych pacjentéw.

Z powazaniem

Novica Savic

Dyrektor Dziatu Materiatéw
Dentystycznych

Heraeus Kulzer
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CERAMIKA DO LICOWANIA

HERACERAM — CERAMIKA DO LICOWANIA

HERACERAM —
PO PROSTU IDEALNA.,

Naszym celem jest dostarczenie Paristwu wszystkich narzedzi niezbednych
do stworzenia idealnego uzupetnienia ceramicznego. Dlatego rodzina naszych
produktéw ceramicznych zostata stworzona specjalnie z my$la o Pafstwu.
Pod wzgledem wtasciwosci optycznych i mechanicznych spetniaja one petny
zakres zapotrzebowarn, dzieki czemu moga Parstwo tworzy¢ swoje arcydzieta.

Zainspirowana osiagnieciami nauki, wszechstronna rodzina ceramiki HeraCeram
dostarcza Panistwu i pacjentom doskonate rozwiazania estetyczne.

Niezaleznie od tego, czy mamy do wykonania uzupetnienie w jednym

z klasycznych odcieni w skali A-D, czy ztozona, wyrafinowana kolorystycznie prace,
wszystko mozna osiagnaé¢ dzieki uproszczonym procesom i technikom.

Dla idealnych parametréw optycznych i technicznych oraz dla osiagania wynikéw,
ktére méwia same za siebie - HeraCeram jest wyborem doskonatym.

— HeraCeram -+ Strona 13
HERACERAM ZIRKONIA — DO PODBUDOW Z DWUTLENKU CYRKONU -+ Strona 21
— HeraCeram Zirkonia -3 Strona 22
AKCESORIA -3 Strona 27
— do ceramiki -+ Strona 27
CERAMIKA TEOCZONA -3 Strona 28
AKCESORIA -3 Strona 29
— do ceramiki ttoczonej -+ Strona 29
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CERAMIKA DO LICOWANIA

HERACERAM — CERAMIKA DO LICOWANIA

HERACERAM —
NATURALNA ESTETYKA ZA KAZDYM RAZEM.

Materiaty ceramiczne, ktére zostaty idealnie dostosowane pod katem wygladu i wtasciwosci technicznych, co oznacza tatwy,
niezawodny oraz szybki sposob opracowywania i réwnocze$nie niedoscignione rezultaty estetyczne. Kazdy z produktéw
HeraCeram zostat zaprojektowany specjalnie pod katem konkretnego materiatu podbudowy. Réwnoczes$nie, kazdy z materiatéw
ceramicznych zapewnia sp6jno$¢ opracowywania oraz wysoka estetyke, ktére pozwalaja na osiagniecie idealnych i niezawodnych
rezultatow.

@ OPTYCZNIE IDEALNA —
zawiera szkto kwarcowe o wysokiej jakosci

Syntetyczne szkto kwarcowe jest gwarancja wysokiej jakosci wszystkich materiatéw ceramicznych
HeraCeram. Dzieki skrajnie wysokiej czystosci szkto kwarcowe zapewnia wyjatkowe wtasciwosci
estetyczne, takie jak opalescencja i fluorescencja.

CERAMIKA DO LICOWANIA

@ TECHNICZNIE IDEALNA —
zawiera stahilizowang strukture leucytow3 (SLS)

Stabilizowana struktura leucytowa (stabilized leucite structure, SLS) zapewnia materiatom
ceramicznym HeraCeram szczeg6lna odpornos$¢ na naprezenia. Ponadto jednolita zawartos¢
mikrokrysztatéw leucytu powoduje, ze odpryskiwanie ceramiki nalezy juz do przesztosci.

(*) PO PROSTU IDEALNA —
ze spojna filozofia opracowywania
Wszystkie materiaty ceramiczne HeraCeram sag opracowywane doktadnie w taki sam, uproszczony

sposbb, co pozwala zwigkszy¢ wydajno$é. Dodatkowym atutem jest skrécenie kosztownego czasu
wypalania dzieki krétszym cyklom wypalania i schtadzania w zaleznosci od preferenciji.




CERAMIKA DO LICOWANIA

HERACERAM — CERAMIKA DO LICOWANIA

CERAMIKA DO WSZYSTKICH ZASTOSOWAN —
IDEALNE ODBUDOWY DO WSZYSTKICH WSKAZAN.

Materiaty HeraCeram umozliwiaja tworzenie estetycznych uzupetnien spetniajacych wszystkie potrzeby w kazdej sytuacji
- od autentycznego odtworzenia spotykanych na co dzier odcieni A-D, przez indywidualizowane prace, po wyrafinowane,
skomplikowane uzupetnienia o dynamicznych wtasciwosciach optycznych. Opracowywanie wszystkich materiatéw
ceramicznych odbywa sie doktadnie w taki sam, prosty sposéb, bez wzgledu na materiat podbudowy. Jest to ogromna zaleta
w przypadku duzego laboratorium dentystycznego.

\DEALNE DOSTOSOWANIE DO MATERIAtU PODBUDOWY —

DO STOPOW SZLACHETNYCH | NIESZLACHETNYCH

HeraCeram jest ceramika o wspotczynniku rozszerzalnosci termicznej w zakresie 13,5 - 14,9 pm/mK.

HE?’&{ eram

Hemeus ml

Hera(eram®

DO PODBUDOW Z DWUTLENKU CYRKONU

HeraCeram Zirkonia jest idealny do podbudéw z dwutlenku cyrkonu o wspétczynniku rozszerzalnos$ci termicznej
rownym 10,5 pm/mK. Stabilizowana struktura leucytowa (SLS) zapobiega powstawaniu peknie¢ i odpryskiwaniu.

. Hera('emm
¥y

HeraCeram®

Zirkonia

ZWYKLE KOLORY
A-D ;
Niezawodne odtworzenie Zestaw opakerow
klasycznych odcieni A-D Zestaw mas
zebinowych
i siecznych
Opcjonalnie:
Zestaw Farb
INDYWIDUALIZACJA
Dostosowanie koloru dia
danego pacjenta Zestaw opakeréw Zestaw Increaser
(zwiekszenie wysycenia
Zestaw mas @ barwy)
: y
zebinowych
i siecznych Zestaw Enhancer
Opcjonalnie: (rozszerzenie zakresu barw)
Zestaw Farb
Nasz zestaw poczatkowy:
zestaw First-Touch oraz zestaw profesjonalny
MATRIX
Prawdziwie naturalne, ; .
zindywidualizowane odbudowy Zestaw opakerow Zestaw Matrix
Zestaw mas zebinowych
i siecznych
Opcjonalnie:
Zestaw Farb
MATERIALY - - —
estaw estaw eramika
SPEC.IAI'NE , Margin Bleach ttoczona
Do specjalnych zastosowan
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CERAMIKA DO LICOWANIA 1

1.1

CERAMIKA DO LICOWANIA

HeraCeram to ceramika o wspotczynniku rozszerzalnosci termicznej w zakresie 13,5 - 14,9 uym/mK do licowania stopéw
szlachetnych i nieszlachetnych. Dzieki niskiej temperaturze napalania siegajacej maksymalnie 880°C mozna opracowywac
wszystkie stopy przy takim zakresie wspotczynnika rozszerzalno$ci termiczne;.

Do ksztattowania estetyki dostepne sa materiaty HeraCeram opakerowe, zebinowe i sieczne, ktére sa do siebie doktadnie
dopasowane, jak réwniez szeroka gama materiatéw do indywidualizacji zapewniajacych zmiane odcienia nawet po natozeniu
cienkiej warstwy. Stabilno$¢ tych materiatéw w potaczeniu z matym skurczem w trakcie napalania sprawia, ze uzupetnienia

nie zmieniaja ksztattu. Dzigki spoistej, niezwykle gtadkiej powierzchni materiat HeraCeram chroni zgby przeciwstawne, tworzac
warunki przeciwdziatajace odktadaniu ptytki nazebnej i zapewniajace zdrowie dzigset.

WSZECHSTRONNOSC — materiaty HeraCeram mozna stosowaé z szeroka gama stopéw we wszystkich wskazaniach,

w tym do uzupetnien opartych na implantach

NIEZAWODNOSC — temperatura napalania wynoszaca maksymalnie 880°C zapewnia wyjatkowa niezawodno$é

i jednorodnos¢ opracowywania, szczegélnie w przypadku stopéw z niskim punktem szakresu temperatury topnienia (1050°C)
WYDAJNOSC — niezwykle krétkie czasy napalania (napalanie warstw zebinowych < 10 minut); identyczny sposéb

napalania materiatu HeraCeram Zirkonia

HERACERAM — CERAMIKA DO LICOWANIA

HERACERAM — DO STOPOW SZLACHETNYCH | NIESZLACHETNYCH

HERACERAM

Zestaw First-Touch

1x1ml
3x2ml

3x20g
3x20g

2x20g
2x20g

1x20g
2x20g

1x20g

1x1ml
1x25ml
1x

1x

1x

EIT 6604 6892

Zestaw Professional

1x2ml 9x20g
9x2ml
8x20g
2x2ml
4x20g
7x2ml
1x20g
1x25ml
1x2ml 1x
1x1ml
1x20ml
1x
1x
1x

DI 6604 6893

6x20g

2x20g

5x20g

1x20g

1x25ml

1x25ml

1x10ml
1x

KATALOG PROTETYCZNY

DO STOPOW SZLACHETNYCH I NIESZLACHETNYCH

HERACERAM




1.1

HERACERAM — DO STOPOW SZLACHETNYCH | NIESZLACHETNYCH

HERACERAM — CERAMIKA DO LICOWANIA

HERACERAM — DO STOPOW SZLACHETNYCH | NIESZLACHETNYCH

HERACERAM

Zestaw opakeréw w pascie
1x2ml NP-Primer

16x2ml Opakery w pascie
PO A1-PO D4

3x2ml Opakery w pascie, biaty,
ztoty, dziastowy

1x1ml Ptyn do opakera w pascie
POL

2X Pedzelek do opakera

1x Kolornik

EIE 6604 6975

Zestaw mas zebinowych i siecznych

Zawartosé

16x20g Masy zebinowe D A1-D
D4

4x20g Masy sieczne S 1-S 4
2x20g Transpa Clear; biaty

1x25ml  Ptyn do modelowania ML

1x Kolornik

EIE 6604 6894

Zestaw Increaser

Zawartos¢

16x20g Increaser IN A1-IN D4

6x20g Increaser IN S Solaris;
IN P Brzoskwiniowy;
IN M Mango;
IN O Pomaranczowy;
IN C Karmelowy;
IN T Taiga

1x25ml  Ptyn do modelowania ML

1x Kolornik

EIE 6604 6896

14 HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY

Zestaw Enhancer

Zawartosé

Zestaw Matrix

Zawartosé

6x20g Enhancer EH A; EH B; 3x20g Masy mamelonowe
EH C; EH jasny; MD 1-MD 3
EH neutralny; EH szary 2x20g Zebina wtérna
2x20g Maska MA jasna; SD1;SD?2
MA ciemna 4x20g Masy Value
5x20g Masy schodkowe HM VL 1-VL4
2; LM 1; LM 2; LM 4; 4x20g  Masy sieczne
LM 6 -
opalizujace
1x20g Masa korekcyjna COR 0S1-0S 4
1x25ml  Ptyn do modelowania ML 9x20g Masy opalizujaco-
1x25ml  Piyn do masy transparentne OT 1;
schodkowej SM OT 2; 0T 5; OT 10;
OTY; OTA; OT B;
1x10ml Izolator OT G; OT Ice
1x Kolornik 1x25ml  Ptyn do modelowania ML

I 6604 6903

1x25ml  Kolornik

EI 6600 3297

HERACERAM

Zestaw Gingiva

Zawarto$é

6x20g Gingiva
G2;G4;Gb5;G6;

Zestaw Margin

Zawarto$é

7x20g Masy schodkowe,
wysokotopliwe

G7;G8 HM 1-HM 7

3x2ml Farby r6zowa; 7x20g Masy schodkowe,
Gingiva 7; Gingiva 8 niskotopliwe
LM 1-LM 7

1x25ml  Ptyn do modelowania ML

1x2ml Uniwersalny ptyn do
farb SLU

1x10ml Izolator

1x Kolornik

ETT 6605 5376

1x25ml  Ptyn do modelowania ML

1x25ml  Ptyn do masy
schodkowej SM

1x10ml Izolator

1x Kolornik

ETT 6600 3298

HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY
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1 HERACERAM — CERAMIKA DO LICOWANIA

1.1 HERACERAM — DO STOPOW SZLACHETNYCH | NIESZLACHETNYCH

Odcienie Nr Art. Odcienie Nr Art. DC2 6600 3386 Masy sieczne, 100g Farby dziastowe, 2ml
0A1l 6600 3300 LM1 6600 3498 DC3 6600 3388 Odcienie Nr Art. Odcienie Nr Art.

H ERAC ERAM Masy schodkowe wysokotopliwe HM, H ERACERAM
NP-Primer, 2ml Intensywny opaker, pasta, 2ml 20g Masy zebinowe, 20g Masy sieczne, 20g Masy dzigstowe, 20g
A feni
stopéw metali nieszlachetnych przed dC|en|e Nr Art. Odcienie Nr Art. Odcienie Nr Art. Odcienie Nr Art. Odcienie Nr Art.
napalaniem materiatow HeraCeram biaty 6600 3360 HM1 6600 3484 DAl 6600 3366 S1 6600 3398 G 6600 3529 =
m e ztoty 6600 3361 HM2 6600 3486 DA2 6600 3368 S2 6600 3400 G2 6601 8479 ;
dziastowy 6600 3362 HM3 6600 3488 DA3 6600 3370 S3 6600 3402 G3 6601 8480 E
PO CA 6600 3363 HM4 6600 3490 DA3,5 6600 3372 S4 6600 3404 G4 6601 8491 =
PO CB 6600 3364 HM5 6600 3492 DA4 6600 3374 G5 6601 8492 ﬁ
PO CC 6600 3365 HM6 6600 3494 DB1 6600 3376 G6 6605 5372 E
HM7 6600 3496 DB2 6600 3378 G7 6605 5373 =
DB3 6600 3380 G8 6605 5374 ;
Masy schodkowe niskotopliwe LM, DB4 6600 3382 =
=
Opaker w proszku, 20g 20g DC1 6600 3384 S
N
w
=
=)
[~
(=]
&
(=)
a

HERACERAM — DO STOPOW SZLACHETNYCH | NIESZLACHETNYCH

0A2 6600 3302 LM2 6600 3500 DC4 6600 3390 S1 6600 3399 Rézowy 6605 2481
Pre-Opaque, 2 m| 0A3 6600 3304 LM3 6600 3502 DD2 6600 3392 s2 6600 3401 Gingiva 7 6605 5386
do opracowywania podbudéw 0A3,5 6600 3306 LM4 6600 3504 DD3 6600 3394 S3 6600 3403 Gingiva 8 6605 5387
ze stopdéw metali nieszlachetnych OA4 6600 3308 LMb 6600 3506 DD4 6600 3396 S4 6600 3405 =
przed napalaniem OB1 6600 3310 LM6 6600 3508 E
m 6600 8399 0OB2 6600 3312 LM7 6600 3510 Masy zebinowe, 100g Masy transparentne, 20g Masa korekcyjna, 20g E
Opaker w pascie, 2ml 0B4 6600 3316 DAl 6600 3367 T 6600 3406 COR 6600 3531
’ 0Cl1 6600 3318 DA2 6600 3369 przezroczysty 6600 3412
0c2 6600 3320 DA3 6600 3371 biaty 6600 3410
PO Al 6600 3344 0C3 6600 3322 DA3,5 6600 3373 niebieski 6600 3408
PO A2 6600 3345 oc4 6600 3324 DA4 6600 3375
PO A3 6600 3346 0D2 6600 3326 DB1 6600 3377 Masa transparentna, 100g Glazura, Glaze Universal 20g
PO A3,5 6600 3347 0oD3 6600 3328 DB2 6600 3379
PO A4 6600 3348 OD4 6600 3330 DB3 6600 3381 TN 6605 2907
PO B1 6600 3349 DB4 6600 3383 przezroczysty 6600 3413
PO B2 6600 3350 DC1 6600 3385
PO B3 6600 3351 Intensywny opaker, proszek, 20g DC2 6600 3387 Glazura, Glaze Universal 2ml
PO B4 6600 3352 DC3 6600 3389
PO C1 6600 3353 biaty 6600 3332 DC4 6600 3391 m 66052911
PO C2 6600 3354 Ztoty 6600 3334 DD2 6600 3393
PO C3 6600 3355 dziastowy 6600 3336 DD3 6600 3395
PO C4 6600 3356 OCA 6600 3338 DD4 6600 3397
PO D2 6600 3357 0OCB 6600 3340 Farby i glazury, zob. str. 20
PO D3 6600 3358 0ce 6600 3342
PO D4 6600 3359

16 HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY 17
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HERACERAM — DO STOPOW SZLACHETNYCH | NIESZLACHETNYCH

HERACERAM — CERAMIKA DO LICOWANIA

HERACERAM — DO STOPOW SZLACHETNYCH | NIESZLACHETNYCH

HERACERAM

Masy mamelonowe, 20g Masy Value, 20g

MD1 6600 3440 VL1
MD2 6600 3442 VL2
MD3 6600 3444 VL3

VL4

Masy mamelonowe, 100g Masy Value, 100g

MD1 6600 3441 VL1
MD2 6600 3443 VL2
MD3 6600 3445 VL3

VL4

Zebina wtérna, 20g

Odcienie Nr Art.
SD1 6600 3446
SD2 6600 3448

Zebina wtérna, 100g

Odcienie Nr Art.
SD1 6600 3447
SD2 6600 3449

18 HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY

Nr Art.

6600 3450
6600 3452
6600 3454
6600 3456

Nr Art.

6600 3451
6600 3453
6600 3455
6600 3457

Masy opalizujace, 20g

Odcienie Nr Art.

0S1 6600 3460
0S2 6600 3462
0S3 6600 3464
0S4 6600 3466
OT1 6600 3468
0T2 6600 3470
0T5 6600 3472
0T10 6600 3474
OTY 6600 3476
OTA 6600 3478
OTB 6600 3480
OTG 6600 3482
OTlce 6600 4097

Masy opalizujace, 100g

0S1 6600 3461
0S2 6600 3463
0S3 6600 3465
0S4 6600 3467
0T1 6600 3469
0T2 6600 3471
0T5 6600 3473
0T10 6600 3475
oTY 6600 3477
OTA 6600 3479

OTB 6600 3481
O0TG 6600 3483
OTlce 6600 4075

HERACERAM

Masy Increaser, 20g

Odcienie Nr Art.

IN Al 6602 2181
IN A2 6602 1411
IN A3 6602 1412
IN A3,5 6602 1413
IN A4 6602 2182
IN B1 6602 2183
IN B2 6602 1414
IN B3 6602 1415
IN B4 6602 2184
INC1 6602 2185
IN C2 6602 2186
IN C3 6602 2187
IN C4 6602 2188
IN D2 6602 2189
IN D3 6602 1416
IN D4 6602 2190
Karmelowy IN C 6601 3751
Mango IN M 6601 3753

Pomaranczowy IN O 6601 3755
Brzoskwiniowy IN P 6601 3757
Solaris IN' S 6601 3759
Taiga IN T 6601 3761

Masy Enhancer, 20g

EHA 6603 3964
EHB 6603 3965
EHC 6603 3967
EH jasny 6603 3969
EH neutralny 6603 3970
EH szary 6603 3971
Maska, 20g
MA jasna 6603 3972
MA ciemna 6603 3973

Opakery w pascie do zebéw
wybielanych, 2ml

Odcienie Nr Art.

Masy schodkowe wysokotopliwe
do zebéw wybielanych HM, 20g

Odcienie Nr Art.

Do zebow Do zebdw

wybielanych PO 6601 5584 wybielanych HM 6601 5593
BL1-2 BL1-2

Do zebdéw Do zebdw

wybielanych PO 6601 5582 wybielanych HM 6601 5592

BL3-4 BL3-4

Masy zebinowe Masy schodkowe niskotopliwe
do zebéw wybielanych, 20g do zebéw wybielanych LM, 20g

Odcienie Nr Art. Odcienie Nr Art.

DO STOPOW SZLACHETNYCH | NIESZLACHETNYCH

Do zebdéw Do zgbdw

wybielanych D BL1 [IESEEEE wybielanych LM 6601 5595
Do zebow BL1-2

wybielanych D BL2 I Do zebdéw

Do zebéw wybielanych LM 6601 5594
Wybiela,nych D BL3 ey BL3-4

Do zgbow 6601 5585

wybielanych D BL4

Masy sieczne
do zebéw wybielanych, 20g

Odcienie Nr Art.

Sieczny S BL 6601 5590
Sieczny opalizujacy

0S BL 6601 5591
Opalizujaco

transparentny 6600 8770
krysztatowyOTC
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1 HERACERAM — CERAMIKA DO LICOWANIA CERAMIKA DO LICOWANIA

1.1 HERACERAM — DO STOPOW SZLACHETNYCH | NIESZLACHETNYCH

HERACERAM
Farby, proszek 3 Farby, pasta 2 ml
Farbfl rﬁoina uzyiaé z materiatami Farbz rrr)loZna uzywaé z materiatami CERAN”KA DO LICOWANIA ZE STAB”‘NA STRUKTURA LEUCYTOWA
HeraCeram oraz HeraCeram Zirkonia HeraCeram oraz HeraCeram Zirkonia
S
=
E Materiaty HeraCeram Zirkonia doskonale nadaja sie do podbudéw wykonanych z dwutlenku cyrkonu dzieki wspétczynnikowi
% 6605 8191 6605 2472 rozszerzalno$ci termicznej 10,5 pm/mK.
E 6605 8192 6605 2474 _ _ _ e _ .
= 6605 8193 6605 2471 Pasta aghezyjna HeraCeram erkoma.zostafa §tworzona §pec1aln|e z mys$la o licowaniu podbuld().w- Z. dwutlenku (‘Tyrkor.m.
% 6605 8194 6605 2473 Zlapewma ona barqzo dobrg poch.z.emg mat§r|a+u cgrammznego z podbudowa cyrkonowa: Dzieki jej ;as.tosovya.mu‘ umka. .
= 6605 8195 6605 2475 sie ryzykownego plaskoyvalma .\Nr'.aZ.|IW6J pOW|erz.chn| .dw.utlenku cyrkong. Preparat adhezyjlny optymallzgje.zwuza.m? pomerzchm
= podbudowy, oczyszcza ja i daje jej fluorescencje, dzieki czemu uzyskuje sie efekt dynamicznego promieniowania $wiatta
= 6605 8196 6605 2481 od wewnatrz.
E 6605 8197 6605 2482
; 6605 8198 6605 2483 Linery HeraCeram Zirkona stuza do nadawania podstawowych odcieni.
s 6605 8199 6605 2484 Doktadne zréwnowazenie intensywnos$ci z opakerowoscia, zapewnia doskonaty odcien powierzchni przeziernej podbudowy
E 6605 8200 6605 2485 z dwutlenku cyrkonu, bez zaburzania przenikania przez nia $wiatta.
= 6605 8201 6605 2486
6605 8202 6605 2487 IDEALNA ESTETYKA — syntetyczne szkto kwarcowe w najczystszej postaci nadaje materiatom HeraCeram Zirkonia
= 6605 8203 6605 2488 idealne param?t’ry optyczne.
o 6605 8204 6605 2489 NIEZAWODNOSC — struktura SLS zapobiega pekaniu i odpryskiwaniu materiatéw HeraCeram Zirkonia oraz zapewnia
E 6605 8205 6605 2490 maksymaln’q’niezawodnoéé licowania podbudow z dwutlenku cyrkonu.
L 6605 8206 6605 2491 WYDAJNOSC —.nit'ezwykle krétkie_czasy napalan_ia (n?palanie pierwszej warstwy zebinowej < 10 minut); identyczne
6605 8207 6605 2492 napalanie materiatow HeraCeram i HeraCeram Zirkonia.
6605 8208 6605 2493
6605 8209 6605 2494
6605 8210 6605 2495 —
6605 8211 6605 2905 I 4 . X
6605 8212 6605 2906 i —

\

Glazura uniwersalna, 2 ml

Glazura uniwersalna, 20g

I s605 2907
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1.2

HERACERAM ZIRKONIA — DO PODBUDOW Z DWUTLENKU CYRKONU

HERACERAM — CERAMIKA DO LICOWANIA

HERACERAM ZIRKONIA — DO PODBUDOW Z DWUTLENKU CYRKONU

HERACERAM ZIRKONIA

Zestaw First-Touch

1x3ml Zr-Adhesive neutralny
3x2ml Liner L A2; L A3;
L A3,5
3x20g Masy zebinowe
D A2; D A3; D A3,5
3x20g Increaser IN A2; IN A3;
IN A3,5
2x20g Masy sieczne S 1; S 2
2x20g Enhancer EH A;
EH neutralny
1x20g Maska MA jasna
2x20g Masy opalizujace OS 2;
0T 2
1x20g Masa schodkowa LM 2
1x1ml Ptyn do opakera w pascie
POL
1x25ml  Ptyn do modelowania ML
1x Pedzelek do opakera
w pascie PO
1x Pedzelek do
modelowania Toray
1x Kolornik

KX 6604 6906

Zestaw Professional

Zawartosc

1x3ml Zr-Adhesive neutralny 9x20g Masy zebinowe
9x2ml  Liner L BL3-4; L A2; DBL3; D AZ;
D A3; D A3,5; D B2;
L A3; L A3,5; L B2; e ey
L B3;LC2; LC3;LD3 ! ! !
. . D D3
2x2ml é;e;(;vr;tensywny ztoty, 8x20g  Increaser IN A2; IN A3;
3stowy IN A3,5; IN B2; IN B3;
7x2ml MF biaty; kos¢ IN C2; INC3; IN D3
sténiowa; kukurydza; .
- ' ' 4x20g Masy sieczne
oliwka; umbra; mango;
polar S1;S2;S3;SBL
1x2ml Glazura GL 1x20g Transpa Clear
1x1ml Piyn do opakera w pascie 1x25ml  Ptyn do modelowania ML
POL 1x Kolornik
1x20ml  Ptyn do farb MF
1x Pedzelek do opakera
w pascie
1x Pedzelek do farb
1x Kolornik
K 6604 6907
22 HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY

6x20g Enhancer EH A; EH B;
EH C; EH jasny;
EH neutralny; EH szary
2x20g Maska MA jasna;
MA ciemna
5x20g Masy schodkowe
HM 2; LM 1; LM 2;
LM 4; LM 6
1x20g Masa korekcyjna COR
1x25ml  Ptyn do modelowania ML
1x25ml  Ptyn do masy
schodkowej SM
1x10ml |zolator
1x Kolornik

HERACERAM ZIRKONIA

Zestaw linerow

1x3ml Zr-Adhesive neutralny

16x2ml Liner L A1-L D4

3x2ml Liner biaty, ztoty,
dzigstowy

1x1ml Ptyn do opakera w pascie
POL

2x Pedzelek do opakera
w pascie

1x Kolornik

I s604 6976

Zestaw mas zebinowych i siecznych

16x20g Masy zebinowe D A1-D
D4

4x20g Masy sieczne S 1-S 4

2x20g Transpa Clear; biaty

1x25ml  Ptyn do modelowania ML

1x Kolornik

EIE 6604 6908

Zestaw Increaser

16x20g Increaser IN A1-IN D4
6x20g Increaser IN S solaris;
IN P brzoskwiniowy;
IN M mango;
IN O pomaranczowy;
IN C karmel;
IN T Taiga
1x25ml  Ptyn do modelowania ML
1x Kolornik

I s604 6909

Zestaw Enhancer

Zestaw Matrix

6x20g Enhancer EH A; EH B; 3x20g Masy mamelonowe
EH C; EH jasny; MD 1-MD 3
EH neutralny; EH szary 2x20g Zebina wtérna
2x20g Maska MA jasna; SD1;SD 2
MA ciemna 4x20g Masy Value
5x20g Masy schodkowe VL1-VL4
::'M j tl\,>|/|61 LM 2; 4x20g  Masy sieczne
' opalizujace
1x20g Masa korekcyjna COR 0S1-0S4
1x25ml  Ptyn do modelowania ML 9x20g Masy opalizujaco-
1x25ml  Ptyn do masy transparentne OT 1; OT
schodkowej SM 2; 0T 5, 0T 10; OTY;
OT A; OT B; OT G;
1x10ml Izolator OT Ice
1x Kolornik 1x25ml  Ptyn do modelowania ML
1x25ml  Kolornik

EIEA 6604 6910

6602 0163
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HERACERAM ZIRKONIA — DO PODBUDOW Z DWUTLENKU CYRKONU

HERACERAM — CERAMIKA DO LICOWANIA

HERACERAM ZIRKONIA — DO PODBUDOW Z DWUTLENKU CYRKONU

HERACERAM ZIRKONIA

Zestaw Gingiva

Zawartos¢

6x20g Gingiva
G2;G4;G5;Go6;
G7,G8

3x2ml Farby rézowa;
Gingiva 7; Gingiva 8

1x25ml  Ptyn do modelowania ML

1x2ml Uniwersalny ptyn
do farb SLU

1x10ml Izolator

1x Kolornik

I s605 5385

Zestaw Margin

Zawartos¢

7x20g Masy schodkowe,
wysokotopliwe
HM 1-HM 7

7x20g Masy schodkowe
niskotopliwe
LM 1-LM 7

1x25ml  Ptyn do modelowania ML

1x25ml Ptyn do masy
schodkowej SM

1x10ml Izolator ISO

1x Kolornik

EIE s602 0165

Farby i glazura - zob. str. 20

Zr-Adhesive, 3ml

EIE 6602 0166

Zr-Adhesive, neutralny, 3 ml

I 6603 9940
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Liner, 2ml
LAl 6602 0167
LA2 6602 0168
LA3 6602 0169
LA3,5 6602 0170
LA4 6602 0171
LB1 6602 0172
LB2 6602 0173
LB3 6602 0174
LB4 6602 0175
LC1 6602 0176
LC2 6602 0177
LC3 6602 0178
LC4 6602 0179
LD2 6602 0180
LD3 6602 0181
LD4 6602 0401

Intensywny liner, 2ml

Odcienie Nr Art.

biaty 6602 0182
ztoty 6602 0183
dziastowy 6602 0184
LCA 6602 0185
LCB 6602 0186
LcC 6602 0187

Masy schodkowe wysokotopliwe HM,
20g

Odcienie Nr Art.

HM1 6602 0262
HM2 6602 0263
HM3 6602 0264
HM4 6602 0265
HM5 6602 0266
HM6 6602 0267
HM7 6602 0268

Masy schodkowe niskotopliwe LM,
20g

LM1 6602 0269
LM2 6602 0270
LM3 6602 0271
LM4 6602 0272
LM5 6602 0273
LM6 6602 0274
LM7 6602 0275

HERACERAM ZIRKONIA

Masy zebinowe, 20g

Odcienie Nr Art.

DAl 6602 0188
DA2 6602 0189
DA3 6602 0190
DA3,5 6602 0191
DA4 6602 0192
DB1 6602 0193
DB2 6602 0194
DB3 6602 0195
DB4 6602 0196
DC1 6602 0197
DC2 6602 0198
DC3 6602 0199
DC4 6602 0200
DD2 6602 0201
DD3 6602 0202
DD4 6602 0203

Masy zebinowe, 100g

Odcienie Nr Art.

DAl 6604 2081
DA2 6604 2082
DA3 6604 2083
DA3,5 6604 2084
DB2 6604 2085
DB3 6604 2086
DC3 6604 2087
DD3 6604 2088

Masy sieczne, 20g

Odcienie Nr Art.

S1 6602 0204
S2 6602 0205
S3 6602 0206
S4 6602 0207

Masy sieczne, 100g

Odcienie Nr Art.

S1 6604 2089
S2 6604 2090
S3 6604 2091
S4 6604 2092

Masy transparentne, 20g

Odcienie Nr Art.

transparentna 6602 0209
przezroczysta 6602 0208
biata 6602 0210
niebieska 6602 0211

Masa transparentna, 100g

Odcienie Nr Art.

przezroczysta 6604 2093

Masy dzigstowe, 20g

Odcienie Nr Art.

G 6602 0277
G2 6602 0278
G3 6602 0279
G4 6602 0280
G5 6602 0281
G6 6605 5381
G7 6605 5382
G8 6605 5383

Farby dzigstowe, 2ml

Odcienie Nr Art.

ré6zowa 6605 2481
Gingiva 7 6605 5386
Gingiva 8 6605 5387

Masa korekcyjna, 20g

Odcienie Nr Art.
COR

6602 0276

HERACERAM ZIRKONIA — DO PODBUDOW Z DWUTLENKU CYRKONU

Farby i glazura - zob. str. 20
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HERACERAM ZIRKONIA — DO PODBUDOW Z DWUTLENKU CYRKONU

HERACERAM — CERAMIKA DO LICOWANIA

HERACERAM ZIRKONIA — DO PODBUDOW Z DWUTLENKU CYRKONU

HERACERAM ZIRKONIA

Masy mamelonowe, 20g

Odcienie Nr Art.

MD1 6602 0240
MD2 6602 0241
MD3 6602 0242

Zebina wtérna, 20g

Odcienie Nr Art.

SD1 6602 0243
SD2 6602 0244

Masy Value, 20g

VL1 6602 0245
VL2 6602 0246
VL3 6602 0247
VL4 6602 0248

Masy sieczne opalizujace, 20g

0S1 6602 0249
0S2 6602 0250
0S3 6602 0251
0S4 6602 0252

Masy sieczne opalizujace, 100g

Odcienie Nr Art.

081 6604 2422
0s2 6604 2424
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Masy opalizujaco
transparentne, 20g

Odcienie Nr Art.

0T1 6602 0253
012 6602 0254
0T5 6602 0255
0T10 6602 0256
oTY 6602 0257
OTA 6602 0258
OTB 6602 0259
0TG 6602 0260
OT ice 6602 0261

Masa opalizujaco
transparentna, 100g

Odcienie Nr Art.

OT1 6604 2425

1.3

HERACERAM — CERAMIKA DO LICOWANIA

HERACERAM ZIRKONIA — AKCESORIA DO CERAMIKI

AKCESORIA DO CERAMIKI
PEDZELKI

Pedzelek do opakera w pascie

6600 4002

Pedzelek do farb

KX 6600 4000

KOLORNIKI, PLYNY

Kolorniki HeraCeram

Odcienie Nr Art.
Opaker 6600 4120
Masy zebinowe

i sieczne o Gl
Increaser 6604 6964
Enhancer 6604 6962
Matrix 6600 4122
Masy schodkowe 6600 4123
Zeby wybielane 6601 5636
Farby 6604 6965
Masy dzigstowe 6605 5375

Kolorniki

HeraCeram Zirkonia
Liner 6604 6971
iMs?;Zzanebmowe D
Increaser 6604 6973
Enhancer 6604 7169
Matrix 6604 7224
Margin 6604 7225
Bleach 6604 7232

Press-to-Zirconia (PtZ) 6604 3066
Masy dzigstowe 6605 5384

Pedzelek do modelowania Toray

6600 4003

Pedzelek do glazury

EI 6605 2542

Plyn do opakera

6600 3533
6600 3534

OoL2, 25ml
OoL2, 250ml

Ptyn do opakera w pascie

POL, 1 ml 6600 3537

Ptyn do modelowania ML

ML, 25ml
ML, 250 ml

6600 3539
6600 3540

Ptyn do modelowania MLS

6600 3541
6600 3542

MLS, 25ml
MLS, 250 ml

Pedzelek do modelowania Kolinski

6600 4001

Plyn do masy schodkowej

SM, 25ml 6600 3543
Ptyn do farb

MF, 20 ml 6600 3545

SLU, 20ml 6605 5371
Izolator

10ml 6605 5319
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HERACERAMPRESS — DO UZUPEENIEN PELNOCERAMICZNYCH

HERACERAM — CERAMIKA DO LICOWANIA

HERACERAMPRESS — DO UZUPEENIEN PELNOCERAMICZNYCH

HERACERAMPRESS

Zestaw do ceramiki ttoczonej

6x5Stk. Masy zebinowe PK-A1;
PK-A3,5; PK-B1;
PK-B3; PK-C1; PK-D3

4x10Stk. Masy zebinowe PK-A2;
PK-A3; PK-B2; PK-C2

2x5Stk. Masy zgbinowe

opakerowe PK-DO1;
PK-DO2

2x10Stk. Masy sieczne
transparentne
PK-TS1; PK-TS2

2x5Stk. Masy sieczne
transparentne
PK-TS3; PK-TS4

3x5Stk. Masy transparentne
PK-TY; PK-TG; PK-T Ice

1x2ml Adhesive

1x2ml Glazura

1x Pedzelek do opakera
w pascie

1x Pedzelek do farb

EI s601 5784

Adhesive, 2ml

EIE 6601 5818

Heraeus

Masy zebinowe, 5 szt.

PK-Al 6601 5785
PK-A3 6601 5786
PK-A3,5 6601 5929
PK-A4 6601 5787
PK-B1 6601 5788
PK-B3 6601 5789
PK-B4 6601 5790
PK-C1 6601 5801
PK-C3 6601 5802
PK-C4 6601 5803
PK-D2 6601 5804
PK-D3 6601 5805
PK-D4 6601 5806

Masy zebinowe, 10 szt.

PK-A1l 6601 5819
PK-A2 6601 5820
PK-A3 6601 5821
PK-B1 6601 5822
PK-B2 6601 5823
PK-C2 6601 5824
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Tisoil GAgersl CAl K B

Masy zebinowe opakerowe, 5 szt.

PK-DO1 6601 5807
PK-DO2 6601 5808

Masy zebinowe do zghéw
wybielanych, 10 szt.

PK-BL1 6601 5828
PK-BL2 6601 5827
PK-BL3 6601 5826
PK-BL4 6601 5825

Masy sieczne transparentne, 5 szt.

PK-TS3 6601 5813
PK-TS4 6601 5814

Masa transparentna, 10 szt.

Nr Art.
PK-TC 6601 6408

Masa transparentna, 5 szt.

PK-TY 6601 5817

Masy sieczne transparentne, 10 szt.

PK-TS1 6601 5829
PK-TS2 6601 5830

1.5

HERACERAM — CERAMIKA DO LICOWANIA

HERACERAM — AKCESORIA DO CERAMIKI TLOCZONEJ

AKCESORIA DO CERAMIKI TEOCZONE]

HeraCeram
Zestaw pierscieni silikonowych

Postaé Nr Art.

100g 6601 7844
200g 6601 6631

Heravest Press

EIET 6602 0402

Masy ostaniajace zob. rozdziat 4

HeraCeramPress
Piny
Postac Nr Art.
5 sztuk 6601 6420

HeraCeramPress
Podstawka

I 6601 6421

HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY

AKCESORIA DO CERAMIKI TEOCZONEJ

HERA CERAM




SIGNUM® — Z ZAMIEOWANIA DO PERFEKCII

CERAMIKA CZY NATURALNY ZAB?
T0 SIGNUM!

NUM-, ZAWSZE IDEALNIE DOPASOWANY.

Niezaleznie od tego, w jaki sposéb lubisz pracowac, dzigki modutowej budowie systemu
Bedziesz zaskoczony tym, ze kompozyt moze konkurowaé pod wzgledem estetyki i trwatosci wynikéw Signum znajdziesz produkt idealny dla siebie.
z wysokiej klasy ceramika.

Signum jest systemem modutowym sktadajacym sie z uniwersalnych i specjalnych kompozytéw przeznaczonych

do licowania, zestawéw do podbarwiania, narzedzi i akcesoriéw, ktére powstaty na bazie doswiadczenia badawczego firmy
Heraeus Kulzer. Kazdy element systemu Signum zostat skrupulatnie zaprojektowany z mysla o specjalnym zakresie jego
zastosowania. Ponadto kazdy z elementéw zostat opracowany tak, aby idealnie wspoétgrat z pozostatymi sktadowymi
systemu Signum. Ciesz sie pewnoscia, jaka daja doskonate uzupetnienia!

sichum Z zamitowania do perfekcji

Signum cre-active
Zestaw farb do indywidualnej charakteryzacji.

Signum matrix

KOMPOZYTY DO LICOWANIA -+ Strona 30 Masy do odtworzenia indywidualnej nautry zeba - zastosowanie w pracach

— Zestawy -+ Strona 32 na metalu i bezmetalowych.

— Uzupetnienia -+ Strona 36

SYSTEMY tACZACE -+ Strona 39

— System taczacy do metalu -+ Strona 39

— System taczacy do dwutlenku cyrkonu -+ Strona 40 Signum kompozyt Signum ceramis

— System faczacy do ceramiki — Strona 41 Signum kompozyt flow Uzupetnienia petnokompozytowe
, Uzupetnienia z podbudowa

SPRZET -+ Strona 42 metalowa i ZrO».

AKCESORIA -+ Strona 44

MATERIALY DO UZUPEENIEN TYMCZASOWYCH -+ Strona 47

Akcesoria Signum

Systemy wiazace do wszystkich materiatéw, narzedzia do polerowania
i obrébki koficowej, pasty polerskie, materiaty izolujace, lampy
polimeryzacyjne itd.

siGhum

Z zamitowania do perfekcji
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2 SIGNUM® — KOMPOZYTY DO LICOWANIA

21 KOMPOZYTY DO LICOWANIA

ZESTAWY SIGNUM

Signum kompozyt first touch
2-odcieniowy zestaw startowy
kompozytéw Signum, przeznaczony
do uzupetniefi na podbudowie
metalowej.

Zawartosc

2x3g Signum opaker F
(OA3, 0B3)

2x4g Signum kompozyt flow
zebina
(DA3, DB3)

1x4g Signum kompozyt

1x4ml Ptyn Signum

‘E‘ zebina (DA3)
E 1x4g Signum kompozyt
] szkliwo (EM)
—

= 2x4g Signum matrix
= (0S3, SD1)

=

(=]

o-

=

Q

=

Signum essentia

9-odcieniowy zestaw do uzupetnien
na podbudowie metalowej,

np. do protez ruchomych z koronami
teleskopowymi oraz podbudowy.

Zalety

= Szybkie polerowanie

= Bardzo niska absorpcja wody
i rozpuszczalno$é

Zawartosc

10x3g Signum opaker F
(OA1, OA2, OAS3;
0OA3,5; OA4; OB2;
0B3; OC3; OD3; OP)

9x4g Signum kompozyt
zebina
(DAL, DA2, DA3;
DA3,5; DA4; DB2;
DB3; DC3; DD3)

9 goncowm pcidzellrka 3x4g Signum kompozyt
ignum opaker szkliwo

1x Pedzelek do farb (EL, EM, ED)
Signum dx4g Signum kompozyt

1x Uniwersalny trzonek masa schodkowa
pedzelka (M1-M4)

20x Kaniule z koncéwkami 1x4g Signum kompozyt
1,2 mm effect

1x Instrukcja ET1 transparentny

B 6604 4563

oy
Hey

S

1

1x4ml Ptyn Signum

2X Uniwersalny trzonek
pedzelka

25x Koncowki pedzelka
Signum opaker F

20x Kaniule z koncéwkami
1,2 mm

I s601 9673
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ZESTAWY SIGNUM

Signum flow first touch
Pétptynne kompozyty o odcieniu

zebiny stanowia uzupetnienie systemu m

do licowania Signum. 6x4 g
Moga by¢ taczone z materiatami

Signum kompozyt, Signum ceramis

lub stosowane samodzielnie

Zestaw Signum essentia flow

Signum kompozyt flow
zebina (DA2, DA3,
DA3.5, DB3, DC3,
DD3)

do uzupetnien na metalowych 2x4 g
podbudowach. Dla jeszcze wigkszej

Signum kompozyt flow
masa przyszyjkowa

indywidualizacji odcieni. (CV1, CV2)
Mat’erlaiy te rpogq b¥c mlcfsz.:-.me 7x3 g Signum opaker F (OA2,
z pétptynnymi materiatami Signum OA3. OA3.5
matrix. 0OB3, 0C3, 0D3, OR)
Zalety 2x4 g SSliégcnunm Omztllrix .brczeg
= Odporno$¢ na Scieranie ((lysé %)S%) zujacy
poréwnywalna z naturalnymi '
tkankami 1x4 ml  Ptyn Signum
= Kompatybilno$¢ z wszystkimi 25x Koncowki pedzelka
materiatami Signum Signum opaker F
= Mozliwo$¢ wyboru konsystencji 2x Pedzelek do farb
materiatu Signum
. ey frone
pedzelka
2x4g Signum kompozyt flow . . :
zebina (DA2, DA3) 30x Kaniule z koricéwkami
1,2 mm
2x3 g Signum opaker F (OA2, :
0A3) 1x Instrukcja
1x Blok podktadek

1x4 g Signum kompozyt flow
masa przyszyjkowa

do mieszania, maty

(CV1) 6604 9088

1x4 g Signum matrix
brzeg sieczny
opalizujacy (0S2)

2x4 g Signum matrix
opalizujaco-
transparentny (OTA
(bursztynowy), OTY
(z06tty))

1x4 ml Ptyn Signum

5x Koncowki pedzelka
Signum opaker F

1x Uniwersalny trzonek
pedzelka

1x Pedzelek do farb
Signum

20x Kaniule z koncéwkami
1,2 mm

1x Blok podktadek

do mieszania, maty

I 6605 2771

HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY
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SIGNUM® — KOMPOZYTY DO LICOWANIA

KOMPOZYTY DO LICOWANIA

ZESTAWY SIGNUM

Signum ceramis first touch
2-odcieniowy zestaw startowy
Signum ceramis do uzupetnien
petnokompozytowych

(takich jak inlay, onlay i korony).

2x4g Signum ceramis zebina
(DA2, DA3)

1x4g Signum ceramis szkliwo
(EL)

1x4g Signum matrix szkliwo
opalizujace (0S2)

2x4g Signum ceramis effect
ET4 transparentny
pomaranczowy,
ET5 transparentny biaty

2x3ml Signum cre-active
(maroon - kasztanowy,
T1)

1x4ml ptyn Signum

1x Pedzelek do farb
Signum

20x Kaniule z koncéwkami
1,2 mm

1x Instrukcja

IS 6604 5066

Signum ceramis

8-odcieniowy zestaw do uzupetnien
petnokompozytowych

(takich jak inlay, onlay i korony).

Zalety

= Kompatybilno$¢ z materiatami
Signum matrix i Signum cre-ative

= Odporno$¢ na Scieranie
poréwnywalna z naturalnymi
tkankami

Zawartosc

8x4g Signum ceramis zebina
(DA2; DA3; DA3,5;
DA4; DB2; DB3; DC3;
DD3)

3x4g Signum ceramis szkliwo
(EL, EM, ED)

4x4dg Signum ceramis effect
ET1 transparentny;
ET2 transparentny nie-
bieski; ET4 transparent-
ny pomarafnczowy;
ET5 transparentny
biaty;

4dx4g Signum ceramis masa
schodkowa (M1- M4)

1x4ml Ptyn Signum

I s602 2910
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Ceramijg

ZESTAWY SIGNUM

Signum matrix

Idealnie wykonczenie uzupetnien
z podbudowa metalowa

i bezmetalowa

Zestaw Signum matrix sktada

sie z pétptynnych kompozytéw,
ktére sa kompatybilne z materiatami
Signum kompozyt oraz Signum
ceramis. Przy pomocy tych
materiatéw mozna imitowaé
naturalne efekty opalescencji,
transparenciji i fluorescencji.

Zalety

= Koncepcja estetyczna 1:1
HeraCeram Matrix

= |dealne potaczenie konsystencji
past i ptynnej

= Doskonata kontrola opalescenciji,

transparencji i fluorescencji

\ 4
siGnUrT ~

Zawartos¢

3x4g Signum matrix zebina
mamelonowa
(MD1, MD2, MD3)

2x4g Signum matrix zebina
wtérna
(SD1, SD2)

4x4g Signum matrix value
(VL1 - VL4)

dx4g Signum matrix
szkliwo opalizujace
(0S1 - 0S4)

9x4g Signum matrix
opalizujaco-
transparentny
(0T1, OT2, OT5,
0T10, OTA, OTB, OTG,

OTY, OTice)

20x Kaniule z koricéwkami
1,2 mm

1x Kolornik Signum matrix

2Xx Pedzelek do farb
Signum

6601 9675

Signum cre-active
Do indywidualnej charakteryzaciji

Signum cre-active to zestaw farb
przeznaczony do charakteryzacji

i odtwarzania szczeg6tow, takich

jak charakteryzacja bruzd, peknigcia
szkliwa itd. Materiaty te mozna
stosowaé ze wszystkimi innymi

z naszej linii. Oczywiscie sa w 100%
kompatybilne z materiatami Signum
kompozyt oraz Signum ceramis.
Zeby akrylowe réwniez mozna
modyfikowaé przy pomocy Signum
cre-active.

Zalety

» Indywidualna charakteryzacja

= Mozna miesza¢ z materiatami
Signum matrix

= mozna réwniez stosowac
do modyfikowania zebdéw
akrylowych przy pomocy systemu
taczacego Signum connector

Zawartos$¢

8x3g Signum cre-active
(white — biaty,
polar — niebieski,
umbra — umbra,
corn — kukurydziany,
mango — mango,
caramel — karmelowy,
maroon — kasztanowy,
black — czarny)

2x3g Signum cre-active
transparentny (T1, T2)

20x Kaniule z koncéwkami
1,2 mm

5x Kaniule, 1.87 mm

1x Kolornik
Signum cre-active

2X Pedzelek do farb
Signum

6603 3446
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KOMPOZYTY DO LICOWANIA

UZUPEENIENIA SIGNUM

UZUPEENIENIA SIGNUM

KOMPOZYTY DO LICOWANIA

Signum opaker F
Swiattoutwardzalne opakery

0 zr6znicowanym stopniu
fluorescencji. Signum opaker F
jest stosowany do maskowania
koloru podbudéw metalowych.

Signum kompozyt

Kompozyty w pascie przeznaczone
specjalnie do licowania podbudéw
metalowych i ZrOo.

Signum ceramis

Kompozyt z ceramika szklang jako
wypetniaczem stworzony specjalnie
do uzupetnien petnokompozytowych.
Zoptymalizowana odpornos¢

na $cieranie, duza stabilnos¢
mechaniczna oraz wspaniate

Signum cre-active

Dzigki Signum cre-active o ré6znych
odcieniach mozna uzyskac
indywidualna charakteryzacje,

a uzupetnienia moga by¢ idealnie
dopasowane do sasiadujacych zebéw.

Dostepna forma: 1x3g Signum kompozyt zebina, 1x4g Signum kompozyt masy schodkowe, odcienie.
1x4g

Signum ceramis zebina, 1x4g Signum ceramis masy schodkowe, Signum cre-active farby, 1x3g
0Al 6602 0066 DAL 6602 0006 M1 6602 0023 1x4g
6020007 117
0A3 6602 0068 DA3 6602 0008 M3 6602 0025 DAl 6602 2940 M1 6603 1429 white — biaty 6602 0049
0OA3,5 6602 0069 DA3,5 6602 0009 M4 6602 0026 DA2 6602 2942 M2 6603 1432 polar — niebieski 6602 0050
OA4 6602 0070 DA4 6602 0010 DA3 6602 2943 M3 6603 1433 umbra — umbra 6602 0051 =
0B1 6602 0071 DB1 6602 0011 Signum kompozyt szkliwo, 1x4g DA3,5 6602 2944 M4 6603 1434 corn — kukurydziany 6602 0052 E
0B2 6602 0072 DB2 6602 0012 DA4 6602 2945 mango — mango 6602 0053 g
0OB3 6602 0073 DB3 6602 0013 EL 6602 0034 DB1 6602 2946 Signum ceramis szkliwo, 1x4g caramel — karmelowy 6602 0054 p
0OB4 6602 0074 DB4 6602 0014 EM 6602 0035 DB2 6602 2947 maroon — kasztanowy 6602 0057 ;
0oC1 6602 0075 DC1 6602 0015 D 6602 0036 DB3 6602 2948 EL 6602 2957 black — czarny 6602 0058 E
0C2 6602 0076 DC2 6602 0016 DB4 6602 2949 EM 6602 2958 T1 6602 0059 o
0C3 6602 0077 DC3 6602 0017 DC1 6602 2950 ED 6602 2959 T2 6602 0060 e
0Cc4 6602 0078 DC4 6602 0018 DC2 6602 2951

0D2 6602 0079 DD2 6602 0019 DC3 6602 2952

0oD3 6602 0080 DD3 6602 0020 DC4 6602 2953

0D4 6602 0081 DD4 6602 0021 DD2 6602 2954

OP (opakerowy 6602 0082 DD3 6602 2955
rézowy) DD4 6602 2956

Signum kompozyt effect, 1x4g

OR (opakerowy
czerwony)

6604 6832

Odcienie Nr Art.
ET1

Signum ceramis effect, 1x4g

6602 0027
(transparentny) Odcienie Nr Art
ieni .

ELii(eZiin)sparentny 6602 0028 el 6603 0948
ET4 (tra'nsparentny 6602 0029 (transparentny)
pomarariczowy) ET2 (transparentny 6603 0949
L TR 6602 0030 T

pomaranczowy)

ET5 (transparentny

biaty) 6603 0981
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SYSTEMY £ACZACE

SIGNUM® — KOMPOZYTY DO LICOWANIA 2.

KOMPOZYTY DO LICOWANIA 22

UZUPEENIENIA SIGNUM

Signum matrix
Signum matrix to pétptynne kom-
pozyty, ktére umozliwiaja nadawanie

SYSTEMY tACZACE DO METALU

Signum metal bond
System taczacy powierzchnie
stopéw metali z kompozytem.

Signum metal bond (uzupetnienie)

Postac Nr Art.

Signum metal bond (zestaw)

takich wtasciwosci, jak opalescencja, Ten system taczacy jest niezwykle 1x4ml  Signum metal bond | lxﬁﬂ) Siégr;um 6603 3915
fluorescencia i transparencija. elastyczny i utrzymuje site wiazania 1x4ml  Signum metal bond Il Te; IoSn'

i 1 ; e x4ml Signum
S3 idealne do koricowych prac przez diugi czas. Jest prosty w uzyciu. | Tacka do dawkowania e 6603 3916

,Dwubutelkowy system” zapewnia
nadzwyczajng site adhezji pomiedzy
stopami i kompozytami licujacymi
dzieki specjalnemu sktadowi.

w obrebie brzegéw siecznych
i powierzchni okluzyjnych.

I 6603 3913

Signum matrix value, 1x4g Signum matrix brzeg sieczny Signum matrix opalizujaco-

opalizujacy, 1x4g transparentny, 1x4g Zalety
Odcienie Nr Art. Odcienie Nr Art. Odcienie Nr Art. = Innowacyjny system taczacy

“na zimno” przeznaczony

VL1 6601 9703 0S1 6601 9694 0T1 6601 9677 do stosowania ze wszystkimi
VL2 6601 9704 0S2 6601 9695 0T2 6601 9678 stopami metali
VL3 6601 9705 0S3 6601 9696 0T5 6601 9679 Ze wzgledu na metode wiazania
VL4 6603 9706 0S4 6601 9697 0T10 6601 9680 na zimno mozna go stosowa¢ "
OTA 6601 9698 do uzupetnien wykonywanych %‘
0TB 6601 9699 metoda bezposrednia =
Signum matrix zebina wtérna, 1x4g OTG 6601 9700 = nawet 0 300% wigksza g
Odcienie Nr Art. oTY 6601 9701 wytrzymatos¢ na Scinanie =
SD1 6601 9693 OTice 6601 9702 w przypadku stopéw szlachetnych g
SD2 6601 0669 (zb. ponizszy wykres*)
Signum matrix zebina mamelonowa,
1x4g
MD1 6601 9691
MD2 6601 9692
MD3 6601 0670
Poréwnanie wytrzymatosci wigzania na scinanie ré6znych systeméw taczacych*
(po natozeniu dwdch warstw opakera i jednej warstwy materiatu Signum kompozyt zgbina)
g Heraeyg [MPal
e : 30
Mg =
= Sienygy 25
as, 20
s Matrixe o,
e 66019765 . % 15

(&)}

5 o @ /
i (=4 % = ]'O
Yo ’
s @ 7 .
-

Signum metal bond Il Retencyjny opakerowy flow Retencyjny opakerowy flow
Signum metal bond | Metal Primer |1 Metal Pr|mer I Alloy Primer
Heraeus Kulzer GC GC Kuraray

M Heraenium CE Bio Maingold SG *badanie wytrzymatosci na Scinanie zgodnie z norma ISO 10477:2004

Uniwersytet w Tybindze, Niemcy/ prof. Dr. rer. nat. Jirgen Geis-Gerstorfer
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SYSTEMY £ACZACE

SYSTEMY tACZACE DO DWUTLENKU CYRKONU

Signum zirconia bond Signum zirconia bond (zestaw)

System taczacy powierzchnig

dwutlenku cyrkonu z kompozytami _

Signum. Zapewnia bezpieczenstwo Ix4ml  Signum zirconia bond |

dzieki duzej sile wigzania. 1x4ml  Signum zirconia bond Il
1x Tacka do dawkowania

Zalety

= duza sita wigzania z powierzchnia
dwutlenku cyrkonu

= Kompatybilny ze wszystkimi
podbudowami z dwutlenku cyrkonu

= Zapewnia adhezje cementéw [ ‘
kompozytowych uzywanych ‘ :
do osadzania uzupetnien | signuml ‘-3
z dwutlenku cyrkonu I ,_/\Z
(np. mostéw Maryland, koron) i zirconia bo d |+||“

IS 6603 8530

Wskazania

= Wykonywanie uzupetnien
przy pomocy Sighum kompozyt
lub Signum ceramis
na podbudowie z dwutlenku
cyrkonu

= Do naprawy metoda bezposrednia
i posrednia odpryskéw ceramiki
przez bezposrednie wypetnienie
kompozytem.
Dotyczy to wytacznie ubytkow,
ktére siegaja powierzchni
podbudowy z dwutlenku cyrkonu

= System nie jest przeznaczony
do ceramiki krzemianowej
(zob. Signum ceramic bond)

Signum zirconia bond (uzupetnienie)

Postaé Nr Art.

1.X4m.| Signum 6603 8541
zirconia bond |

1x4ml Signum

zirconia bond Il CORSl o

sienuri %
—

Badanie wytrzymatosci wigzania na Scinanie zgodnie z norma 1SO 10477:

[MPal
30

25

(&)

sk L

Signum kompozyt Signum kompozyt Signum ceramis

wytrzymato$é spoiny na $cinanie

Signum ceramis

bond do metalu/cyrkonu Signum zirconia bond bond do metalu/cyrkonu Signum zirconia bond

Heraeus Kulzer Heraeus Kulzer Heraeus Kulzer
M z Signum opaker F bez opakera Signum F 5000 TWL

*Zrédto: Universitatsklinikum Jena [Uniwersytecki O$rodek Leczniczy w Jeniel, Fachbereich Prothetic

Heraeus Kulzer

und Werkstoffkunde [Protetyka

i Materiatoznawstwol, Prof. Dr. med. dent. habil. H. Kipper, Dr. Roland Gébel, marzec 2008 r., dokumentacja dostepna
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SYSTEM tACZACY DO CERAMIKI

Signum ceramic bond Signum ceramic bond (zestaw) Signum ceramic bond (uzupetnienie)
Dwubutelkowy system taczac
do ceramiki krzemianowej : . .

1x4ml  Signum ceramic bond | igrjnr:LSt;gggT 6604 2514
Nowy system taczacy do silanizacji 1x4ml  Signum ceramic bond Il Cami

e ; §ac x4 ml Signum

ceramllkl krzer,m.arjowej o§|qga . 1x Tacka do dawkowania ceramic bond II 6604 2515
wysokie wskazniki adhezji zgodnie
z norma 1SO 10477. 25x Szczoteczki 5x wiertto K1 6604 4581
Szybki w uzyciu i wydajny system 5x Wiertto K1
Signum ceramic bond moze by¢ 1x Instrukcja

stosowany jako system taczacy

do osadzania uzupetnien
petnoceramicznych oraz do naprawy
peknig¢ w uzupetnieniach
ceramicznych przez bezposrednie
wypetnienie kompozytem. J y \
Polimeryzacja wstepna jest nie Slw .
wskazana. Materiat Signum ceramic ‘
bond jest kompatybilny z wigkszoscia
kompozytéw do wypetniania oraz
cementéw kompozytowych
dostepnych na rynku.

ceramic bond | +1I

Zalety

= Szybkie i bezpieczne naktadanie

s Do technik bezpos$rednich
i posrednich

= Doskonate i dtugotrwate wyniki
estetyczne

= Brak koniecznosci polimeryzacji

= Wyjatkowa sita wigzania i trwato$é
(do 30 MPa zgodnie z norma 1SO
10477)

I 6603 9817

Wskazania

= Do napraw posrednich
i bezposrednich

s Do przygotowania powierzchni
przed cementowaniem,
np. uzupetnien ceramicznych
cementowanych adhezyjnie

= Do stworzenia warstwy dyspersyjnej
na powierzchni ceramiki
krzemianowej w celu osiagniecia
potaczenia/wiazania z kompozytami
(met)akrylanowymi (np. Signum
kompozyt, Signum ceramis,
Charisma i innymi)

W sktad zestawu wchodzi 25

jednorazowych szczoteczek
oraz 5 wiertet

HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY |
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SPRZET

SPRZET

HiLite pre 2

Lampa w nowoczesnym stylu

z technologia LED przeznaczona
do szybkiej i niezawodne;j
polimeryzacji wstepnej*.

* Do polimeryzacji koricowej
wymagane jest dodatkowe urzadzenie
np. Signum HiLite power.

Zastosowanie

= |dealna do polimeryzacji wstepnej
kompozytéw potptynnych z rodziny
Signum matrix, Signum cre-active
i Pala cre-active.

Zalety
= mozliwe uzytkowanie mobilne

lub stacjonarne

= wbudowany akmulator umozliwia
bezprzewodowa prace

= jednorodny strumien $wiatta
zapewnia réwnomierna
polimeryzacje

= czas naswietlania dostosowany
do witasnych potrzeb

= bezpieczenstwo pracy dzigki
niskiej emisji ciepta

= wzmochiona aluminiowa obudowa

Wskazania

= Do wstepnej polimeryzacji
technicznych kompozytéw
pbtptynnych grupy Signum oraz
kompozytéw innych producentéw.

Zawartosé

= |ampa (wraz z akumulatorem
litowo-jonowym)

= stacja bazowa

» zasilacz z gniazdem magnetycznym

= ostona zabezpieczajaca oczy

= stojak na lampe

42 HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY

Dane techniczne

Napiecie

Znamionowe 100-240V

Czestotliwosé

Znamionowa 50/60 Hz

Moc $wiatta 3 W (405 nm)

Naswietlanie Najwieksza
dtugosé¢ fali

Znamionowa

moc wyjsciowa 5V DC

Wymiary lampy

Dt x g w mm 120x19

Wymiary stacji
fadujacej

Szer. x Wys. xDt.

[mm]

69 x 135x 215

Cigzar [kgl

77 g

SPRZET

HiLite power
Urzadzenie do polimeryzaciji
Swietlnej o duzej mocy

Urzadzenie HiLite power zapewnia
idealna polimeryzacje wszystkich
Swiattoutwardzalnych materiatéw
technicznych.

Zalety

= Zoptymalizowana wydajno$é
polimeryzacji dzieki nowej
procedurze lampy (U-Lamp)
i na nowo zaprojektowanej
przestrzeni wewnatrz urzadzenia

= Zintegrowane monitorowanie pracy
lampy dzieki wySwietlaczowi stanu
lampy zapewnia bezpieczenstwo
procesu polimeryzacji

= Wyzsza komora polimeryzacji
z szufladg zwieksza szybkos¢
i komfort pracy

= Dodatkowy poziom 6-sekundowej
polimeryzacji wstepnej - tatwos¢
obstugi

= tatwos¢ w uzyciu

= Krétkie czasy polimeryzacji

= Zabezpieczenie w trakcie
polimeryzacji przez zamek
elektromagnetyczny

—_—

k_‘

= HiLite power I

Zastosowanie

= materiaty kompozytowe
do licowania

= Swiattoutwardzalne materiaty
protetyczne

= materiaty blokujace podcienie

= Swiattoutwardzalne indeksy
silikonowe

Zawartosé

= modut lampy z zaréwka
stroboskopowa i karta chipowa

w filtr

= reflektor

= uchwyt na prace

= Kkabel zasilania

= 2 x tacka na modele

‘ Heraeus

4
ET—

Dane techniczne

Napiecie 100/115/230V
Znamionowe (zmiana
przetacznikiem
napiecia)
Czestotliwosé
zZnamionowa 50/60 Hz
Bezpiecznik T4A, L250V
5x20 mm
Pob6r mocy 300 W
Wymiary
Szer. x Wys. x Dt.
[mm] 225%330x%x220
Waga [kgl 9.5
HiLite power

Urzadzenie do polimeryzacji $wietinej

6603 7191
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AKCESORIA

AKCESORIA

Signum connector
Swiattoutwardzalny system,
taczacy materiaty akrylowe
ze $wiattoutwardzalnymi
kompozytami.

Zalety
= do charakteryzacji zebow i ptyt
protez akrylowych

Postac Nr Art.

1x5ml 6471 4211

Signum HP Paste
Pasta polerska

Polikrystaliczna pasta do polerowania
powierzchni kompozytéw

Postac Nr Art.

Sztyft, 1x 10g 6471 2537

)

Signum ptyn
Pomocniczy ptyn do modelowania
i odtworzenia warstwy dyspersyjnej

Postac Nr Art.

1x 4 ml 6471 4198

Signum insulating gel
Zel przeznaczony do koricowej
polimeryzaciji

Zalety

= wyzsza odporno$¢ na odktadanie
ptytki, poniewaz zel jest
aplikowany przed koricowa
polimeryzacja

® rozpuszczalny w wodzie,
tj. catkowicie ekstrahowalny
z materiatu modelujacego

= prosty w uzyciu

= mozliwos$¢ stosowania
ze wszystkimi materiatami
modelujgcymi

Wskazania

= jzolacja kompozyt - gips

= aplikacja przed koricowa
polimeryzacja zapobiega powstaniu
warstwy dyspersyjnej
na powierzchni licowania

Posta¢ Nr Art.

pojemnik 10g 6470 6307

Signum HP diamond

Diamentowa pasta z mikroskopijnym
diamentowym Srodkiem abrazyjnym
umozliwia szybkie uzyskanie potysku
powierzchni kompozytéw o duzej
zawartos$ci wypetniacza.

Postac Nr Art.

1x15g 6604 5987
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Signum insulating pen (zestaw)
Dwusktadnikowy izolator

do izolowania gipsu lub zywic
epoksydowych od kompozytow
licujacych i ceramiki.

Zalety

= nie zawiera ttuszczu

= nie wywiera niekorzystnego wptywu
na wtasciwosci materiatéw

= wygodny w uzyciu

= mozliwos$¢ stosowania
ze wszystkimi materiatami
modelujgcymi

Zawartos$é

1x12ml |Insulating pen |

1x12ml Insulating pen Il

I 6471 2597

Signum insulating pen (uzupetnienie)

Postaé Nr Art.

Insulating pen |

Ixl2ml 6471 2595
Insulating pen Il
1x12ml 6471 2596

AKCESORIA

Zestaw narzedzi Signum

Specjalne narzedzia

do opracowywania i koricowej
obrébki materiatéw kompozytowych.

Zawartos¢

1x Mepol |
1x Mepol I
1x Inpol

1x Silico
1x Prepol
1x Hipol

1x Fissura 1
1x Fissura 2
1x Magnum
1x Piccolo
1x Diaface

6601 5677

Zestaw narzedzi Signum (uzupetnienie)

Postac Nr Art.

Mepol I, 10 sztuk 6600 7708
Mepol I, 5 sztuk 6601 5678
Inpol, 10 sztuk 6601 5679
Silico, 10 sztuk 6600 7723
Prepol, 10 sztuk 6600 7652
Hipol, 10 sztuk 6600 7707

Organizator do sortowania
kompozytow, pusty

W tym ergonomicznym drewnianym
organizatorze mozna przechowywac
wszystkie materiaty w bezpieczny
sposob, bez dostepu $wiatta

oraz zanieczyszczen.

Postaé Nr Art.
Skrzynka wykonana

z drewna 6601 9710
wisniowego,

5 szuflad

Wkitadki do szuflad

Postac Nr Art.

5 sztuk
mieszczacych
100 strzykawek

6601 9707

HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY

Bloczki do mieszania Signum

Postac Nr Art.

wraz z pokrywka 6471 0901
5 sztuk

45

AKCESORIA




AKCESORIA

SIGNUM® — KOMPOZYTY DO LICOWANIA

AKCESORIA

AKCESORIA

Signum matrix
kolornik

DI 6601 9769

v h.
o,
i, .
LT
- sinun' o,
N Matrix® o,
‘:; 68019765 o}"{:
WS
Koncéwki pedzelka
Signum opaker F
Posta¢ Nr Art.
25 sztuk 6471 1887
/
Kaniule
Posta¢ Nr Art.
Plastikowa kaniula 6601 9708
Metalowa kaniula 6601 9709
Zatyczki do metalowej 6602 0132

kaniuli

i,
L

L

Signum cre-active
kolornik

DI 6604 1118

Uniwersalny trzonek pedzelka

Postaé Nr Art.

5 sztuk 6471 1886

Pedzelek do farb Signum

DI s601 9831

Wktadki pedzelka
2x50 sztuk

DI 6471 1180

Pt
N
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Blocset

Materiat do blokowania podcieni
Pasta Blocset — $wiattoutwardzalna,
bardzo plastyczna, jednosktadnikowa,
do przygotowywania modeli

Ptyn Blocset — $wiattoutwardzalny
ptyn do modelowania,

do opracowywania pasty Blocset

i odtworzenia warstwy dyspersyjne;j

Zalety

= doskonale sig szlifuje
po polimeryzacji

= stabilno$¢ wymiaréw w wysokich
temperaturach (np. w trakcie
wypalania i procesu gtebokiego
ttoczenia)

= wysoka sita taczenia z materiatami
modeli

= doskonata stabilno$¢ krawedzi
i odpornos$¢ na Scieranie

Wskazania

= do nadbudowy i powigkszania
kikutéw z gipsu w celu
zmniejszenia zuzycia metali
szlachetnych

= uzyskanie wspétliniowosci
kontaktujacych ze soba czesci
kikutéw lub modeli gipsowych

= do blokowania podcieni

Zawartos¢

3x4g Pasta Blocset

1x3ml  Ptyn Blocset

I 6470 7645

SIGNUM® — KOMPOZYTY DO LICOWANIA

UZUPEENIENIA TYMCZASOWE

UZUPEENIENIA TYMCZASOWE

Palavit 55 VS

Samowiazacy materiat

do wykonywania koron i mostéw
tymczasowych oraz protez

Zalety

= Uniwersalne tworzywo akrylowe
dla pracowni technicznej
i gabinetu stomatologicznego

= Brak koniecznosci inwestycji
w dodatkowy sprzet dzieki
autopolimeryzacji

= Duza stabilno$¢ mechaniczna

oraz niska chtonno$¢ wody

Zastosowania

= do odtwarzania powierzchni
licowych

= do naprawy koron
i mostéw wykonanych
z metakrylanu metylu

= do tymczasowego licowania
podbudéw metalowych

= do wykonywania dtugotrwatych
uzupetnien tymczasowych

Palavit 55 VS (zestaw)

Zawartos¢

6x20g proszek

45 ml ptyn
1x pipeta
1x naczynie silikonowe

6470 7530

Palavit 55 VS (uzupetnienie)

1x45¢g
Palavit 55 VS
Pyn, 45m 6470 7527
1x20¢g
Odcienie Nr Art.
A2 6470 7557
A3 6470 7558
A3,5 6470 7559
B3 6470 7560
D3 6470 7561
| 6470 7562
e L
_
——
1x100¢g
A2 6470 7563
A3 6470 7564
A3,5 6470 7565
B3 6470 7566
D3 6470 7567
| 6470 7568

Palavit®s5 VS %
=g
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PALA® — MATERIALY DO PROTEZ

Zehy i tworzywa akrylowe do protez
dla naszych klientow:
Pala. Na tym polega protetyka.

Pala to marka znana z wysokiej jakosci zebéw do protez, tworzyw akrylowych
i akcesoriéw. Nasze produkty sa rozwijane od wielu lat.

Chcemy, aby uzywali Parnistwo naszych produktéw na co dzien. Dlatego musimy dbac
o jak najwyzsze standardy jakosciowe w trakcie kazdego procesu produkcyjnego.
Naszym celem jest praca z Pafistwem po partnersku, aby rozumie¢ Parstwa stale
zmieniajace sie potrzeby i adaptowa¢ si¢ do nich, aby oferowa¢ rozwiazania
kompletne. To jest Pala. Na tym polega protetyka.

SPIS TRESCI

— Zghy do protez -+ Strona 52
— Tworzywa akrylowe -+ Strona 56
— Przygotowanie protez -+ Strona 66
— Koricowe opracowanie -+ Strona 68
— Charakteryzacja / koricowa obrébka -+ Strona 71
— Akcesoria -+ Strona 73
— Meliodent -+ Strona 75

~2

Q)
PALA

Na tym polega
protetyka.
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3 PALA® — MATERIALY DO PROTEZ

Pala od A do Z.

Pala. System kompletny. Precyzyjne wykonawstwo protez.
Proces wykonywania indywidualnych protez nigdy nie byt prostszy. Gama materiatéw majacych na celu pomoc w osiaganiu
perfekcyjnych rezultatéw jest dostepna dla wielu etapéw, od mieszania masy akrylowej po koricowe dopasowanie protezy.

Wprowadzanie innowacji w codziennej praktyce:
Pala. Na tym polega protetyka.

Wiodaca na rynku pozycja produktéw Pala cze$ciowo wynika z naszej filozofii

partnerstwa:

sukces to kazde rozwigzanie przynoszace korzysci Paristwu, naszym klientom.

Na tej zasadzie opieraja sie nasze prace badawcze i rozwojowe, a ich wyniki méwia
same za siebie - np. nowoczesny proces INCOMP. Dzieki tej metodzie produkcji
eliminujemy ryzyko powstawania porowatosci i pecherzykéw na powierzchni zebéw
akrylowych.

b
] JJJJ_l:"‘”

Palavit L
Palatray XL

Materiaty do
wykonywania
indywidualnych tyzek
wyciskowych
zapewniajace
doktadnos¢ i dobre
dopasowanie.

Pala Premium

Zasada Pala
Mix&Match zapewnia
elastycznosc

i niezawodnos¢ oraz
fatwos¢ zestawienia
ze soba elementéw
we wszystkich
warunkach

i sytuacjach.

PalaXpress ultra
Paladon ultra
PalaXpress
Palapress
Palapress vario
Paladon 65
Paladur

Szeroka gama naszych
produktéw
przeznaczonych do
wszystkich wskazan jest
wynikiem ponad 75
letniego doswiadczenia
w innowacyjnosci.

Palajet
Palamat elite
Aislar
Palabond

Systematyczne
przetwarzanie naszych
produktow,
niezawodnos¢, wysoki
poziom precyzji i niski
poziom monomeréw
resztkowych.

Pala cre-active PalaBox
Palaseal

Swiattoutwardzalne Do przechowywania
materiaty do i bezpiecznego
indywidualizacji transportowania.
uzupetnien

protetycznych do

uzyskiwania

natychmiastowych

efektéw charakteryzacji.

Q- ®
PALA

Na tym polega
protetyka.
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PALA® — MATERIAtY DO PROTEZ

ZEBY DO PROTEZ

PALA PREMIUM

Premium 6
Zeby przednie o najwyzszych
walorach estetycznych

Premium 6 to adaptowalne

i uniwersalne zeby, ktérych
ustawianie jest szybkie i proste.
Poniewaz okolica przyszyjkowa zebédw
naturalnych wykazuje duza
zmienno$¢, gtebokos$é odcienia

w zebach Premium 6 moze

by¢ modyfikowana w zaleznosci

od wieku pacjenta przez opracowanie
go w tej czesci.

Ksztatty zebéw sg zaprojektowane
na wzér zebdw naturalnych,

co utatwia estetyczne ustawienie
zebdéw. Objetos¢ podstawy zeba
zostata zwiekszona, aby umozliwié¢
stworzenie brodawek

0 anatomicznych ksztattach, nawet
w przypadku indywidualnej metody
ustawiania zgbdw -

czego nie umozliwiaja
konwencjonalne zeby z akrylu.

Ze wzgledu na nowe wymagania

i wskazania w protetyce
stomatologicznej obecnie
dostarczamy cztery dodatkowe fasony
zebdéw przednich zapewniajacych
lepsze ogblne wyniki estetyczne

i wieksza przydatno$¢ w przypadku
uzupetnien opartych na implantach.

Korpus zeba ma zachowane
naturalne ksztatty, a jednoczes$nie
jest szerszy, co utatwia wykonywania
estetycznych uzupetnien opartych

na implantach. Zwigkszona szerokos$¢
i objeto$¢ u podstawy daje mozliwos$¢
bardziej skutecznego maskowania
teleskopéw oraz podbudéw
uzupetnien ruchomych. Nowe fasony
zapewniaja wigkszg stabilnos¢

i minimalizuja szkodliwe sity
$cinajace.

Premium to jedna z najbardziej
udanych linii zebéw firmy Heraeus
Kulzer, ktéra spetnia wymogi
estetyki, czynnos$ciowe i naturalnego
wygladu. Dzigki w petni
anatomicznym ksztattom zebdéw
Premium mozna je ustawia¢

w dowolny sposéb. W wyniku tego
mozna wykorzysta¢ wszystkie
mozliwosci indywidualizacji

w zaleznosci od zyczen pacjenta

i wiasnych preferencji.

Zalety
= optymalne wyniki estetyczne dzieki
zebom o naturalnych ksztattach
= mozliwo$¢ ustawiania zebdw
w indywidualny spos6b
bezkompromiséw
= duza odpornos$é na Scieranie
i ztamanie dzigki zastosowaniu
nowatorskiego materiatu Nanopearl
= mozliwo$¢ stosowania wraz
z zebami Premium 8

Wskazania

= uzupetnienia oparte na implantach

= protezy czesciowe, state i ruchome

= protezy catkowite

= korony teleskopowe i inne
indywidualne rozwiazania

W opakowaniu Premium 6

odcienie 16 odcieni, A1-D4
2 odcienie,
zeby wybielane
BL2 - BL3

fasony 14 fasonéw goérnych
zebdéw przednich
8 fasondéw dolnych
zebdw przednich
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PALA PREMIUM

Premium 8
Zeby boczne z multifunkcjonalnymi
powierzchniami okluzyjnymi

Opatentowana morfologia
powierzchni okluzyjnych zebow
Premium 8 firmy Heraeus Kulzer
odtwarza powierzchnie zebéw
naturalnych. Zeby Premium 8 moga
by¢ ustawione w eugnatycznej

lub dysgnatycznej relacji szczek
bez konieczno$ci mozolnego
szlifowania.

Oznacza to, ze po raz pierwszy
Panstwo jako uzytkownicy moga
ustawia¢ zeby w protezie w zmienny
sposéb, w kontaktach w triadach
lub “zab do zeba”. Nachylenie
guzkéw odpowiada 30° nachyleniu
drogi prowadzenia stawowego.
Objetos¢ oraz rozmiar zebow
Premium 8 firmy Heraeus Kulzer
zostaty pierwotnie stworzone z mysla
o protezach czesciowych.

Precyzyjnie dostosowana wysoko$¢
zebdw zapobiega powstawaniu
“schodkéw” miedzy nimi

i uzebieniem pacjenta. Poniewaz
ich szeroko$¢ jest taka sama

jak naturalnych zebdw, zaréwno

w wymiarze strzatkowym,

jak i poprzecznym, z fatwoscia
mozna je dopasowa¢ do implantéw
i zaczepdw. Zeby Premium

s3 wykonane z trzech warstw

przy pomocy procesu

3D Multi Layering.

Przez opracowanie okolicy
przyszyjkowej zmienia

sie intensywnos$¢ odcienia

na tej wysokosci, co daje mozliwos$¢
indywidualnego dostosowania zebéw
do wieku pacjenta.

Zeby Premium 6 i Premium 8

sa wykonane z materiatu Nanopearl,
dzieki czemu wykazuja duza
wytrzymato$¢ na $cieranie

i ztamania.

Zalety

= multifunkcjonalno$¢ we wszystkich
ustawieniach

= ksztatt, odcien i funkcje w petni
odzwierciedlajace zgby naturalne

= duza odpornos$¢ na Scieranie
i ztamania dzieki zastosowaniu
nowatorskiego materiatu Nanopear|

= mozliwos$¢ stosowania wraz
z zebami Premium 6

Wskazania

= uzupetnienia oparte na implantach

= protezy czesciowe, state i ruchome

= protezy catkowite

= korony teleskopowe i inne
indywidualne rozwiazania

W opakowaniu Premium 8

odcienie 16 odcieni, A1-D4
2 odcienie,
zeby wybielane
BL2 - BL3

fasony 4 fasony gérnych
zebow bocznych,
4 fasony dolnych
zebow bocznych
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ZEBY DO PROTEZ

BASIC

Basic 6

Zeby przednie do wszystkich
podstawowych wskazan o trzech
podstawowych typach.

Morfologia zebéw Basic 6 oparta

jest na uznanych nauczaniach i teorii
profesora Kretschmera, ktéry opisat
trzy podstawowe typy: leptosomiczny
(wysoki, szczupty), pykniczny (niski,
przysadzisty) i atletyczny (umigsniony,
mocny). Brzeg sieczny jest wyraznie
zaznaczony, a realistycznie odtworzone
mamelony nadaja gtebi przeziernosci.
Transparentna warstwa szkliwa pokrywa
caty zab i jest cienka w okolicy
przyszyjkowej, co jest typowa cecha
techniki warstwowej Vita i jej wyjatkowej
estetyki.

Zeby Basic 6 mozna stosowaé zaréwno
w protezach czegsciowych,

jak i catkowitych niezaleznie od wieku
pacjenta.

Nasze zeby sa produkowane

przy pomocy procesu INCOMP.
Oznacza to, ze nie zawieraja
pecherzykéw powietrza i porowatosci
oraz maja bardzo wysoka gestosc¢.
Zeby firmy Heraeus Kulzer spetniaja

i przekraczajg wszystkie wymogi normy
EN I1SO 22112:2006 oraz specyfikacji
ANSI/ADA nr 15-1999.

W opakowaniu Basic 6

odcienie 16 ocieni, A1-D4

fasony 14 fasondéw gérnych
zebow przednich,
7 fasonéw dolnych
zebdéw przednich

Basic 8

Zeby boczne do wszystkich
podstawowych wskazan

z 3 nachyleniami guzkéw.

Basic 8/0° to dwuwarstwowe zgby
boczne stworzone specjalnie przy
pomocy zasady “wklestego szablonu’
z my$la o trudnych przypadkach,

w ktérych wskazane sa protezy
catkowite. Wyjatkowe powierzchnie
okluzyjne o ptaskiej ptaszczyznie
gwarantuja nieograniczony zakres
ruchéw oraz tatwos¢ ustalania okluzji.
Powierzchnie okluzyjne o ptaskiej
ptaszczyznie i z guzkami o O° nachylenia
zapewniaja tagodne oddziatywanie

na tkanki miekkie dzieki wyeliminowaniu
wszystkich poziomych sktadowych.
Boczne sity $cinajace oddziatujace

na podtoze protetyczne sa zredukowane
do minimum, przez co dopasowana
proteza jest dla pacjenta wygodna.
Specjalny wklesty szablon utatwia prace
i zapewnia doskonatg artykulacje.
Mniejsza zawarto$¢ usieciowanego
akrylu w podstawie zgba zwigksza site

potaczenia z ptyta protezy.

i

Basic 8/12° to zghy boczne

o wielowarstwowej budowie do protez.
Gtéwnym obszarem ich zastosowania
sg protezy catkowite.

tacza one sprawdzone teorie naukowe
Hildebrandta z obecnym postrzeganiem
czynnosci zucia. Przy zdefiniowanym
potozeniu centralnym zeby sa w stanie
réwnomiernie przenosi¢ sity Scinajace
na cata ptyte protezy. W rezultacie
proteza jest stabilna nawet w trakcie
Zucia i nie wywiera niekorzystnego
wptywu na staw skroniowo-zuchwowy.

Podstawowy kolornik
Pomaga w doborze odcienia zebéw

16 odcieni, A1-D4

pEEE s e e -
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= nachylenie guzkéw 12°

= zdefiniowane potozenie centralne
przez rozdzielenie guzkow
w ptaszczyznie strzatkowej

= jdealne zaguzkowanie

= wielopunktowe kontakty

= mozliwo$¢ ustawiania we wszystkich
artykulatorach

= fatwos¢ ustawiania, nie trzeba
uwzgledniac krzywych
kompensacyjnych

= podstawy zebéw zawieraja mniej
akrylu usieciowanego, co zapewnia
optymalne potaczenie z ptyta protezy

Basic 8/33° to zgby boczne

o wielowarstwowej budowie do protez.
Gtéwnym obszarem ich zastosowania

sg protezy czesciowe. Ich budowa opiera
sie na teorii Gysiego, a proces

ich ustawiania jest szybki i tatwy.

W okluzji centralnej oraz w trakcie
ruchéw ekscentrycznych guzki
gwarantuja réwnomierne kontakty

oraz prowadzenie.

33° nachylenie guzkéw oraz zaznaczone
modelowanie powierzchni policzkowych
sprawiaja, ze zeby doskonale wpisuja
sie w uzebienie wtasne pacjenta.

nachylenie guzkéw 33°

= szybkie i fatwe ustawianie

w zoptymalizowanej okluzji

idealne zaguzkowanie

= wielopunktowe kontakty

= mozliwo$¢ ustawiania we wszystkich
artykulatorach

= podstawy zebéw zawieraja mniej

akrylu usieciowanego, co zapewnia

optymalne potaczenie z ptyta protezy

W opakowaniu Basic 8

ocienie 16 odcieni, A1-D4

fasony 7 fasonéw goérnych
zebéw przednich,
7 fasonéw dolnych
zebow przednich

21 zestawdw zebow
przednich

14 zestawéw zebow
bocznych

ARTIC

Artic 6

Zeby przednie o wyjatkowych
walorach estetycznych do wszystkich
standardowych zastosowan

Artic 6 to wielowarstwowe zeby
przednie o realistycznym wygladzie

i wysokiej estetyce. Te anatomicznie
uksztattowane zeby daja mozliwos¢
idealnej adaptacji do uzebienia
wtasnego pacjenta oraz w protezach
catkowitych.

Dostepne sg w 16 odcieniach A1-D4
i 33 fasonach. Charakterystyczna
wielowarstwowa budowa zebdéw
Artic 6 umozliwia doktadne
dopasowanie krzywych odbijanego
Swiatta w zegbach naturalnych

i sztucznych. Dzieki wysokiej
przezierno$ci w okolicy brzegéw
siecznych i powierzchni stycznych
zeby te gwarantuja lekarzom

i ich pacjentom wyglad wspétgrajacy
z naturalnym uzebieniem w kazdym
rodzaju oswietlenia naturalnego badz
sztucznego.

W opakowaniu Artic 6

odcienie 16 odcienie, A1-D4

fasony 23 fasony gérnych
zebow przednich
10 fasonéw dolnych
zebdw przednich

Artic 8
Zeby boczne zapewniajace
fizjologiczng czynnosé

Zeby boczne Artic 8 sg dostepne

w 16 fasonach, ktére zapewniaja
fizjologicznag czynno$¢, doktadnosc
relacji w pozycji zaguzkowania, idealna
okluzje oraz réwnomierny rozktad
obciazen w trakcie zucia.

Wyjatkowe wkleste szyjki wptywaja

na lepsze przytwierdzenie do ptyty
protezy. Zgby Artic 8 gwarantuja szybki
i fatwy sposéb ustawiania

oraz dopasowanie juz przy pierwszej
kontroli w ustach pacjenta.

Zeby boczne sa dostepne
w 3 wersjach nachylenia:

Artic 8-0SDgr

= wielowarstwowe zeby boczne
z wyjatkowo uksztattowanymi
powierzchniami okluzyjnymi
0 ptaskiej ptaszczyznie

= tagodne oddziatywanie na tkanki
migkkie dzigki wyeliminowaniu
wszystkich poziomych sktadowych

= boczne sity Scinajace oddziatujace
na podtoze protetyczne
sg zredukowane do minimum,
przez co dopasowana proteza
jest dla pacjenta wygodna

Artic 8-10SDgr

= wielowarstwowe zeby boczne
do wszystkich wskazan

= wyjatkowe uksztattowanie
powierzchni okluzyjnych zapewnia
nieograniczong swobode ruchéw
oraz tatwos¢ ustalenia relacji
okluzyjnych

= wielopunktowe kontakty

Artic 8-20SDgr

= wielowarstwowe zeby boczne
z czynno$ciowo uksztattowanymi
powierzchniami okluzyjnymi

® precyzja wyznaczania okluzji
centralnej

= wielopunktowe kontakty

= optymalne zaguzkowanie

W opakowaniu Artic 8

odcienie 16 odcienie, A1-D4

fasony 8 fasonéw gérnych
zeboéw przednich
8 fasondéw dolnych
zebbw przednich

Kolornik Artic

Pomaga w doborze
odcienia zebow

AaeaNLERE ol
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TWORZYWA AKRYLOWE DO PROTEZ

TWORZYWA AKRYLOWE PALA DO PROTEZ —
PONAD 75 LAT DOSWIADCZENIA | INNOWACJI

Firma Heraeus Kulzer moze pochwali¢ sie 75 latami dziatalno$ci z powodzeniem na rynku tworzyw akrylowych
do protez i jest jego nieodtacznym udziatowcem jako wynalazca tych tworzyw.

Materiaty Pala od zawsze tacza takie cechy jak duza wytrzymato$¢, stabilno$¢ koloru, tolerancja przez btone $luzowa
oraz walory estetyczne, a jednoczesnie obejmuja szeroki zakres produktéw pokrywajacych wszystkie segmenty
i wskazania.

Aby méc wkroczy¢ do nowych i atrakcyjnych sektoréw dziatalnosci, nasza firma istotnie zwigkszyta naktady na prace
badawcze i rozwojowe oraz wyznaje filozofie “optymalnej obstugi klientéw dzieki innowacyjnym koncepcjom
terapeutycznym”. Dlatego korzystamy z naszego doswiadczenia réwniez dlatego, aby zapewnia¢ Panstwu dalszy postep
technologiczny. Oprécz prac nad innowacyjnymi materiatami nasza dziatalno$¢ skupia sie réwniez na stworzeniu
materiatéw, ktére opracowuje sie w szybki i prosty sposéb.

Jako wiodacy innowatorzy w sektorze stomatologii oferujemy szeroki zakres produktéw stomatologicznych,
ktére spetniaja wymogi zaréwno specjalistycznych rynkéw, jak i indywidualnych przypadkéw.

Procedura przygotowania

Y

- W
o .Y = protezy catkowite {/\ = technika wlewowa

“L;.,;_f? = protezy czesciowe %)&\ = metoda wtryskowa

iiuﬁ = konstrukcje szynowane &= . = technika prasowania

E/ = protezy overdenture oparte na implantach

L=

F==== = materiat do napraw
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MATERIALY
ULTRA O ZWIEKSZONE]
WYTRZYMALOSCI

Materiat do ptyt protez o zwigkszonej
wytrzymatosci na ztamanie
do wszystkich wskazan

Slogan w odniesieniu

do wymagajacych wskazan, takich
jak prace implanto-protetyczne,
brzmi nastepujaco: stabilno$¢
zaczyna sie od ptyty protezy.
Niezaleznie od tego,

czy jest to polimeryzowany na goraco
Paladon ultra czy PalaXpress ultra
polimeryzowany na zimno -
wykonywanie protez opartych

na implantach oraz prac taczonych
jest dla technikéw dentystycznych
tak proste, jak wykonywanie protez
czesciowych lub catkowitych.

Odporno$¢ na ztamania oraz
elastyczno$¢ tej linii produktéw
w istotny sposéb zmniejsza ryzyko
powstania peknig¢ w trakcie
opracowania i polerowania.

Zalety

= zwigkszona odpornos¢ protez
na ztamania

= Stabilne i trwate protezy

= duze bezpieczenstwo
opracowywania w laboratorium

= mniej peknie¢ w trakcie obrébki
i polerowania

= wytrzymaty materiat,
ktéry opracowuje sie w tatwy
i szybki sposéb

= dobra jako$¢ w ramach
sprawdzonego systemu Pala

= ustandaryzowana stabilno$¢ koloru

= biokompatybilno$¢ (certyfikat)

TWORZYWA AKRYLOWE POLIMERYZOWANE NA ZIMNO

PalaXpress
Materiat o duzej zdolnosci
dopasowania

Akryl do wspétczesnej protetyki.
PalaXpress to akryl przeznaczony
do wielu wskazan. Protezy catkowite
0 bardzo doktadnym dopasowaniu
mozna wykonywaé

w skoordynowanym systemie
PalaXpress/Palajet przy pomocy
procesu wtryskiwania.

Wyjatkowa formuta materiatu
umozliwia wyjatkowy zakres metod
opracowywania - zarbwno metode
wtryskowa, jaki i wlewowa.

Zalety

= uniwersalny materiat do protez
pokrywajacy wiele wskazan

= najwyzsza doktadno$¢ dopasowania
do podtoza

= dopasowanie koloréw protez
catkowitych i czesciowych
oraz w przypadku napraw
mozliwo$¢ wykonania kilku protez
jednoczesnie technika wlewowa

= biokompatybilnos¢ (certyfikat)

= doskonata tolerancja przez btone
Sluzowa dzieki niskiej zawartosci
monomeru resztkowego

= stabilno$¢ koloru dzigki systemowi
katalizatora

= wyjatkowy system dozowania
w technice wtryskowej stosujac
urzadzenie Palajet

= nie zawiera kadmu

Wskazania

= protezy catkowite i czeSciowe

= wykoniczenie protez szkieletowych
ze stopu CoCr

= ksztattowanie obrzeza

= naprawy

= podscielenie metodg posrednia

Procedura opracowania

= technika wlewowa

= technika wtryskowa przy pomocy
urzadzenia Palajet

Postaé Nr Art.

ptyn 80 ml 6471 1631
ptyn 500 ml 6471 0513
proszek 100g

rozowy 6471 1630
rézowy opakerowy 6471 2763
przezroczysty 6471 1693
zywordzowy 6602 0112
proszek 1000g

rézowy 6471 0515
rézowy opakerowy 6471 2764
rézowy zytkowany 6471 0516
przezroczysty 6471 1485
R50 zytkowany 6471 1398
zywordzowy 6602 0111

proszek na zaméwienie 12000g

(PAy

PalaXpres:
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TWORZYWA AKRYLOWE DO PROTEZ

TWORZYWA AKRYLOWE POLIMERYZOWANE NA ZIMNO

Palapress
Dobrze tolerowane tworzywo akrylowe
pozwalajace oszczedzi¢ czas

Klasyczny akryl protetyczny.

Materiat Palapress umozliwia
wykonywanie szybko i ekonomicznie
protez, podscieleri i napraw technika
wlewowa. Ma ptynna konsystencje
przez okoto 2 minuty, a czas
polimeryzacji wynoszacy do 7 minut
zapewnia wysoka wydajnosé.
Tworzywo to jest szczegblnie
zalecane ze wzgledu na doskonata
tolerancje przez btone $luzowa dzigki
niskiej zawarto$ci monomeru
resztkowego.

Zalety

= krétki czas opracowywania

= doskonata tolerancja przez btone
Sluzowa

= biokompatybilno$¢ (certyfikat)

= nie zawiera kadmu

= duza doktadnos$é dopasowania

= materiat dostepny w 5 kolorach

= stabilno$¢ koloru dzieki systemowi
katalizatora

= nie zawiera amin trzeciorzedowych

Wskazania

= protezy czesciowe

= wykonczenie protez szkieletowych
ze stopu CoCr

= ksztattowanie obrzeza

= naprawy

= podscielenie metodg posrednia

Procedura opracowywania
= technika wlewowa

Postac Nr Art.

ptyn 500 ml 6470 7785
proszek 100g

rozowy 6470 7794
rozowy zytkowany 6470 7796
przezroczysty 6470 7798
proszek 500g

rozowy 6470 7805
przezroczysty 6470 7809
proszek 1000g

rozowy 6470 7814

rézowy opakerowy 6470 7815
rozowy zytkowany 6470 7816
przezroczysty 6470 7817
R50 zytkowany 6470 7818
proszek na zaméwienie 12000g

5

(’ LA

vy

Palapress
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TWORZYWA AKRYLOWE POLIMERYZOWANE NA ZIMNO

Palapress vario
Tworzywo akrylowe o wydtuzonym
czasie pracy

Palapress vario to wtasciwy wybér
w przypadku wykonywania kilku

przeciwstawnych protez. Zaletg tego

tworzywa jest kontrola procesu

polimeryzacji. Dzieki utrzymywaniu
sie ptynnej konsystencji przez okres

do 3 minut, jednocze$nie mozna
wykonaé kilka protez. Przejscie
do fazy plastycznej nastepuje

po 4 minutach.

Ta faza trwa do 9 minut, po czym
materiat musi zosta¢
spolimeryzowany. Ten czas mozna
wykorzystaé na wykonanie
przeciwstawnych siodet, dzigki
czemu mozna réwnoczesnie
spolimeryzowa¢ kilka protez

w krétszym czasie.

Zalety

= wydtuzony czas opracowywania,
ktéry umozliwia wykonanie kilku
protez na raz bez wykonywania
posrednich polimeryzacji

= bardzo dobra tolerancja przez
btone $luzowa dzieki niskie]

zawartosci monomeru resztkowego

= biokompatybilnos¢ (certyfikat)
= nie zawiera kadmu

= duza doktadno$é¢ dopasowania
= materiat dostepny w 5 kolorach

= stabilno$¢ koloru dzigki systemowi

katalizatora

= nie zawiera amin trzeciorzedowych

Wskazania

= protezy szkieletowe ze stopu CoCr
= protezy czesciowe

= naprawy

= ksztattowanie obrzeza

= podscielenie metodg posrednia

Procedura opracowywania
= technika wlewowa

‘ Palapress’
i vario

Palapress’

(PALA S

Postac Nr Art.

ptyn 80 ml 6470 7863
ptyn 500 ml 6470 7864
proszek 100g

rozowy 6470 7870
przezroczysty 6470 7873
proszek 500g

rozowy 6470 7879
przezroczysty 6470 7882
proszek 1000g

rozowy 6470 7889

rézowy opakerowy 6470 7890
rozowy zytkowany 6470 7891
przezroczysty 6470 7892
R50 zytkowany 6470 7893
proszek na zaméwienie 12000g
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TWORZYWA AKRYLOWE POLIMERYZOWANE NA GORACO

Paladon 65
Stynne tworzywo akrylowe
polimeryzowane na goraco

Jako odkrywca tworzyw akrylowych
polimeryzowanych na goraco firma
Heraeus Kulzer wyznaczyta standardy
na ponad 75 lat dzieki materiatowi
Paladon. Jego stale ulepszane
wtasciwosci mechaniczne
odpowiadajg zaréwno za przyjazny
dla uzytkownika i elastyczny proces
opracowywania, jak i jednoczesnie
za wysoka jakos$¢ protez

i ekonomiczny proces ich produkcji.
Materiat Paladon 65 mozna tatwo
opracowywaé bez koniecznosci
posiadania skomplikowanego
wyposazenia. Doskonata, plastyczna

konsystencja utatwia upychanie masy.

Zalety

= dtugotrwata stabilnos$é

= przyjazny dla uzytkownika dzieki
dtugiemu czasowi opracowywania

= mozliwo$¢ wykonania kilku protez
jednoczesnie

= maty skurcz polimeryzacyjny

= niska zawarto$¢ monomeru
resztkowego bezposrednio
po wykonaniu protezy

= doskonata konsystencja

= duza stabilnos¢ koloru

= nie zawiera kadmu

= materiat dostepny w 4 kolorach

= biokompatybilno$¢ (certyfikat)

Wskazania

= protezy catkowite

= protezy czesciowe

= podscielenie metodg posrednia

Procedura opracowywania

= technika prasowania

= technika wtryskowa przy pomocy
urzadzenia Palajet

Postac Nr Art.

ptyn 500 ml 6470 7674
proszek 100g

rozowy 6470 7687
proszek 500g

rozowy 6470 7699
proszek 1000g

rozowy 6470 7706
rézowy zytkowany 6470 7708
przezroczysty 6470 7710
R50 zytkowany 6470 7711

proszek na zaméwienie 12000g

0oug
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Paladent 20
Tworzywo akrylowe do wykonywania
protez catkowitych i czesSciowych

Paladent 20 - zréwnowazone
wtasciwosci tego materiatu czynia
go ekonomicznym i gwarantuja
wysoka jakos$¢ protez w przystepnej
cenie.

Materiat Paladent 20 wykazuje dobre
wtasciwoséci mechaniczne.
Opracowywanie jest tatwe,

bez koniecznosci posiadania
dodatkowego wyposazenia.
Plastyczna konsystencja utatwia
upychanie masy. Ponadto materiat
ten charakteryzuje sie bardzo dtugim
czasem pracy siegajacym 30 minut,
co umozliwia réwnoczesne
wykonywanie kilku protez.

Materiat Paladent 20 cechuje

sie dobra stabilnoscig koloru i niska
zawartoscia polimeru resztkowego.
Wtasciwosci te sprawiaja, ze pacjent
moze uzywac proteze przez wiele lat
bez zadnych problemow.

Kolory, takie jak R50, sg doskonale
dopasowane do innych materiatéw
do protez firmy Heraeus Kulzer.

Postac Nr Art.

ptyn 500 ml 6470 7772
proszek 1000g

odcien 41 6600 5191
R50 zytkowany 6470 7776
rozowy zytkowany 6471 0147

proszek na zaméwienie 12000g

NAPRAWY PROTEZ

Paladur

Wydajna naprawa protez,
nawet bez urzadzenia

do polimeryzacji ci$nieniowej

tatwos$¢ opracowywania

i konsystencja ptynu tworzacego
krople daje mozliwo$¢ wykonywania
niezawodnych napraw i podscielen
- w prosty i szybki sposéb.
Pomystowa, wyjatkowa dobrze
dobrana formuta umozliwia
utwardzanie cienkich warstw

bez koniecznosci stosowania
urzadzen do polimeryzacji - materiat
wigze po prostu pod wptywem
kontaktu z powietrzem.

Maty skurcz przyczynia sie

do zachowania doktadnego
dopasowania protezy po naprawie.
Duzy wybér koloréw oraz doskonate
dopasowanie kolorystyczne

do wszystkich materiatéw firmy
Heraeus Kulzer umozliwia
wykonywanie niewidocznych napraw
i podscielen.

Zalety

= bardzo proste opracowywanie

= niezawodny i szybki proces
polimeryzacji

= dobra zdolno$¢ chemicznego
wigzania

= materiat moze by¢ stosowany
bez urzadzenia do polimeryzacji
cisnieniowe]

= materiat dostepny w czterech
kolorach

= kolory dopasowane do wszystkich
materiatéw akrylowych firmy
Heraeus Kulzer

= niski skurcz polimeryzacyjny

= nie zawiera kadmu

Wskazania

= ksztattowanie obrzeza

= naprawy

= przyklejanie zebdw

= czesciowe i catkowite podscielenia
metoda posrednia

Postaé Nr Art.

ptyn 80 ml 6470 7937
ptyn 500 ml 6470 7938
proszek 100g

rozowy 6470 7945
przezroczysty 6470 7948
proszek 500g

rozowy 6470 7954
rozowy zytkowany 6470 7956
przezroczysty 6470 7957
proszek 1000g

rozowy 6470 7963
rozowy zytkowany 6470 7965
przezroczysty 6470 7966
R50 zytkowany 6470 7967

proszek na zaméwienie 12000g
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW ZWIAZANYCH Z PtYTA PROTEZY

Potencjalna przyczyna

Pecherzyki i porowata powierzchnia
1. Nieprawidtowy spos6b mieszania i wypetnienia.
2. Model gipsowy jest zbyt suchy.
3. Niewystarczajaca izolacja, warstwa izolatora jest zbyt gruba lub zbieraja
sie jego nadmiary.
4. Ptyn izolujacy nie spetnia swojej roli.
5. Niewystarczajaca ilo$¢ akrylu w cylindrze napetniajacym.
6. Nieprawidtowy czas polimeryzacji (zbyt krotki lub zbyt dtugi).
7. Zbyt szybkie podniesienie temperatury (np. materiat Paladon ultra, Paladon 65).

Przebarwienia ptyty protezy

. Niewystarczajace wyparzenie.

. Zanieczyszczenie izolatora.

. lzolator zawiera alkohol, ttuszcz lub inne substancje dodatkowe.
. Warstwa izolatora jest mokra, niewystarczajace osuszenie.

. Uzyto nieprawidtowego gipsu (klasy |, Il lub niebieskiego gipsu).
. Wycisk jest zanieczyszczony.

. Wyparzarka - ptyn rozpuszczajacy wosk.

. Wyparzarka — czas wyparzania zbyt dtugi.

. Aplikacja ptynu izolujacego na zimny gips.

TWORZYWA AKRYLOWE DO PROTEZ

OCoONOOTGLAWNR=

Podraznienia

1. Szorstka powierzchnia ptyty.

2. Zbyt krétki czas polimeryzacji lub nieprawidtowa temperatura polimeryzacji.
3. Po wykonaniu proteza nie byta przechowywana w wodzie.

4. Proteza byta niedawno podscielona.

Tworzywo akrylowe nie wiaze prawidtowo
1. Akryl umieszczono w prasie zbyt wczesnie.
2. Zbyt niska temperatura wody. Czas polimeryzacji zbyt krotki.

4. Uptynat termin waznosci.

62 KATALOG PROTETYCZNY

3. Albo pomylono czesci akrylu (proszek z ptynem), albo produkt jest zanieczyszczony.

Rozwigzywanie problemu

Pecherzyki i porowata powierzchnia

Najpierw: nala¢ okreslong ilos¢ ptynu. Nastepnie: dosypywaé proszek w trakcie mieszania.

30 sekund doktadnego mieszania - 30 sekund nasaczania.

Umiesci¢ model gipsowy na 10-15 minut w letniej wodzie.

Natozy¢ dwie warstwy materiatu Aislar na dobrze nasaczony model gipsowy (goracy lub ciepty).

Nalezy doktadnie oczy$ci¢ przestrzenie migdzyzebowe.

. Prosze sprawdzi¢ termin waznosci. Chroni¢ przed jasnym $wiattem (stonecznym). Zawsze nalezy uzywaé $wiezego ptynu

1.

2.
3.

w oddzielnej miseczce, czystego pedzelka, nie wolno wlewaé¢ niewykorzystanego izolatora z powrotem do butelki.
Nalezy chroni¢ go przed zanieczyszczeniem czastkami gipsu i nie wolno pozostawia¢ w nim zanurzonych pedzelkéw
z metalowymi konicéwkami lub metalowych narzedzi.

. Nalezy uzy¢ urzadzenia do dozowania w celu zmieszania materiatu we wtasciwych proporcjach.
. Nalezy zapoznac¢ sie z instrukcja, w ktérej podany jest prawidtowy czas polimeryzacji.
. Zalecenie: polimeryzacja firmy Kulzer (30 min, 70°C, 30 min wygotowywania).

Przebarwienie ptyty protezy

1.
2.

Model gipsowy musi by¢ catkowicie oczyszczony.

Prosze sprawdzi¢ termin waznosci. Chroni¢ przed jasnym $wiattem (stonecznym). Zawsze nalezy uzywac Swiezego
ptynu w oddzielnej miseczce, czystego pedzelka, nie wolno wlewac niewykorzystanego izolatora z powrotem

do butelki. Nalezy chroni¢ go przed zanieczyszczeniem czastkami gipsu i nie wolno pozostawia¢ w nim zanurzonych
pedzelkéw z metalowymi koricéwkami lub metalowych narzedzi.

. Nie wolno uzywac¢ izolatoréw zawierajacych alkohol lub ttuszcz.
. Przed natozeniem masy akrylowej na gips jego powierzchnia musi by¢ sucha i I$niaca.

Unika¢ gromadzenia sie nadmiaréw (nalezy szybko osusza¢ lub gips powinien by¢ goracy).

. Zalecenie: gips klasy Ill Moldadur zotty.
. Wycisk musi by¢ doktadnie oczyszczony z krwi, $liny, ptynu dezynfekcyjnego oraz optukany czysta woda.
. Nalezy codziennie czysci¢ wyparzarki.

Zalecenie: zamiast materiatéw rozpuszczajacych wosk wystarczy uzywaé samej goracej wody.

. Umiesci¢ puszke we wrzatku (na 5 do 7 minut). Wosk mozna z tatwoscia wyja¢ w catych kawatkach.

Usunac resztki wosku samym wrzatkiem.

. Natozy¢ dwie warstwy materiatu Aislar na dobrze nasaczony model gipsowy (goracy lub ciepty).

Nalezy doktadnie oczysci¢ przestrzenie miedzyzebowe.Nalezy doktadnie oczysci¢ przestrzenie miedzyzebowe.

Podraznienia

1.

2.

Nalezy zwréci¢ uwage na przygotowanie wyciskéw, np. zaizolowanie i nastepnie odlanie modeli gipsowych,
oraz zbyt dtugi czas oczyszczania para lub wyparzania.

Materiaty akrylowe polimeryzowane na zimno 15-20 minut (zaleznie od rodzaju materiatu), 55°C, 2 bary.
Metoda wtryskiwania 30 minut, 55°C, 2 bary. Materiaty akrylowe polimeryzowane na goraco zgodnie

z polimeryzacja w kapieli wodnej Heraeus Kulzer: podgrzanie do 70°C w 30 minut, utrzymanie tej temperatury
przez 90 minut. Podgrzanie do wrzenia i utrzymanie wrzenia przez kolejne 30 minut.

Powolne schtodzenie (najlepiej w wodzie) przez co najmniej 30 minut.

. Zalecenie: przechowywac gotowa proteze w czystej wodzie bez dodatkéw (przez noc) szczeg6lnie w domu pacjenta.
. Zalecenie: przechowywac gotowa proteze w czystej wodzie bez dodatkéw (przez noc) szczegélnie w domu pacjenta.

Tworzywo akrylowe nie wiaze prawidtowo

1

3.
4.

. Zwrdcié uwage na przestrzeganie czasu pracy materiatem.
2.

Materiaty akrylowe polimeryzowane na zimno 15-20 minut (zaleznie od rodzaju materiatu), 55°C, 2 bary.

Metoda wiryskiwania 30 minut, 55°C, 2 bary. Materiaty akrylowe polimeryzowane na goraco zgodnie z polimeryzacja
w kapieli wodnej Heraeus Kulzer: podgrzanie do 70°C w 30 minut, utrzymanie tej temperatury przez 90 minut.
Podgrzanie do wrzenia i utrzymanie wrzenia przez kolejne 30 minut.

Powolne schtodzenie (najlepiej w wodzie) przez co najmniej 30 minut na stole roboczym.

Nalezy sprawdzaé uzywane materiaty.

Sprawdzi¢ date produkcji i przydatnosci.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW ZWIAZANYCH Z PtYTA PROTEZY

TWORZYWA AKRYLOWE DO PROTEZ

KATALOG PROTETYCZNY

Potencjalna przyczyna

Nieprawidtowa powierzchnia ptyty protezy

. Uzyto niewystarczajacej ilosci izolatora.
. Nie oczyszczono doktadnie wycisku.
. W wodzie do wyparzania obecne byty dodatki, takie jak mydto,

proszek do prania, alkohol itd.

. Zbyt dtugi czas wyparzania i oczyszczania para.
. Zmienity sie wtasciwosci izolatora: stat sie wodnisty, popsut sig,

nie wchodzi w reakcje chemiczna z gipsem.

. Powierzchnia gipsu byta szorstka.
. Zbyt wysoka temperatura gipsu.

Obecnos¢ wolnych przestrzeni/ptyta protezy przemieszcza sie wzgledem podtoza

1.

2.
3.
4.

N O o

Zbyt wysokie ci$nienie.

W trakcie polimeryzacji otwarto garnek cisnieniowy.

Warstwa izolatora byta zbyt gruba.

Znieksztatcenie spowodowane uszkodzeniem termicznym materiatéw
polimeryzowanych na zimno.

. Zbyt szybkie schtadzanie lub zbyt wczesne otwarcie puszki.
. Sktadniki zmieszano w nieprawidtowych proporcjach.
. Zbyt intensywne oczyszczanie para.

Przebarwienie skierowane od ptyty protezy do jej brzegu

Rozwigzanie problemu

Nieprawidtowa powierzchnia ptyty protezy

. Natozy¢ dwie warstwy materiatu Aislar, kazda z nich musi catkowicie wyschna¢.

. Wycisk musi by¢ doktadnie oczyszczony z krwi, $liny, ptynu dezynfekcyjnego. Nalezy go optukaé czysta woda.

. Do usuniecia wosku nalezy zastosowaé czysta wrzaca wode bez dodatkéw.

. Nalezy przestrzega¢ wtasciwego czasu oczyszczania para i wyparzania.

. Prosze sprawdzi¢ termin waznosci. Chroni¢ przed jasnym Swiattem (stonecznym). Zawsze nalezy uzywac Swiezego
ptynu w oddzielnej miseczce, czystego pedzelka, nie wolno wlewac niewykorzystanego izolatora z powrotem
do butelki. Nalezy chroni¢ go przed zanieczyszczeniem czastkami gipsu i nie wolno pozostawia¢
w nim zanurzonych pedzelkéw z metalowymi kotnierzykami lub metalowych narzedzi.

. Nalezy zmieszaé sktadniki w proporcji zgodnej z informacjami zawartymi w instrukcji.

. Gips musi byé schtodzony, a przynajmniej letni.

Obecnos¢ wolnych przestrzeni/ptyta protezy przemieszcza sie wzgledem podtoza
. Nalezy zastosowac ci$nienie 2 baréw.
. Garnek cisnieniowy powinien by¢ zamkniety w trakcie polimeryzacji
(prosze przestrzega¢ prawidtowego czasu polimeryzacji).
. Model gipsowy nalezy zaizolowa¢ dwoma cienkimi warstwami materiatu Aislar.
. Nie wolno podgrzewa¢ materiatéw polimeryzowanych na zimno (powyzej 55°C).
. Schtadzanie powinno przebiega¢ powoli (na stole roboczym).
. Nalezy zmieszaé sktadniki w proporcji zgodnej z informacjami zawartymi w instrukcji.
. Oczysci¢ przy pomocy miekkiej szczoteczki do zebdw i pasty.

Przebarwienie skierowane od ptyty protezy do jej brzegu

1. Biate linie widoczne w przestrzeniach miedzyzebowych. 1. Po naniesieniu izolatora niezbedne jest doktadne oczyszczenie,

2. Wiryskiwanie (materiatu PalaXpress) rozpoczeto zbyt wczesnie. aby nadmiary izolatora nie zalegaty w przestrzeniach miedzyzebowych.

3. Niewystarczajace zmieszanie sktadnikéw materiatu. 2. Rozpoczaé wiryskiwanie w momencie, gdy powierzchnia jest zupetnie matowa.
4. Sktadniki zmieszano w nieprawidtowych proporcjach. Zwréci¢ uwage na wptyw temperatury w pomieszczeniu.

Zeby “odpadaja” od ptyty protezy

1.
2.
3.
4.

5.

Nie zmatowiono powierzchni akrylowych zebdw.

Dookota zebéw obecna jest warstwa masy silikonowe;.

Nie zaaplikowano materiatu Palabond na akrylowe zgby.
Zbyt duzo czasu uptyneto od aplikacji materiatu Palabond
do natozenia masy akrylowej.

Po wyparzaniu na zgbach pozostata warstwa wosku.

Peknigcia i ztamania

1.
2.
3.

Proszek i ptyn zmieszano w nieprawidtowych proporcjach.
Puszka byta zbyt goraca w trakcie otwierania.
Gwattowne schtadzanie puszki zimna woda.

. 1) czas mieszania okoto 30 sekund. 2) czas lezakowania 30 sekund.
3) nastepnie wlaé mase do przygotowanego plastikowego cylindra i poczekac¢,
az jej powierzchnia stanie sie zupetnie matowa.
. Nalezy zmieszac¢ sktadniki w proporcji zgodnej z informacjami zawartymi w instrukcji.

Zeby “odpadaja” od ptyty protezy
1. Powierzchnig zebdw nalezy zmatowi¢ diamentowym wierttem bezposrednio przed natozeniem masy akrylowej.
2. Zastosowac inng mase silikonowa lub inny gips.
3. Palabond nalezy dwukrotnie aplikowa¢ na zmatowione powierzchnie zebéw.
4. Palabond wykazuje dziatanie wytacznie przez 10 minut po aplikacji.
Tylko przez ten czas zapewni wigzanie z masa akrylowa.
5. Koricowe ptukanie wykona¢ zupetnie czysta wrzaca woda.

Peknigcia i ztamania
1. Nalezy zmiesza¢ proszek i ptyn w prawidtowych proporcjach
(np. dla PalaXpress - do techniki odlewania 10 g : 7 ml; do techniki wtryskowej 30 g : 15 ml).

2. Puszke nalezy otwiera¢ po jej catkowitym wystygnieciu.
3. Schtadzanie powinno przebiega¢ powoli, albo w wodzie, albo na stole roboczym.

KATALOG PROTETYCZNY
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PRZYGOTOWANIE PROTEZ

TWORZYWA AKRYLOWE DO MODELOWANIA

| WYKONYWANIA INDYWIDUALNYCH +YZEK WYCISKOWYCH

Palavit M

Zachowujace wymiary tworzywo
akrylowe do wykonywania modeli
dtugoczasowych

Palavit M to materiat stosowany

z wyboru w pracowniach
technicznych do wykonywania modeli
dtugoczasowych, jest szczegblnie
przydatny do prac ortodontycznych.
Jest to polimeryzowane na zimno
tworzywo akrylowe o intensywnie
z6ttym kolorze, ktérego utwardzanie
przebiega w niezawodny i szybki
sposéb bez potrzeby stosowania
dodatkowych urzadzen. Doktadne
odtworzenie szczegbtdéw oraz niski
skurcz polimeryzacyjny gwarantuja
Swietne modele dtugoczasowe

o dtugotrwatej stabilnosci.

Zalety

= szybka i catkowita polimeryzacja

= niskie zuzycie materiatu dzigki
warstwowemu naktadaniu

= doktadne odtwarzanie szczegdtow

= niski skurcz polimeryzacyjny

= mozna stosowac bez urzadzenia

do polimeryzacji

Wskazania
= modele dtugoczasowe w ortodoncji

Procedura opracowywania

= materiat dwusktadnikowy
(proszek/ptyn)

= nala¢ do wycisku cienka,
réwng warstwe materiatu
wirujgcym ruchem

= polimeryzacja pod wptywem
kontaktu z powietrzem
(polimeryzacja na zimno)

= dokorniczenie odlewania
modelu gipsem

Postaé Nr Art.

Ptyn 500 ml 6470 8034
Proszek 500g 6470 8036

Palavit L

Tworzywo akrylowe do wykonywania
indywidualnych tyzek wyciskowych
o duzej stabilnosci ksztattu

Palavit L jest klasycznym tworzywem
akrylowym przeznaczonym

do wykonywania tyzek wyciskowych.
Materiat cechuje bezpieczny i szybki
proces wigzania niewymagajacy
stosowania urzadzenia

do polimeryzacji - dzieki czemu
uzyskuje sie sztywna i wolna

od naprezen tyzke wyciskowa.

W sumie wszystkie powyzsze
wtasciwosci sprawiaja, ze Palavit L
jest lubianym i wygodnym

do stosowania materiatem.

Zalety

= dtugi czas opracowywania

= pewny i szybki proces wigzania

= brak koniecznosci stosowania
urzadzen do polimeryzacji

= dobra zdolno$¢ adaptacji
do modelu gipsowego

= zapobiega powstawaniu
znieksztatcen i naprezen

= duza stabilnos$¢ ksztattu

= niski skurcz polimeryzacyjny

= nie kurzy sie w trakcie szlifowania

Wskazania
= indywidualne tyzki wyciskowe

Procedura opracowywania

= materiat dwusktadnikowy
(proszek/ptyn)

= polimeryzacja pod wptywem
kontaktu z powietrzem
(polimeryzacja na zimno)

= indywidualna tyzke wyciskowa
ksztattuje sie z masy
na zaizolowanym modelu

Postac Nr Art.

Ptyn 500m 6470 8001
Proszek 1000g 6470 8011
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Palavit G
Materiat do modelowania
przeznaczony do techniki odlewania

Palavit G jest samoutwardzalnym,
dwusktadnikowym, syntetycznym
materiatem do modelowania
sktadajacym sie z proszku i ptynu.
Wtasciwosci materiatu Palavit G

sg dostosowane do wydajnego
wytwarzania réznego rodzaju modeli
odlewowych.

Zalety

= indywidualne opracowywanie
przy pomocy pedzla lub technika
mieszania

= stabilne, doktadnie dopasowane
podbudowy

= spalanie bez pozostatosci

= doskonale sig szlifuje

= mozliwos$¢ optycznej kontroli
grubosci natozonej warstwy
(czerwone zabarwienie)

Wskazania
= wykonywanie podbudéw
do koron i mostéw
= wykonywanie pierwotnych
i wtérnych elementéw zaczepow
= blokowanie (przygotowanie
do lutowania)
= wykonywanie mikromodeli

Posta¢ Nr Art.

Ptyn, proszek

Ptyn 80ml 6470 7632
Ptyn 500 ml 6470 7633
Proszek 100g 6470 7636
Proszek 500g 6470 7637
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TWORZYWA AKRYLOWE DO MODELOWANIA
| WYKONYWANIA INDYWIDUALNYCH tYZEK WYCISKOWYCH

Palatray XL
Stabilny, Swiattoutwardzalny materiat
w plytkach do zindywidualizowanych
zastosowan

Palatray XL jest stabilnym,
Swiattoutwardzalnym materiatem

w postaci anatomicznie
uksztattowanych ptytek w rozmiarze
XL przeznaczonych do wszystkich
rozmiaréw tukéw zebowych.
Doskonale nadaje sig

do wykonywania tyzek do wyciskéw
czynnos$ciowych i indywidualnych.

Materiat jest dostarczany
w chronigcym przed dostgpem
Swiatta plastikowym pudetku.

Zalety

= postac ptytek o optymalnym,
anatomicznym ksztatcie

= ptytki w rozmiarze XL

= duza wytrzymato$¢ na rozdarcie

= duza wytrzymato$¢ na ztamanie

= dtuzszy czas opracowywania

= wolny od znieksztatcen,
stabilny ksztatt

m atrakcyjny brzoskwiniowy zapach

= twarde plastikowe opakowanie
(mozna w nim z powrotem
umiesci¢ niewykorzystane
czesci ptytek)

Wskazania

= tyzki do wyciskéw czynnosciowych
i indywidualnych

= rejestracja zwarcia

= ptyty wzornikéw

Procedura opracowywania

= materiat jednosktadnikowy

= polimeryzacja w urzadzeniu
(UniXS, Heraflash, HiLite power)

= doktadnie dostosowac ptytke
materiatu Palatray XL na modelu
i docia¢ brzegi do przebiegu linii
granicznych

= 7 nadmiaréw materiatu wykonac
uchwyt

Postaé Nr Art.

50 sztuk w pudetku 6471 5806
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KONCOWE OPRACOWANIE

URZADZENIA DO WYKONYWANIA PROTEZ

Palajet
Urzadzenie wtryskujace

Urzadzenie wtryskujace przeznaczone
do wykonywania protez catkowitych,
zaprojektowane doktadnie pod katem
wtasciwosci materiatu PalaXpress
jest tatwe w uzyciu, poniewaz nie
wymaga stosowania sity przez
uzytkownika.

Zaawansowany technologicznie
system dozujacy zapobiega
nieprawidtowemu dawkowaniu
materiatu i zapewnia jednolite
parametry procesu opracowywania.

Zalety

= wydajna metoda wykonywania
protez catkowitych

= nie podnosi wysokosci zwarcia

= doktadnie dopasowane protezy
Swietnie osiadajace na btonie
Sluzowej

= minimalna obrébka koncowa

= przystepny dla uzytkownika sposéb
obstugi

= nie wymaga konserwacji

= wymaga podtaczenia tylko
sprezonego powietrza (4 bary)

= brak konieczno$¢ stosowania sity
w trakcie wykonywania protezy

Materiaty:
= PalaXpress
= Paladon 65

Zawartos¢ zestawu urzadzenia:
Urzadzenie, w tym wtryskiwacz,
cylinder z pokrywa, 1 x Palajet
Duoflask, 12 wktadek do cylindra
wiryskujacego w tym 12 przykrywek,
50 krazkéw uszczelniajacych,

1 x pojemnik dozujacy Pala,

1 x pojemnik do mieszania Pala,

1 x szpatutka do mieszania Pala,
wosk do tworzenia kanatéw
wtryskowych (32 paski - @ 7 mm,
32 paski - @ 3 mm), stoper,
podstawa do puszek do wyparzarki.

Dane Techniczne

Ztacze

powietrza

sprezonego maks. 10 baréw
Cisnienie

Znamionowe 4 bar

Szybkos¢ ttoka O — 50 mm/s
Sita nacisku na  ok. 2 kN =200 kP

cylinder (kiloponddw)
Wymiary

Dt. x Szer. x Wys.

[mm] 400%x290x%x265
Waga [kgl ok. 13.5

6602 0450
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Palajet Duoflask
Podwéjna puszka do urzadzenia
Palajet

Przygotowanie i polimeryzacja dwoch
protez jednoczes$nie - nie stanowi

to problemu dzieki podwojnej puszce
Palajet Duoflask i urzadzeniu
wiryskowemu Palajet.

Zalety

= wydajny sposob wykonywania
gérnej i dolnej protezy catkowitej

= umozliwia wykonanie dwéch protez
jednoczesnie

= mniejsze zuzycie gipsu

» skrécenie czasu wykonywania
protez o potowe

= w przypadku wykonywania tylko
jednej protezy nalezy uzy¢ naktadki
dystansowej

W zestawie:

Podwdjna puszka Palajet Duoflask,
klucz nasadowy, naktadka
dystansowa, zaslepka.

6471 5798

Pojedyncza puszka Palajet
Pojedyncza puszka do urzadzenia
Palajet

Wykonang z wosku proteze mozna
zala¢ gipsem réwniez w pojedynczej
puszce, a nastepnie wykona¢ proteze
akrylowg metoda wtryskowa

w urzadzeniu Palajet.

Zalety

= prosty spos6b opracowywania
= tatwos¢ obstugi

= krétsze kanaty wiryskowe

6471 0524

URZADZENIA DO WYKONYWANIA PROTEZ

Palamat elite

Urzadzenie do polimeryzaciji
ci$nieniowej do tworzyw akrylowych
polimeryzowanych na zimno i goraco

Urzadzenie do polimeryzacji
wysokocisnieniowej Palamat elite
posiada mozliwo$¢ ustawienia

4 roznych temperatur opracowywania
tworzyw akrylowych polimeryzowanych
na goraco i zimno, a wybér konkretnej
temperatury zalezy od stosowanego
materiatu i preferencji.

W urzadzeniu miesci sie do 3 puszek
Palajet, dzieki czemu jednoczesnie
mozna polimeryzowaé 6 protez.

Zalety

= mozna uzywac z réznymi
tworzywami akrylowymi

= funkcja stopera umozliwia
indywidualny proces polimeryzacji

= mozliwo$¢ wyboru fabrycznie
ustawionych czaséw polimeryzacji

= moze pomiescié¢ prawie wszystkie
artykulatory

= miejsce na maksymalnie 3 puszKki
Palajet

= fatwe uruchomienie urzadzenia

= urzadzenie przyjazne
dla uzytkownika

Zakresy temperatur

= tworzywa akrylowe polimeryzowane
na zimno 55°C

= tworzywa akrylowe polimeryzowane
na goraco 70°C, 100°C
(progresywna polimeryzacja
w kapieli wodnej firmy Kulzer)

= tworzywa akrylowe polimeryzowane
na goraco 90°C, 100°C
(krétkoczasowa polimeryzacja,
dtugoczasowa polimeryzacja)

W zestawie:

Urzadzenie Palamat elite

z przykrywka ochronna, wezem
do sprezonego powietrza, dysza
i zaciskiem na przewdd.

Dane techniczne

Napigcie 100V

Znamionowe 120V
230/240 V

Czestotliwos¢

Znamionowa 50/60 Hz

Pob6r mocy 650 W

Cisnienie

Znamionowe 2 bar

Przytacze

sprezonego od 3do 10

powietrza baréw

programowanie

czasu do 10 godzin

Robocza 55°C,90°C,

temperatura 100°C

wody Heraeus Kulzer
polimeryzacji w
kapieli wodnej

Wymiary

Dt. x Szer. x Wys.

[mm] 340x225%340

Waga [kgl 5.5

Nr Art.

6605 2725
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KONCOWE OPRACOWANIE

MATERIALY EKSPLOATACYJNE DO WYKONYWANIA PROTEZ

Aislar
Catkowita izolacja do protez
akrylowych

Dobra izolacja ma fundamentalne
znaczenie dla dobrego dopasowania
uzupetnienia protetycznego.

Aislar to niezawierajacy
formaldehydu roztwér wodny

na bazie alginatu stosowany

do izolowania powierzchni gipsu

i protetycznych materiatéw
akrylowych i kompozytowych.
Izolator musi spetnia¢ wiele
warunkéw, takich jak kroétki czas
wysychania, tworzenie gtadkiej
powierzchni oraz zdolno$¢ catkowitej
izolacji. Aislar posiada te wtasciwosci
zaréwno w stosunku do akryli
polimeryzowanych na goraco,

jak i na zimno.

Zalety

= protezy wykonywane z maksymalna
doktadnoscia dopasowania

= tworzy gtadka powierzchnig

= krétki czas wysychania,
nie tworzy warstw

= optymalna izolacja

= petne utwardzenie
powierzchni protezy

= nie zawiera formaldehydu

= bezpieczny pod wzgledem
toksykologicznym

= dtugoterminowa trwatos$¢

Zastosowanie

= jzolowanie gipsu i akrylu
= jzolowanie gipsu i kompozytu

= do wszystkich gipséw

= przeznaczony do akry
polimeryzowanych na
i zimno

li
goraco

Procedura opracowywania

= natozy¢ dwie cienkie

warstwy

na (ciepty/zimny) gips.

Posta¢ Nr Art.

Ptyn 1x80ml
Ptyn 1x500 ml
Ptyn 2x 1000 ml

6470 8055
6470 8057
6470 8058
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Palabond
Srodek taczacy materiat plyty protezy
z zebami akrylowymi

Dzieki stosowaniu przezroczystego
drodka taczacego Palabond
wypadanie zegbdéw z protezy
przechodzi do przesztosci.

Srodek zwieksza nie tylko site
potaczenia miedzy zebami i ptyta
protezy, ale réwniez wytrzymatos$é
protezy w miejscach naprawianych.

Zalety
= silne potaczenie nawet
w trudnych sytuacjach
= trwate i szczelne potaczenie
m przezroczysty kolor
= przeznaczony do wszystkich
materiatéw protetycznych
i zebow akrylowych

Zastosowanie

= pofaczenie materiatu protezy
z zebami akrylowymi

= pofaczenie materiatu protezy
z materiatami naprawczymi

Procedura opracowywania

= powierzchnie zebéw nalezy
zmatowié gruboziarnistym
wierttem diamentowym

= najlepszy efekt potaczenia
otrzymujemy do 10 minut
po aplikacji

= brak koniecznosci naswietlania

Postac Nr Art.

Ptyn 45ml 6470 8082
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CHARAKTERYZACJA / KONCOWA OBROBKA

CHARAKTERYZACJA PROTEZ

Pala cre-active
System $wiattoutwardzalnych farb
przeznaczonych do charakteryzacji

W potaczeniu z systemem taczacym
Signum connector do zywic
polimeryzowanych na goraco i zimno
te Swiattoutwardzalne farby znajduja
szczegblne zastosowanie w celu
indywidualnej charakteryzacji protez
catkowitych i czesciowych oraz
opartych na implantach.

Farby Pala cre-active mozna dodawaé
do masy dzigstowej Pala cre-active
dla zwigkszenia intensywnosci koloru.

Dzieki r6znorodnosci konsystencji

i odcieni mozna w wysokim stopniu
zindywidualizowaé okolice dzigstowa,
czyniac jej powierzchnie bardziej
gtadka lub szorstka i dodajac

efekty transparencji oraz

nadajac jej jasnor6zowego

lub ciemnoczerwonego zabarwienia.

Zalety
= tatwy i szybki sposéb stosowania
= mozliwo$¢ wykonywania
szybkich korekt
= dostepne rézne konsystencje
(pasta/ptyn)
= intensywne farby
w 6 réznych kolorach
= masy dziastowe
w 6 réznych kolorach
= mozliwos¢ szlifowania
i polerowania

Wskazania

= indywidualizacja protez
catkowitych i czesciowych
(wykonanych z materiatu
na bazie metakrylanu metylu)

= indywidualizacja protez opartych
na implantach

= przygotowanie masek dzigstowych

Procedura opracowywania

= materiat jednosktadnikowy

= powierzchnie protezy nalezy
zmatowi¢ gruboziarnistym wierttem
diamentowym lub wypiaskowac

= natozy¢ Signum connector
(odczeka¢ 2min, nastepnie
polimeryzowac)

= Pala cre-active mozna naktadac
bezposrednio na utwardzona
zywice przy pomocy pedzelka
lub narzedzi do modelowania

= utwardzanie w urzadzeniu
do polimeryzacji (Uni XS,
Heraflash, HiLite Power)

Pala cre-active (zestaw)

Postac Odcienie

12x3g Pala cre-active
(white - biaty,
polar - niebieski,
pink- rézowy, red -
czerwony, maroon
- kasztanowy,
dziastowy rézowy,
black - czarny, gum,
dziagstowy odcien
200, dziastowy
R50, dziastowy
jasnorézowy,
dziastowy
przezroczysty)

1x Kolornik
Pala cre-active

1x pedzelek

20x kaniule (metalowe),
1.2 mm

5x kaniule
(plastikowe),
1.87 mm

Signum connector, 5 ml

Nr Art. 6471 4211

Signum insulating gel, 10 g
Nr Art. 6470 6307

Pala cre-active (uzupetnienie), 1x3g

Kolory Nr Art.

Farby

white - biaty 6603 3447
polar - niebieski 6603 3448
pink - rézowy 6603 3449
red - czerwony 6603 3450

maroon - kasztanowy 6603 3461

black - czarny 6603 3462
Dzigstowe

gingiva pink - 6603 3463
dziastowy rézowy

gingiva shade 200 -

dzigstowy odcien 200 6603 3464
gingiva R50 -

dzigstowy R50 6603 3465
ginglva light pinkc= ge03 3466
dzigstowy jasnorézowy

gingiva clear -

dziastowy 6603 3467
przezroczysty

gum (pasta) 6603 3468

—

Wiékna akrylowe Pala

Do samodzielnego przygotowania
materiatu zytkowanego oraz w celu
indywidualizacji protez

Postaé Nr Art.

5g w woreczku 6470 8090

<
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CHARAKTERYZACJA / KONCOWA OBROBKA

PALA® — MATERIAtY DO PROTEZ

CHARAKTERYZACJA / KONCOWA OBROBKA

CHARAKTERYZACJA PROTEZ

Palaseal
Swiattoutwardzalna zywica
do wykonywania protez

i uszczelniania

Postaé Nr Art.

Opakowanie faczone
2 x 15ml Palaseal,
1 x 45ml Palaclean
5 x pedzelek

1 x podstawa

do mieszania
Opakowanie jednostkowe

2x15ml Palaseal 6470 8063

Palaseal jest $wiattoutwardzalna,
przezroczysta zywica uszczelniajaca,
ktora taczy sie z kazdym materiatem
uzywanym do wykonywania protez
oraz koron i mostéw tymczasowych.
Dzieki zastosowaniu jej pacjent
otrzymuje estetyczne i sprawne
czynno$ciowo uzupetnienie.

6470 8061

Zalety

= duza twardo$¢ powierzchniowa
i odpornos$¢ na Scieranie

= rozpuszczalnik odporny
na dziatanie Srodkow
do oczyszczania protez

= dobre potaczenie
z materiatem protezy

= gtadka powierzchnia

= dtugoterminowe trwate potaczenie
z materiatem protezy

Palagear
D

Wskazania

= powierzchniowe uszczelnienie
protezy lub naprawy

= powierzchniowe uszczelnienie
koron i mostow tymczasowych
wykonanych z materiatow
na bazie PMMA

= uszczelnianie modeli
dtugoterminowych

Procedura opracowywania

= opracowac powierzchnie i wstepnie
wypolerowa¢ pumeksem

= osuszy¢ proteze przed
zastosowaniem materiatu

= natozy¢ jednosktadnikowa zywice

s utwardzanie w urzadzeniu do

polimeryzacji (UniXS, Heraflash,
HiLite Power)

12 HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY

Palaclean
Preparat do czyszczenia pedzelkéw

Palaclean stosowany po uzyciu
Palaseal doktadnie oczyszcza
pedzelki.

Aplikacja

Nasaczy¢ pedzelek Srodkiem
Palaclean na kilka minut,

krotko przeptukac go czysta woda,
a nastepnie osuszyc.

Postaé Nr Art.

Opakowanie jednostkowe
1x45ml Palaclean 6470 8064

3
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PALA® — MATERIAtY DO PROTEZ

AKCESORIA

AKCESORIA DO URZADZENIA PALAJET

Wktadki PalaXpress do cylindra

wiryskujacego

Przeznaczone do urzadzenia

wiryskujacego Palajet

Postaé Nr Art.

12 sztuk,

w tym 50 krazkow
20 sztuk, w tym
12 przykrywek

6471 0519

6471 4213

Pojemnik dozujacy PalaXpress
Przeznaczony do odmierzenia
w prawidtowej proporcji ptynu

i proszku stosowanych
w urzadzeniu Palajet

Postaé Nr Art.

1 sztuka

6471 0521

Wosk do kanatéw wtryskowych

PalaXpress

Przeznaczony do przygotowania

optymalnych kanatéw wtryskowych

i odpowietrzajacych
Postac Nr Art.

32 paski x 7mm,

32 paski x 3mm St

HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY
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AKCESORIA

PALA® — MATERIAtY DO PROTEZ

AKCESORIA

PRODUKTY POMOCNICZE DO WYKONYWANIA PROTEZ

Folie do ptytek do mieszania
Pomagaja zachowac czystos¢

w trakcie mieszania laboratoryjnych
mas silikonowych

Postac Nr Art.
20cm, 100 sztuk 6470 8085

Kolornik
W celu optymalnego doboru koloru.

Postaé Nr Art.

Kolornik Pala 6471 2020
Kolornik Ultra 6604 7792

‘
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Szpatutka do mieszania Pala

Do wydajnego mieszania proszku
z ptynem do uzyskania jednolitej
konsystencji

Postac Nr Art.

1 sztuka, metalowa 6470 8089

—

Pojemnik do mieszania Pala
Pomaga zachowa¢ czysto$é w trakcie
mieszania tworzyw akrylowych

Postac Nr Art.

1 sztuka 6470 8088

=

Pojemnik dozujacy Pala
Do dawkowania wzglednie duzych
ilosci materiatu

Postaé Nr Art

1 sztuka 6470 8098

Pedelek do izolatora Aislar
Do optymalnego naktadania
uniwersalnego izolatora

Postac Nr Art.

5 sztuk 6470 8092
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Butelki na proszek, 100g
Do optymalnego dawkowania matych
porcji proszku

Postaé Nr Art.

Butelki na proszek
100g, 5 sztuk ST

Szklane brazowe butelki, 80 ml
Do dawkowania matych porcji ptynu

Posta¢ Nr Art.
Szklane brazowe

butelki, 80 ml, 6470 8096
5 sztuk

PE cut-outs

W celu prébnego prasowania tworzyw
akrylowych polimeryzowanych

na goraco (np. materiatu Paladon 65)
opracowywanych metoda prasowania

Postac Nr Art.

ok. 80 sztuk,
100x80x0.025mm S

PALA® — MATERIAtY DO PROTEZ

AKCESORIA / MELIODENT

AKCESORIA

PalaBox

PalaBox to idealny pojemnik

do przechowywania prac w pracowni,
gabinecie i transportowania ich.
Wymiary: 300 x 200 x 140 mm.

Zalety

= optymalna ochrona dzigki
wyscieleniu wnetrza gabka

= wydzielone miejsce na wiadomosci

® specjalne miejsce na umieszczenie
wizytédwki

= pojemnik jest tatwy
do odnalezienia dzigki
odznaczajacemu sie kolorowi
i wspbtczesnemu wzornictwu

= chroni przed dziataniem
temperatury i czynnikéw
pogodowych

= poreczne wymiary

m 6604 4742

MELIODENT - EKONOMICZNY SYSTEM

DO WYKONYWANIA PROTEZ.

Linia Meliodent firmy Heraeus Kulzer
to kompletny i ekonomiczny system
do wykonywania protez.

Qd izolatora po materiaty

do ortodoncji - stanowi on sprawdzony
system dostarczany pracowniom przez
kompetentnego partnera.

Optymalizacja metod opracowywania
umozliwita poprawe wiasciwosci
znanej generacji materiatow
Meliodent, przeznaczonych

do wykonywania ptyt protez.
Heraeus Kulzer, jako inicjator,

jest jednym z wiodacych na $wiecie
producentéw materiatow
stomatologicznych.

Nowa linia Meliodent jest owocem
ponad 75 lat doswiadczenia

w dziedzinie materiatéw
stomatologicznych.

Kolornik Meliodent

Postaé Nr Art.

Pomaga w doborze 6471 5172
koloru

O
1\

Meliodent Heat Cure

Duza r6znorodnos$é koloréw spetni
niemal wszystkie potrzeby.
Przezroczysty, standardowy r6zowy
i egzotyczne kolory - dzigki takiemu
wyborowi mozna uzyskaé niemal
wszystkie wyjatkowe zabarwienia.
W poréwnaniu z innymi produktami
materiat Meliodent Heat Cure
odgrywa szczegblna role jako
materiat protezy:

jest prawdopodobnie jedynym
materiatem dostepnym w tak wielu
réznorodnych kolorach!

Postac Nr Art.

ptyn 500 ml 6471 3308
proszek 1000g

clear - przezroczysty 6471 3213
H5 vein - H5

. 6471 3271
Zytkowy

live pink - 6471 3267
Zyworozowy

pink - rézowy 6471 3219

light reddish pink
- jasno czerwono- 6471 3256
rozowy

pink SR - rozowy SR 6471 3261
pink vein - r6zowy

. 6471 3238
zytkowany

reddish \{em - czer- 6471 3228
wonawy zytkowany

standard pmk’—. 6471 3233
standardowy rézowy

vein - zytkowany 6471 3222
P30 vein - D30 6471 3251
zytkowany

vein FR - zytkowany 6471 3247
FR

vein FR p.l. -

zytkowany FR p.l. B
vein plus - 6471 3243
zytkowany plus

vein Tl - 6471 3264

zytkowany TL
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3 PALA® — MATERIALY DO PROTEZ

3.1 MELIODENT

MELIODENT - EKONOMICZNY SYSTEM DO WYKONYWANIA PROTEZ.

Meliodent Rapid Repair

Meliodent Rapid Repair to dodatkowy
materiat akrylowy uzywany do napraw,
ktérego wiasciwosci i kolor

sa dopasowane do tej linii wysokie]
klasy materiatéw do protez.

Postac Nr Art.

ptyn 500 ml 6471 3415
proszek 1000g

clear - przezroczysty 6471 3398
H5 vein - H5 zytkow 6471 3413
light reddish pink

- jasny czerwono- 6471 3409

rozowy

lve pink - 6471 3412
Zyworbzowy

pink - rézowy 6471 3400

= pink SR - rézowy SR 6471 3410
Ll
L . o
S pmk vein - r6zowy 6471 3405
= Zytkowany
= ink -

standard pink 6471 3404

standardowy rézowy
vein - zytkowany 6471 3401

P50 vein - D30 6471 3408
zytkowany

vein plus - 6471 3406
zytkowany plus

vein FR - zytkowany

FR 6471 3407
vein TL - zytkowany

L 6471 3411

it qﬁ“. DENT
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B, RAPID SIS o moest
" D REPARL wovgeeos

y

Meliodent Orthodontic

Trojke najwyzszej jakosci materiatéw
akrylowych firmy Heraeus Kulzer
uzupetniana materiat

Meliodent Orthodontic.

To tworzywo akrylowe spetnia
szczegblne wymagania zastosowan
ortodontycznych, takie jak szczegélna
duza oszczedno$¢ materiatu

przy stosowaniu techniki sypanej
(ang. salt and pepper technique).
Dzieki temu aparaty ortodontyczne
wykonuje sie szybko i wydajnie.

Postac Nr Art.

ptyn 500 ml 6471 3416
proszek 1000g
clear - przezroczysty 6471 3414

Meliosep Universal

Izolator na bazie alginatu.

Nawet bardzo cienka warstwa
skutecznie izoluje gips od akrylu.
Powierzchnia modelu

jest chemicznie uszczelniona,
dzigki czemu powierzchnie protezy
sa niezwykle gtadkie.

Postac Nr Art.

ptyn 2x1000 ml 6471 3313
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HERA® — MATERIAY DO PODBUDOW

STOPY METALI

Gdy méwi sie o stopach metali, zawsze wymienia sie firme Heraeus Kulzer.

Nie powinno to dziwi¢, poniewaz nasze stopy bazuja na ponad stupiecdziesieciopigecioletnim
doswiadczeniu w obrébce metali szlachetnych. Wtasne technologie stosowane w pracach rozwojowych
i wdrozeniowych podkreslajg kompetencje firmy Heraeus Kulzer w zakresie stopéw metali.

Ws$rdd naszych stopdw przeznaczonych do odlewania i licowania ceramika z pewnos$cia mozna znalez¢
najwyzszej jakosci stopy metali szlachetnych wtasciwe do wszystkich wskazan. Nie bez przyczyny caty
Swiat toczy dyskusje o ztotym standardzie. Dobrym przyktadem jest Bio Heragold B, jeden z najczesciej
stosowanych stopéw firmy Heraeus Kulzer: ztoto-z6tty kolor oraz duza wytrzymatos$¢ tego stopu czynia go
produktem klasy premium cieszacym sie powodzeniem. Nasze stopy metali nieszlachetnych sa réwniez
odpowiednie do wszystkich wskazan. Sa one tatwe w obrébce, niezwykle odporne na korozje, spawalne

i moga by¢ lutowane. Jako$¢ umieszczamy zawsze na pierwszym miejscu. Kazda partia stopéw jest
poddawana obszernej analizie i nie otrzymuje zatwierdzenia, jezeli nie spetnia naszych surowych
wewnetrznych wymogoéw - na korzy$¢ uzytkownikéw i pacjentéw.

Ponad 155 lat doswiadczenia

Jedna z siedmiu przyczyn, dlaczego warto wybra¢
stopy Hera.

Aby te wysokiej jakosci stopy byty naprawde perfekcyjne, musza mieé
odpowiedniag podstawe. A w przypadku stopéw Hera na podstawe sktada
sie siedem szczegdlnie cennych przyczyn. Takich jak doswiadczenie.
Nazwa stopéw Hera pochodzi od nazwy firmy Heraeus Kulzer, a przez
to jest zwigzana z ponad 100-letnig tradycja. Kazdy kto wybiera stopy
Hera, ufa uznanym specjalistom w dziedzinie wysoce estetycznych
rozwigzan w technice dentystycznej.

www.heraeus-kulzer.pl
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STOPY METALI

HERA® — MATERIALY DO PODBUDOW

STOPY METALI

WYSOKIEJ JAKOSCI
Zt0T0 PRZEZNACZONE
DO LICOWANIA CERAMIKA

Bio Heragold B

Stop o wysokiej zawartosci ztota
przeznaczony do licowania ceramika
spetniajacy wymogi norm

EN ISO 9693-1 i 22674, z6tty

Zalety

= zawarto$¢ ztota 86,2% (zawarto$é
metali szlachetnych 98,1%)

= uniwersalny zakres wskazan,
od koron po duze mosty z ponad
dwoma przestami, w tym mosty
0 maksymalnej rozlegtosci
pod warunkiem zastosowania
specjalnego wzmocnienia
podbudowy

= nadaje si¢ do frezowania

= nie zawiera palladu i miedzi

= duza odpornosc
na wstrzasy cieplne

= Swietna odpornos$¢ na korozje

Wskazania

= pojedyncze korony

= mosty

= prace frezowane

= prace oparte na implantach

Szczegoétowe dane

Sktad Au86.21Pt11.5
(procentowy  Zn 1.51Ta 0.3
udziat Ru0.41MnO.1
masowy)

Wspétczynnik
rozszerzalnosci

14,3 pym/m*K

termicznej

(25-500°C)

Zalecane Herador PF Lot

lutowia 1040/1010,
Herador/Maingold
PF Lot 800

Drut @ 0.5mm

do spawania @ 0.3mm

laserowego

Postac Bloczki 1g,
waga rand.

WYSOKIEJ JAKOSCI
Zt0TO PRZEZNACZONE
DO ODLEWANIA

Bio Heragold C

Stop o wysokiej zawartosci ztota
przeznaczony do odlewania,
spetniajacy wymagania normy
EN ISO 22674, z6tty

Zalety

= zawarto$¢ ztota 71,0% (zawarto$c
metali szlachetnych 75,0%)

= szeroki zakres wskazan,
od wktadéw po duze mosty

= nadaje si¢ do frezowania

= testowany w warunkach
klinicznych

= fatwo poddaje sie frezowaniu
i polerowaniu

= optymalnie tolerowany

= nie zawiera palladu

Wskazania

= wktady

= wktady MOD

= korony

= mosty

= prace frezowane

= odlewane wktady
koronowo-korzeniowe

= prace oparte na implantach

Szczegoétowe dane

Sktad Au71,01Ag 12,3
(procentowy Pt 3,91Cu 12,2
udziat /n0,511r0,1
masowy)
Zalecane Herador/Maingold
lutowia PF Lot 800,
Maingold PF Lot
750
Drut @ 0,5 mm
do spawania @ 0,3 mm
laserowego
Postaé Bloczki 1 g,
waga rand.
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STOP O NISKIE]
ZAWARTOSCI METALI
SZLACHETNYCH
PRZEZNACZONE
DO ODLEWANIA

Hera SG

Stop o niskiej zawartosci metali
szlachetnych przeznaczony

do odlewania, spetniajacy wymagania
normy EN I1SO 22674, z6tty

Zalety

= przeznaczony do wszystkich
rodzajéw koron i mostow

= optymalny proces opracowywania

= dobre wtasciwosci odlewnicze

Wskazania

= Wktady

= wktady MOD

= korony

= mosty

= prace frezowane

= protezy szkieletowe

= odlewane wktady
koronowo-korzeniowe

= prace oparte na implantach

Szczegétowe dane

Sktad Au 55.6 | Ag 24.4
(procentowy Pt 1.01Pd 3.7
udziat Culd0lzZn1l.0
masowy) In0.211r<0.1
Ru <0.1
Zalecane Hera Lot 800,
lutowia Maingold/Hera
Lot 750
Drut @ 0.5mm
do spawania @ 0.3mm
laserowego
Posta¢ Bloczki 1 g,
waga rand.

Heraenium P

Stop chromo-kobaltowy

Stop metali nieszlachetnych

do licowania ceramika, szczegblnie
materiatami HeraCeram,
spetniajacy wymagania norm

EN ISO 9693-1 i 22674.

Stop Heraenium P stworzono w celu
stosowania z konwencjonalng
ceramika, taka jak np. materiaty
HeraCeram, ma on optymalne
wtasciwosci pod wzgledem
opracowywania oraz wysoka
zawarto$¢ kobaltu i chromu.

Klienci doceniaja jego dobre
wiasciwosci fizyczne,

ktére odzwierciedla dobra
polerowalnos¢ stopu.

Dzieki niej technicy sa w stanie
szybciej wykonywaé najwyzszej
jakos$ci uzupetnienia estetyczne.
Stop ten charakteryzuje sie niskim
wspétczynnikiem rozszerzalnosci
termicznej, zostat zbadany

w warunkach klinicznych,
wykazuje duzg odporno$¢ na korozje
i spetnia wymagania norm

EN ISO 9693-1 i EN ISO 22674.

Zalety
= nie zawiera berylu, kadmu i otowiu
= duzy zakres wskazan do stosowania
= bardzo duza odporno$é na korozje
= tatwos¢ polerowania
= wskaznik rozszerzalnosci
termicznej (25-500°C) =
13,8 pm/m*K
= idealny do techniki laserowej
oraz lutowania

Wskazania

= pojedyncze korony

= mate i duze mosty

= korony i mosty licowane ceramika
(HeraCeram) lub kompozytem
(Signum)

Postaé Nr Art.

1kg 6600 2217

Dane techniczne

Sktad Co 59.0 I Cr 25,.
(procentowy Mo 4.0 1 W 10.0
udziat masowy) Mn 0.81Si 1.0

N 0.2
Typ stopu 5
Kolor srebrny
Gestosé 8.8
[g/cm?]
Zakres Solidus,
temperatur 1305
topnienia Likwidus
(°C) 1400
Temperatura 1550°C
odlewania
Twardos$¢ 330 po napaleniu
(HV 10) ceramiki
Granica 650 po napaleniu

plastycznosci
0,2%

ceramiki

250¢g 6600 2431

Wytrzymatosc
na rozciaganie
[MPal

910 po napaleniu
ceramiki

Wydtuzenie [%]

8 po napaleniu

ceramiki
Wspoétczynnik 13.8
rozszerzalnosci
termicznej
(25-500°C)
[um/meK]
Modut Younga 200
[GPa]

HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY
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STOPY METALI

HERA® — MATERIALY DO PODBUDOW

STOPY METALI

STOPY METALI NIESZLACHETNYCH DO KORON | MOSTOW
| Dane techniczne |

Dane techniczne

Heraenium Pw

Stop chromo-kobaltowy

Stop metali nieszlachetnych

do licowania ceramika, szczegblnie
materiatami HeraCeram,
spetniajacy wymagania norm

EN ISO 9693-1 i 22674.

Zalety

= Heraenium Pw jest miekkim
stopem chromo-kobaltowym
przeznaczonym do wszystkich
wskazan

= optymalne wtasciwosci fizyczne
zapewniaja wyjatkowa wygode
opracowywania

= mata twardos$¢

= fatwo poddaje sie frezowaniu
i polerowaniu

= fatwo poddaje sie przycinaniu
dzieki niskiej twardosci

= nie zawiera berylu i kadmu

= idealny do techniki laserowej
oraz lutowania

= bardzo duza odporno$é na korozje

Wskazania

= pojedyncze korony

= mate i duze mosty

= korony i mosty licowane ceramika
(HeraCeram) lub kompozytem
(Signum)

Postac Nr Art.

1kg 6602 1871

250g 6602 1872

Sktad Co 55.21Cr 24.0

(procentowy W 15.01Fe 4.0

udziat Si1.01 Mn 0.8

masowy) N<O0.1

Typ stopu po odlaniu typ 4
po napaleniu
ceramiki typ 5

Kolor srebrny

Gestos¢ 8.9

[g/cm?]

Zakres Solidus 1320

temperatur Likwidus 1400

topnienia

Twardos$¢ 290 po napaleniu

(HV 10) ceramiki

Granica 530 po napaleniu

plastycznosci
0,2%

ceramiki

Wydtuzenie 8 po napaleniu
[%] ceramiki
Wspétczynnik 14.3
rozszerzalnosci

termicznej

(25-500°C)

(pm/meK)

Modut Younga 208

[GPa]
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STOPY METALI NIESZLACHETNYCH DO KORON | MOSTOW

Heraenium NA

Stop niklowo-chromowy

Stop niklowo-chromowy przeznaczony
do licowania klasycznymi
porcelanami, szczegblnie materiatami
HeraCeram, oraz kompozytami
(Signum), spetniajacy wymagania
norm EN ISO 9693-1 i 22674.

Heraenium NA to niezawodny stop
niklowo-chromowy przede wszystkim
stosowany do wykonywania
podbudéw metalowych do napalania
ceramiki, a w szczegdlnosci
wskazany to stosowania wraz

z klasyczna ceramika,

taka jaka jest HeraCeram.
Podbudowe z tego stopu mozna
réwniez licowa¢ kompozytami.

Stop Heraenium NA nie zawiera
berylu ani kadmu, wykazuje
odpornos¢ na korozje i dzigki
minimalnej twardosci daje sie tatwo
cig¢. Szczegblnie gdy jest licowany
porcelana HeraCeram,

pozwala wytworzy¢ estetyczne,
wysokiej jakosci i niezawodne
uzupetnienia protetyczne.

Do odlewania tego stopu zalecane
sa precyzyjne masy ostaniajace
Heraeus Moldavest, poniewaz
zapewniaja one doktadne
dopasowanie oraz odlewy

o gtadkich powierzchniach
pozbawionych szczelin.

Zalety

= duza wytrzymato$¢ mechaniczna

= nie zawiera berylu

= nie zawiera kadmu

= optymalna twardosé

= wskaznik rozszerzalnosci
termicznej optymalnie dopasowany
do klasycznej porcelany

Postac Nr Art.

1kg 6460 0957

Dane techniczne

Sktad Ni 59.31Cr 24.0
(procentowy Mo 10.0Fe 1.5
udziat masowy) Mn 1.51Ta 1.5
Sil.2INb 1.0
Typ stopu 4
Kolor srebrny
Gestosé 8.3
[g/cm?]
Zakres Solidus,
temperatur 1190
topnienia (°C) Likwidus
1300
Temperatura 1450

odlewania [°C]

Twardos¢ 190 po odlaniu
(HV 10) 200 po napaleniu
Granica 370 po napaleniu
plastycznosci ceramiki

0,2%

Wytrzymatos¢ 710 po napaleniu
na rozcigganie  ceramiki

[MPa]

Wydtuzenie 30 po napaleniu
[%] ceramiki
Wspétczynnik 14.1
rozszerzalnosci

termicznej

(25-500°C)

(um/meK)

Modut Younga 222

[GPal
Uwaga!

= stop zawiera nikiel, dlatego
nie wolno go stosowaé u oséb
z nadwrazliwoscia na nikiel.
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STOPY METALI

DRUTY DO SPAWANIA LASEROWEGO

20.3mmx200mm @0.5mmx200mm 20.3mmx200mm @0.5mmx200mm

I T T E R [ T

BioCeram Plus 1252 0330 1252 0300 Herador EC = 1612 0300
Bio Herador N 1257 0330 1257 0300 Heraloy G 1030 0330 1030 0300
Bio Herador SG 1256 0330 1256 0300 Herabond - 1560 0300
Bio Herador GG - 1355 0300 Albabond B 1095 0330 1095 0300
Bio Maingold SG 1431 0330 1431 0300 Heranorm Sun 1495 0330 1495 0300
Bio Heranorm 1502 0330 1502 0300 Mainbond Sun 1491 0330 1491 0300
Herador H 1570 0330 1570 0300 Aurea Sun 1201 0330 1201 0300
Herador NH 1610 0330 1610 0300 Alba Sun 1140 0330 1140 0300
Herador S - 1700 0300 Mainbond A 1500 0330 1500 0300
Herador G 1510 0330 1510 0300 Mainbond EH 1505 0330 1505 0300
Herador GG 1350 0330 1350 0300 Hera KF 1200 0330 1200 0300
Herador PF 1615 0330 1615 0300 Maingold MP 1437 0330 1437 0300
Herador C 1512 0330 1512 0300 Hera GG 1390 0330 1390 0300
Herador MP 1253 0330 1253 0300 Hera PF 1395 0330 1395 0300
Bio Supra Ceram - 1620 0300

LUTOWIA Z METALI SZLACHETNYCH ZGODNE Z WYMAGANIAMI NORMY EN IS0 22674

Paski lutowia 0,25 mm x 1,0 mm, 4 g, rolka

Lutowia do stopéw licowanych ceramika | Nr Art. Lutowia do stopow uniwersalnych ‘ Nr Art. Lutowia do stopow zlota ‘ Nr Art.

Herador solder 1100 1580 0000 Maingold solder PF 875 1501 0000 Maingold solder 850 1481 0000

Herador solder 1070 1585 0000 Spezial solder 970 1509 0000 Maingold/Hera solder 800 1482 0000

Herador solder 1060 1581 0000 Maingold/Hera solder 750 1483 0000

Herador solder 1060 S 1581 5000 Lutowia do stopéw metali Nr Art Herador/Maingold PF solder 800 1484 0000

Herador PF solder 1040 1586 0000 szlachetnych [ ieszlachetnych Maingold PF solder 750 1485 0000
Stahlgold solder 750 1380 0000

Herador solder 1030 1251 0000 U-solder 820 1241 0000
Stahlgold solder 910 1360 0000

Herador PF solder 1010 1580 5000 Hera solder 800 1662 0000

Herador/Maingold solder 800 1482 0000

Herador/Maingold PF solder 800 1484 0000 Stahlgold solder 910 zawiera nikiel,

Herador solder V 800 1583 0000  dlatego nie wolno go stosowac

u 0s6b z nadwrazliwoscia na nikiel.

82 HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY

LUTOWIA DO STOPOW Z METALI NIESZLACHETNYCH

Heraenium P solder 1 Zalety

Szczegoétowe dane

Lutowie chromo-kobaltowe = preciki do lutowania przeznaczone Skiad Co38.7 | Fe 29.0

spetniajgce wymagania normy do wszystkich stopéw chromo- (procentowy Cr21.81Si 5.4

EN ISO 9333 kobaltowych licowanych ceramika udziat Mo 2.7 B 1.0
wysokotopliwg o konwencjonalnym masowy) V1.0IlMnO.4

zakresie wskaznika rozszerzalnosci
termicznej stosowane
przed napalaniem

= szczegblnie wskazane
do stosowania z materiatami
Heraenium Pw i Heraenium P

= nie zawiera berylu ani kadmu

Postac Nr Art.

4g,
@ 1,2 mm, 6600 4232
1 opakowanie

Heraenium NA Lot 1
Lutowie niklowo-chromowe

Lutowie do wszystkich stopéw
chromo-kobaltowych licowanych

Szczegétowe dane

. . . . Sktad Au 58.91Pd 22.0
spetniajagce wymagania normy ceramika wysokotopliwa (procentowy  Cu 15.011n 1.0
EN 1SO 9333 o konwencjonalnym zakresie udziat Mn3.011r<0.1

wskaznika rozszerzalno$ci termicznej masowy) Ru <0.1
B stosowane przed napalaniem.
4g,
?1,2mm, 6460 2009
1 rolka

Przed napalaniem ceramiki Po napaleniu ceramiki Drut do spawania laserowego

c € OT 97 Temperatura lutowania "C*/ kolor Temperatura lutowania "C* ¢0.35i 0.5 mm

Stopy metali nieszlachetnych spe: ace wymagania norm EN 1SO 22674 i EN 1SO 9693-1

Heraenium P Heraenium P solder 1 1180 / srebrny Stahlgold 750 Drut CoCr do spawania laserowego
Heraenium Pw Heraenium P solder 1 1180 / srebrny Stahlgold 750 750 Drut CoCr do spawania laserowego
Heraenium P Heraenium P Lot 1 1180 / biaty Stahlgold 750 750 Drut CoCr do spawania laserowego
Heraenium Pw Heraenium P Lot 1 1180 / biaty Stahlgold 750 750 Drut CoCr do spawania laserowego
Heraenium NA Heraenium NA Lot 1 1150/ biaty Stahlgold 750 750 -
Heraenium S Heraenium NA Lot 1 1150 / biaty Stahlgold 750 750 -

Lutowie do metali nieszlachetnych
Heraenium P solder 1 387 290 218 54 2.7 1.0 1.0 0.4 1040 1180 1/A

Procentowy udziat masowy Zakrfgt:ilgﬁigratur Zastosowanie

Zastosowanie

Zakres temperatur
topnienia

Lutowie do metali nieszlachetnych
Heraenium NA Lot 1 58,9 22,0 15,0 1,0 3,0 1.0 - - 1150 1/A

* bardziej szczegdtowe informacje sa zamieszczone w tabelach zawierajacych szczegétowe dane o stopach.
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HERA® — MATERIAY DO PODBUDOW

GIPSY | ODLEWANIE MODELI

Innowac;ja i tradycja.

Hera jest liderem na rynku gipséw dentystycznych. Specjalne gipsy,
twarde i uniwersalne klasy Il oraz super twarde klasy 1V sg opracowywane,
optymalizowane i przetwarzane w bliskiej wspétpracy z producentem.

www.heraeus-kulzer.pl

Gips artykulacyjny klasy Il o bardzo Gips artykulacyjny klasy Il o bardzo Gips do podstaw modeli, klasy IV
matej rozszerzalnosci < 0,03% matej rozszerzalnosci < 0,03%
Specjalny gips przeznaczony
do seryjnego osadzania modeli tukéw
zebowych na podstawach
przy pomocy foremek,
tak jak np. w systemie Heraeus
Splitcast. Zarobiony gips dobrze
zaptywa i jest wyjatkowy ze wzgledu
na bardzo niska rozszerzalnos$¢
w trakcie wigzania

Postac Nr Art. Postaé Nr Art.

6600 0223 6601 4771
6602 2400

Jako izolatora nalezy uzy¢ preparatu
Hera IS KS 99 nr art. 6460 1390

Postaé Nr Art.

6600 0229
6601 9908
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GIPSY | ODLEWANIE MODELI

GIPSY DENTYSTYCZNE KLASY Il

Moldabaster S
Uniwersalny gips klasy Il

Moldabaster

Uniwersalny gips alabastrowy klasy Il

GIPSY DENTYSTYCZNE KLASY III

Moldano
Twardy gips klasy 111

Postac Nr Art.

Moldadur
Twardy gips klasy 11

Worek 25 kg
Alabastrowy gips Moldabaster i jego Szybkowiazaca wersja gipsu Kolory n!eb|esk| 6511 3526 Kolory
szybkowigzaca wersja Moldabaster S Moldabaster niebieski, z6tty, biaty F)',ajfy S L 76tty, niebieski
sa szczeg6lnie uniwersalne. 26ty 6601 4741
Gips Moldabaster mozna Kolor Zalety Worek 25kg, kartonowy Zalety
z powodzeniem mieszaé z gipsem biaty = doskonata, praktyczna niebieski 6602 2411 = doskonata, praktyczna
Moldano i jest doskonaty jako masa konsystencja biaty 6602 2413 konsystencja
ostaniajaco do protez catkowitych Zalety = wysoka kompatybilnos¢ 201ty 6602 2412 = wysoka kompatybilnos¢

i czeSciowych, koron z materiatéw
syntetycznych, mostow

bardzo dobrze zaptywa
krotki czas mieszania i wigzania

z wyciskami alginatowymi
= dobrze sig naktada

Opakowanie kartonowe
18kg, (4worki po4.5kg)

z wyciskami alginatowymi
dobrze si¢ naktada

tymczasowych oraz = mata rozszerzalno$é = przeznaczony do odlewania niebieski 6587 0394 = przeznaczony do odlewania
do ekonomicznego wykonywania = zmieszanie z gipsami OCTA-MOL maksymalnie 4 tukéw zebowych biaty 6604 1806 maksymalnie 6 tukéw zebowych
modeli do napraw. i OCTA-DUR umozliwia = dobre wtasciwosci modelowania Worek 4.5kg = dobre wtasciwosci modelowania -
wykonywanie ekonomicznych = klasyczny gips klasy Il niebieski 6587 0882 = doskonale dopasowana =
Kolor modeli do prostych napraw rozszerzalno$¢ w trakcie wiazania 2
biaty Wskazania w parze z gipsem klasy IV (0,08%) ;
Wskazania = modele robocze do wykonywania ;
Zalety = jako masa ostaniajaca do tworzyw protez catkowitych i czeSciowych P Wskazania =
= bardzo dobrze zaptywa akrylowych (w potaczeniu oraz w ortodoncji J)v‘ = modele do wykonywania protez E
= krotki czas mieszania i wigzania z gipsem Moldano) = modele tuku przeciwstawnego, - % catkowitych i czesciowych [
= mata rozszerzalnos¢ = modele wstepne, sytuacyjne podstawy modeli o oraz modele ortodontyczne E
= zmieszanie z gipsami OCTA-MOL i do planowania leczenia = jako masa ostaniajaca j = modele robocze,

i OCTA-DUR umozliwia
wykonywanie ekonomicznych
modeli do prostych napraw

Wskazania
= jako masa ostaniajaca do tworzyw
akrylowych (w potaczeniu
z gipsem Moldano)
= modele wstepne, sytuacyjne
i do planowania leczenia
w protetyce i ortodoncji

w protetyce i ortodoncji

po zmieszaniu z gipsami klasy Il -
gipsy stuzace jako masa
ostaniajaca w wykonawstwie protez
catkowitych i czeSciowych

oraz koron i mostéw akrylowych
(tymczasowych)

przedlewy

wzorniki zwarciowe

montowanie modeli w artykulatorze

do wykonywania protez catkowitych
i czeSciowych, koron i mostéw
akrylowych (tymczasowych)

W ’y-"}
V '
| "%

tuku przeciwstawnego,
podstawy modeli dzielonych
jako masa ostaniajaca

do wykonywania protez
catkowitych i czesSciowych,
koron i mostow akrylowych
(tymczasowych)

Postaé Nr Art.

= po zmieszaniu z gipsami klasy Il - Worek 25 kg

gipsy stuzace jako masa Posta¢ Nr Art niebieski 6505 2563
S e SRS estesoas
d € Y Worek 25 kg,

Worek 25kg, kartonowy

koron i mostow akrylowych . 6602 2396 26tty dostepny na
(tymczasowych) kartonowy, biaty S 6602 2399
= przedlewy
= wzorniki zwarciowe
= montowanie modeli w artykulatorze
Postac Nr Art.
16 kg, biaty
(4 x4 kg) 6605 5362
Worek 25 kg, biaty 6516 8983
Worek 25 ke, 6602 2397
kartonowy, biaty
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GIPSY DENTYSTYCZNE KLASY IV

Gipsy dentystyczne o duzej
wytrzymatosci (klasy IV zgodnie
z norma EN ISO 6873) firmy
Heraeus Kulzer sg wykonywane
z wysokie]j jakos$ci surowcow.

Dlatego uzytkownik otrzymuje
materiaty o najwyzszej klasy
wtasciwosciach fizycznych:
Nastepujace cechy dotycza
wszystkich produktéw.

Tiksotropia

to zjawisko polegajace

na przechodzeniu materiatéw w stan
ciekty pod wptywem oddziatywania
sit mechanicznych, np. w trakcie
mieszania, wstrzgsania,
oddziatywania ultradzwigkami,

i powracania w stan staty
natychmiast po zaprzestaniu
dziatania tych sit.

= Duza wytrzymato$¢ na $ciskanie
zapewnia mata Scieralno$¢
powierzchni

= Doskonata dtugoterminowa
trwatosé

= Wysoka kompatybilnos¢
ze wszystkimi masami
wyciskowymi

= Przeznaczone do wszystkich
wskazan w protetyce
wymagajacych wysokiej jakosci
gipsu takich jak modele dzielone
oraz modele do wykonywania
protez szkieletowych

W odniesieniu do gipséw
stomatologicznych klasy IV firmy
Heraeus Kulzer oznacza to, ze:

= zaptywaja one do bardzo waskich
przestrzeni pod wptywem wibracji

= bardzo tatwo zaptywaja w wyciski,
przez co powstaja szczegbtowe,
pozbawione pecherzykéw modele,

88 HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY

Produkty posiadaja rézne
wiasciwosci praktyczne, takie jak
zachowanie konsystencji w trakcie
mieszania, zdolno$¢ zaptywania,
tiksotropia, czas pracy oraz tatwos$¢
naktadania.

Ktérych wtasciwosci potrzebujesz?

Mamy wtasciwe produkty, ktére
spetnia kazda Twoja potrzebe.

Odzyskuja pierwotng, twarda
konsystencje natychmiast

po przerwaniu dziatania czynnika
mechanicznego.

GIPSY DENTYSTYCZNE KLASY [V

Moldasynt
Gips o duzej wytrzymatosci klasy IV

Kolor
jesnobrazowy

Zalety

= tiksotropowy

= dobrze zaptywa

= dobrze sig naktada

= przeznaczony do odlewania
maksymalnie 4 tukéw zebowych

Wskazania

= modele robocze do wykonywania
koron, mostéw, wktadéw/naktadoéw

= modele zebdw przeciwstawnych

= podstawy modeli dzielonych

Postaé Nr Art.

18 kg, jasnobrazowy
w 4 workach
aluminiowych*

po 4,5 kg

w kartonowym
opakowaniu

6587 0807

Moldastone CN
Gips o duzej wytrzymatosci klasy IV

Kolor
szampanski, zielony, szary,
jasnobrazowy, brzoskwiniowy, ro6zowy

Zalety

= tiksotropowy

= dobrze zaptywa

= dobrze sig naktada

= przeznaczony do odlewania
maksymalnie 3 tukéw zebowych

» duzy wybodr kolorow

Wskazania

= modele robocze do wykonywania
protez szkieletowych, koron,
mostéw oraz wktadéw/naktadow

= modele zebdw przeciwstawnych

= podstawy modeli dzielonych

Postac Nr Art.

18 kg, w 4 workach aluminiowych*

po 4,5 kg

w kartonowym opakowaniu

zielony 6601 4743
rozowy 6601 4744
jasnobrazowy 6601 4745
brzoskwiniowy 6602 0492
szary 6602 0493
szampanski 6602 0494

HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY

Moldastone
Gips o duzej wytrzymatosci klasy IV

Kolor
jasnobrazowy

Zalety

= znaczna tiksotropia

= dobrze zaptywa

= bardzo dobrze sie naktada

= przeznaczony do odlewania
maksymalnie 2 tukéw zebowych

Wskazania

= modele robocze do wykonywania
koron, mostéw, wktadéw/naktadoéw
i protez szkieletowych

= modele zebdw przeciwstawnych

Postaé Nr Art.

18 kg, jasnobrazowy
w 4 workach
aluminiowych*

po 4,5 kg

w kartonowym
opakowaniu

6587 0408

*Réwniez dostepne w pojedynczych

workach po 4,5 kg!
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GIPSY OCTA/MOLDA: DANE TECHNICZNE I INSTRUKCJA DOTYCZACA OPRACOWYWANIA

OCTA-FIX/ OCTA-BASTER/ OCTA-DUR/ OCTA-STONE/ OCTA-STONE M/~ OCTA-STONE CN/ OCTA-FLOW
Moldafix Moldabaster S Idad 1d: iy |

e CN

Klasa gipsu dentystycznego 2 2 3 3 4 4 4 4

zgodnie znorma EN ISO 6873

feter I . . I
Montowanie modeli  Klucze, jako masa Modele robocze, Modele robocze, Modele robocze do Modele robocze do Modele robocze do
iaj; i ia koror ia kol

dstawy
w fuku przeci tuku ia koron, n, koron, | (plynna konsystencja)
Klucze, podstawy do wykonywania do napraw protez do napraw protez mostéw oraz mostéw, protez mostéw oraz
do frezowania protezz akrylu calkowitych calkowitych : 5 ] oraz :

Wskazania

hor
(zmiesza¢ i czesciowych i czesciowych i prac opartych prac opartych i prac opartych
2 OCTA-MOL) nai nai nai
Stosunek mieszania 100:28-30 100:45-55 100:30 100:30 100:20-22 100:21-23 100:22 100:25
proszek : ptyn [g/ml]
dy &y 4p 4y &y & 4y 4y
Ry b a3 et Rty Rt Kt d Rty
Czas opracowywania 14 XI i i.

9

mieszanie
. prézniowe

. opracowywanie

I czas wigzania

Czas w minutach

uwolnienie 4
po 30 min
uwolnienie 2
po 45 min

Wytrzymatosc 60

na $ciskanie po 1 godzinie

1MPa=1N/mm?

32 55 54 54 45

Wytrzymatosc na sciskanie [MPa]
N
=) &
3
=
w
o

Rozszerzalnos¢ w trakcie
wigzania po 2 godzinach

oo 003 Io,14 ) Jo,w ) 009 J 008 008 J 008 0,09
4 L 1 r B 15

[

w trakcie wigzania [%]

Rozszerzalnos¢

HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY
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MASY OSLANIAJACE

MASY OStANIAJACE

MOLDAVEST DO WYKONYWANIA KORON | MOSTOW

Moldavest futura

Konwencjonalna, bezgrafitowa masa
ostaniajaca spajana fosforanami

do koron i mostéw wykonywanych

z metali szlachetnych.

Zalety

= wyjatkowo dobrze zaptywa

= doskonate dopasowanie nawet
w trudnych sytuacjach

= bardzo gtadkie powierzchnie
(odporne na pekniecia)

= masa zbadana w warunkach
laboratoryjnych

Wskazania

= do szybkiego i konwencjonalnego
procesu wygrzewania sterowanego
programem.

Postaé Nr Art.

Opakowanie
kartonowe 5,6 kg
zawierajace 35
workéw po 160 g
(bez ptynu)
Opakowanie
kartonowe 4,5 kg
zawierajace 75
workéw po 60 g
(bez ptynu)

6600 9780

6601 3511

He

MOLDAVEST

Moldavest exact

Konwencjonalna, bezgrafitowa masa
ostaniajaca spajana fosforanami

do koron i mostéw wykonywanych

z metali nieszlachetnych.

Zalety

= wyjatkowo dobrze zaptywa

= doskonate dopasowanie nawet
w trudnych sytuacjach

= bardzo gtadkie powierzchnie
(odporne na pekniecia)

= masa zbadana w warunkach
laboratoryjnych

Wskazania

= do szybkiego i konwencjonalnego
procesu wygrzewania sterowanego
programem

Postac Nr Art.

Opakowanie
kartonowe 5,6 kg
zawierajace 35
workéw po 160 g
(bez ptynu)
Opakowanie
kartonowe 4,5 kg
zawierajace 75
workéw po 60 g
(bez ptynu)

6600 9785

6601 3500

MASY OStANIAJACE
DO METALOWYCH CZESCI
PROTEZ SZKIELETOWYCH
| CERAMIKI TOCZONE)

Heravest Press

Doktadna, bezgrafitowa masa
ostaniajaca spajana fosforanami
do ceramiki ttoczone;j.

Zalety

= doskonate dopasowanie
= duza wytrzymatos$é

= fatwos$¢ uwalniania

Wskazania
= do szybkiego wygrzewania

Postac Nr Art.

Opakowanie
kartonowe 5,6 kg
zawierajace 56
workéw po 100 g

6602 0402
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MASY OStANIAJACE

MASY OStANIAJACE
DO KORON | MOSTOW
WYKONYWANYCH

ZE STOPOW METALI
SZLACHETNYCH

| NIESZLACHETNYCH

Heravest Speed

Konwencjonalna, bezgrafitowa masa
ostaniajaca spajana fosforanami

do szybkiego wygrzewana

koron i mostéw.

Zalety

= bardzo gtadkie powierzchnie
= najwyzsza precyzja

= doktadnie dopasowane odlewy

Posta¢ Nr Art.

Opakowanie
kartonowe 5,6 kg
zawierajace 35
workéw po 160 g

6460 1514

MASY OStANIAJACE DO METALOWYCH
CZESCI PROTEZ SZKIELETOWYCH

Moldavest master

Doktadna, bezgrafitowa masa
ostaniajgca spajana fosforanami
do cze$ci metalowej protez
szkieletowych ze stopu
chromo-kobaltowego (CoCr)
oraz metali szlachetnych.

Zalety

= wyjatkowo dobrze zaptywa

doskonate dopasowanie

= gtadkie powierzchnie

= masa zbadana w warunkach
|aboratoryjnych

Wskazania

= odpowiednia do duplikacji masami
silikonowymi i agarem

= do konwencjonalnego procesu
wygrzewania sterowanego

programem
Posta¢ Nr Art.
Opakowanie

kartonowe 20,25 kg
zawierajace 45
workéw po 450 g
(bez ptynu)

6600 9782

Moldavest master run
Doktadna, bezgrafitowa masa
ostaniajgca spajana fosforanami
do cze$ci metalowej protez
szkieletowych ze stopu
chromo-kobaltowego (CoCr)
oraz metali szlachetnych.

Zalety

= wyjatkowo dobrze zaptywa

doskonate dopasowanie

= gtadkie powierzchnie

= masa zbadana w warunkach
klinicznych

Wskazania

= odpowiednia do duplikacji
wytacznie masami silikonowymi

= do szybkiego wygrzewania

Postac Nr Art.

Opakowanie
kartonowe 20,25 kg
zawierajace 45
workéw po 450 g
(bez ptynu)

6600 9783
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MASY OSLANIAJACE

PLYNY DO MAS OStANIAJACYCH

Ptyny do mas ostaniajacych

Ptyn Investment BS 1

Standardowy ptyn do mas
= Heravest Speed

= Heravest Press

= Moldavest exact

= Moldavest master

= Moldavest master run

Jako dodatkowy ptyn do wykonywania

koron teleskopowych i stozkowych
przy pomocy mas
= Moldavest futura

Postac Nr Art.

Butelka 900 ml 6601 9993
Kanister 31 6601 9994
Kanister 101 6601 9995

Ptyn Investment BS 2

Standardowy ptyn do mas
= Moldavest futura

Postaé Nr Art

Butelka 900 ml 6601 9996
Kanister 3| 6601 9997
Kanister 101 6601 9998

- -
- =
—~ l i
|
e B

Ptyn Investment Special BS 3

Specjalny ptyn do zwigkszenia
rozszerzalnosci mas
= Moldavest exact

Postac Nr Art.

Butelka 900 ml 6602 0131

Ptyny nie powinny byé przechowywane w temperaturze nizszej niz 5°C!

Zaméw swoje zimowe zapasy juz teraz!

HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY
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44 ODLEWANIE

— ODLEWNIA | AKCESORIA

korony i mosty ze stopow korony i mosty

i mosty ze . . . ceramika
. metali szlachetnych ze stop6w metali protezy szkieletowe Heracast iQ odlewnia
stopéw metali - . ttoczona
i nieszlachetnych nieszlachetnych podcis$nieniowa.
szlachetnych K X
Inteligentna, interaktywna,
(i X ooy . . P
% W.&‘@% @ @ W%«% @ wykorzystujaca najnowoczesniejsze
technologie

futura Speed master master run Press

Moldavest ‘ Heravest Moldavest Exact ‘ Moldavest Moldavest Heravest

Masa ostaniajaca spetniajaca wymagania normy EN 1SO 15912

Metoda wygrzewania
szybkie wygrzewanie
wygrzewanie sterowane programem _—

Zakres wskazan

wktady
korony czeéciowe
korony, mate mosty
korony stozkowe, teleskopowe

duze mosty
protezy szkieletowe (ze stopédw metali powielanie masa | powielanie masa
szlachetnych i nieszlachetnych) silikonowg - silikonowa

agarem

Systemy kanatéw odlewniczych
pierécien metalowy z wyscidtka
bez pierscienia zalecany X1 do X6 z owijka

Dane techniczne
silikonowa/ Podgrzewanie Indukcyjne (RF) Heracast iQ wraz z akcesoriami 6600 4331

Postac Nr Art

kartonowa Zestaw poczatkowy

ODLEWANIE

inne X1 to X9 formy do protez | formy do protez N.ap.iQCie 200 - 250V ) ) )
szkieletowyc szkieletowych*** sieciowe 1P/N/PE Materiaty eksploatacyjne Heracast iQ/EC REF
Dane techniczne (mieszanie, zalewanie) 50/60 Hz (Te czesci mozna rowniez zamawiaé oddzielnie)
Pro.por(;]a.(pro%;ek:p'ryn) g/ml 100:22 100:25 100:22 100:18 100:18 100:22 Moc Uchwyt do tygla, 1 sztuka
Czas mieszania prézniowego = sec 60 90 60 60 60 60 TR RENE 2.6 kVA Tvaiel . do stops tali szlachet h
Czas opracowywania przy ok. 22°C ' min 7 5-6 4 4 4 6 : ygie Ceramlczny 0 Stopow metall szlachetnych,
Czas wigzania = min - - - - - - Pompa 1 opakowanie
Rozpoczgcie wigzania (Vicat) | min 9.5* 9* 9.5* 5.5* 5.5* 9.5* prézniowa Tak (zintegrowana) Wktad grafitowy do tygla ceramicznego, 1 opakowanie
&A Tani _ * _ * _ * _ * _ * _ * . . z . .
Zdoln0's<': do 'p’fynlec!a mm 125 1*35 140 1*50 130 1*40 145 1?5 125 135 130 1*40 Chiodzenie Tyglel ceramiczny do stopow metali meszlachetnych,
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie  MPa 3.0 5.0 4.0 15.0 15.0 4.0 . 1 .
Rozszerzalno$¢ termiczna, liniowa woda Tak (zintegrowane) .Opakowame ) )
(odpowiadajaca 75%) = % 1.0 1.10 0.95 0.9 0.85 1.0 Przyfacze Pierscien odlewniczy X3, 3 sztuki 6600 5470
Catkowita rozszerzalno¢, liniowa sprezonego Pierscien odlewniczy X6, 3 sztuki
dpowiadaj 75% % 1.9 2.0 2.55 1.7 2.05 1.9 : . S . .
- ' (odpowiadajaca 75%) | % powietrza 4 -7 bardw Pierécien odlewniczy X9, 3 sztuki
ygrzewanie
Maks. temperatura koficowa | °C 950 950 950 1030 1030 850 Maksymalna Forma do tygla X3, 1 sztuka
Maks. temperatura poczatkowa | °C 850 950 950 sterowana przez . 950-1000 850 temperatura 1750°C Forma do tygla X6, 1 sztuka
rogram
Zalecenia do techniki transferu = °C - 900 700 - ’ g— - - Maksymalna 130 g stopu w tyglu Forma do tygla X9, 1 sztuka
wydajnosé grafitowym Topnik w pastylkach Hera SP 99, mate, 1 opakowanie
* Masa ostaniajaca spajana fosforanami odlewania 100 g stopu w tyglu topatka do StOpéW 1 sztuka
1

** Masa ostaniajaca spajana gipsem, podgrzewana do 700°C (niewtasciwa do stopéw wysokotopliwych - przeznaczona wytacznie do stopéw ztota)

***Owijki krepowe, plastikowe lub silikonowe ceramicznym

Narzedzie pomocnicze do ustawiania kanatu odlewniczego

Wszystkie podane wartosci sa $rednimi. Wiecej informacji na temat kontroli stezenia mozna znalez¢é w instrukcjach do poszczegéinych materiatow. 60 g stopu metali )
nieszlachetnych w tyglu - szalka z pleksi, 1 sztuka
ceramicznym Zestaw do konserwacji
: otrzebny w przypadku, gdy sprezone powietrze jest
Wymiary P y W przypadi, £Cy sprezone powielrze Je 6600 5499
(szer. x wys. x wilgotne lub zanieczyszczone, lub gdy jego ci$nienie
gteb.) 760x460x450 przekracza 7 baréw)
Cigzar 65kg Zestaw zbiornika ci$nieniowego
Aktualizacja (wymagany w przypadku za matej $rednicy przewodu 6600 8921
oprogramo- sprezonego powietrza)
wania Przez interfejs RS232
Jezyk Niemiecki, angielski,
francuski, wtoski,
hiszpanski
Obstuga Przy pomocy
urzadzenia pokretta i dwéch
programowalnych
przyciskéw
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ODLEWANIE

HERA® — MATERIAY DO PODBUDOW

ODLEWANIE

PIERSCIENIE ODLEWNICZE, WYSCIOtKI DO PIERSCIENI ODLEWNICZYCH, AKCESORIA

Pierscienie i stozki odlewnicze

Pierécienie odlewnicze firmy Heraeus

Kulzer sa wykonane z jasnej stali.
Stozki z twardej gumy posiadajace
mosiezne obrecze moga

by¢ stosowane we wszystkich
pierécieniach odlewniczych firmy
Heraeus Kulzer. Pomiary otrzymuje
sie przy pomocy przyrzadéw

do odlewania firmy Heraeus Kulzer.

Postaé Nr Art.

(;icj;)r(s;criner'?q X1, 6450 0692
;iir;’c;qe:'n X3, 6450 0694
;izr;’cris; X6, 6450 0696
gi<—;3r(s;crint‘l;'1q X9, 6450 0698
)S(;ozzeﬁwzi'z’gfg 6450 0708
)S(EOZ?EWZ(:;:V;C% 6450 0710
Stozek odlewniczy 6450 0712

X9, z twardej gumy

P ~,

.-‘ﬁ'&. -

Silikonowe pierscienie i stozki

Niektére masy ostaniajgce mozna

stosowa¢ w specjalnych silikonowych

pierécieniach, aby masa mogta sie
w petni rozszerzy¢.

Silikonowe pierécienie odlewnicze
sa dostosowane wymiarami do

pierécieni odlewniczych, dzigki czemu

formy odlewnicze mozna bez

przeszkdd umieszcza¢ w odlewarkach
firmy Heraeus Kulzer. Pasujace stozki

wykonane z z6ttego plastiku sa
dostarczane razem z silikonowymi
pierscieniami.

Postaé Nr Art.

Silikonowy
pierscien,

okragty, X1
Silikonowy
pierscien,

okragty, X3
Silikonowy
pierscien,

okragty, X6
Silikonowy
pierscien,

okragty, X9
Stozek, okragty, X1 6450 0718
Stozek, okragty, X3 6450 0719
Stozek, okragty, X6 6450 0720
Stozek, okragty, X9 6450 0721

6450 0726
6450 0727
6450 0728

6450 0729

. N
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Wysciétki do pierscieni odlewniczych

Wyscioétki do pierscieni odlewniczych
firmy Heraeus Kulzer sg wykonane

z elastycznego materiatu,

nie zawieraja azbestu

i s biodegradowalne.

Sa dostepne w postaci rolki lub
wycietych form odpowiadajacych
rozmiarom czterech pierscieni
odlewniczych.

Wyscidtka

do pierscienia
odlewniczego X1,
200 sztuk
Wyscidtka

do pierscienia
odlewniczego X3,
200 sztuk
Wysciodtka

do pierscienia
odlewniczego X6,
100 sztuk
Wysciotka

do pierscienia
odlewniczego X9,
100 sztuk

Rolka 25 m wysciétki
do pierscienia
odlewniczego

w kartonowym
opakowaniu

6450 0702
6450 0703
6450 0704

6450 0705

6450 0700

NARZEDZIA DO TOPIENIA | ODLEWANIA STOPOW METALI SZLACHETNYCH

Tygle grafitowe

Grafit posiada najlepsze wtasciwosci
sposrdd wszystkich materiatow

z wegla przeznaczonych do pracy

ze stopami o wysokiej zawartosci
ztota. Dzieki zastosowaniu specjalnej
metody produkcji tygle grafitowe
firmy Heraeus Kulzer nie zawieraja
zadnych dodatkéw obnizajacych
jakos¢ stopéw. Wykazuja duza
trwato$¢ mechaniczna, adaptuja

sie do zmian temperatury, wykazuja
dobre przewodnictwo termiczne

i jednolite zachowanie w trakcie
wypalania, co zapewnia odpowiednia,
kontrolowana atmosfere gazéw

do topienia przy odpowiedniej
zywotnosci.

Postaé Nr Art.

Tygle grafitowe

do odlewarek
Heraeus Kulzer RC,
CL-GiCL-G97,12
sztuk, @ 18 mm,
dtugos¢ 63 mm
Tygle grafitowe

do odlewarek
Heraeus Kulzer CL-G
77 i CL-G 94, 10
sztuk, @ 24 mm,
dtugo$¢ 83 mm
Tygle grafitowe

do odlewarki Heraeus
Kulzer CL-G 2002, 6450 0681
10 sztuk, @ 24 mm,
dtugo$¢ 100 mm
Wktady grafitowe,

10 sztuk,
przeznaczone

do wszystkich tygli
ceramicznych

do odlewarek
indukcyjnych (CL-1G,
CL-I1 95 oraz
Heracast iQ i EC)

6450 0675

6450 0678

6450 0684

Tygle ceramiczne

Tygle z naturalnej ceramiki glinianej
sa najlepszym rozwigzaniem

do stopéw metali szlachetnych
zawierajacych pallad oraz do stopéw
metali nieszlachetnych.
Zréwnowazone potaczenie réznych
glin pochodzacych z wybranych
kopalni zapewnia, ze tygle

te sa odporne na dziatanie wysokich
temperatur topnienia powyzszych
stopow i nie wydzielaja produktéw
ubocznych, ktére mogtyby zmienié
wtasciwosci stopow.

Ponadto tygle te posiadaja wyjatkowa
zdolno$¢ adaptacji do zmian
temperatury i zapobiegaja adhezji
proszkéw odlewniczych

do ich powierzchni nawet

po wielokrotnym uzytku. Wewnetrzna
powierzchnia tygla jest gtadka,

wiec stopiona masa wyptywa

bez pozostawiania resztek.

Z przemystowego punktu widzenia
naturalna glina uzywana do produkcji
tygli firmy Heraeus Kulzer widocznie
przewyzsza inne materiaty,

z ktérych wykonuje sie tygle.

Postaé Nr Art.

Tygle ceramiczne

do odlewarek
Heraeus Kulzer RC,
CL-GiCL-G97,12
sztuk, @ 18 mm,
dtugo$¢ 63 mm
Tygle ceramiczne

do odlewarek
Heraeus Kulzer CL-G
77 iCL-G 94, 10 SO/
sztuk, @ 24 mm,

dtugos¢ 83 mm

Tygle ceramiczne

do odlewarki

Heraeus Kulzer CL-G

2002, 10 sztuk, @ 6450 0680
24 mm, dtugos¢
100 mm

Tygle ceramiczne
do odlewarek CL-IG,
CL-I 95 oraz
Heracast iQ i EC

do stopéw metali
szlachetnych,

6 sztuk

Tygle ceramiczne
doodlewarek CL-IG,
CL-1 95 oraz
Heracast iQ i EC

do stopéw metali
nieszlachetnych,

6 sztuk

6450 0674

6450 0683

6450 0685

ODLEWANIE

Uwaga: stopy o wysokiej zawartosci ztota sa topione z uzyciem grafitowych wktadéw w odlewarkach Heracast iQ, Heracast EC, CL-195 oraz CL-IG!

Do stosowania stopéw metali szlachetnych i nieszlachetnych w odlewarkach indukcyjnych CL-IG, CL-I 95, Heracast iQ oraz Heracast EC dostepnych

jest kilka tygli ceramicznych.

HERAEUS KULZER KATALOG PROTETYCZNY
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44 ODLEWANIE 45 0BROBKA ODLEWU | LUTOWANIE

Pierscienie uszczelniajace Topnik w pastylkach Hera SP 99
do podstawek sa umieszczane wokét Grafitowe pierscienie uszczelniajace jest wymagany do topienia
cylindrycznych tygli Heraeus Kulzer. wyréznia wyjatkowo duza zywotnos¢. i odlewania stopéw metali
Zapobiegaja przedostawaniu Moga by¢ uzyte az do 100 odlewoéw szlachetnych. Materiaty do obrdbki koricowe;j.
sie kulek stopionego metalu oraz bez zadnych probleméw Przestrzeganie czystosci i dodawanie
proszku odlewniczego do tygla, i s3 wyjatkowe dzigki zapewnianiu $cisle wymierzonych ilo$ci zapewnia
przez co zwigkszaja jego zywotnosé. wysokiej trwatosci ksztattu. bezproblemowa redukcje warstwy
Sa umieszczane na podstawkach tlenkéw oraz doskonatg jako$¢ odlewdw.

dookota cylindrycznych tygli,

aby zapobiegaé przedostawaniu

sie kulek stopionego metalu

oraz proszku odlewniczego to tygli,
przez co przedtuzajg ich zywotnos¢.
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Postac Nr Art. Postac Nr Art. Postac Nr Art.

6450 0790
6600 9032 6450 0979

6450 0791
6600 9033
6450 0982
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HERA® — MATERIALY DO PODBUDOW

0BROBKA ODLEWU | LUTOWANIE

OBROBKA ODLEWU

Hera AB 99
Srodek trawiacy

Przeznaczony do usuwania warstwy
tlenkéw z powierzchni stopéw
licowanych porcelana, w tym stopéw
palladowych. Nie wptywa

na ceramike licujaca metal.

Zalety

= niezawodnie rozpuszcza tlenki
nawet na powierzchni stopow
palladowych

= eliminuje konieczno$¢
pracochtonnego polerowania
uksztattowanych powierzchni
okluzyjnych

Postaé Nr Art.

Butelka 1000 ml 6450 0985

Hera AM 99
Srodek trawiacy

Srodek trawigcy w postaci proszku
szybko i bezpiecznie usuwa wszystkie
tlenki z powierzchni stopéw ztota
oraz stopéw Bio Herador.

Zalety

= niezawodne rozpuszczanie
wszystkich tlenkéw

= eliminuje konieczno$¢
pracochtonnego polerowania
uksztattowanych powierzchni
okluzyjnych

Postaé Nr Art

opakowgme z3 6450 0973
workami po 65 g

Hera GPP 99
Pasta polerska do ztota

Pasta polerska GPP 99 zostata
stworzona specjalnie w celu
nadawania wysokiego potysku
migkkim stopom o duzej
zawartosci ztota.

Postaé Nr Art

Opakowanie 300 g 6460 1356

MATERIALY
DO LUTOWANIA

Hera UL 99
Uniwersalne lutowie

Hera UL 99 to uniwersalna pasta
lutownicza przeznaczona

do wszystkich stopéw metali
szlachetnych i szczegélnie
odpowiednia do lutowania stopéw
licowanych ceramika.

Hera UL 99 chroni przed
utlenianiem nawet przy wysokiej
temperaturze robocze;j.

Srodek trawiacy Hera AM 99 usuwa
wszystkie nadmiary tego lutowia
po zakonczeniu lutowania.

Postac Nr Art.

Puszka 30 g 6450 0971
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MATERIALY
DO LUTOWANIA

Hera SLP 99
Specjalne lutowie

Lutowie Hera SLP 99 jest
przeznaczone do lutowania stopéw
CoCr oraz NiCr.

Jest réwniez odpowiednie do
lutowania stopéw metali
szlachetnych i nieszlachetnych.

Postac Nr Art

Puszka 30 g 6450 0968

Heravest L
Masa ostaniajaca do lutowania

Masa Heravest L wyréznia sie duza
sztywnos$cig w trakcie modelowania
oraz duza odpornoscia na wysokie
temperatury. Wypalanie jest mozliwe
bezposrednio po zwiazaniu.
Rozszerzalno$¢ masy Heravest L

w trakcie wiazania jest bardzo niska.

Postac Nr Art.

4.5kg 6450 0631

HERA® — MATERIALY DO PODBUDOW

SYSTEM DO PROTEZ SZKIELETOWYCH

PRZYGOTOWANIE
| POWIELANIE MODELI

Heraform Type A+B
Masa silikonowa do powielania

Usieciowany, pozbawiony skurczu

i niezawierajacy wypetniaczy silikon
addycyjny stosowany do powielania
modeli. Sktadniki A+B stosuje sie
w proporcji 1:1.

Zalety

= masa Heraform wyrdznia sie dobra
zdolno$cia odtwarzania szczegdtéw
oraz zaptywania

= mozliwo$¢ obnizenia kosztow
materiatowych przez dodanie
do 15% granulatu

= twardo$¢ w skali Shore’a 20

Postaé Nr Art.

Heraform 2 kg
biaty/pomaranczowy
2 butelki po 1 kg ze
sktadnikami A+B
Heraform 6 kg
biaty/pomaranczowy
2 kanistry po 3 kg
ze sktadnikami A+B
Heraform 10 kg
biaty/pomaranczowy
2 kanistry po 5 kg
ze sktadnikami A+B

6450 0811

6450 0798

6460 0982

OBROBKA POWIERZCHNI - AKCESORIA

Srodek zwilzajacy do materiatéw
silikonowych

Tasma krepowa
Tasma do wykonywania indywidual-

nej formy odlewniczej z mas
ostaniajacych.

Postaé Nr Art.

25 mw ngkowamu 6450 0802
z dozownikiem

"

Herapol

Aplikacja érodka Hera SWE 2000

na powierzchnie tych materiatéw
Znacznie poprawia zaptywanie gipsu
lub mas ostaniajacych na powierzchni
elastomerowych mas wyciskowych,
silikonowych mas do duplikacji modeli
i woskéw modelowych oraz zwigksza
doktadno$¢ odwzorowania krawedzi

i jako$¢ powierzchni.

Do stosowania z:

= elastomerowymi masami
wyciskowymi

= sjlikonowymi masami do duplikacji
modeli i woskéw modelowych

Postaé Nr Art.

Butelka 1000 ml 6450 0983

Ptyn do elektrolitycznego polerowania
czesci metalowych protez
szkieletowych ze stopu CoCr.

Postac Nr Art.

3 butelki po 0,5 |
w opakowaniu
Z przedziatami

6450 0961
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HERA® — MATERIALY DO PODBUDOW

SYSTEM DO PROTEZ SZKIELETOWYCH

STOPY CHROMO-KOBALTOWE DO PROTEZ SZKIELETOWYCH

Heraenium CE
Heraenium EH
Heraenium NF
Heraenium Laser

Heraenium CE

Klasyczny stop do protez
szkieletowych o optymalnej
wytrzymatosci oraz elastycznosci
sprawdzany w warunkach klinicznych
przez lata.

Zalety

= doskonata wytrzymatos$é
mechaniczna i elastycznos¢

= wyjatkowe zdolnos$ci zaptywania
i wypetniania formy

Postaé Nr Art.

Opakowanie 1 kg

6460 0955

Heraenium to wysokiej jakosci stopy
do wykonywania protez szkieletowych.
Nie zawieraja niklu, a ich sktad
zapewnia duzg wytrzymato$¢

i doskonata elastycznosé.

Maja doskonate wtasciwosci
odlewnicze oraz wykazuja wyjatkowa

Heraenium EH

Wysoce dopracowany stop do protez
szkieletowych, ktéry poza tatwoscia
obrébki zapewnia duza doktadnos$¢
pod wzgledem elastycznosci.
Heraenium EH ma uznang pozycje
jako nowatorski stop do wykonywania
protez szkieletowych.

Zalety

= wyjatkowa elastycznos$é

= duza odpornos$¢ na zginanie

= optymalna obrébka i polerowanie

= bardzo dobry do spawania
laserowego

Postaé Nr Art.

zdolno$¢ zaptywania oraz wypetniania
form. Stopy Heraenium przeznaczone
do protez szkieletowych spetniaja
wszystkie wymagania normy EN 1SO
22674 i nie zawieraja berylu, kadmu
ani otowiu.

Heraenium NF

Stop do protez szkieletowych
stworzony specjalnie do wykonywania
delikatnych elementéw.

W poréwnaniu z Heraenium CE

i Heraenium EH specjalny sktad tego
stopu zapewnia wzrost 0 15%-20%
w granicy plastycznosci 0,2%.

Dzieki temu stanowi on lepsze
rozwigzanie do wykonywania
delikatnych elementéw protez.

Zalety

= duza twardo$¢ (360 HV10)

= bardzo duza granica plastycznosci
0,2% (720 MPa)

= 6% wydtuzenie, co zapewnia
bardzo dobry powrét elastyczny

Postaé Nr Art.

Opakowanie 1 kg 6460 0956

Opakowanie 1 kg 6460 1179

. .. | Zakres temperatur |Temperatura ix Granica .
Stop Procentowy udziat masowy Gestosé [ Twardo$é nlastycznosci 0.2% Wydtuzenie

C€ 0197 ‘ Co ‘ Cr ‘ Mo ‘ Mn ‘ Si ‘ c ‘ ] ‘ Ta ‘wg/cm3 Solidus °C

spetniajace wymagania norm EN I1SO 22674

Heraenium CE 63.5 278 6.6 0.6
Heraenium EH 63.5 280 6.5 0.6
Heraenium NF 63.35 29.0 5.0 0.6
Heraenium Laser 63.5 28.0 6.5 0.6

1.0 03 02 - 8.0 1330
1.0 0.15 025 - 8.0 1330
1.0 025 03 0.5 8.0 1330
1.05 <005 0.3 - 8.0 1330
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Likwidus

wC Hv10 [MPa] in %

1530 380 580 4
1530 310 620 7
1530 360 720 6
1530 340 610 12

HERA® — MATERIALY DO PODBUDOW

SYSTEM DO PROTEZ SZKIELETOWYCH

STOPY CHROMO-KOBALTOWE DO PROTEZ SZKIELETOWYCH

Heraenium Laser

Stop przeznaczony do wykonywania
protez szkieletowych wyrézniajacy
sie duza elastycznoscia

i spawalnoscia.

Stop Heraenium Laser wykazuje duza
wytrzymato$¢ oraz wyjatkowy powrdt
elastyczny.

Charakteryzuje sie réwniez
znakomitymi wiasciwosciami
elastycznymi, powrotem elastycznym,
jest tatwy w obrébce i mozna

go spawac laserowo.

Zalety

= duza wytrzymatosé

= bardzo niska zawarto$¢ wegla

= wyjatkowo dobry do spawania
z matymi szczelinami

Postac Nr Art.

Opakowanie 1 kg 6600 8790

Drut do spawania

laserowego

Specjalny drut ze stopu chromo-
kobaltowego niezawierajacy wegla.

Idealny dodatek do spawania stopéw
Heraenium. Zapewnia spawy wolne
od naprezen i peknigc.

Dane techniczne

Sktad Co 65.1 | Cr 28.0

(procentowy M_o 5.91Mn 0.5
. Si 0.5

udziat

masowy)

Posta¢ Nr Art.
@ 0,5 mm,

opakowanie

z drutem

we fragmentach

o0 facznej dtugosci

ok. 150 cm

6460 1149
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