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VITA VM LC jest mikroczasteczkowym kompozytem swiattoutwardzalnym
przeznaczonym do zewnatrzustnego zastosowania. Swoje zastosowanie
znajduje w wykonywniu uzupetnien statych i ruchomych.

Dostepny w kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER® i VITA classical A1-D4°.
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— Materiat i zakres zastosowania

Paleta produktéw VITA VM LC obejmuje systematycznie dobrane komponenty do
zewnatrzustnego zastosowania. Materiaty stosujemy do wykonywania uzupetnien
statych i ruchomych. W zaleznosci od zastosowanego rodzaju wykonawstwa, mozna
stosowac nakfadanie warstw masami w pascie lub uzy¢ kombinacje mas w pascie i
mas flow.

VITAVM LC
Plastyczne masy w pascie nadaja sie szczegélnie do szybkiego naktadania wigkszych
porcji kompozytu w obszarze zebiny.

VITA VM LC flow

Masy flow o niskiej lepkosci, nadaja sie idealnie do indywidualizacji oraz podkreslenia
intensywnosci koloru w obszarze szyjkowym, jak réwniez do odtwarzania delikatnych
i estetycznych niuanséw w obszarze brzegdéw siecznych. Uzytkownik moze naktadac
masy instrumentem, pedzelkiem lub bezposrednio ze strzykawki.

Objasnienia zakresow zastosowania poszczegdlnych mas, znajda Pafistwo na stronie
30, skfad patrz strona 37.

Zastosowanie:

e (zesciowe i catkowite licowanie podbudéw metalowych: koron, mostéw,
koron teleskopowych, suprakonstrukcji pod implanty

o Wkiady, licowki

Zakresy zastosowania:

¢ Indywidualizacja i dodatkowe natozenie warstw na uzupetnienia z VITA ENAMIC

e Licowanie podbudéw z Zr0, czesciowo stabilizowanych itrem
(WRC okoto 10,5 - 10 - K), jak np. VITA YZ

e Indywidualizacja akrylowych zebéw konfekcyjnych VITA

® Reprodukcja utraconych partii dzigsta

o Licowanie ruchomych uzupetnien protetycznych oraz warunkowo ruchomych
uzupetnien (wg wskazan producenta) z polieteroeteroketonu (PEEK),
wypetnionego 20% ceramiki, jak np. BioHPP/Bredent
PEEK-OPTIMA® LT1 Polimer, jak np. Juvora, InnoBlanc Medical

Prowizoryczne uzupetnienia dtugoczasowe:

¢ Indywidualizacja i dodatkowe natozenie warstw na prowizoryczne uzupetnienia
dtugoczasowe z materiatu VITA ENAMIC

¢ Korony i 3-punktowe mosty odcinka przedniego z VITA VM LC bez metalowej
podbudowy

A\ Wskazéwka: w odcinku bocznym, grubo$¢ minimalna licowki w obszarze
centralnej bruzdy miedzyguzkowej powinna wynosi¢ 1,5mm i cechowac sie
wilasciwg okluzja

Przeciwwskazania:

¢ Dysfunkgje zgryzu lub parafunkgje, jak np. bruksizm

® Do wykonywania podbuddéw stosujemy takie stopy i kompozyty, ktére wg
danego producenta mozna uzywac z materiatem kompozytowym.




— Wskazowki ogdlne dotyczace preparacji zebow

Wskazéwki ogélne

VITA VM LC to drobnoczasteczkowy kompozyt Swiattoutwardzalny typu 2 i klasy 2,
wg DIN EN IS0 10477.

W czasie obrobki, Swiattoutwardzalne materiaty VITA VM LG, nalezy chroni¢ przed
dziataniem zbyt mocnego Swiatta sztucznego lub naturalnego, wykluczajac w ten
sposéb przypadkowa polimeryzacje.

W trakcie naktadania warstw, nalezy bezwzglednie wykluczy¢ jakikolwiek kontakt
z woda i wilgocia! Dopiero po etapie polimeryzacji ostatecznej, mozna wylicowang
powierzchnie oczysci¢ woda.

Masy VITA VM LC w pascie posiadaja whasciwosci tiksotropowe. Lekkie docisniecie
masy instrumentem do podtoza podbudowy powoduje, Ze masa staje sie bardziej
miekka i w zaleznosci od potrzeb mozna zmieniac je konsystencje. Nalezy wkluczy¢
powstawanie pecherzy powietrza w czasie naktadania warstw kompozytu.

Masy VITA VM LC w pascie i masy flow nie mieszamy wzajemnie lub z innymi
kompozytami. Takie dziatanie moze doprowadzi¢ do tworzenia sie pecherzykéw
powietrza i obnizenia jakosci materiatu.

Po pobraniu masy nalezy zamknac strzykawke zaktadajac nakretke. W przypadku
strzykawki z obrotowym ttoczkiem, cofnac ttoczek o co najmniej jeden, caty obrot.
MODELLING LIQUID nalezy stosowac w czasie naktadania warstw, nieznacznie
zwilzajac instrumenty i pedzelek. Stosowac bardzo oszczednie!

Pynu nie uzywamy w celu rozrzedzania mas.

Dalsze zakresy zastosowania patrz strona 33.

VITA VM LC stosujemy tylko w zakresach objasnionych na stronie 3.

Produkty VITA VM LC uzywac tylko do terminu waznosci zamieszczonego na
opakowaniu.

Informacje na temat BHP, jak réwniez magazynowania i czyszczenia patrz

strona 38.

Wskazowki dotyczace preparacji zebow pod wktady

preparacja skrzynkowa

brzegi ubytku musza znajdowac sie w strefie wytrawionego szkliwa oraz poza
kontaktami artykulacyjnymi

minimalna gteboko$¢ ubytku na powierzchni zujacej (obszar centralnej bruzdy
miedzyguzkowej): 1,5 mm

minimalna szeroko$¢ stopnia miedzyzebowego: 1,5 mm

ksztatt preparacji powinien przypominac preparacje ubytku pod uzupetnienie

petnoceramiczne

Wskazowki dotyczace preparacji zebow pod licowki

anatomiczna redukcja substancji trwadej zeba od strony wargowej: 0,7— 1,0 mm
prepracja naddziastowa

lekko zaokraglona szyjka przebiegajaca réwnolegle do brzegu kieszonki dzigstowej
brzegi obszaru miedzyzebowego szlifujemy z rowkiem pétokragtym, oszlifowana
cze$¢ zeba ma ksztatt siodta.

w obszarze miedzyzebowym nalezy zachowac naturalne punkty kontaktowe
wyztobienie opasujace strone brzegu siecznego (1) lub redukcja brzegu siecznego
z zaokraglonym kantem (2), minimalna grubosc¢ brzegu siecznego licowki wynosi:
Tmm




VITAVMILLC — Modelowanie podbudowy i przygotowanie

Generalnie mikroretnencje podnosza wytrzymato$c spojenia i zalecane s we
wszystkich rodzajach stopéw. W przypadku stopéw szlachetnych, nalezy bezwzglednie
stosowac elementy retencyjne. W przypadku ograniczenia obszaru pod retencje,

nalezy ze wzgledow estetycznych stosowac lokalnie. W przypadku wystarczajacej ilosci
miejsca, retencje stosujemy na catym obszarze podlegajacym licowaniu. Generalnie
nalezy przestrzega¢ wskazéwek producenta danego systemu spajajacego. W przypadku
licowania koron wtérnych wykonanych technika galwaniczna, nalezy stworzy¢ na
suprastrukturze szkieletu mikroretencje lub odpowiednie podcienie.

Podbudowa metalowa zostaje opracowana frezami o uzebieniu naprzemianskosnym
wg. wskazéwek producenta stopu. Powierzchnie, ktére nie podlegaja licowaniu -
szczegdlnie powierzchnie zujace, opracowujemy gumka, a nastepnie polerujemy.

Wszystkie powierzchnie podlegajace licowaniu oczywiscie w zaleznosci od rodzaju
stopu, nalezy doktadnie wypiaskowac tlenkiem glinu (materiat jednorazowego
uzytku, wielkos¢ ziaren 110—250 pm) pod cisnieniem 2,5 - 3,5 bara. Generalnie nalezy
przestrzegac wszystkich wskazéwek producenta stopu podanych w instrukgj.

Po wypiaskowaniu nalezy bardzo dokfadnie oczysci¢ metalowa podbudowe. Catos¢
czyscimy sprezonym powietrzem, ktdre przeszto przez odzielacz wody lub czystym
pedzelkiem.

Po oczyszczeniu podbudowy nastepuje natozenie systemu faczacego np. Alloy Primer,
Kuraray. Natozenie spojenia nastepuje wg wytycznych producenta zawartych w
najnowszej istukgji obrébki materiatu. Nastepnie nalezy bezposrednio natozy¢

PRE OPAQUE lub OPAQUE / OPAQUE PASTE.

Nalezy bezwzglednie wykluczy¢ jakikolwiek kontakt z woda i wilgocia!

W przypadku zabrudzenia powierzchni podbudowy przez kontakt z dtorimi, nalezy
niezwtocznie powtdrzy¢ proces piaskowania.




— Kondycjonowanie podbudowy/posrednik przyczepnosci — obrobka PRE OPAQUE

W celu stworzenia pewnego spojenia miedzy metalem i kompozytem, zalecamy stosowanie preparatéw, ktdre zostaty przez nas
sprawdzone i dopuszczone do uzytku.

— Alloy Primer firmy Kuraray (zalecana procedura itd)
— Heraeus Kulzer Signum Metal Bond | + II

— GC Metalprimer I

— Shofu M.L. Primer

— 3M Espe Rocatec z Espesil

Natozenie spojenia nastepuje wg wytycznych producenta zawartych w najnowszej instukji obrobki danego materiatu.
Kompozyt VITA VM LC mozna stosowac z systemami taczacymi, ktdre uaktywniaja (kondycjonuja) materiat podbudowy i
poprzedzaja natozenie Swiattoutwardzalnego opakera na bazie metakrylanu.

Przed zastosowaniem systemu faczacego nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ obrébki co do zgodnosci z materiatem VITA VM LC. Reguta ta dotyczy réwniez ww systeméw
faczaco-spajajacych. Za jakiekolwiek szkody wynikte z braku przydatnosci systemu faczacego innych producentéw i obrébki z materiatem VITA VM LG, jak réwniez jakiekolwiek

zmiany wprowadzone w produkcie oraz braku jakosci zastosowanego systemu taczacego innych producentdw, nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci.

To samo dotyczy szkéd wyniktych z niewtasciwego uzytkowania lub obrébki jak réwniez wszystkich niewtasciwych lub wadliwych instrukgji obrobki i zastosowania systeméw taczacych
innych producentéw.

Zalecana obrébka i stosowanie Alloy Primer, Kuraray

Podbudowa zostaje wypiaskowana tlenkiem glinu. Nastepnie cata podbudowe czyscimy sprezonym powietrzem, ktdre przeszto
przez oddzielacz wody. Czynno$¢ mozna przeprowadzi¢ czystym pedzelkiem. Nalezy wykluczy¢ kontakt ze skéra dtoni i wilgocia jak
np. para wodna. Naktadamy preparat Alloy Primer pedzelkiem lub micro brush'em - preparat suszymy co najmniej 1 minute.
Nalezy przestrzegac wytycznych producenta zawartych w aktualnej instrukji obrébki materiatu. Nastepnie nalezy bezposrednio
natozy¢ VITA VM LC PRE OPAQUE lub OPAQUE PASTE / OPAQUE.

VITA VM LC PRE OPAQUE - obrébka

PRE OPAQUE jest komponentem uzupetniajgcym o ptynnej konsystencji, podnosi
stopien wytrzymatosci spojenia w podbudowach z retencjami lub bez retencji. Dzigki
znakomitej przepuszczalnosci Swiatta, kompozyt zostaje catkowicie utwardzony w
obszarach podcieni gdzie doptyw Swiatfa jest ograniczony. Dlatego szczegélnie zaleca
sie stosowanie preparatu Pre Opaque w podbudowach z retencjami. Dodatkowa korzy$¢
wyptywajaca z zastosowania tego preparatu to jednakowa grubosc i jednorodnos¢
warstwy opakera. PRE OPAQUE zostaje natozony bezposrednio po zaaplikowaniu
systemu t3czaco-spajajaceqo oraz czasie wyznaczonym na wchfonigcie preparatu.
Wymagana ilo$¢ ptynu PRE OPAQUE zostaje wlana do niecki w czarnej ptytce
ceramicznej, przeznaczonej do mieszania preparatéw.

PRE OPAQUE zostaje natozony na podbudowe jednorazowym pedzelkiem.
Wskazowka: uwolnic obszary brzegéw, w celu wykluczenia powstawania cieni.
Jedna cienka warstwa wystarczy aby wypetni¢ wszystkie podcienie.

Nastepnie przeprowadzi¢ proces polimeryzagji.

Wskazowki dotyczace procesu polimeryzacji znajduja sie na stronach 27-28!

I\ Wskazéwka: w celu stworzenia optymalnego spojenia miedzy PRE OPAQUE i
opakerem, nie nalezy usuwac powstatej warstwy dyspresyjnej.
Wykluczy¢ kontakt ze skdra i wilgocia.

Natychmiast po polimeryzacji PRE OPAQUE nalezy opcjonalnie natozy¢ OPAQUE lub
OPAQUE PASTE. Oba opakery wykazuja po procesie polimeryzacji cienka warstwe
wynoszacg okoto 0,2 mm.




VITAVMILLC — OPAQUE PASTE — obrébka

Do niecki w czarnej ptytce natozy¢ odpowiednia ilos¢ OPAQUE PASTE.

/\ Wskazéwka: strzykawke ze Swiattoczutym OPAQUE PASTE po uzyciu natychmiast
zamkna¢, wezesniej cofajac materiat co najmniej jednym obrotem ttoczka.

Konsystencja OPAQUE PASTE jest optymalnie okreslona i dobrana przez producenta.
OPAQUE LIQUID stosujemy wyfacznie z proszkiem OPAQUE i nie mozna go stosowac z
OPAQUE PASTE.

Opaker w pascie naktadamy jednorazowym pedzelkiem. Na powierzchnie podbudowy
ktadziemy cienkie warstwy - po natozeniu kazdej warstwy nastepuje polimeryzacja.
Tak jak to ma miejsce w przypadku naktadania ceramicznego opakera, pierwsza
warstwa nie kryje doktadnie powierzchni podbudowy.

Wskazowki dotyczace procesu polimeryzagji znajduja sie na stronach 27-28!

N\ Wskazéwka w przypadku natozenia OPAQUE PASTE bez PRE OPAQUE:

w czasie procesu polimeryzacji metalowa podbudowa moze sie nagrzac i nalezy ja
ewentualnie schtodzi¢. OPAQUE PASTE moze sie skropli¢ i odchodzi¢ od powierzchni
retencyjnej.

Nalezy natozyc tyle warstw opakera (co najmniej 2), aby catkowicie pokry¢
powierzchnie metalowa. Dzieki swojej lepko-sprezystej konsystencji, OPAQUE PASTE
wykazuje wysoka stabilno$¢ na krawedziach i retencjach.

Miedzy poszczegéInymi cyklami polimeryzagji, ptytke z preparatem OPAQUE PASTE
nalezy przykryc¢ ciemna pokrywka.

W celu uzyskania wybranego koloru oraz jego indywidualizacji mozna wymieszac
opakery w pascie. Dodatkowo mozna na spolimeryzowany OPAQUE PASTE natozy¢
masy PAINT lub dodac do opakera.

Jezeli masy PAINT beda zaaplikowane w czystej postaci na OPAQUE PASTE to nalezy je
utrwali¢ reczng lampg polimeryzacyjng. Nastepnie przeprowadzamy 2 x polimeryzacje
OPAQUE PASTE.

————  Gotowa podbudowa z natozonym VITA VM LC OPAQUE PASTE.

W celu uzyskania niezawodnego spojenia miedzy opakerem w pascie i dentyng,
nalezy natychmiast po polimeryzacji opakera dalej naktada¢ masy. Précz tego nalezy
chroni¢ podbudowe przed kurzem i wilgocia.

/\ Wskazéwka: utwardzona VITA VM LC OPAQUE PASTE musi wykazywac swiecaca
powierzchnie z lekka warstwa dyspresyjna. Nalezy unikac kontaktu z wilgocia oraz
zanieczyszczen spowodowanych kurzem.

W przypadku wklesle wymodelowanych przeset w mostach, nalezy ww. przesta
wyréwnac do poziomu podbudowy sasiednich koron metalowych stosujac masy
BASE DENTINE, a nastepnie cato$¢ spolimeryzowac. Nastepnie naktadamy od 2 do
3 cienkich warstw opakera w pascie i polimeryzujemy.




VITAVIMILLC — OPAQUE proszek — obrdbka

Ptyn zostaje wlany do niecki w czarnej ptytce ceramicznej, przeznaczonej do
mieszania preparatéw. Nastepnie dodany zostaje proszek i przy pomocy plastikowej
szpatutki cato$¢ zostaje wymieszana przez okres okoto 30 sek. w celu osiggniecia
homogenicznej i rzadkiej mieszanki. Stosunek mieszanki: 5 kropel ptynu i 1 ptaska
tyzka miernicza proszku (daje okoto 4 jednostki). Odradza sie uzywania metalowej
szpatuftki, ktéra moze wywotac przebarwienie kompozytu.

/\ Wskazowka: butelke z ptynem Swiattoczutym nalezy zaraz po uzyciu szczelnie
zakreci¢. OPAQUE LIQUID stosujemy wyfacznie z proszkiem OPAQUE i nie mozna go
stosowac z OPAQUE PASTE.

Aby unikna¢ zanieczyszczen i przedwczesnej polimeryzacji opakera, nalezy stosowac
do mieszania preparatow czarng ptytke ceramiczng z wiekiem.

Przed natozeniem opakera zaleca sie namoczy¢ pedzel w OPAQUE LIQUID.

W celu uzyskania petnej polimeryzacji, nalezy naktada¢ opaker cienkimi warstwami
i po kazdej natozonej warstwie polimeryzowa¢. Nalezy natozy¢ tyle warstw opakera
(co najmniej 2), aby catkowicie pokry¢ powierzchnie metalowa. Miedzy
poszczegdlnymi cyklami polimeryzacj, wymieszany opaker nalezy przykry¢
ciemnym wiekiem.

W celu kolorystycznej indywidualizacji mozna zastosowa¢ COLOR OPAQUE.

/\ Wskazowka: przed polimeryzacja, natozona warstwa opakera musi wykazywac
wilgotno-swiecacg powierzchnie!

Wskazéwki dotyczace procesu polimeryzacji znajduja sie na stronach 27-28!

Gotowa podbudowa z natozonym VITA VM LC OPAQUE.

W celu uzyskania niezawodnego spojenia miedzy opakerem i dentyna, nalezy
natychmiast po polimeryzadji opakera dalej naktada¢ masy, précz tego nalezy
koniecznie chroni¢ podbudowe przed dziataniem kurzu i wilgoci.

N\ Wskazowka: utwardzona powierzchnia VITA VM LC OPAQUE musi wykazywac
suchq i jedwabisto-matowg powierzchnie. Nalezy unika¢ kontaktu z wilgocig oraz
zanieczyszczen spowodowanych kurzem.

W przypadku wklesle wymodelowanych przeset w mostach, zaleca sie ww. przesta
wyréwnac do poziomu podbudowy sasiednich koron metalowych stosujac masy
BASE DENTINE, a nastepnie cato$¢ utwardzi¢ programem polimeryzacji koricowe;j.
Nastepnie naktadamy od 2 do 3 cienkich warstw opakera i polimeryzujemy.




— nakfadanie warstw wg schematu BASIC

VITAVM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE

przygotowana
podbudowa z preparatem taczacym.

VITAVM LC PRE OPAQUE /

VITAVM LC ENAMEL
VITA VM LC flow ENAMEL*

VITAVM LC BASE DENTINE

Po natozeniu PRE OPAQUE, OPAQUE / OPAQUE PASTE,
w sktad schematu naktadania warstw VITA VM LC BASIC-
wchodza masy BASE DENTINE i ENAMEL/flow ENAMEL.

Masy BASE DENTINE sg nosnikiem koloru i gwarantujg
tworzenie licowek o intensywnych kolorach. Szczegéinie w
przypadku cienkich $cianek licéwki, mozemy dzieki wariantowi
dwuwarstwowemu optymalnie zreprodukowac kolor.

Uzytkownik moze za pomoca tylko dwdch warstw wykonac
uzupetnienie protetyczne o wyjatkowo naturalnym wygladzie.

W celu uzyskania optymalnej reprodukji koloru grubos¢
licowki nie moze wynosci¢ mniej niz 0,5 mm.

A\ Wskazéwka: poréwnujac naktadanie warstw
ceramicznych VITA VM, stosujemy w kompozycie
VITA VM LC mase ENAMEL i flow ENAMEL wytacznie
w obszarze brzegu siecznego.

* Masy flow ENAMEL mozna naktadac w wiekszych ilosciach
niz masy ENAMEL w pascie. Czynnik ten zawdzieczamy
nowej kompozycji napetniaczy w masach VITA VM LC flow.

Alternatywne
naktadanie warstw

w obszarze brzegqu
siecznego, zalecane

w celu dostosowania
licowek z VITAVM LC do
zeb6w akrylowych VITA.

Warstwy wg schematu
Basic od strony
wargowej

W celu podniesienia stopnia intensywnosci koloru w
obszarze szyjkowym lub w kolorze podstawowym,

jak réwniez w przypadku ogroniczonego obszaru
warstwowania zalecamy stosowanie mas CHROMA PLUS.

W celu indywidualizacji i charakteryzacji uzupetnien
wykonanych z materiatu VITA VM LG, stosujemy zestaw
PROFESSIONAL KIT oraz PAINT KIT.




VITAVMLLC — naktadanie warstw wg schematu BASIC

W schemacie naktadania BASIC w obszarze brzequ siecznego zostang zastosowane
masy VITA VM LC flow. Alternatywnie mozna w trakcie warstwowania zastosowac
masy VITA VM LC w pascie.

Podbudowa pokryta preparatem VITA VM LC OPAQUE lub OPAQUE PASTE
przygotowana do licowania.

W przypadku naktadania warstw kompozytu na modelu gipsowym, stosujemy izolator
VITA VM LC SEPARATOR.

W przypadku niewielkiej ilosci miejsca lub w przypadku nasyconych koloréw,
zalecamy stosowanie intensywnych mas flow CHROMA PLUS.
Naktadanie masy dokonujemy na obszarze szyjkowym lub na petnej ptaszczyznie.

Tabele przyporzadkowania patrz 29.
Natozone warstwy utrwali¢ krétka polimeryzacja.

Wskazowki dotyczace procesu i czasu polimeryzacji znajduja sie na stronach
27-28!

Naktadanie BASE DENTINE o zredukowanym ksztatcie zeba. W tym przypadku
naktadac wieksze porcje BASE DENTINE. W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy
krétka polimeryzacja.

Juz na tym etapie pracy nalezy sprawdzi¢ w artykulatorze okluzje, laterotruzje i
protruzje.

Alternatywa:

Tworzenie petnych ksztattéw anatomicznych, polimeryzacja wstepna, a nastepnie Cut
Back (redukcja wybranych obszaréw) przy pomocy metalowych frezéw o delikatnym
uzebieniu naprzemianskosnym.

Nastepnie oczysci¢ powierzchnie licowane (pedzelek/dmuchawka) i zwilza¢ ptynem
VITA VM LC MODELLING LIQUID.

A\ Wskazéwka: masy VITA VM LC w pascie posiadaja whasciwosci tiksotropowe.
Lekkie doci$niecie masy instrumentem do podtoza podbudowy powoduje, ze masa
staje sie bardziej miekka i w zaleznosci od potrzeb mozna zmieniac jej konsystencje.
Nalezy wykluczy¢ powstawanie pecherzy powietrza w czasie naktadania warstw
kompozytu.
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VITAVMLLC — nakfadanie warstw wg schematu BASIC

Uzupetnienie ksztattu zeba masg flow ENAMEL flow i/lub flow EFFECT ENAMEL.

Alternarywnie mozna ksztatt zeba uzupetni¢ nastepujacymi masami w pascie:
ENAMEL lub EFFECT ENAMEL.

Tabele przyporzadkowania patrz strona 29.

Natozone warstwy utrwali¢ krétka polimeryzacja.

W celu eliminagji warstwy inhibicyjnej, powstajacej w trakcie procesu polimeryzadji
kocowej, zalecamy stosowanie VITA VM LC GEL.

Zel natozy¢ na cata powierzchnie licowana bezposrednio ze strzykawki lub
instrumentem (nie stosowa¢ pedzelka).

Przeprowadzi¢ polimeryzacje kocowa.
Pozostatosci preparatu VITA VM LC GEL nalezy catkowicie sptukac pod biezacg woda.

A\ Wskazowki dotyczace polimeryzagji: w celu utrwalenia natozonych warstw
kompozytu, mozna dodatkowo zastosowac lampy do polimeryzacji wstepne;.

W przypadku kiedy grubos¢ natozonych warstw kompozytu wyniesie 2 mm, nalezy
przeprowadzic¢ proces polimeryzacji koicowej bez stosowania VITA VM LC GEL.

W dalszym ciggu naktadamy warstwy kompozytu nie przerywajac pracy.

Wskazowki dotyczace procesu i czasu polimeryzacji znajduja sie na stronach
27-28!
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VITAVMILLC — Obrobka, polerowanie, czyszczenie, korekta ksztattu

Obrébke powierzchni przeprowadzamy za pomoca frezéw o drobnym uzebieniu
naprzemiennym (maksymalna wysokos¢ obrotéw dla obrébki kompozytu wg
wytycznych producenta).

Polerowania wstepnego dokonujemy gumkami silikonowymi VITA ENAMIC Polishing
Set technical oraz szczoteczkami rotacyjnymi z wtosia koziego.

Wysoki potysk osiggamy poprzez zastosowanie odpowiedniego srodka do
polerowania kompozytow. Stosujemy krazki skérzane, filcowe i bawetniane.

W czasie polerowania unikamy przegrzewania powierzchni licowanych
(maksymalna wysoko$¢ obrotéw dla obrébki kompozytu wg wytycznych producenta).

Gotowa praca na modelu.

Czyszczenie pracy w ptuczce ultradzwiekowe;j

Pobyt uzupetnienia w ptuczce ultradZzwiekowej: okoto 1 min.
Zasadowo$c roztworu czyszczacego nie powinna przekraczac¢ maks. 10 %.
Temperatura: maks. 40°C.

A\ Wskazéwka:

duzszy pobyt pracy w ptuczce ultradzwiekowej moze mie¢ negatywny wptyw na
jakos¢ wykonanego uzupetnienia protetycznego.

Parownica ma poprzez swoja wysoka temperature robocza oraz wysokie cisnienie,
negatywny wptyw na sporzadzone uzupetnienie protetyczne i nie powinna by¢
stosowana.

Korekta ksztattu

e Szlifowanie/redukgja ksztattu w czasie naktadania warstw i po polimeryzadji
wstepnej/koricowej lub

e Korekta materiatu po polerowaniu lub

® Uzupetnienie materiatu po polimeryzacji z VITA VM LC GEL

Na wylicowanej powierzchni utworzy¢ porowato$¢ delikatnym frezem i w razie
potrzeby zredukowac ksztatt. Catos¢ doktadnie czyscimy z pytu sprezonym
powietrzem, ktdre przeszto przez odzielacz wody lub czystym pedzelkiem.
Oczyszczong i doktadnie osuszong powierzchnie nalezy zwilzy¢ preparatem

VITA VM LC MODELLING LIQUID, a nastepnie w razie potrzeby dokonac korekty masa
VITA VM LC w pascie lub masami flow. Jak juz wczesniej opisano - przeprowadzi¢
polimeryzacje i ukoriczy¢ prace.
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VITAVMLLC — Indywidualne naktadanie warstw

W indywidualnym schemacie naktadania warstw w kolorze 2M2, zastosowano w
obszarze brzegu siecznego masy VITA VM LC flow. Alternatywnie mozna w trakcie
warstwowania zastosowac masy VITA VM LC w pascie.

W przypadku naktadania warstw kompozytu na modelu gipsowym, stosujemy izolator
VITA VM LC SEPARATOR.

Naktadanie flow CHROMA PLUS CP2:
— obszar szyjkowy
— mezjalne / dystalne listewki

Natozone warstwy utrwali¢ krétka polimeryzacja.
Wskazowki dotyczace procesu i czasu polimeryzacji znajduja sie na stronach
27-28!

Naktadanie flow CHROMA PLUS CP3 w obszarze centralnym.
Tworzenie mamelonéw z mas CP1 (powierzchnia mezjalna/dystalna) i flow CP3
(obszar centralny).

W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krétka polimeryzacja.

Naktadanie BASE DENTINE 2M2 o zredukowanym ksztatcie zeba.
W tym przypadku naktada¢ wieksze porcje BASE DENTINE.
W razie potrzeby utrwali¢ wylicowane powierzchnie krétka polimeryzacja.

Tworzenie petnych ksztattéw anatomicznych masa BASE DENTINE, polimeryzacja
wstepna, a nastepnie Cut Back (redukcja wybranych obszaréw) przy pomocy
metalowych frezéw o delikatnym uzebieniu naprzemianskosnym.

Nastepnie oczysci¢ powierzchnie licowane (pedzelek/dmuchawka) i zwilzy¢ ptynem
VITA VM LC MODELLING LIQUID.

A\ Wskazéwka: masy VITA VM LC w pascie posiadajg wiasciwosci tiksotropowe.
Lekkie docisniecie masy instrumentem do podtoza podbudowy powoduje, ze masa
staje sie bardziej miekka i w zaleznosci od potrzeb mozna zmieniac jej konsystencje.
Nalezy wkluczy¢ powstawanie pecherzy powietrza w czasie naktadania warstw
kompozytu.

Naktadanie masy flow ENAMEL ENL na powierzchnie dystalng, mezjalng w obszarze
siecznym, jak rowniez gérnej centralnej trzeciej czesci powierzchni licowanej.

W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krdtka polimeryzacja.
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VITAVMLLC — Indywidualne naktadanie warstw

Nakfadanie masy EFFECT ENAMEL flow EE 9 w obszarze mezjalnym, dystalnym i
siecznym.

W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krétka polimeryzacja.

Naktadanie masy flow EFFECT ENAMEL
EET — obszar sieczny

EE5 — gdrna potowa

i EE6 — dolna potowa

W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krétka polimeryzacja.

Uzupetnienie ksztattu zeba masa flow WINDOW.
Nastepnie utrwali¢ natozone warstwy krdtka polimeryzacja.

W celu eliminacji warstwy inhibicyjnej i utatwienia obrébki, zalecamy w przypadku
polimeryzadji koricowej stosowanie VITA VM LC GEL.

Zel natozy¢ kryjaco na cata powierzchnie licowang bezposrednio ze strzykawki lub
instrumentem (nie stosowac pedzelka).

Przeprowadzic¢ polimeryzacje koficowa.

Nastepnie zel VITA VM LC GEL catkowicie sptukac pod biezaca woda.

Obrobka, polerowanie, czyszczenie i korekta ksztaftu patrz strona 12.
A\ Wskazéwki dotyczace polimeryzacji: w celu utrwalenia natozonych warstw
kompozytu, mozna dodatkowo zastosowac lampy do polimeryzacji wstepne;j.
W przypadku kiedy grubos¢ natozonych warstw kompozytu wyniesie 2 mm, nalezy

przeprowadzi¢ proces polimeryzacji koricowej bez stosowania VITA VM LC GEL.
W dalszym ciggu naktadamy warstwy kompozytu nie przerywajac pracy.

Wskazéwki dotyczace procesu i czasu polimeryzacji znajduja sie na stronach
27-28!

Ukoriczona praca na modelu.
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VITAVMLLE —indywidualizacja i licowanie VITA ENAMIC®

W celu uzyskania wasciwej estetyki, nalezy uzpetnienia z materiatu VITA ENAMIC w odcinku przednim obszaréw

przezroczystych (szczegdlInie obszar przedsionkowy uzupetnien odcinka bocznego) indywidualizowac kolorystycznie kompozytem
VITA VM LC flow lub masami w pascie. Nawet w przypadku cienkich warstw VITA VM LC mozemy uzyskac bardzo dobre rezultaty.
W celu dodatkowego warstwowania stosujemy VITA VM LC CREATIVE KIT.

Cut Back jako przygotowanie do indywidualizacji lub licowania - w tym celu stosujemy oprogramowanie CAD lub dokonujemy

tej czynnosci manualnie. W tym przypadku nalezy przestrzega¢ minimalnej grubosci $cianek uzupetnenia z materiatu ENAMIC.

Korony odcinka przedniego Korony odcinka bocznego
Brzeg sieczny: minimalna grubos¢ materiatu 1,5mm  powierzchnia zujgca: minimalna grubo$¢ materiatu 1,0 mm
okreznie: minimalna grubos¢ materiatu 0,8 mm  okreznie: minimalna grubos¢ materiatu 0,8 mm

Kondycjonowanie powierzchni uzupetnienia

e W celu stworzenia whasciwego spojenia z kompozytem, powierzchnia z materiatu VITA ENAMIC przeznaczona do
indywidualizacji musi by¢ chropowata i odttuszczona.

¢ Na powierzchni nie moga znajdowac sie zadne pozostatosci po procesie frezowania jak np. ptyn smarujacy Dentatec lub pyt.
Resztki usuwamy etanolem lub kapielg w ptuczce ultradZzwiekowej, a nastepnie osuszamy cate uzupetnienie.

e Po procesie frezowania diamentem CAM, chropowata powierzchnia jest w wystarczajacym stopniu przygotowana do
indywidualizagji.

Po opracowaniu powierzchni, porowatos¢ ktéra juz w tym przypadku nie istnieje
(lub zostata zredukowana do minimum), moze zosta¢ w rézny sposob przywrocona:

1. Przeszlifowanie powierzchni diamentem, lub

2. piaskowanie Al,0,, wielkos¢ ziarna maks. 50 ym pod cisnieniem maks. 1 bara, lub

3. tylko i wytacznie zewnatrzustnie (!): trawienie 5%-owym kwasem
fluorowodorowym jak np. VITA CERAMICS ETCH:
jednorazowym pedzelkiem nanies¢ VITA CERAMICS ETCH na powierzchnie
przewidziang do wytrawienia.
(zas wytrawiania powierzchni: 60 Sek. Po tym czasie, kwas nalezy catkowicie
usungc strumieniem biezacej wody, wytwornica pary lub w ptuczce
ultradZzwiekowej w kapieli z wody destylowanej. Po oczyszczeniu, dokfadnie
osuszy¢ powierzchnie dmuchawka (w kompresorze stosowac oddzielacz wody).
Nie czysci¢ szczoteczka - zabieg ten moze spowodowac zanieczyszczenie
powierzchni.

® Réwniez powierzchnia wypiaskowana AlLO, musi by¢ bardzo doktadnie
0Czyszczona.

® Po oczyszczenie nie wolno dotykac powierzchni!
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VITAVMLLE —indywidualizacja i licowanie VITA ENAMIC®

® Roztwdr silanu np. VITASIL, natozy¢ na porowatg powierzchnie.

e Natozy¢ VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Natozenie VITA VM LC flow lub mas w pascie

Odpowiednio przygotowane uzupetnienie przewidziane do indywidualizacji.

Tworzenie efektow przeziernych na obszarze brzegu siecznego np. przy pomocy
flow EFFECT ENAMEL EE9 i EE2. W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krotka
polimeryzacja.

Tworzenie mamelonéw przy pomocy flow EFFECT ENAMEL flow EE2 i EES5.
W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krétka polimeryzacja.

Uzupetnienie ksztattu zeba masa flow ENAMEL i flow EFFECT ENAMEL.
Natozone warstwy utrwali¢ krétka polimeryzagja.
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VITAVMILE - indywidualizacja i licowanie VITA ENAMIC®

.
Fu

Opcja: pokrycie catosci korony masg flow WINDOW.

Wszystkie wylicowane powierzchnie utrwali¢ krotkim cyklem polimeryzadji.

W celu eliminagji warstwy inhibicyjnej, powstajacej w trakcie procesu polimeryzadji
koricowej, zalecamy stosowanie VITA VM LC GEL. Zel natozy¢ na caty powierzchnie
licowang bezposrednio ze strzykawki lub instrumentem (nie stosowac pedzelka).

Przeprowadzi¢ polimeryzacje koricowa.
Pozostatosci preparatu VITA VM LC GEL nalezy catkowicie sptukac pod biezacga woda.

Obrobki i korekty ksztattu dokonujemy diamentami o drobnoziarnistym nasypie
(czerwone oznaczenie, wielko$c ziarna nasypu 27 - 76 um).

| A Wskazéwka: materiatu VITA ENAMIC nie wolno obrabiac frezami metalowymi.

Polerowanie wstepne dokonujemy instrumentami VITA ENAMIC Polishing Set
technical oraz szczotkami rotujacymi z wihosia koziego. Wysoki potysk osiggamy
poprzez zastosowanie odpowiedniego $rodka do polerowania kompozytéw.
Stosujemy krazki skdrzane, filcowe i bawetniane.

W czasie polerowania unikamy przegrzewania powierzchni licowanych (maksymalna
wysokos¢ obrotow dla obrébki kompozytu wg wytycznych producenta).

Gotowe uzupetnienie z materiatu ENAMIC wylicowane masami VITA VM LC flow.

Wskazéwki dotyczace czyszczenia znajda Parstwo na stronie 12.
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VITAVMLLC — Naktadanie warstw kompozytu na uzupetnienia z VITA CAD-Temp®

W celu uzyskania whasciwej estetyki i kolorystyki, nalezy wykona¢ prowizoryczne
uzpetnienia dtugoczasowe z materiatu VITA CAD-Temp w odcinku przednim, gdzie
wystepuja obszary przezroczyste lub obszar przedsionkowy uzupetnieri odcinka
bocznego. Indywidualizowa¢ kompozytem VITA VM LC flow lub masami w pascie.
Nawet w przypadku cienkich warstw VITA VM LC mozemy uzyskac bardzo dobre
rezultaty estetyczne. W celu dodatkowego warstwowania stosujemy VITA VM LC
CREATIVEKIT.

W technice Cut-Back nalezy dolszlifowac lub zredukowa¢ wybrane obszary graniczne,
aby w ten sposob stworzy¢ mozliwos¢ tagodnego i ptynnego przejscia miedzy
uzupetnieniem tymczasowym VITA CAD-Temp i naktadanym kompozytem VITA VM LC.
W tym celu stosujemy frezy metalowe o uzebieniu naprzemianskosnym.

W celu uzyskania pewnego spojenia miedzy VITA CAD-Temp masami VITA VM LC
w pascie/VITA VM LC flow, nalezy wypiaskowac powierzchnie tlenkiem glinu
(wielkos¢ ziarna 50 pm) pod cisnieniem 2 baréw.

A\ Wskazéwka: w celu osiggniecia odpowiedniej stabilnosci pracy, redukujemy
uzupetnienie z materiatu VITA CAD-Temp wg nastepujacych parametréw:
odcinek zeb6w przednich, obszar przezierny (cze$¢ sieczna) - maks. 0,5 mm.
Odcinek boczny uzupetnienia tymczasowego, obszar przedsionkowy redukujemy
0 maks. 0,3 mm.

VITA CAD-Temp . VITA' VM LC ENAMEL

W celu stworzenia pewnego spojenia, nalezy wypiaskowana powierzchnie
dokfadnie oczysci¢ dmuchawka (w kompresorze stosowac oddzielacz wody) lub
czystym pedzelkiem, a nastepnie zwilzy¢ ptynem VITA VM LC MODELLING LIQUID.
(zas wnikania ptynu MODELLING LIQUID w powierzchnie: od 30 sekund do maks.
60 sekund. Naktadanie kompozytu zostaje utatwione przez oszczedne zroszenie
instrumentu ptynem VITA VM LC MODELLING LIQUID. Stosowac oszczednie.

| &\ Wskazéwka: ptynu nie uzywamy w celu rozrzedzenia mas.
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VITAVMLC — Nakfadanie warstw kompozytu na uzupetnienia z VITA CAD-Temp®

W zaleznosci od rodzaju indywidualizadji, nalezy zastosowac wiasciwy kolor
podkfadu.

W tym przypadku mozna zastosowac¢ masy VITA VM LC flow lub VITA VM LC PAINT.
Masy mogg by¢ wymieszane z VITA VM LC flow WINDOW. W celu utrwalenia
natozonych mas, nalezy zastosowac program polimeryzacji wstepnej.

Wskazowki dotyczace procesu polimeryzacji znajduja sie na stronach 27-28!

A\ Wskazéwka: masy VITA VM LC PAINT nie moga znajdowac sie bezposrednio
na powierzchni i nalezy je catkowicie pokry¢ masami dentyny, szkliwa lub flow
WINDOW. W czasie naktadania mas nalezy wykluczy¢ powstawanie pecherzy.

Oszczedne uzupetnianie masami VITA VM LC ENAMEL, EFFECT ENAMEL, WINDOW lub
NEUTRAL nastepuje w gdrnej trzeciej czesci powierzchni licowanej (obszar przezierny
lub przedsionkowy). W czasie kazdego nakfadania warstw kompozytu mozna
przeprowadzi¢ cykl polimeryzacji wstepnej.

Nastepnie polimeryzacja koficowa: w celu eliminacji warstwy inhibicyjnej powstajacej
w trakcie procesu polimeryzacji koicowej, zalecamy stosowanie VITA VM LC GEL.
Zastosowanie tego preparatu utatwia obrobke. Zel natozy¢ na catg powierzchnie
licowana bezposrednio ze strzykawki lub instrumentem (nie stosowac pedzelka).
Przeprowadzi¢ polimeryzacje koricowa.

Pozostatosci preparatu VITA VM LC GEL nalezy catkowicie sptukac pod biezacg woda.

Wskazowki dotyczace procesu polimeryzacji znajduja sie na stronach 27-28!

Korekte ksztattu i opracowanie powierzchni licowanej w trakcie indywidualizacji,
przeprowadzamy przy pomocy frezow metalowych o drobnym uzebieniu
naprzemianskosnym.

Polerowanie

Nastepnie dokonujemy polerowania wstepnego gumkami silikonowymi

VITA ENAMIC Polishing Set technical oraz szczoteczkami rotacyjnymi z wtosia
koziego. Wysoki potysk osiaggamy poprzez zastosowanie odpowiedniego $rodka
do polerowania kompozytéw. Stosujemy krazki skérzane, filcowe i bawetniane.
W czasie polerowania unikamy przegrzewania powierzchni licowanych.

A\ Wskazéwka: odpowiednia i doktadna polimeryzacja oraz politura uzupetnienia,
zapobiega tworzeniu sie ztogdw i przebarwien oraz gwarantuje trwate i wtasciwe
funkcjonowanie nowego uzupetnienia.
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VITAVMILLC — Nakfadanie warstw kompozytu na uzupetnienia z VITA CAD-Temp®

Czyszczenie

Dtuzsze przetrzymywanie pracy w ptuczce ultradzwiekowej moze mie¢ negatywny
wplyw na jakos¢ materiatu i spojenia natozonej warstwy VITA VM LC oraz
uzupetnienia z VITA CAD-Temp.

Pobyt uzupetnienia w ptuczce ultradZzwigkowej: okoto 1 min.
Zasadowo$¢ roztworu czyszczacego nie powinna przekracza¢ maks. 10 %.
Temperatura: maks. 40°C.

Parownica ma poprzez swoja wysoka temperature robocza oraz wysokie cisnienie,
negatywny wptyw na sporzadzone uzupetnienie protetyczne i nie powinna by¢
stosowana.

Gotowy most tymczasowy na modelu roboczym wykonany z materiatu
VITA CAD-Temp i indywidualizowany kompozytem VITA VM LC/VITA VM LC flow.
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VITAVMLLE — Wkiady/licowki

W schemacie nakfadania BASIC w trakcie wykonywania wktadu, w obszarze brzegu
siecznego zostang zastosowane masy VITA VM LC flow. Alternatywnie mozna w
trakcie warstwowania zastosowac masy VITA VM LC w pascie. Tworzenie licowki
przebiega analogicznie do naktadania warstw wykonywanego wktadu.

Wskazowki dotyczace preparacji zebow pod licdwki i wktady, patrz strona 4.

Przygotownie modelu:

Przede wszystkim nalezy zlikwidowac wszystkie podcienie.

Dodatkowo, kikut mozna w obszarze preparacji, pokry¢ lakierem dystansujacym
(warstwa odpowiada miejscu na cement).

Izolacja:
Kikut gipsowy zostaje pokryty izolatorem SEPARATOR az poza granice preparadji.
Proces naktadania preparatu nalezy powtérzy¢ 2x.

Naktadanie warstw

Tworzenie dna wktadu przy pomocy VITA VM LC flow np.
CHROMA PLUS lub ENAMEL, ktére s3 adekwatne do koloru zeba.
W tym przypadku granice preparacji pozostawic wolna.
Natozone warstwy utrwali¢ stosujac krétka polimeryzacje.

Przestrzegac wskazéwek dotyczace procesu polimeryzagji, ktore znajduja
sie na stronach 27-28!

Nastepnie odbudowac powierzchnie zujaca masa BASE DENTINE niewiele poza
granice preparacji. W celu adaptacji, materiat zrosi¢ ptynem MODELLING LIQUID,
ptaskim pedzelkiem wygtadzi¢ az do brzequ. Alternatywnie mozna powierzchnie
zujaca odtworzy¢ masami VITA VM LC flow.

Natozone warstwy utrwali¢ stosujac krétka polimeryzacje.

W celu charakteryzacji bruzd miedzyguzkowych dobra¢ odpowiednia mase
VITA VM LC PAINT i wymieszac z masg flow WINDOW (stosunek 1:2), a nastepnie
nanies¢ w bruzdy i utrwalic¢ krotka polimeryzacja.
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VITAVMLLE — Wkiady/licéwki

Uzupetnienie kompletnego ksztattu wktadu masg ENAMEL, NEUTRAL lub
EFFECT ENAMEL o konsytencji pasty lub flow.

Tabele przyporzadkowania patrz strona 29.
Natozone warstwy utrwali¢ krétka polimeryzacja.

Nastepnie natozy¢ cienka warstwe flow WINDOW, w celu zamkniecia bruzdy.
Natozone warstwy utrwali¢ krétka polimeryzacja.

Po natozeniu warstw nalezy przeprowadzi¢ polimeryzacje koricowa. W celu eliminacji
warstwy inhibicyjnej i utatwienia obrdbki, zalecamy w przypadku polimeryzacji
koricowej stosowanie VITA VM LC GEL.

Zel natozy¢ na catg powierzchnie licowana bezposrednio ze strzykawki lub
instrumentem (nie stosowa¢ pedzelka).

Przeprowadzi¢ polimeryzacje koricowa.

Pozostatosci preparatu VITA VM LC GEL nalezy catkowicie sptukac pod biezaca woda.

Ostateczng obrdbke i proces polerowania zalecamy przeprowadzi¢ na duplikacie
kikuta. Przed zacementowaniem uzupetnienia, nalezy wszystkie powierzchnie
wewnetrzne wypiaskowac tlenkiem glinu (wielkos¢ ziarna 50-110 pm).

Gotowy wkiad.

Cementowanie:

Do cementowania pracy polecamy odpowiednio dobrane komponenty zestawu
VITA LUTING SET.

Zestaw ten umozliwia adhezyjne mocowanie uzupetnie wykonanych z kompozytu
oraz wytrawionych materiatéw ceramicznych.

Nalezy przestrzegac instrukgji uzytkowania i obrébki materiatu.
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— Uzupetnienia bez metalowej podbudowy

Prowizoryczne uzupetnienia dlugoczasowe:
Korony i 3-punktowe mosty z VITA VM LC bez metalowej podbudowy.

Preparacja zebow:
Aby osiagnac¢ odpowiednig grubos¢ scianek uzupetnienia w rejonie brzegéw
preparadji, nalezy stosowac preparacje z uwypuklonym rowkiem pétokragtym.

Przygotownie modelu:
Przede wszystkim nalezy zlikwidowac wszystkie podcienie.

Izolacja:
Kikut gipsowy zostaje pokryty izolatorem VITA VM LC SEPARATOR az poza granice
preparacji. Proces nalezy powtérzy¢ co najmniej 2x.

(zapeczki i przesta nalezy wymodelowa¢ w pomniejszonym ksztatcie zeba masa
BASE DENTINE. Potaczenia miedzyzebowe musz posiada¢ minimalny przekréj
wynoszacy 3,5 mm (10 mm?).

Wskazowki dotyczace procesu polimeryzacji znajduja sie na stronach 27-28!

Odbudowe przesta od strony wargowej, przeprowadzamy masa BASE DENTINE az do
poziomu warstwy wargowej czapeczek zebéw filarowych.

Dalsze nakfadanie warstw oraz wykonczenie catego mostu przeprowadzamy wg
schematu nakfadania warstw VITA VM LC BASIC (patrz strona 9).
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— Licowanie podbudéw z tlenku cyrkonu oraz z materiatu PEEK

Licowanie podbudéw z Zr0, czesciowo stabilizowanych itrem (WRC okoto 10,5 - 10 - K), jak np. VITA YZ

Przygotowac podbudowy do licowania. Blizsze informacje dotyczace obrébki materiatu VITA In-Ceram YZ /VITA YZ HT
(broszura nr. 10166). Powierzchnie podlegajace licowaniu piaskujemy 50 pm Al,0O, pod cisnieniem < 2,5 bara, nastepnie czy$cimy
dmuchawka (kompresor musi posiadac oddzielacz wody) lub czystym pedzelkiem.

Dopuszczony przez firme Primer do zastosowania w uzupetnieniach statych i tymczasowych: Clearfil Ceramic Primer, Kuraray
Dopuszczony przez firme Primer tylko do zastosowania w uzupetnieniach tymczasowych: Signum zirconia bond, Heraeus Kulzer

Nakfadac Clearfil Ceramic Primer wg wytycznych producenta.

W celu uzyskania wasciwego spojenia, nalezy natychmiast natozy¢ nastepng warstwe:

— licowanie z OPAQUE: VITA VM LC PRE OPAQUE i OPAQUE PASTE lub alternatywnie bezposrednio VITA VM LC OPAQUE PASTE
(patrz strona 6).

— licowanie bez OPAQUE: VITA VM LC PRE OPAQUE

Signum zirconia bond | and Il wedtug wytycznych producenta.

W celu uzyskania wtasciwego spojenia, nalezy natychmiast naktozy¢ nastepna warstwe:

— licowanie z OPAQUE: VITA VM LC PRE OPAQUE, a nastepnie VITA VM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE
(patrz od strony 6).

— licowanie bez OPAQUE: VITA VM LC PRE OPAQUE

Dalsze nakfadanie warstw oraz wykoriczenie licowek przeprowadzamy wg schematu naktadania warstw VITA VM LC BASIC
(patrz strona 9).

Licowanie podbudow polieteroeteroketonowych (PEEK)

Wykonanie uzupetnienia i przygotowanie powierzchni przebiega wedtug wskazéwek producenta PEEK.

W celu stworzenia pewnego spojenia miedzy VITA VM LCi polieteroeteroketonem (PEEK) z 20% ceramicznym wypetniaczem jak
np. BioHPP/Bredent oraz PEEK OPTIMA® LT1 Polymer jak np. Juvora, InnoBlanc Medical zaleca sie stosowanie Primera visio.link
(Bredent), ktéry zostat przez nasza firme przetestowany i dopuszczony do uzytku z wyzej wymienionymi materiatami.

Zalecamy zastosowanie i natozenie przezroczystego VITA VM LC PRE OPAQUE, ktéry dzieki swojej lepkosci optymalnie i jednolicie
zwilza powierzchnie oraz gwarantuje jej pewne utwardzenie (patrz strona 6).

Natozenie opakera i warstw VITA VM LC przeprowadzamy wg wskazéwek zawartych w instrukgji obrobki (od strony 7).
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— Indywidualizacja akrylowych zebéw konfekcyjnych VITA / reprodukcja dzigsta

Indywidualizacja akrylowych zebéw konfekcyjnych VITA

Przy pomocy mas VITA VM LC w pascie lub o konsystencji flow, mozna w bardzo naturalny sposéb indywidualizowac i dopasowac
akrylowe zeby konfekcyjne VITA do reszty uzebienia pacjenta.
W zaleznoéci od wymaganej indywidualizacji, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

o Jezeli wymagana jest redukgja ksztattu zeba, to w tym przypadku stosujemy metalowy frez o uzebieniu naprzemianskosnym.

e Jezeli nie jest wymagana redukgja ksztattu zeba, to w nastepnym etapie pracy nalezy wypiaskowac wybrany obszar zeba.

e W celu uzyskania pewnego spojenia miedzy VITA VM LCi zebami konfekcyjnymi VITA, nalezy wybrane obszary wypiaskowac
tlenkiem glinu (wielkos¢ ziarna 50 pm) pod cisnieniem 2 baréw.

e W celu stworzenia pewnego spojenia, nalezy wypiaskowang powierzchnie doktadnie oczysci¢ dmuchawka (w kompresorze
stosowac oddzielacz wody) lub czystym pedzelkiem, a nastepnie zrosi¢ ptynem VITA VM LC MODELLING LIQUID.

(zas wnikania ptynu MODELLING LIQUID w powierzchnig okoto 30 sek. do maks. 60 sekund.

e W zaleznosci od rodzaju indywidualizacji, nalezy zastosowac wiasciwy kolor masy efektu. W tym przypadku mozna natozy¢/
zastosowac r6zne mas VITA VM LC flow lub masy w pascie (patrz strona 30).

W celu utrwalenia natozonych mas, zastosuj krdtki cykl polimeryzacji.

e W celu eliminacji warstwy inhibicyjnej powstajacej w trakcie procesu polimeryzacji koicowej, zalecamy stosowanie VITA VM LC GEL.
Zastosowanie tego preparatu utatwia obrobke. Zel natozy¢ na cata powierzchnie licowang bezposrednio ze strzykawki lub
instrumentem (nie stosowac pedzelka).

e Przeprowadzi¢ polimeryzacje koficowg, a nastepnie pozostatosci preparatu VITA VM LC GEL catkowicie sptukac pod biezaca woda.

e (Obrébke przeprowadzic tak jak w opisie na stronie 12.

Reprodukgcja utraconych partii dziagsta z metalowymi retencjami

Masy VITA VM LC GINGIVA zostaty specjalnie stworzone do odbudowy utraconych partii
dzigsta i przywrdcenia utraconych tkanek miekkich strefy dziastotwej.

Zakres koloréw mas Gingiva, umozliwia reprodukcje dzigsta u pacjentow wszystkich ras

i kregéw kulturowych. W przypadku reprodukgji utraconych partii dziasta z metalowymi
retencjami, nalezy metal kondycjonowac Primerem, a nastepnie bardzo doktadnie pokry¢
opakerem w kolorze dzigsta (metoda zastosowania primera i opakera - patrz strona 6).

VITA VM LC GINGIVA OPAQUE i GINGIVA OPAQUE PASTE zalecamy do pokrywania
wszelkiego rodzaju retencje w protezach czgsciowych. W trakcie dalszej obrébki
nie tworza sie zadne skazy. W nastepnym etapie pracy, przeprowadzamy natozenie
mas GINGIVA i/lub flow GINGIVA. Nalezy zwrdci¢ uwage na wskazéwki dotyczace

§ i _:' polimeryzacji i obrébki. Patrz - Naktadanie warstw wg schematu BASIC (strona 6).

W przypadku cienkich warstw GINGIVA /flow GINGIVA, mozna stosowac klory GINGIVA
G1, G4 i G5 oraz mieszanke sktadajaca sie z GINGIVA OPAQUE PASTE GOL i PAINT.
GINGIVA OPAQUE PASTE GOL musi ilosciowo przewazac w takiej mieszance.

Mieszanka GINGIVA OPAQUE
GINGIVA
PASTE GOL/PAINT
G1 GOL/PT 13*
G4 GOL/PT 19*
G5 GOL/PT 15*

* Stosunek mieszanki 2:1 (2 czesci GOL, 1 cze$¢ PT)
Zawarte informagje stuza tylko i wytacznie orientadji.
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VITAVMILLC — Wiadomosci dotyczgce utwardzania Swiattem

Zdjecie 1:

po lewej: w petni spolimeryzowana korona nie wykazuje
prawie zadnych przebarwier

po prawej: za krétki proces polimeryzacji, korona
wykazuje silne przebarwienia

Jak funkcjonuje utwardzanie swiattem?

W czasie naswietlania kompozytu lub opakera swiattem o odpowiedniej dtugosci
fal, rozpoczyna sie polimeryzacja rodnikowa spowodowana fotoinicjatorami, ktére
znajduja sie w tych materiatach. W czasie trwania reakgji nastepuje potaczenie
krétkich taricuchéw monomeru, ktére tworza usieciowang budowe monomeru.
Jednoczesnie nastepuje umieszczenie specjalnie opracowanych wypetniaczy
nieorganicznych w budowe usieciowang. Reakcja powoduje przeksztatcenie
plastycznego kompozytu w twarde i nierozpuszczalne tworzywo.

Jakich wskazowek nalezy przestrzegac w czasie procesu utwardzania swiattem?
Fotoinicjatory moga tylko wtedy dziata¢ skutecznie kiedy wysytane $wiatto posiada
wihasciwy stopien intensywnosci i odpowiednig dtugosc fal. Maksymalna grubos¢
warstwy kompozytu nie moze zosta¢ przekroczona. Polimeryzacje kompozytu

VITA VM LC przeprowadzamy za pomocg urzadzen, ktérych lampy emitujg Swiatto

w zakresie dtugosci fal od 350 nm do 500 nm. Istnieja rézne Zrédta, ktére nadaja sie
do tego celu tak jak np: lampy halogenowe, ksenonowe lampy btyskowe, swietléwki
(lampy fluorescencyjne). Przy podwyzszonej temperaturze, reakcja polimeryzacji
przebiega szybciej, tak jak to ma miejsce we wszystkich reakcjach chemicznych.
Lampy fluorescencyjne czyli swietléwki nie s3 najlepszym wyborem, poniewaz
wysytany przez nie strumien ciepta posiada niska temperature. Temperatura 60—80°C
panujaca we wnetrzu polimeryzatora gwarantuje szybkie i pewne utwardzenie
kompozytu. Nalezy wykluczy¢ temperature powyzej 120°C.

Skutki niedostatecznego utwardzenia swiattem.

Niedostateczne utwardzenie starymi lub niewtasciwymi lampami, prowadzi do
wadliwego usieciowania kompozytu. Brak mechanicznej stabilnosci jak rdwniez
niedostateczna jakos¢ powierzchni, prowadza do przedwczesnego zuzycia i
uszkodzenia. Najczestsze skutki, to odpadnie licdwek i wtdrne przebarwienia.
Regularna kontrola i konserwacja polimeryzatoréw $wiattoutwardzalnych eliminuje
ww. btedy.

Zdj. 1 ukazuje konsekwencje niewystarczajacego utwardzenia Swiattem:
osmiotygodniowe skladowanie uzupetnienia w czerwonym winie nie spowodowato
prawie zadnych przebarwienn w kompozycie. Korona zostata wiasciwie
spolimeryzowana (zdj. po lewej) Prawa korona byta polimeryzowana za krétko,
uzupetnienie wykazuje bardzo silne przebarwienia - proces polimeryzacji byt za krétki
(zdj. po prawej).
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— Polimeryzacja

Firma Polimeryzacja Polimeryzacja Polimeryzacja Polimeryzacja Wskazowki
Urzadzenie PRE OPAQUE OPAQUE proszek wstepna ostateczna
OPAQUE PASTE maks. do 1,5 mm | i przesta do
maks. 2 mm
Bredent
Brelux Power Unit 180 sek. 360 sek. 180 sek. 360 sek. OPAQUE proszek: COLOR OPAQUE
€0 1-3 und GINGIVA OPAQUE nalezy
splimeryzowac 2 x 360 sek.
DeguDent / Dentsply
Triad 2000 4 min. 2 min. 6 min. 10 min. lampa halogenowa 275 wat
(talerz obrotowy (talerz obrotowy (talerz obrotowy (talerz obrotowy umiesci¢
umiesci¢ na podstawie umiesci¢ okoto umiesci¢ na podstawie na podstawie urzadzenia)
urzadzenia) 3cm nad podstawa urzadzenia)
Zaleca sie stosowanie urzadzenia)
preparatu PRE OPAQUE.
Eclipse Junior VLC OPAQUE PASTE OPAQUE A1-D3, 1x 10 min. 2x 10 min. Objekt musi by¢ uplasowany w
Curing Unit A1-D4, IM1-4M2: 0M1-5M3: (1 x Program Final) (2 x program Final) centrum komory polimeryzacyjnej.
Na warstwe 1x 5 min. | Na warstwe 1x 5 min.
(1 x program Basic 2) (1 x program Basic 2)
GINGIVA OPAQUE COLOR & GINGIVA
PASTE: OPAQUE:
Na warstwe 1x 10 min. | Na warstwe 1x 10 min.
(1 x program Final) (1x program Final)
3M Espe

Visio Beta vario

7 min.
Na warstwe 1x 7 min.,
w prézni 10 sek.

OPAQUE A1-D3,
O0M1-5M3:

Na warstwe 1x 7 min.,
w prozni 10 sek.

COLOR & GINGIVA
OPAQUE:

Na warstwe 2 x 7 min.,
w prozni 10 sek.

2x7 min.
w prozni 10 sek.

2x7 min.
w prozni 10 sek.

OPAQUE proszek:

Nalezy zwrdci¢ uwage na dtuzszy

czas polimeryzadji przewidziany dla
materiatu COLOR & GINGIVA OPAQUE.
Aby wykluczy¢ tworzenie sie pecherzy,
nalezy cienko naktadac warstwe
opakera.

Hager & Werken

Speed-Labolight

3 min.

5 min.

5 min.

10 min.

Objekt musi sie znajdowac w
wigzce $wiatfa, uplasowany w
centrum komory polimeryzacyjnej
i nieznacznie podwyzszony. Obiekt
nie moze leze¢ na podstawie
(bezposrednio na talerzu)!
Lampy:

8 x Osram Dulux S 9W/71 lub

8 x Philips PLS - 9W/52

jak réwniez 1 x Halogen Osram HLX
15V/150 W

Heraeus Kulzer

Dentacolor XS

90 sek.

180 sek.

90 sek.

2 x 180 sek.

UniXs

90 sek.

2 x 180 sek.

90 sek.

2 x 180 sek.

Heraflash

90 sek.

2x 180 sek.

90 sek.

3 x 180 sek.

HiLite Power

90 sek.

2 x 180 sek.

90 sek.

3 x 180 sek.

Objekt musi by¢ uplasowany w
centrum komory polimeryzacyjnej
i nieznacznie podwyzszony. Obiekt
nie moze leze¢ na podstawie
(bezposrednio na talerzu)!
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— Polimeryzacja

Firma Polimeryzacja Polimeryzacja Polimeryzacja Polimeryzacja Wskazowki
Urzadzenie PRE OPAQUE OPAQUE proszek wstepna maks. | ostatecznaii
OPAQUE PASTE do 1,5 mm przesta do
maks. 2 mm
Ivoclar Vivadent
Lumamat 100 Faza grzania 0 Faza grzania 1 Faza grzania 1 Faza grzania 3 Przedziaty czasowe i fazy grzania
NW =0 NW =0 NW =0 NW =0 musza by¢ zaprogramowane
PU = 3:00 min PU = 2:00 min PU = 4:30 min PU = 7:00 min indywidualnie przez uzytkownika!
(WCN = 3:00 min) (WCN = 3:40 min) (WCN = 6:10 min) (WCN = 10:10 min) o )
NW = naswietlanie wstepne
PU = proces uszlachetniania
WCN = wypadkowa czasu naswietlania
Shofu Dental
Solidilite EX 3 min. 10 min. 15 min. Obiekt musi by¢ uplasowany w stozku
$wiatfa tzn. centralnie na talerzu
obrotowym! Obiekt nie moze leze¢ na
podstawie (bezposrednio na talerzu).
Solidilite V 3 min. 5 min. 15 min.
Sirio Dental
SR 620 Sibari 3 min. 5 min. 10 min. Objekt musi by¢ uplasowany w stozku
$wiatfa tzn centralnie na talerzu obro-
towym! Powierzchnie licowane musza
by¢ skierowane ku stronie zewnetrznej.

Wskazéwki dotyczace polimeryzagji

Wartosci i wskazdwki znajdujace sie na stronach 27-28
dotycza wytacznie dobrze dziatajacych urzadzen. W przypadku
kompozytoéw swiattoutwardzalnych, wynik polimeryzacji jest
zalezny od wydajnosci uzytego urzadzenia. (patrz strona 26
+Wiadomosci dotyczace utwardzania $wiattem”)

Wszystkie techniczne zalecenia dotyczace polimeryzagji
(niezaleznie od tego czy informacje zostaty przekazane
stownie, pisemnie lub w postaci praktycznych warsztatéw),
opieraja sie na wielu doswiadczeniach przeprowadzonych w
firmie VITA.

Jednakze wyniki dotyczace polimeryzacji mogg by¢ tylko
wytycznymi dla uzytkownika.

W przypadku kiedy wynik dotyczacy polimeryzacji nie

bedzie odpowiadat wynikowi uzyskanemu w optymalnych
warunkach, nalezy przeprowadzi¢ kontrole urzadzenia
polimeryzacyjnego pod wzgledem funkcjonowania lamp,
trwatosci uzytkowej jak réwniez zanieczyszczen. Nalezy
przestrzegac wskazowki producenta dotyczacych konserwagji
polimeryzatora.

Wskazéwki dotyczace polimeryzagji:

® W celu utrwalenia mas w czasie naktadania warstw, mozna
dodatkowo zastosowac lampy do polimeryzacji wstepne;j.

e W czasie kazdego naktadania warstw kompozytu, mozna
przeprowadzi¢ cykl polimeryzacji wstepnej. Polimeryzacje
przeprowadzamy obowigzkowo tylko wtedy, kiedy w czasie
naktadania warstw nastapi przeszlifowanie powierzchni.

e W przypadku kiedy grubos¢ natozonych warstw kompozytu
wyniesie 2 mm, nalezy przeprowadzi¢ proces polimeryzacji
konicowej.

® Po procesie polimeryzagji i zachowaniu warstwy
dyspersyjnej, mozna dalej naktada¢ warstwy kompozytu.

o W celu catkowitego utwardzenia wieloprzestowej
konstrukgji, nalezy przeprowadzi¢ dodatkowa polimeryzacje
przestrzeni miedzyzebowych (obszary, w ktérych wystepuja
podcienie).

® Pozycja obiektu przewidzianego do polimeryzacji, powinna
by¢ odpowiednio okreslona w polimeryzatorze.

o W celu eliminacji warstwy inhibicyjnej powstajacej
w trakcie procesu polimeryzacji koricowej, zalecamy
stosowanie VITA VM LC GEL. Zastosowanie tego preparatu
utatwia obrdbke. Zel natozy¢ na cata powierzchnie licowang
bezposrednio ze strzykawki lub instrumentem (nie stosowac
pedzelka).

Przeprowadzi¢ polimeryzacje koficowg, a nastepnie
pozostatosci preparatu VITA VM LC GEL catkowicie sptukac
pod biezaca woda. Nastepnie opracowac i wypolerowac.
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— Tabele przyporzadkowania

Wihasciwe przyporzadkowanie stuzy tylko i wytacznie orientagji.

VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE OPAQUE PASTE flow CHROMA PLUS** ENAMEL
M1 OP OM1 - - ENL
M1 0P 1M1 0P 1M1 CP1/CP2* ENL
M2 0P 1M2 0P 1M2 (P2 ENL
2L15 0P 2L1.5 0P2L1.5 (P2 ENL
2125 0P 2125 - (P2 ENL
2M 0P 2M1 0P 2M1 (P2 ENL
2M2 0P 2M2 0P 2M2 CP1/CP3* ENL
2M3 0P 2M3 0P 2M3 CP3 ENL
2R1.5 0P 2R1.5 - CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P 2R2.5 - CP1/CP3* ENL
3L15 OP3L1.5 OP3L1.5 CP2/CP5* ENL
3L25 0P3L25 - CP3 ENL
3M1 0P 3M1 - CP1/CP5* ENL
3M2 0P 3M2 0P 3M2 CP3/CP5* ENL
3M3 0P 3M3 0P 3M3 (P3/CP4* ENL
3R1.5 OP 3R1.5 - CP4/CP5* ENL
3R2.5 0P 3R2.5 0P 3R2.5 CP4/CP5* ENL
4015 0P 4L1.5 - CP5 END
4125 0P 4125 - CP4/CP5* END
4am 0P 4M1 - CP5 END
4am2 0P 4M2 0P 4M2 CP3/CP5* END
4M3 0P 4M3 - CP4/CP5* END
4R1.5 0P 4R1.5 - CP5 END
4R2.5 0P 4R2.5 - (P4 END
5M1 0P 5M1 - - END
5M2 0P 5M2 - - END
5M3 0P 5M3 - - END

Kolory VITA classical A1-D4 OPAQUE OPAQUE PASTE flow CHROMA PLUS** ENAMEL
A1 0P A1 0P A1 CP1 ENL
A2 0P A2 0P A2 (P2 ENL
A3 0P A3 0P A3 CP2/CP3* ENL

A3.5 0P A3.5 0P A3.5 (P3 END
A4 - 0P A4 (P4/CP5* END
B2 - 0P B2 (P2 ENL
B3 0P B3 0P B3 CP2/CP3* END
B4 - 0P B4 CP3 END
a - 0P Q1 CP1/CP5* END
Q - 0P CP1/CP5* ENL
G - 0P@3 CP1/CP5* END
4 - 0P C4 CP5 END
D2 - 0P D2 (P2 END
D3 0P D3 0P D3 CP2/CP5* END
D4 - 0P D4 CP2/CP5* END

* Stosunek mieszanki okoto 1:1

W trakcie mieszania mas flow CHROMA PLUS, nalezy wykluczy¢ powstawanie pecherzy powietrza.
** Tabele przyporzadkowania mas CHROMA PLUS w pascie i EFFECT LINER jest dostepna przez internet lub skierowac zapytanie do

przedstawiciela handlowego.
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VITAVMILLC — Masy i ich zakres zastosowania

Masy gruntujace VITAVM.LC

PRE OPAQUE PRE przezroczysty
— pierwsza warstwa opakera naktadana na podbudowy (Bl a|onacs
z metalu, PEEK i cyrkonu
— dlatego szczegdlnie zaleca sie stosowanie preparatu
Pre Opaque w podbudowach z retencjami.
— zdolno$¢ ptyniecia, przezroczysta masa, ktdra ulega
pewnemu i trwatemu utwardzeniu
— umozliwia uzyskanie jednorodnej warstwy opakera
tej samej grubosci
(patrz strona 41 Pytania & odpowiedzi )
M1
OPAQUE PASTE ™, o
— opaker w pascie do pokrywania podbudowy w i W i
danym kolorze 2115
— Wysoka jako$¢ pokrywania rdwniez w przypadku M1
cienkiej warstwy (okoto 0,2 mm) 2M2
— wysoka stabilno$¢ dzieki homogenicznej, lepko- M3
sprezystej konsystendji - rowniez w przypadku 15
retengji .
(patrz strona 41 Pytania & odpowiedzi ) M2
3M3
3R2.5
4M2
A1-D4
(za wyjatkiem B1)
OPAQUE Pul o
ulver
— opaker w proszku w kolorze zebéw do pokrywania 1M1 - 5M3
podbudéw Al
— Wysoka jako$¢ pokrywania réwniez w przypadku A2
cienkiej warstwy (okoto 0,2 mm) A35
B3
D3
COLOR OPAQUE proszek D | cor pomaraficzowy
— opakery w proszku o intensywnych kolorach @ co brazowy
przeznaczone do charakteryzacji uzupetnieri o @ | cos3 liliowy
cienkich Sciankach
— nie majq zastosowania z OPAQUE PASTE
GINGIVA OPAQUE PASTE/ @O | 6oL jasnorézowy
GINGIVA OPAQUE proszek § Bloraaue
— do pokrywania powierzchni metalowej podbudowy h '
przed natozeniem mas GINGIVA
— do pokrywania retencji w protezach szkieletowych,
wykluczono powstawanie smug i skaz
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— Masy i ich zakres zastosowania

Masy licujgce VITAVM.LC
flow* w pascie
- X 0M1, 1M1-5M3
BASE DENTINE o
— noéniki koloru, masy BASE DENTINE - X Al-DE w| A[pemve
(za wyjatkiem -
B1)
X X ENL jasny
ENAMEL .
— przezierne masy szkliwa X X END cemny i finsawns
X X NT przezierne
NEUTRAL
— uniwersalne masy przezierne £ Elt]mml“..
WINDOW X - WIN przezroczysty
— przezroczysta masa do jasnych i : Elmﬂ:g_
szklistych efektow w obszarze szkliwa =
— w celu wymieszania i warstwowania
farbek VITA VM LC PAINT na masy
VITA VM LG, akrylowe zeby konfekcyjne
VITA lub w uzupetnieniach z materiatu
VITA CAD-Temp
— do mieszania mas VITA VM LC flow
— naniesienie warstwy na wylicowang
powierzchnie
— do pokrycia bruzd miedzyguzkowych
EFFECT ENAMEL S M O biatawy
— przezierne masy odtwarzajace efekty X x | ) | ER2 pastelowy B
zblizone do szkliwa dla wszystkich - x | ) | EE3 przezierny rozowy =
obszaréw szkliwa X - | (D) | EBB perzezierny zottawy
— tworzenie naturalnych efektéw gtebi X X ) | Et6 przezierny czerwonawy
X - | D | EE7 przezierny pomarariczowy
X x | C | EE9 przezierny niebieskawy
X - | D | N przezierny szarawy
X X () | EEF12 szarawo-bezowy
CHROMA PLUS (flow & w pascie) X x [ C D | CP kos¢ stoniowa
— masy o intensywnych kolorach, X X C ) |cr2 bezowo-z6tty £ BT
intensywnos¢ koloru zalezna od X x | |cps jasny pomarariczowo-brazowy - 1R
grubosci warstwy X X C ) |cpa pomaranczowy
—do stosowa'nia w obszarze szyj.kowym. X X @ | o Zielono-brazowy
lub catkowitego pokrycia powierzchni
opakera
CHROMA PLUS (flow)
— 0 podwyzszonym stopniu fluorescendji
— w zaleznosci od tonacji koloru
stosujemy jako mase korekcyjna




— Masy i ich zakres zastosowania

flow* w pascie

GINGIVA X X C ) |G stary réz
—w celu odtworzenia wczesniej X X @& @ pomarariczowo-rézowy & M-
utraconych partii dziasta X - | @D |63 rézowy
X X (e brazowo-czerwony
X X @» | G5 czamo-czerwony
** w przypadku osiggniecia warstwy o
grubosci 1 mm nalezy zastosowac
program polimeryzacji koricowej
Farbki
PAINT L | Pm l,)',ah' L
— masy o niskiej lepkosci dla efektow kolorystycznych O | P13 2oty T
i indywidualnej charakterystyki jak np. zwapnienia, @ | r15 jasny pomarariczowo-brazowy - _
pekniecia szkliwa i przebarwienia spowodowane @ | r18 migdatowy
nikotyng @ | P19 zielono-brazowy
— masy PAINT nie mogg by¢ stosowane na powierzchni, @a r bordowy
porTlewa? zawgrajq.za ma’rg ilos¢ wypetniacza @& s szary
— stuza do indywidualizowania OPAQUE PASTE
— mozliwo$¢ mieszania z wszystkimi masami @ rrs kasztanowy braz
VITA VM LC flow @ | r117 niebieski
@ | P19 jasnobrazowy

* Wszystkie masy VITA VM LC flow mozna mieszac ze sobg w dowolny sposéb. Poza tym masy VITA VM LC flow mozna
mieszac¢ z masami VITA VM LC PAINT przy jednoczesnym barwieniu.
W celu wykluczenia pecherzy, nalezy miesza¢ masy instrumentem, a nie pedzelkiem.

Rézne stopnie przeziernosci VITA VM LC flow

2,0 mm | | | 0d strony lewej do prawej:
CHROMA PLUS CP2, EFFECT ENAMEL EE2,
ENAMEL LIGHT ENL, WINDOW WIN.
Najgrubsze miejsce (u gory): 2,0 mm,

1 najciesze miejsce (na dole): 0,5 mm.
0,5mm . [ | i J )
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— Plyny i osprzet

A

&

- e O

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Ptyn do rozrabiania opakera w proszku OPAQUE.
OPAQUE LIQUID nie mozna stosowac z opakerem w pascie OPAQUE PASTE.

5 ml, nrart. CVMLOL5

VITA VM LC SEPARATOR
Ptyn do izolacji modeli gipsowych przed dziataniem akrylu.

30 ml, nr art. CVMLS30

VITA VM LC MODELLING LIQUID

Utatwia nakfadanie warstw. Instrument do modelowania lub pedzelek zraszamy
niewielkg iloscig ptynu. Stosowac bardzo oszczednie! Ptynu nie uzywamy w celu
rozrzedzania mas.

Ptyn stosujemy w celu zwilzenia wylicowanej powierzchni po korekcie i
przeszlifowaniu.

Zapewnia spojenie VITA VM LCi np. akrylowych zebow VITA, VITA CAD-Temp.

10 ml, nr art. CVMLM10
30 ml, nr art. CVMLM30

VITA VM LC CLEANER
Roztwdr czyszczacy stuzy do czyszczenia instrumentéw, ktdrymi naktadalismy
niespolimeryzowany kompozyt VITA VM LC.

Utwardzone resztki materiatu mozna rozpusci¢ ptynem VITA VM LC OPAQUE LIQUID.

50 ml, nr art. CVMLC50

VITA VM LC GEL
Stosujemy w celu eliminacji warstwy inhibicyjnej i utatwienia obrobki, zalecamy w
przypadku polimeryzacji koricowej.

20 ml, nr art. CVMLG20
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— Plyny i osprzet

VITA porcelanowa ptytka do mieszania mas
Do materiatéw Swiattoutwardzalnych
czarma 8,5x 11 em

nrart. C014

VITA K+B specjalne instrumenty do modelowania nr. 1
Instrument o dwdch koricéwkach, do modelowania mas
kompozytowych z nierdzewnej i szlachetnej stali martenowskiej

— nr. art. C003




VITAVMLLC — Asortyment

LT R

VITAVMsLC BASIC KIT

Asortyment podstawowy do naktadania warstw wg schematu BASIC

e Dostepny w kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER, petny asortyment zawiera 26 koloréw lub jako BASICKIT SMALL z 11 kolorami
(TM1, TM2, 2L1.5, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3M2, 3M3, 3R2.5, 4M2)

® Dostepny w kolorach VITA classical A—D w petnym asortymencie z 15 kolorami (nie zawiera B1) lub w postaci BASIC KIT SMALL
z 6 kolorami (A1, A2, A3, A3.5, B3, D3)

e wybor miedzy masami szkliwa w pascie lub flow

VITAVM6LC INLAY/VENEER KIT

Dla uzupetnien bez podbudowy metalowe;j

e dostepne w kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER (1M2, 2L1.5, 2M2, 312.5, 3M2, 3R2.5) lub
e w kolorach VITA classical A-D ( A1, A2, A3, A3.5, B3, D3)

VITAVMoLC PROFESSIONAL KIT
Dla naturalnych efektéw i charakterystyk

VITAVMsLC CREATIVE KIT
Stuzy do indywidualizacji akrylowych zebéw konfekcjonowanych VITA lub uzupetnien z VITA ENAMIC i VITA CAD-Temp

VITAVMsLC PAINT KIT
Masy o intensywnych kolorach do malowania

VITAVMsLC GINGIVA KIT
Masy dzigstowe o naturalnym wygladzie do reprodukcji utraconych partii dzigsta
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VITAVMLLC — Asortyment

Oznaczenie Nr. art. Materiat i ilosc
[NE)
[
1 n
2| g S
Elw|w == o =
w| S| B Z2|z|2|E LT S =
alzlx|= = o = =
I w|lw| T (LRI E || E|=|Z|T <|<| <
e e = = R I I Bl I I = > | > | =
MEIEIE IR RSB EEEE
HEHHEEHEHEHHEHEIHRHEEER
VITA SYSTEM 3D-MASTER
BASIC KIT 3D-MASTER = CVLCFBK 115|211 |s|-|[-|-|-]|- v
flow Edition
BASIC KIT SMALL 3D-MASTER ~ CVLCFBKS (O T T T O T - T B B B e e B I I
flow Edition
INLAY/YENEEHKIT3D-I\/|ASTER— CVLCFIVK S U U -0 T S R ) ) (U (U N N I N
flow Edition
BASIC KIT 3D-MASTER - CVLCBKV6 Tl |26| - |- |1 |5 |—]2|1|-|-|-|-|-|V
Paste Edition
BASICKI.TlSI\/IALLBD-I\/IASTER— CVLCBKSVE T N T N I = I A T [ A I BN I
Paste Edition
Kolory VITA classical A-D
BASIC KIT classical - CVLCFBKC 1= sfs| 21|15 -|-|-|-[-|-|-|-|v
flow Edition
BASICKITSMALLclaSS|caI— CVLCFBKSC 1l-lsglel2l1l1lal=|=|=l=|=|=|=-|=|v
flow Edition
INLAY/VENEER KIT classical — CVLCFIVKC ol l2l=lololclololololololo|v
flow Edition
BASIC KIT classical - CVLCBKCV3 | 1 | — |15 15| — | = |1 |5 | —|2|1|-|- |- -|-|v
Paste Edition
BASICKI_T.SMALLcIassmaIf CVLCBKSCVS 1l-leleglolol1lal-lo2lalolololol2ly
Paste Edition
Asortyment dodatkowy
PHOFES_S‘IONALKIT— CVLCFPK S (VU (U T PR I I R I R
flow Edition
CFIEAVE KT — CVLCFCK ===ttt |=12|=|=-[=|4|=-|=-|=-|V
flow Edition
PROFESSIONAL KIT —
Paste Edition CVLEPKYS EREEEEEEEEEN N
PAINT KIT CVLCPAKV4 T R e A e A A A (O I B B
GINGIVA KIT CVLCGKV4 =1 === 1-|-1-1-|-|-1—-|-|1]5]|4|-
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— Sktad i wiasciwosci fizyczne

Skiad

masy VITA VM LC flow

(GINGIVA, WINDOW, NEUTRAL, ENAMEL, CHROMA PLUS,
EFFECT ENAMEL)

Dimetakrylany, wielofunkcyjne akrylany, katalizatory,
stabilizatory i pigmenty nieorganiczne.

[los¢ wypetniacza: 55 — 68 ciezar %, tlenek cyrkonu,
krzemionka.

VITA VM LC masy w pascie

(BASE DENTINE, ENAMEL, EFFECT ENAMEL, NEUTRAL, GINGIVA)
Dimetakrylany, kopolimer, katalizator, stabilizatory
nieorganiczne pigmenty.

llo$¢ wypetniacza: 41 — 52 ciezar %, krzemionka.

VITA VM LC masy w pascie EL, CP

(EFFECT LINER, CHROMA PLUS)

Dimetakrylany, kopolimer, katalizator, stabilizatory
nieorganiczne pigmenty.

llos¢ wypetniacza: 38 — 55 ciezar %, krzemionka, skalen.

VITA VM LC PRE OPAQUE
Dimetakrylany, wielofunkcyjne akrylany, katalizatory i
stabilizatory.

VITA VM LC opaker w pascie

(OPAQUE PASTE, GINGIVA OPAQUE PASTE)
Dimetakrylany, wielofunkcyjne akrylany, katalizatory,
stabilizatory i pigmenty nieorganiczne.

llos¢ wypetniacza: 4 — 9 ciezar %, krzemionka.

VITAVM.LC — wtasciwosci fizyczne

VITA VM LC opaker w proszku
(OPAQUE, GINGIVA OPAQUE, COLOR OPAQUE)
Polimetakrylan i pigmenty nieorganiczne.

VITA VM LC PAINT

Dimetakrylany, katalizator, stabilizatory i pigmenty
nieorganiczne.

llos¢ wypetniacza: 30 — 40 ciezar %, krzemionka.

VITA VM LC GEL
Gliceryna i krzemionka.

VITA VM LC MODELLING LIQUID
Dimetakrylan, metakrylan, katalizator i stabilizatory.

VITA VM LC CLEANER
Etanol.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID

Dimetakrylany, metakrylan metylu, katalizator i stabilizatory.

VITA VM LC SEPARATOR
Polidimetylosiloksan, rozpuszczalnik, silan, katalizator i
stabilzator.

Produkt O0dpornos¢ na zginanie MPa* Modut elastycznosci E [MPa]
VITAVMLCEN okoto 110 okoto 4500
VITA VM LC flow okoto 130 okoto 7000
VITAVMLCBD okoto 90 okoto 4000

* pomiar wykonano wg DIN EN SO 10477
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— Wskazéwki i instrukcje pielegnagji

Bezpieczenstwo i higiena pracy, W czasie pracy stosowac okulary ochronne, maseczke ochronng na
ochrona srodowiska twarz, ubranie i rekawiczki ochronne.

Pracowac nad wtaczonym wyciaggiem.
Unikac kontaktu ze skéra.

W razie kontaktu z oczami, nalezy je doktadnie przeptuka¢ woda,
a nastepnie skonsultowac sie z lekarzem.

SP®

W razie kontaktu ze skdra, natychmiast doktadnie i obficie
przeptukac woda.

Porodukty niebezpieczne dla wody i jej $rodowiska.
Wykluczy¢ dostep produktu do kanalizacji i srodowska.

Informacje dotyczace magazynowania Generalnie zaleca si¢ magazynowanie kompozytéw w chtodziarkach.
Nie magazynowac powyzej 25°C/77°F. W celu optymalnego magazynowania kompozytéw w strzykawkach, zaleca sie
Unikac dziatania promieni stonecznych. sktadowanie doktadnie zamknietych strzykawek w temperaturze od 5 do 10°C

we wiasciwie dobranej chtodziarce. W celu uzyskania wtasciwej konsystendji
mas, nalezy przed rozpoczeciem pracy pozostawi¢ materiat na okres okoto jednej
godziny nie uzywajac go.

Przed uzyciem otworzy¢ pojemniki! Po pobraniu masy, strzykawke nalezy
natychmiast szczelnie zamknac.

Objasnienia oznaczen na opakowaniach

25
LOT  Symbol dla ,numeru serii” YWF Nie magazynowac powyzej 25°C/77°F.
g Symbol dla ,okresu przydatnosci” ﬁ*’f: Unikac bezposredniego dziatania promieni
u stonecznych.

A Uwaga! Ostrzezenia i $rodki zaradcze znajda

Paristwo w dotaczonych do preparatéw
dokumentach.

Instrukcja pielegnacji uzupetnien ruchomych wykonanych z materiatu VITA VM LC

Po kazdym positku proteze nalezy optukac pod biezaca wodg i co najmniej 1 x raz dziennie oczysci¢ mechanicznie.
(zyszczenie mechaniczne protezy przeprowadzamy w umywalce pod biezaca woda, czyszczac doktadnie wszystkie
powierzchnie.

(zyszczenie przeprowadzamy szczoteczka do zebow lub szczotka do protez o srednio-miekkim wtosiu, stosujac paste
do zebow o niskiej $cieralnosci.

(zesta konsumpcja kawy, nikotyny, herbaty oraz w wyjatkowych przypadkach lekéw moze prowadzi¢ do przebarwien.

W takim przypadku nalezy czedciej czysci¢ proteze.

Nie zaleca sie stosowania tabletek i roztworow czyszczacych.

Te Srodki naruszaja powierzchnie materiatu i prowadzg do przebarwien oraz osadzania sie ptytki nazebnej.
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— Wskazowki

Nastepujace produkty musza posiadac wiasciwe oznaczenie:

VITAVMsLC MODELLING LIQUID
(zawiera dimetakrylan glikolu trietylenowego,
metakrylan 2-dimetyloaminoetylu)

Podraznia skére.

Bardzo podraznia oczy.

Moze podrazni¢ drogi oddechowe.
Moze wywotac reakcje alergiczne skory.

VITAVMsLC SEPARATOR
(zawiera cykloheksan, toluen, metylotrime-
toksysilan)

Ptyn i opary fatwopalne.

Moze wywotac szkody u dziecka przebywajacego w tonie matki.
W przypadku dtuzszej lub powtdrnej ekspozycji preparatu moze
uszkodzi¢ organy.

W przypadku potkniecia i wnikniecia do drég oddechowych moze
doprowadzi¢ do $mierci.

Prowadzi do uszkodzenia wzroku.

Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywofac dtugotrwate
szkodliwe skutki w srodowisku wodnym.

Podraznia skére.

Moze wywota¢ nudnosci i sennosc.

VITAVMoLC CLEANER
(zawiera etanol)

Ptyn i opary fatwopalne.
Bardzo podraznia oczy.

VITAVMsLC OPAQUE LIQUID
(zawiera metakrylan metylu, glikol etylenowy,
2-metakrylan dwumetyloaminoetylowy)

Ptyn i opary fatwopalne.

Podraznia skére.

Moze wywotac reakcje alergiczne skory.
Moze podraznic¢ drogi oddechowe.

VITAVMsLC OPAQUE PASTE
VITAVMsLC GINGIVA OPAQUE PASTE
(zawiera 2-metakrylan dwumetyloaminoe-
tylowy)

Podraznia skére.

Bardzo podraznia oczy.

Moze wywotac reakcje alergiczne skory.

Szkodliwy dla organizmow wodnych, moze wywotac¢ dtugotrwate
szkodliwe skutki.

VITAVMsLC BASE DENTINE,
ENAMEL, EFFECT ENAMEL,
NEUTRAL, GINGIVA

(zawiera metakrylan 2-dimetyloaminoetylu,
dimetakrylan glikolu trietylenowego)

Podraznia skére.
Bardzo podraznia oczy.
Moze wywotac reakcje alergiczne.

QS O OORe COOO® ©
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— Wskazowki

Nastepujace produkty musza posiadac wiasciwe oznaczenie:

VITAVMsLC PAINT
(zawiera metakrylan 2-dimetyloaminoetylu,
dimetakrylan glikolu trietylenowego)

Podraznia skére.

Bardzo podraznia oczy.

Moze wywotac reakgje alergiczne.

Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywotac¢ dtugotrwate
szkodliwe skutki.

VITAVMsLC CHROMA PLUS,

EFFECT LINER

Zawiera metakrylan 2-dimetyloaminoetylu,
dimetakrylan glikolu trietylenowego

Moze wywotac reakcje alergiczne.
Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywota¢ dtugotrwate
szkodliwe skutki.

VITAVMoLC flow
(zawiera dimetakrylan glikolu trietylenowego,
2-metakrylan dwumetyloaminoetylowy)

Podraznia skére.

Bardzo podraznia oczy.

Moze wywotac reakcje alergiczne skory.

Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywotac dtugotrwate
szkodliwe skutki w Srodowisku wodnym.

VITA CERAMICS ETCH

(kwas fluorowodorowy - kwas do
trawienia powierzchni ceramicznej)
Tylko do uzytku zewnatrzustnego!
Zawiera kwas fluorowodorowy.

W przypadku potkniecia trujacy. Zagrozenie zycia w przypadku
kontaktu ze skéra.

Prowadzi do uszkodzenia wzroku i poparzen skéry. W przypadku
wdychania szkodliwy dla zdrowia.

Nalezy stosowac odziez/okulary ochronne/rekawiczki ochronne.
Przechowywac pod zamknieciem. W przypadku potkniecia
powiadomic Stacje Sanitarno-Epidemiologiczng i przedstawi¢

karte techniczng produktu (karte charakterystyki substancji
niebezpiecznych). W razie kontaktu ze ubraniem/skora, nalezy
natychmiast zdja¢ zanieczyszczong odziez oraz dokfadnie i obficie
przeptukac jg woda. Uwarunkowane dziatanie zgodne z karta
charakterystyki substandji niebezpiecznych. W razie kontaktu z oczami
nalezy je przez pare minut doktadnie przeptuka¢ woda, a nastepnie
skonsultowac sie z lekarzem lub Stacja Sanitarno-Epidemiologiczna.
Opakowanie i preparat segregujemy do specjalnych i niebezpiecznych
odpaddw.

SO © @ ©

VITASIL®
(silan - posrednik przyczepnosci)

Bardzo podraznia oczy.

Ptyn i opary sa tatwopalne. Dobrze zamkniety zbiornik
przechowywac w miejscach posiadajacych odpowiednig wentylacje.
Nie przechowywac w poblizu Zrédet zaptonu - nie pali¢ tytoniu.
Wykluczy¢ dostep produktu do kanalizadji i Srodowiska.

Opakowanie i preparat segregujemy do specjalnych i niebezpiecznych
odpaddw.

VITAVMsLC PRE OPAQUE
(zawiera 2-metakrylan dwumetyloaminoe-
tylowy)

Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywotac¢ dtugotrwate
szkodliwe skutki w Srodowisku wodnym.
Moze wywotac reakgje alergiczne.

Utylizacja: nalezy zwraca¢ uwage na wtasciwa utylizacje. Utylizacja wg wytycznych BHP.
Blizsze informacje znajda Paistwo w kartach charakterystyki danego materiatu!
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— Pytania & odpowiedzi

Dlaczego PRE OPAQUE polepsza czynnik spajajaco-
taczacy?

Dzieki swojej przezroczystosci, materiat PRE OPAQUE
znakomicie sie utwardza. Nawet w obszarach podcieni
wystarczy ograniczony doptyw swiatfa, aby niezawodnie
utwardzi¢ mase.

Detale:

Po wypiaskowaniu, powierzchnia stopu jest oczyszczona i
wykazuje delikatng porowatos$¢ oraz nierdéwnosci.

Stopien ptynnosci PRE OPAQUE zostat tak wyznaczony, aby
doktadnie wypetnic te delikatne pory metalowej powierzchni.
Dzieki wyznaczonej przezroczystosci, Swiatto polimeryzatora
moze dotrze¢ i wnikna¢ w kazdy obszar poréw. Dzieki temu
czynnikowi tworzy sie twarda i stabilna struktura usieciowana.
W ten sposéb wypetnione pory funkcjonuja jak system
kotwiczacy, analogiczny do makroskopowych retencji. Réwniez
w przypadku OPAQUE PASTE nastepuje dodatkowa funkcja
kotwiczaca. Przezroczysty PRE OPAQUE oferuje dodatkowe
korzysci. Niezaleznie od grubosci warstwy zawsze otrzymujemy
pewny wynik polimeryzadji. Aplikacja staje sie pewna nawet w
przypadku obszaréw, w ktérych wystepuja podcienie.

Dlaczego po procesie polimeryzacji VITA VM LC OPAQUE
w proszku musi wykazywac wilgotno-swiecaca
powierzchnig?

Wilgotno-$wiecaca powierzchni potwierdza, ze istnieje
wystarczajaca ilos¢ monomerdéw w celu statego potaczenia
sie z komponentami proszku OPAQUE. Réwniez po procesie
polimeryzacji powierzchnia nie ulegnie przebarwieniu.

Detale:

W OPAQUE LIQUID znajduja sie monomery reaktywne, ktdre
dzieki polimeryzacji tworzg stabilng budowe usieciowang,
w ktdrej na state wbudowane sg barwniki i komponenty
proszku OPAQUE. Kiedy okres miedzy natozeniem warstwy i
polimeryzacja trwa za dtugo, nastepuje czesciowe ulotnienie
monomerdw z powierzchni. Za mafa ilos¢ czynnikéw
tworzacych budowe usieciowang, prowadzi po procesie
polimeryzacji do odbarwienia powierzchni.

Dlaczego VITA VM LC OPAQUE PASTE posiada taka
wyjatkowa konsystencje?

Konsystencja opakera w pascie ma postac lepko-sprezystego
plynu.

Dzieki swojej lepko-sprezystej konsystencji, OPAQUE PASTE
posiada wysoka stabilnos¢ na krawedziach.

Detale:

W stanie spoczynku opaker w pascie posiada charakter zelu tzn.
wilasciwosci ptyniecia sa bardzo ograniczone. Czynnik ten jest
zalezny od struktury mikroczasteczkowej. Po zasmarowaniu
pedzelkiem, mikrostruktura zostaje zniszczona, a pasta
zachowuije sie jak lepki ptyn, ktéry mozna tatwo rozprowadzic.
Po zasmarowaniu powstaje nowa mikrostruktura. Po krétkim
czasie, opaker w pascie uzyskuje strukture zelu czyli wysoka
stabilnos¢ wymiaréw. Tworzenie struktury jest procesem
odwracalnym, takze w dowolnym momencie mozemy
ponownie rozprowadzi¢ warstwe pedzelkiem.

Dlaczego nalezy przechowywaé masy VITA VM LC
w chtodziarce?

Magazynowanie kompozytéw w chtodzie wymiernie przedtuza
jakos¢ produktu oraz whasciwosci obrdbki. Obrébka na wysokim
poziomie jest zagwarantowana.

Detale:

Wiekszos¢ kompozytow licujacych sktada sie z wysoce
reaktywnych monomerdw, ktore dzieki polimeryzacji tworza
budowe usieciowang. Polimeryzacja moze by¢ wywotana
przez rézne czynniki. Materiat VITA VM LC zawiera swiattoczuty
inicjator, ktdry zostaje uaktywniony w trakcie polimeryzacji

w polimeryzatorze Swiattoutwardzalnym. Oczywiscie moze
zaistnieC przypadek, kiedy podwyzszona temperatura
magazynowania moze zainicjowac polimeryzacje pojedynczych
monomerdw. Skutkiem tej reakgji jest utrudniona obrébka
materiatu.

Jako producent, firma VITA magazynuje monomery oraz
produkty VITA VM LC w chtodziarkach, ktére gwarantujg
wysoka jako$¢ oraz dtugi okres waznosci materiatu.
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— Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Spojenie

Niewystarczajace spojenie z metalem

® Metalowa powierzchnia zanieczyszczona wodg
lub ttuszczem

® Niewtasciwe zastosowanie primera
np. za krétki czas suszenia. B.
® Pierwsza warstwa opakera jest za gruba

® Po procesie piaskowanie wykluczy¢ jakikolwiek
kontakt z powierzchnia metalowg przeznaczng
do licowania.

® (Obrébka wg wytycznych danego producenta.

® (Opaker nalezy naktadac cienkimi warstwami.
Zaleca sie stosowanie preparatu PRE OPAQUE.

Wadliwe spojenie
mas kompozytowych spolimeryzowanych
miedzy soba

® Brak warstwy dyspersyjnej
® Powierzchnia nie jest dostatecznie porowata

® Wilgo¢, ktdra powstata na sktutek czyszczenia
parownica znalazta sie miedzy warstwami

® Po procesie polimeryzacji, nalezy zachowa¢
warstwe dyspersyjna (nie dotykac) lub po jej
usnieciu nalezy zwilzy¢ powierzchnie ptynem
MODELLING LIQUID.

® Generalnie, nie nalezy czysci¢ powierzchni
parownica.

Opaker

Opaker odchodzi od retencji

® Podbudowa jest za goraca, opaker przeszedt
w stan ptynny -czynnik ten jest zalezny od
zastosowanego polimeryzatora

® Przed natozeniem opakera nalezy poczeka¢ do
momentu catkowitego ochtodzenia podbudowy.
Zaleca sie stosowanie preparatu PRE OPAQUE.

Kompozyt - pasta & flow

Pacherzyki powietrza

® Wykluczy¢ tworzenie sie pecherzy w czasie
naktadania warstw kompozytu.

® Mase nalezy doktadnie naktadac na podbudowe.
W czasie mieszania mas unika¢ powstawania
pecherzykéw powietrza.

Wymagana bardziej miekka konsystencja

® Konsystencja jest za gesta.

® Konsystencja bardzo gesta.

® Masy w pacie: konsytencja masy posiada
czynnik tiksotropowy. W czasie dociskania masy
szpatutka, kompozyt staje sie bardziej miekki.

® Masy flow: dzieki przesunieciu (poruszeniu)
masa staje sie bardziej ptynna

® Niewtfasciwa temperatura sktadowania. W czasie
sktadowania mas nie przekraczac temp 25°C,
zaleca sie sktadowanie materiatu w chtodziarce.

Konsystencja kompozytu w otwartej
strzykawce jest bardzo zrdznicowana

® Poprzez dziatanie Swiatta otoczenia, nastapita
cze$ciowa polimeryzacja masy.

® Po poborze materiatu, nalezy natychmiast
dokfadnie zakreci¢ strzykawke.
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— Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Polymeryzacja

Masy nie zostaty wystarczajaco
spolimeryzowane

® Uzupetnienie nie zostato wiasciwie uplasowane
w polimeryzatorze

® Stare i zuzyte lampy, komora polimeryzatora
jest zanieczyszczona

® 7akrotki czas polimeryzadji

® 7wracac uwage na whasciwe uplasowanie pracy
w urzadzeniu wg instrukgji - strona 27-28.

® Wymienic¢ lampy w urzadzeniu
Swiattoutwardzalnym na nowe, dokfadnie
wyczysci¢ komore polimeryzacyjng wiacznie
zfiltrem.

® Przeprowadzi¢ catkowita polimeryzacje wg
wskazowek zawartych na stronie 27-28.

Szorstka powierzchnia po polimeryzacji koficowej
zVITA VM LC GEL

® Powierzchnia kompozytu w trakcie naktadania
VITA VM LC GEL uszkodzona/szorstka

® (Jwazne natozenie zelu instrumentem lub
bezposrednio ze strzykawki

Polerowanie

Brak wysokiego potysku

® Materiat spolimeryzowany w niewystarczajacym
stopniu

® Wskazowki dotyczace polimeryzacji znajduja
sie na stronie 27-28.

0Oddziatywanie koloru

Kolor jest za szary

® Uzyto za duzej ilosci MODELLING LIQUID

® (szczednie stosowac MODELLING LIQUID

Kolor jest za blady

® Naniesiono zbyt duzo masy ENAMEL
® Minimalna grubos¢ warstwy nie byta
przestrzegana

® Przeastrzegac schematu nakatadania warstw
® W przypadku niewielkiej ilosci miejsca stosowac
masy dodatkowe (uzupetniajace)

Po ukonczeniu pracy

Itogi / przebarwienia

® Materiat spolimeryzowany w stopniu
niewystarczajacym:
— przestarzate lampy,
komora polimeryzatora jest zanieczyszczona
— nie przestrzegano wyznaczonego (zasu
polimeryzagji
® Nieodpowiednia politura

® 7Jastosowano lakier do protez
® 7Jastosowano ptuczke ultradzwiekowa z igietkami

czyszczacymi (powierzchnia bedzie sperforowana
i nieodporna na tworzenie sie ztogow)

® (ptymalizacja polimeryzacji:
— wymienic¢ lampy w urzadzeniu
Swiattoutwardzalnym
dokfadnie wyczysci¢ komore polimeryzacyjng
— przeprowadzi¢ petng polimeryzacje

® Materiat nalezy wypolerowac na wysoki potysk
wg wytycznych producenta

® Nie stosowac lakieru do protez - wypolerowac
na wysoki potysk!

® (zyszczenie pracy w ptuczce ultradZzwiekowe
bez zastosowania igietek czyszczacych.

Strzykawka

Materiat pecznieje

® 7awysokie cisnienie w strzykawce

® Po poborze masy nalezy przekrecic thok
strzykawki o co najmniej jeden caty obrdt,
aw przypadku mas flow troche je wciagna¢
(wycofad).
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Za pomocg kolornika VITA SYSTEM 3D-MASTER mozna odpowie-
dnio i systematycznie dobraci zreprodukowac wszystkie naturalne
kolory zebdw.

Teeth
& %
VITASYSTEM & &  3D-MASTER
/o%n[ N\a&\@

Uwaga: Nasze produkty powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcja uzytkowania.
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte na skutek niepra-
widtowego przygotowania i uzytkowania. Poza tym zobowiazuje sie uzytkownika do
przetestowania produktu w celu kontroli przewidzianego zastosowania. Wyklucza sie
odpowiedzialno$¢ producenta, jezeli produkt ten bedzie stosowany z niezgodnymi z nim
materiatami oraz urzadzeniami innych producentéw. Poza tym nasza odpowiedzialnos¢
dotyczaca danych,niezaleznie od podstawy prawnej i przepiséw prawnych, ogranicza sie
w kazdymprzypadku do wartosci dostawy wedtug rachunku bez VAT-u. Producent nie
ponosi pod zadnym wzgledem odpowiedzialnosci niezaleznie od podstawy prawnej za
utracony zysk, posrednie szkody, szkody bedace nastepstwem zdarzenia losowego lub
roszczenia osob trzecich przeciwko kupujacemu. Zaleznosci zadtuzeniowe roszczen z
tytutu odszkodowania (zadtuzenia w przypadku zawartego kontraktu, z pozycji prawnej
naruszenia kontraktu, niedozwolonego dziatania itp.) s3 mozliwe tylko w przypadku
rozmyslnego dziatania lub powaznego zaniedbania. Skrzynka modutowa VITA nie musi
koniecznie wchodzi¢ w sktad ww zestawu.

Wydanie instrukgji obrobki materiatu: 12.17

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfikat wg wytycznych dotyczacych produktéw

medycznych. Nastepujace materiaty posiadaj certyfikat oraz oznaczenie ¢ :
0124

VITAVMeLC - VITAVMeLC flow- VITA CAD-Temp® - VITAVM=CC -

VITA ENAMIC® - VITASIL® - VITA YZ® T - VITA YZ¢® HT

VITAVMsLC - VITAVMGLC flow- VITA CAD-Temp® - VITAVM<CC -
VITA ENAMIC® - VITASIL®sq zastrzezonymi znakami towarowymi
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, Bad Sackingen, Niemcy.

PEEK-OPTIMA® to zastrzezony znak towarowy firmy INVIBIO LIMITED, FY5 4QD, Thornton
Cleveleys, Wielka Brytania.

BioHPP® to zastrzezony znak towarowy firmy Bredent GmbH & Co. KG,
89250 Senden, Niemcy.

Chcemy ztozy¢ serdeczne podziekowania mtd Jiirgenowi Freitagowi za zyczliwg pomoc
i stworzenie zdjec na stronach 15-17 oraz mtd Kurtowi Hermeskeilowi za wsparcie i
stworzenie zdje¢ na stronach 18-20.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

3 facebook.com/vita.zahnfabrik

1200P — 1217 (.3) S — Version (05)




