NovoChrom FH - Instrukcja pracy

1 Przeznaczenie

NovoChrom FH to stop Co-Cr przeznaczony do wykonywania protez szkieletowych. Ze
wzgledu na swéj sktad stop NovoChrom FH nadaje sie szczegdlnie do spajania przy
pomocy lasera. Tylko do uzytku stomatologicznego.

NovoChrom FH spelnia wymagania normy DIN EN ISO 9693. CE1252

Sktad: Dane techniczne: Stop do protez szkieletowych

Co 62,5 % Twardos¢ wedtug Vickersa: 375 HV

Cr 30,0 % Umowna granica plastycznosci: 620 MPa

Mo 5,0 % WytrzymatoS¢ na rozcigganie: 920

Si 1,0 % Wydtuzenie przy zerwaniu 4,5%

Pozostate metale Modut E N/mm? 220.000

C (0,5); Mn (1,0) Zakres temp. topnienia °C 1.260-1.320
Gestos¢: 8,2 g/lcm3
WRC: (25 - 500 °C) 14,7 pm/meK

(25-600 °C) 14,7 pm/meK

Temperatura wygrzewania 950-1.000

2 Przeciwwskazania

Nie stosowac¢ w przypadku stwierdzonej nadwrazliwosci na jeden lub wiecej metali
wchodzgcych w sktad stopu.

3 Ostrzezenia

Podczas obrobki mechanicznej stopéw dentystycznych nalezy zasadniczo uzywac
miejscowego wyciggu oraz dodatkowo maseczki na twarz i przytbicy ochronnej.
Podczas opracowywania stopu uwalniane sg opary kobaltu. Mogg mieé one dziatanie
rakotworcze. Podczas topienia mogg powstawac opary metaliczne. Nie wdychaé
oparow i pytu.

Zapewni¢ odpowiedni rodzaj wyciggu/odpowietrzenia miejsca pracy lub maszyn.

4 Zabezpieczenia

Unikac¢ kontaktu na powierzchniach zwarciowych i stycznych stopow réznego typu.

5 Dziatania uboczne

Istnieje mozliwos$¢ wystgpienia alergii na sktadniki stopu, pojawi¢ sie mogg takze zaburzenia o
podtozu elektrochemicznym. W pojedynczych przypadkach zaobserwowano systemowe dziatania
niepozgdane spowodowane przez pojedyncze metale zawarte w stopie.

6 Sposoéb pracy

6.1 Kanaly odlewowe

Kazdy odlewany obiekt — w zaleznos$ci od wielkosci struktury — powinien zostac
wyposazony w 2-4 kanaty odlewowe. Aby utatwi¢ zaptywanie i sterowanie procesem
zastygania nalezy do najgrubszych miejsc odlewanego elementu przymocowac druty
woskowe grubosci 3-4 mm bez przewezen. Dtugos¢ kanatu odlewowego nalezy
ustali¢ indywidualnie w zaleznosci od wybranego stozka odlewowego i jego
potozenia.

6.2 Ostanianie

Wosk pokry¢ cienko przy pomocy pedzelka lub spryska¢ srodkiem zwilzajgcym, a
nastepnie ostroznie wysuszy¢ (nie uzywaé sprezonego powietrza!). Wymodelowany
element zala¢ masg ostaniajgca. Przestrzega¢ zaleceh zawartych w instrukcji pracy
danej masy ostaniajgcej. Istnieje mozliwo$¢ uzywania precyzyjnej masy ostaniajgcej,
w przypadku masy drobnoziarnistej nie ma takiej potrzeby.

6.3 Wygrzewanie



Wygrzewac powoli uzywajgc wyciggu. Przestrzega¢ zalecanych przez producenta
masy predkoéci podgrzewania i czaséow utrzymywania w danej temperaturze. Po
uzyskaniu temperatury kohcowej 1.000 °C wygrzewac przez 60 minut. W przypadku
bardzo delikatnych elementéw konstrukcji podwyzszyé temperature wygrzewania do
1050 °C. Przy wiekszej ilosci mufli w piecu nalezy odpowiednio wydtuzy¢ czas
utrzymania w danej temperaturze.

6.4 Odlewanie

Ze wzgledu na swoj ksztalt walca kawatki stopu dobrze pasujg do tygli
ceramicznych. Uzywac tylko tygli ceramicznych.

a) W odlewniach indukcyjnych (np. NovoCast) temperatura odlewania zostaje
osiggnieta wtedy, gdy znika cien kawatkéw stopu (5-10 s).

b) Odlewanie przy pomocy palnika: metal nalezy topi¢ zmniejszonym ptomieniem
mieszaniny propanu i tlenu. Po uzyskaniu temperatury topnienia podgrzewacé
jeszcze w zaleznosci od ilosci metalu przez 5-15s, a nastepnie odlac.

c) Luk elektryczny: tuk elektryczny ustawi¢ na 3-4 stopien. Zanim uruchomiony
zostanie proces odlewania metal podgrzewac jeszcze w zaleznosci od ilosci stopu
2-7 s. Poniewaz w przypadku odlewania indukcyjnego w urzgdzeniu NovoCast
mozna do odlewania uzywac ostony gazowej (argon), na topionym metalu nie
tworzy sie powtoka tlenkowa.

6.5 Uwalnianie z masy ostaniajacej

Po odlaniu pozostawi¢ mufle na co najmniej okoto 20 min w temperaturze pokojowej
do schtodzenia. Ze wzgledu na ryzyko odksztatcenia nie zaleca sie schtadzania w
wodzie. Po uwolnieniu z masy ostaniajgcej odlany obiekt nalezy wypiaskowac. Aby
nie zniszczy¢ powstatej na powierzchni warstwy pasywacyjnej, stopéw CoCr nie
nalezy czysci¢ srodkami chemicznymi.

6.6 Opracowywanie

Do opracowywania protez szkieletowych nadajg sie wszystkie tradycyjne instrumenty.
W przypadku elektropolerowania nalezy wszystkie drobne elementy, np. klamry,
pokry¢ specjalnym lakierem zabezpieczajgcym.

6.7 Lutowanie

Do potgczenia NovoChrom FH ze stopami metali szlachetnych stosowac topnik.
Uzywane lutowie musi by¢ zgodne ze stopem metalu szlachetnego.

6.8 Spajanie laserem

Spajanie laserem wymaga doswiadczenia w obstudze lasera oraz w pracy z danym
stopem i wielkoscig spajanego obiektu. Prosimy przestrzega¢ zaleceh producenta
urzgdzenia.

6.9 Mozliwos¢ ponownego uzycia

Aby wykonac¢ wysokiej jakosci uzupetnienie protetyczne konieczne jest uzywanie
materiatéw o najwyzszym stopniu czystosci. Z tego wzgledu, aby wyeliminowac
wszelkie ryzyko nalezy uzywac tylko i wytgcznie oryginalnych kawatkéw stopu
NovoChrom FH.
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