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Doskonata wytrzymatosc i elastycznosc

X7 to uznane i sprawdzone rozwigzanie
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Uproszczony protokét postepowania
1. Stwdrz prostoliniowy dostep do ujs¢ kanatow.

2. Zlokalizuj ujscia i wstepnie udroznij kanaty za pomoca narzedzi recznych. Przed zastosowaniem narzedzi
maszynowych zaleca sie negocjacje kanatu na petng dtugos¢ robocza pilnikiem recznym o rozmiarze # 15.

3. Przeprowadz ptukanie kanatu kazdorazowo przed zastosowaniem recznego lub maszynowego pilnika.

4. Uzyj pilnika #17/04 lub alternatywnie pilnikdw recznych do czasu osiggniecia dtugosci roboczej. Jedli pozadane
jest uzyskanie wiekszego poszerzenia utatwiajacego w obrebie korony mozna to osiagna¢, uzywajac pilnika
EdgeGlidePath stosujac ruchy szczotkowania.

5. Uzyj pasywnie pilnika #25/04 do osiggniecia dtugosci roboczej; jesli instrument nie osiggnat dtugosci roboczej,
zastosuj dodatkowe ksztattowanie kanatu za pomoca pilnika #20/04 na dtugosci robocze;j.

6. Jesli #25/04 osiagnat dtugosc¢ robocza przy minimalnym oporze lub jesli pozadane jest szersze opracowanie
w okolicy wierzchotka mozna uzy¢ dodatkowo pilnikéw o wiekszych rozmiarach (#30, #35, #40 itd.).

* Powyzej opisana technika ma stuzy¢ wytacznie jako skrécony przewodnik
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{ Obrét zgodny z ruchem wskazéwek zegara

i Predkos¢ od 300 do 500 rpm

Moment obrotowy 2,6 — 4,0 N/cm
#I5K-FILE  #17/04 #25/04 4

tj. 250 t0 410 g/cm



FILE"® X7

X7 to uznane i sprawdzone rozwigzanie

« Autorski proces obrdbki termicznej

Diugosé
- stop FireWire NiTi™ poprawia wytrzymatos¢
p A pop yizy 6 szt, STERYLNE Rozmiar  Rozszerzalnos¢ 21 mm 25mm 29 mm
oraz elastycznos¢
" . . i 04 9885267 9885268 9885269
« Dostepne w wersji o statej rozszerzalnosci = =F = 17
04 oraz 06 - zmienny skok 06 9885270 9885271 9885272
o Maksymalna T mm Srednica ostrzy pozwala | = s 2 04 9885273 9885274 9885275
na minimalnie inwazyjng preparacje 06 9885276 9885277 9885278
. Nmtnq;y vvmrzchoiekoprzekrow o Se 1 e - 04 9885279 9885280 9885281
parabolicznym maksymalizuje wydajnos¢ 06 9885282 9885283 9885284
ciecia pilnikow e mf 04 9885285 9885286 9885287
« Pilnik poddany procesowi elektropolerowania LS 06 0885288 0885289 0885290
- Zwigksza ostrosC i wytrzymatosc — N 04 9885291 9885292 9885293
* Ired l;kowgn?j dtugosc rgZOJ?SIE' (i)la 06 9885294 9885295 9885296
2wiekszenia dostepu w odcinku bocznym
WIGKSzenia dostep y 04 9885297 9885298 9885299
« Srednica na wierzchotku 150 17-45 nom 40 0 9885300 201 9885302
o Dostepne w diugosciach: 21,251 29 mm
e 04 9885303 9885304 9885305
e .'l-mmu--—m 45
06 9885306 9885307 9885308
EdgeFile® X7 20,25, 30 04 9885309 9885310 9885311
Asortyment 20,25, 30 06 9885312 9885313 9885314
GLIDEPATH"
, . ™ NiTs
Obrobka termiczna FIREWIRE ™ NiTi Diugosé

« Zastepuje do 8 instrumentow w celu szybszego dszt STERYLNE
stworzenia gladkiej sciezki

Rozmiar 21mm 25mm

P— T e - 19 9888387 9888388 9888389

« Zastepuje pilniki reczne nr 15, 20, 25, 301§ 35 w technice step-back
oraz wiertfa Gates o rozmiarach 1,21 3

,Moim zdaniem X7 to najlepszy rotacyjny system pilnikdw dla minimalnie
inwazyjnego leczenia endodontycznego. Autorska obrobka termiczna oraz
zmniejszona maksymalna srednica zapewnia lepsza wydajnos¢

i bezpieczerstwo w skomplikowanych przypadkach.”

- Prof. Gianluca Gambarini
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Doskonata wytrzymatosc i elastycznosc

Nowy standard w technologii recyprokalnej
[ omm Jf 6mm |
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Uproszczony protokét postepowania

1. Stworz prostoliniowy dostep do ujs¢ kanatow.

2. Zlokalizuj ujscia i udroznij wstepnie kanaty za pomoca narzedzi recznych. Przed zastosowaniem narzedzi
maszynowych zaleca sie negocjacje kanatu na petna dtugosc¢ roboczg pilnikiem recznym o rozmiarze #15. Alternatywnie
przygotuj gtadkg sciezke za pomoca pilnika recznego #10 K-File , a nastepnie zastosuj narzedzie recyprokalne EdgeOne
Fire GlidePath.

3. Przeprowadz ptukanie kanatu kazdorazowo przed zastosowaniem recznego lub maszynowego pilnika.

4. Rozpocznij procedure ksztattowania kanatu pilnikiem Primary (#25 czerwony). Pasywnie wprowadzaj pilnik wykonujac
ruchy w kierunku wierzchotka o 2-3 mm (w przypadku kanatéw o skomplikowanym przebiegu stosuj ruchy o krotszym
zakresie)

Jesli pozadane jest uzyskanie wiekszego poszerzenia utatwiajacego w obrebie korony mozna to uzyskac, uzywajac
pilnika EdgeGlidePath stosujac ruchy szczotkowania.

5. W bardziej wymagajacych przypadkach zastosuj pilnik o zmniejszonym rozmiarze (#20 zotty) i zastosuj te sama
sekwencje pamietajac o koniecznosci czyszczenia narzedzia oraz odpowiedniej irygacji az do uzyskania petnej dtugosci
roboczej. Nastepnie opracuj kanat z uzyciem narzedzia Primary (#25 czerwony) na petng dtugosc robocza.

6. Jesli pilnik Primary (#25 czerwony) osiagnat dtugosc robocza przy minimalnym oporze lub jesli pozadane jest szersze
opracowanie w okolicy wierzchotka mozna uzy¢ dodatkowo pilnikéw o wiekszych rozmiarach: Medium

(#35 zielony) oraz Large (#45 biaty).

* Powyzej opisana technika ma stuzy¢ wytacznie jako skrocony przewodnik
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Odwrotny ruch oscylacyjny 30 ° zgodnie z ruchem
wskazdwek zegara i 150 ° w kierunku przeciwnym
Predkos¢ 300-350 rpm
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Moment obrotowy 4,0 - 5,2 N/ cm tj. 408-530 g/ cm
#15 K-FILE PRIMARY



ONE

Nowy standard w technologii recyprokalnej

« FdgeOne Fire™ jest przeznaczony do ksztattowania kanatow

Dtugosé

7 zastosowaniem ruchu recyprokalnego SRR :
 EdgeOne Fire™ moze by¢ uzywany z tymi samymi ustawieniami > 52 P A i A

mikrosilnika endodontycznego jak w przypadku narzedzi HL= e Small 9388193 9888194 9888195

WaveOne® Gold .

.g.:*:-_ Pl B e e — - q

« FdgeOne Fire™ cechuje nasz poddany specyficznej obrébee § ) 9388196 9588197 9585198

termicznej stop Fire-Wire™ o= w—— | i 9888199 9888200 9888201
« Posiada doskonatg elastycznos¢, zdolny do pracy w kanatach

. O o mmemm————

zakrzywionych pod katem 90° . Large 9888202 9888203 9888204
« Podaza za Swiattem kanatu nie powodujac znieksztatcen ] Small

jego Swiatta | zachowujac jego anatomie EdgeOne Fire® Primar, 2855114 T ost1iE
« Rozmiary: Small (20), Primary (25), Medium (35) i Large (45)  |Asortyment Medium
« Jwiekszona odpornos¢ na zmeczenie cykliczne
« Dostepny w dtugosciach: 21,25131mm
OBROBKA TERMICZNA FIREWIRE ™ NiTi
« Zastepuje do 8 instrumentow w celu szybszego stworzenia Diugosé

gfadkiej Sciezki przy maksymalnej $rednicy rowkow 1 mm L P STERYLNE —

« Zastepuje pilniki reczne nr 15, 20, 25, 301 35
w technice step-hack oraz wiertta Gates o rozmiarach 1,23 = S e 19 9885147 9885148 9885149

« Rozmiar na wierzchotku 191 rozszerzalnos¢ .02 zwieksza sie
do .06 na drugosci 16 mm

« Pracuje w odwrotnym ruchu oscylacyjnym

+Uwielbiam EdgeEndo, s3 wydajne, niezawodne, przewidywalne, szybko tng i dotychczas mnie nie zawiodty.
Obturacja kanatéw po przejsciu na EdgeOne Fire jest rGwniez znacznie fatwiejsza”

-Jackson Allen DDS, PCC. Jackson Allen Family & Cosmetic Dentistry, West Jordan, UT, USA
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Sekwencja Edge o zwiekszonej wytrzymatosci i elastycznosci
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Przypadek kliniczny autorstwa prof. Gianluca Gambarini przeprowadzony za pomoca narzedzi EdgeTaper Platinum
Wstep:

42-letnia pacjentka skarzyfa sie na ztamanie korony zeba i silny bél w odcinku bocznym zuchwy po stronie lewej. Badanie wewnatrzustne

i radiologiczne potwierdzito obecnos¢ préchnicy na powierzchni okluzyjnej i dystalnej w zebie 36. (ryc. 1) oraz penetracje ubytku do dystalnego
rogu miazgi.

Po opracowaniu gtadkiej sciezki recznymi pilnikami K do #15 oraz ustaleniu dtugosci roboczej za pomoca endometru, zastosowano instrumenty
ETP w nastepujacej sekwencji: ST, S2, F1, F2. Wszystkie instrumenty osiagnety petng dtugosc robocza, delikatnie pracujac z predkoscig 300 rpm

(i momentem obrotowym 2N), celem unikniecia przeciagzen.

W kolejnym etapie uzyto narzedzi do poszerzenia ujs¢ kanatow w czesci koronowej. Procedure te mozna przeprowadzi¢ za pomocg tych samych
instrumentéw ETP, ale zamiast narzedzi S1 i S2 wybrano nieco sztywniejszy pilnik EdgeTaper (ET) pracujacy ruchem obrotowym. Praca wyzej
wymienionymi narzedziami odbywata sie wytacznie ,na zewnatrz” z zastosowaniem ruchu szczotkowania przy zwiekszonej predkosci (500 rpm)
i zmniejszonym momencie obrotowym (1,5 N). Eliminacja ewentualnych nawiséw w czesci koronowej zeba oraz zwiekszenie srednicy kanatéw
przy uzyciu narzedzi ET S1 i S2 sprawity, ze preparacja wierzchotka za pomoca ETP F1 i F2 byta znacznie szybsza i bezpieczniejsze, jak pokazano
na projekcjach CBCT (ryc. 21i 3).

Ryc. 3 i 4 pokazuja w jaki sposéb zachowano oryginalng trajektorie kanatéw podczas ich ksztattowania (Srednice odpowiednich
kanatow lepiej prezentuja projekcje 3D). Leczenie zostato przeprowadzone podczas pojedynczej 45-minutowej wizyty, bez btedow
jatrogennych, deformacji przebiegu kanatéw czy zlaman narzedzi.

FIG N\

.To zdecydowanie najlepszy system endodontyczny, jakiego uzywatem. Praktykuje od 1985 roku. W mojej opinii pilniki
EdgeEndo s3 lepsze od wszystkich najpopularniejszych narzedzi. Ich elastycznos¢ i tatwos¢ uzycia zmniejszaja lek przed
zlamaniem i pozwalaja mi na opracowanie kanatéw z fatwoscia i komfortem. Bardzo sie ciesze, ze odkrytem ten system!”

Ghassan Khalaf, D.D.S. Aura Dental, Las Vegas, NV, USA



Sekwencja Edge o zwiekszonej wytrzymatosci i elastycznosci

TAPER

o Autorski proces obrébki termicznej - stop FireWire NiTi™

) ., Diugosé
poprawia wytrzymatos¢ .
« PrzekiGj poprzeczny wierzchofka o ksztatcie wypuklego trojkata 6 52k RIERTLNE Rozmiar 21mm 25mm 31mm
- maksymalizuje wydajnos¢ ciecia P S 9885007 Tylko 19 mm
« Pilnik poddany procesowi elektropolerowania
- Zwieksza ostrosé i Wytrzymafos’(’ - .'G s Pk S1 9885001 9885002 9885003
. ZW|§kszona odpornoscnazmggzeme cykliczne L © 9885004 9885005 9885006
« Posiada doskonatg elastycznos¢, zdolny do pracy w kanatach
zakrzywionych pod katem 90 ° S —— F1 9888390 9888391 9888392
« Podaza za swiattem kanatu nie powodujac znieksztatcen jego
Swiatta i pozwala na zachowanie jego anatomii 3 H——————— i Y e i
. DOSTQpny W rozmiarach: SX, 51, SZ, H, FZ, F3, F4, F5 B — E3 9888396 9888397 9888398
« Dostepny w dugosciach: 21,25i31mm
"—l'l"!'-ﬂ'ﬂ-"'*““— F4 9888399 9888400 9888401
v, . e e e F5 9888402 9888403 9885000
1 ®
EdgeTaper Platinum X, S1,82, e TR o
Asortyment F1,F2,F3
[APER"
« Nie poddany obrobce termicznej »
" . . " Dtugosé
« Przekréj poprzeczny wierzchotka o ksztatcie wypuktego tréjkata
6 szt STERYLNE Rozmiar 21 mm 25mm 31 mm

- maksymalizuje wydajnos¢ ciecia

« Pilnik poddany procesowi elektropolerowania N SX 9885032 Tylko 19 mm
- zwieksza ostros¢ i wytrzymatos¢ _ " e
« Podaza za $wiatlem kanatu nie powodujac znieksztatcert —~ ST 9885026 9885027 9885028
jego Swiatta i pozyvala na zachowanie jego anatomii — — % 0885029 0885030 0885031
« Dostepny w rozmiarach: SX, S1, 52, F1, F2, F3, F4, F5
« Dostepny w dfugosciach: 21, 25131 mm g F1 9885011 9885012 9885013
I ———— F2 9885014 9885015 9885016
W -
F3 9885017 9885018 9885019
S e F4 9885020 9885021 9885022
e F5 9885023 9885024 9885025
i ®
igg‘:t.;e:::g;: latinum SFf ?2 ’8:2 9885033 9885034
GLIDEPATH"
OBROBKA CIEPLNA FIREWIRE ™ NiTi
« Zastepuje do 8 instrumentow w celu szybszego stworzenia gtadkiej sciezki Diugosé
« Zastepuje pilniki reczne nr 15, 20, 25, 301 35 w technice step-back
oraz wiertta Gates o rozmiarach 1,23 4 szt. STERYLNE Rozmiar 21 mm 25mm 31mm

G | 10 | 0888387 | 9883388 | 9888389
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CWIEKI GUTAPERKOWE . ::, - SACZKI PAPIEROWE LEEE
« Posiadaja oznaczenia dtugosd utatwiajace 1013 « Posiadaja oznaczenia dtugosc A7
wypefnienie kanatu | i dla precyzyjnego wprowadzenia
« Dostosowane do obturacji w technice « Saczki o standardowej dtugos¢ 29 mm +/- 1
pojedynczego ¢wieka
« Dtugosc standardowa: 29 mm +/- 1
60 szt. 60 szt.
Nazwa Rozmiar Rozszerzalnoéé Numer katalogowy Nazwa Rozmiar Rozszerzalnosc Numer katalogowy
EdgeFile®.04 EdgeFile®.04
15 04 9885315 15 04 9885331
20 04 9885316 20 04 9885332
25 04 9885317 25 04 9885333
EdgeFile® 30 04 9885318 EdgeFile® 30 04 9885334
GP .04 35) 04 9885319 PP .04 85 04 9885335
40 04 9885320 40 04 9885336
45 04 9885321 45 04 9885337
50 04 9885322 50 04 9885338
EdgeFile®.06 EdgeFile®.06
15 06 9885323 15 06 9885339
20 06 9885324 20 06 9885340
25 06 9885325 25 06 9885341
EdgeFile® 30 06 9885326 EdgeFile® 30 06 9885342
GP .06 35 06 9885327 PP .06 35 06 9885343
40 06 9885328 40 06 9885344
45 06 9885329 45 06 9885345
50 06 9885330 50 06 9885346
EdgeOne Fire™ EdgeOne Fire™
Small 9888205 Small 9888209
EdgeOne Primary 9888206 EdgeOne Primary 9888210
Fire™ Medium 9888207 Firg™ Medium 9888211
Large 9888208 Large 9888212
EdgeTaper™ & EdgeTaper Platinum™ EdgeTaper™ & EdgeTaper Platinum™
F1 20 9887986 F1 20 9887994
F2 25 9887987 F2 25 9887995
F3 30 9887988 F3 30 9887996
F4 40 9887989 F4 40 9887997
F5 50 9887990 F5 50 9887998

Wytaczny dystrybutor w Polsce
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