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VITA SUPRINITY® PC Przeznaczenie

Przeznaczenie
VITA SUPRINITY PC to materiat ceramiczny przeznaczony do leczenia stomatologicznego.

Grupa docelowa pacjentow
® Bez ograniczen

Uzytkownicy
® \Wytacznie profesjonalni uzytkownicy: stomatolodzy i technicy dentystyczni.

Zakres zastosowania

>

Korony odcinka bocznego
i przedniego na implantach

Korony odcinka bocznego
i przedniego

Nakfady/ wktady/ pétkorony

2 x4

Licowki

= R | =

Przeciwwskazania:

® |nformacje ogolne

w przypadku niewystarczajgcej higieny jamy ustnej

— w przypadku niedostatecznych wynikdw dotyczacych preparacji
w przypadku niedostatecznej iloSci substancji twardej zeba

w przypadku za matej iloSci migjsca

® Parafunkcje
U pacjentaw, u ktorych zdiagnozowano dysfunkcje stawu skroniowo-zuchwowego,
takie jak "bruksizm" i "szczeko$cisk", nie zaleca sie stosowania uzupetnien z
materiatu VITA SUPRINITY PC. Absolutnym przeciwwskazaniem jest stosowanie
uzupetnien tego rodzaju u pacjentdw z parafunkcjami i zebami martwymi.

® Mosty
Wtasciwosci techniczne tego materiatu wskazujg na mozliwo$¢ wykonywania
mostdw w odcinku przednim i bocznym jamy ustnej. Wydanie opinii na ten temat
nastapi dopiero po niezbednych badaniach klinicznych.

® Petne licowanie
Petne licowanie ceramika koron przewidzianych na trzonowce.

Nastepujace przypadki w pracy z materiatem VITA SUPRINITY PC

nie daja gwarancji sukcesu:

® Przekroczenie granicy grubo$ci minimalnej.

® Frezowanie bloczkéw przy pomocy niekompatybilnego systemu CAD/CAM.

® |icowanie materiatu VITA SUPRINITY PC przy pomocy innych ceramik niz
drobnoczasteczkowa ceramika VITA VM11,




VITA SUPRINITY® PC Wtasciwos$ci materiatu

VITA SUPRINITY PC

\Wiasciwosci fizyczne/mechaniczne® Jednostka miary | Warto$¢**
WRC 106-K! 11,9-123
3-punktowa odpornoscé na zginanie MPa okoto 420
Modut E GPa okoto 70
Skala twardo$ci wg Vicersa (HV) MPa okoto 7000
Rozpuszczalno$é chemiczna ug/cm? ok. 40
Komponenty Ciezar -%**
Zr0, (dwutlenek cyrkonu) 8-12
Si0, (krzemionka) 56 — 64
Li,0 (tlenek litu) 15— 21
La,0, (tlenek lantanu) 0.1
Pigmenty <10
Rozne > 10

VITAVM 11

Wiasciwosci fizyczne/mechaniczne® Jednostka miary |  Warto$¢**
WRC 106 K! 11,2-11,6
Temperatura migknienia °C okoto 600
Temperatura transformacji °C okoto 540
Rozpuszczalno$é w kwasie ug/cm? okoto 8
3-punktowa odporno$¢ na zginanie MPa okoto 100

Komponenty Ciezar -%**
Sio, 62 - 65
AlLD, 85-12
Na,0 5-75
K,0 9-12
Ca0 1-2
210, <1
B,0, 4-6

* Dane wg IS0 6872 / ** Tekst zrodtowy: badania przeprowadzono w firmie VITA




VITA SUPRINITY® PC Koncepcja kolorystyczna

Bloczki VITA SUPRINITY PC sa dostepne w nastepujacych stopniach przeziernosci:
Ti HT oraz wielkosci PC-14.

Z punktu widzenia obrébki, wszystkie wskazane ponizej typy uzupetnien sa mozliwe
do wykonania. Wszystkie bloczki VITA SUPRINITY PC (T i HT), cechuje naturalna
opalescencja i harmonijna fluorescencja. Te czynniki wspomagaja naturalny wyglad
uzupetnienia.

Z estetycznego punktu widzenia zalecamy wyhér wtasciwego stopnia przeziernosci
dla danej techniki obrobki .

Stopien
rzey Technika obrobki Zastosowanie
ziernosci
Technika Technika Wktady/naktady/pétkorony Licowki Korony Korony na implantach
malowania Cut-Back
A \ A
| 4
T ® o O O ® o
HT o O [ ® O O
© zalecane () jest mozliwe

T (Translucent)

Dzieki kolorom zbieznym z kolorami naturalnej zebiny oraz niskiemu stopniowi
przezierno$ci, bloczki T znakomicie nadaje sie do wykonywania koron. Uzupetnienia z
bloczkdw T przekonuja efektem naturalnej dentyny z odpowiednim stopniem jasnosci
oraz wiasciwym nasyceniem. Materiat znakomicie nadaje sie do zastosowania z
technika Cut-Back i ceramika VITA VM 11. Dzieki masom ceramiki przewidzianym do
indywidualizacji, mozna wykonywa¢ wyjatkowo estetyczne uzupetnienia.

HT (High Translucent)

Bloczki HT wykazuja wyzszy stopien przezierno$ci i kolorystycznie sa dopasowane
do mieszanki dentyny i szkliwa .Dlatego nadaja sie szczegdlnie do wykonywania
mniejszych uzupetnien takich jak: wktady, naktady, licowki oraz patkorony.
Uzupetnienia wykonane z bloczkow HT wykazuja naturalng przezierno$c oraz efekt
kameleona.

Wskazowka: w przypadku kiedy po procesie krystalizacji uzupetnienie jest za
bardzo przezierne, mozna zmniejszy¢ stopien przezierno$ci poprzez powtorzenie
procesu krystalizacji.

Uzyskanie tego wyniku nie jest mozliwe w potgczeniu z wypalaniem kombinowanym.

Proces wypalania dla zmniejszenia stopnia przeziernosci.

Temp. . Vb A 7°C . proznia |
podgrze.°C|{  min. min. °C/min. min. min. °c

400 4.00 7.49 95 830 8.00 8.00 600




VITA SUPRINITY® PC VITAVMe11 Koncepcja kolorystyczna

—idealne zastosowanie w uzupetnieniach
imitujacych wybielone zgby ,bleached”
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VITA SUPRINITY® PC VITAVMe11 Koncepcja kolorystyczna

EFFECT OPAL ) EO1 neutralny, zastosowanie uniwersalne -
. s . . . L EFFECT
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VITA SUPRINITY® PC grubosci Scianek uzupetnienia

Konstrukcja uzupetnienia ma decydujacy wptyw na sukces wykonywanego
uzupetnienia petnoceramicznego. Im doktadniejsza jest konstrukcja, tym doskonalszy
jest efekt koncowy i sukces kliniczny.

Nalezy przestrzegac nastepujacych regut:

o VITA SUPRINITY PC jest bardzo wytrzymatym sktadnikiem i musi zawsze stanowié
ponad 50% catkowitej grubo$ci uzupetnienia. Grubo$¢ warstwy ceramiczne;
VITA VM 11 w czasie licowania uzupetnienia musi by¢ rownomierna na catej
powierzchni licowanej. Grubo$¢ warstwy ceramicznej nie powinna jednak
przekracza¢ 2,0 mm (optymalna grubo$é warstwy wynosi 0,7 i 1,2 mm).

e \W przypadku mocno spreparowanych zebow, nalezy w uzupetnieniach catkowicie
licowanych lub czesciowo licowanych skompensowac ksztatt i podparcie guzkow
poprzez odpowiednie zaprojektowanie uzupetnienia z materiatu VITA SUPRINITY PC
w formie petnoanatomicznej i nie uzupetniac go ceramika VITA VM 11. Zalecamy
stosunek 2/3 VITA SUPRINITY PC do 1/3 warstwy ceramicznej z VITAVM 11.

o W przypadku uzupetnien czesciowo licowanych, punkty kontaktowe nie moga
znajdowac sie w obszarach przejscia VITA SUPRINITY PC do VITA VM 11.

Sukces kliniczny uzupetnien z VITA SUPRINITY PC to uwzglednienie nastepujacych grubosci $cianek* :

Minimalna grubos¢ scianek Wktady/naktady Licowki Korony odcinka Korony odcinka
przedniego bocznego
i A
K N | b N Y
Technika mal i
Technika malowania 10 0,7 15 1.5
brzeg sieczny/powierzchnia zujaca
Technika mal i
echnika ma oyvama 10 0.6 12 1,5
na obwodzie
.Techmka C'ut—Back N 0,4 0.8 1.3
brzeg sieczny/powierzchnia zujaca
Technika Cut -Back
. 0,6 1.2 1.3
na obwodzie

Wszystkie wymiary w mm

* Kliniczne rezultaty potwierdzone sukcesem, pewna reprodukcja koloru, wytyczne oraz wymagania dotyczace preparowania zebéw




VITA SUPRINITY® PC Wytyczne dotyczace preparacji zebow™

Korony odcinka przedniego

® Preparacja z rowkiem potokragtym (chamfer) jest prosta i bardzo tagodna dla
substancji zeba. Poza tym stanowi bardzo dobre wsparcie mechaniczne dla
pefnoceramicznego uzupetnienia.

® \W wymagajacych estetycznie obszarach, nalezy zastosowac preparacije z
wyraznym rowkiem pétokragtym. Jest to rekomendowane do osiagniecia
naturalnego efektu koloru ceramiki.

® Nalezy unikac ostrych krawedzi i przej$¢ oraz filigranowych skoséw.

Zalecana grubos¢ scianek:

grubos¢ brzegu siecznego: 1,5 mm
okrezna grubo$¢ $cianki korony: 1,2 mm

Korony odcinka bocznego

® Nalezy unika¢ preparacji schodkowych o szerokosci wigkszej niz w obszarze
miedzyzebowym przedtrzonowcow szczeki i zuchwy w obszarze jezykowym
dolnych trzonowcow - istnieje zagrozenie przekroczenia minimalnej grubosci
dentyny.

® TakZe w tego rodzaju przypadkach nalezy unika¢ ostrych krawedzi i przej$¢ oraz
drobnych skosow.

Zalecana grubos¢ scianek:

Obszar guzkow: 1,5 mm
Okrezna grubo$c¢ $cianki korony: 1,5 mm




VITA SUPRINITY® PC Wytyczne dotyczgce preparacji zebow™

Naktady/wktady i potkorony

® \W przypadku preparacji zeboéw pod wktady, naktady i potkorony nalezy
zwrocic szczegéing uwage na rekomendacje dotyczace ceramiki.

® /e wzgledu na stosowanie techniki adhezyjnej, preparacja skrzynkowa do
uzyskania mechanicznej retencji nie jest konieczna. Poza tym prowadzi ona do
niekorzystnego ksztattowania ceramiki.

® Brzegi preparacji w dostepnych obszarach zezwalaja na tatwe usuwanie
nadmiaréw cementu i opracowanie fugi spajajace;.

® Nie zastosowanie sie do wymagan dotyczacych wyznaczonych grubosci
materiatu, wtaSciwego preparowania zebiny oraz pozostatej substancji zebow
moze doprowadzi¢ do niepowodzenia klinicznego nowego uzupetnienia.

® Aby zapewni¢ wieksza wytrzymato$é materiatu, unika sie ksztattowania
gtebokich bruzd.

Zalecana grubos¢ scianek:

Obszar bruzd miedzyguzkowych: 1,0 mm

Obszar cie$ni guzkowej: 1,0 mm
Obszar guzkdw: 1,0 mm
Licowki

Zalecana grubos¢ scianek:

Grubo$¢ brzegu siecznego: 0,7 mm
Grubo$¢ powierzchni wargowej: 0,6 mm
Zwezenie krawedzi przyszyjkowej: 0,4 mm

* Dalsze informacje dotyczace preparacji znajda Panstwo w broszurze informacyjnej

pt."Clinical Aspects of All Ceramics" nr 1696 na stronie internetowej
www.vita-zahnfabrik.com




VITA SUPRINITY® PC Kompatybilnosc systemu CAD/CAM

Sirona inLab MC X5

Amann-Girrbach Ceramill Mation 2

PlanMill 40

Rozwiazania systemowe

VITA oferuje bloczki VITA SUPRINITY PC ze specyficznym uchwytem mocujacym
dla nastepujacych systeméw CAD/CAM:

— CEREC/inLab (Sirona Dental Systems GmbH)

— Ceramill Motion 2/Ceramill mikro ic (Amann Girrbach AG)

— PlanMill 40 (E4D Technologies)

Rozwigzania UNIVERSAL*

VITA oferuje bloczki VITA SUPRINITY PC z uniwersalnym uchwytem mocujacym dla
nastepujacych systeméw CAD/CAM:

— Core3d i Serie (Core3d Centres International N.V.)
— CORITEC Serie (imes-icore GmbH)

— €S 3000 (Carestream Inc.)

—DMG ULTRASONIC Serie (DMG Mori AG)

—Vhf S1/S2/N4/Z4 (vhf camfacture AG)

— MILLING UNIT M Serie (Zirkonzahn S.r.l.)

— Rdders RXD Serie (Roders GmbH)

— DG Shape DWX-4W (DG Shape)

— 7fx Inhouse bx (Zfx GmbH)

— Straumann M/C-Series (Straumann Holding AG)

*) Partnerzy systemowi CAD/CAM zatwierdzeni przez firme VITA Zahnfabrik do obrébki materiatu VITA SUPRINITY PC.

Waine

Przed dalsza obrobka nalezy doktadnie oczy$ci¢ wyfrezowany obiekt.

Wszystkie pozostatosci, jak ptyn w ktérym frezowana byta praca, nalezy doktadnie
usunac. Resztki ptynu frezujacego, ktére mogty pozostac na powierzchni
uzupetnienia, moga prowadzi¢ do przebarwien lub utrudnia¢ wtasciwe spojenie z
powierzchnig zeba.




VITA SUPRINITY® PC Obrobka wyfrezowanego uzupetnienia

W celu opracowania uzupetnien z materiatu VITA SUPRINITY PC stworzono
odpowiednie komplety instrumentéw rotacyjnych. Do obrdbki nalezy stosowa¢
specjalne instrumenty do ceramiki szklanej lub diamenty o nasypie drobnoziarnistym.
W przypadku zastosowania niewtasciwych instrumentéw i zbyt duzego nacisku,
moze doj$¢ do miejscowego przegrzania materiatu.

W celu wtasciwej obrébki uzupetnien z materiatu VITA SUPRINITY PC nalezy
dostosowac sie do nastepujgcych wskazan:

® Dodatkowa obrdbke uzupetnien z VITA SUPRINITY PC nalezy przeprowadzac przed
procesem krystalizacji.

® (brobke przeprowadzamy wta$ciwymi narzedziami, na niskich obrotach pod
nieznacznym naciskiem..

® Wykluczy¢ przegrzanie ceramiki szklane;.

® Uzupetnienia nalezy delikatnie i ostroznie dopasowac na kikutach, a nastepnie
skontrolowac punkty kontaktowe na obszarze miedzyzebowym i zujgcym.

® Po obrobce CAM w celu wygtadzenia powierzchni zujacej, nalezy ja przeszlifowac
diamentem o delikatnym nasypie.

® \V czasie obrdbki nalezy zwrdcié szczegding uwage na minimalne grubos$ci $cianek.

® Przed procesem krystalizacji nalezy cate uzupetnienie oczy$ci¢ wytwornica pary
lub w ptuczce ultradzwigkowe;.

A\ Uzupetnienia nie mozna piaskowac Al,0O, lub sypkim szktem!




VITA SUPRINITY® PC Obrobka wyfrezowanego uzupetnienia

Bloczek VITA SUPRINITY PC zostaje najpierw dopasowany do danej sytuacii klinicznej.
Kolor bloczka i stopien przezierno$ci okre$lamy bazujac na sytuacji w jamie ustnej
pacjenta. Sytuacja w jamie ustnej okresla kolor bloczka i odpowiedni stopien
przeziernosci.

Po wyborze bloczka nastepuje wyfrezowanie uzupetnienia przy pomocy frezarki CAM.

Wyfrezowane uzupetnienie®.

*Przyktad uchwytu typu UNIVERSAL w bloczku. Dla innych systeméw wystepuja dedykowane holdery.

W celu wiasciwej obrobki materiatu VITA SUPRINITY PC nalezy zastosowac
odpowiednie frezy. W razie zastosowania niewtasciwych instrumentow szlifujacych,
moze doj$¢ do miejscowego przegrzania oraz odpryskow na brzegach uzupetnienia.

Sprue usuwamy diamentem.
W celu konturowania uzupetnienia stosujemy diamenty o delikatnym nasypie
drobnoziarnistym, a do polerowania wstepnego- diamenty wykonczeniowe.

Uzupetnienie obrabiamy pod nieznacznym naciskiem.

Mezjalne i dystalne punkty kontaktowe podlegaja kontroli.




VITA SUPRINITY® PC Obrdobka wyfrezowanego uzupetnienia

Przedwczesne kontakty zostaja delikatnie usuniete.

Uzupetnienie, ktdre znajduje sie w takim stanie podlega kantroli rowniez w jamie
ustnej.

W czasie proby w jamie ustnej (uzupetnienie przed krystalizacja) mozna delikatnie
skontrolowac okluzje i artykulacje.

Nastepnie doktadnie oczyszczamy cate uzupetnienie.

Opracowane i dopasowane na modelu uzupetnienie przygotowane do krystalizacji.




VITA SUPRINITY® PC Warianty obrobki

Po obrébce i dopasowaniu lub prébie w jamie ustnej pacjenta nastgpi ukoficzenie pracy.
Proces ten mozna przeprowadzi¢ na kilka sposobéw.

Polerowanie manualne:

e =)

Technika malowania farbkami:

—==0)
e e [ )

Technika Cut-Back:

e )




VITA SUPRINITY® PC Krystalizacja

Przed procesem krystalizacji nalezy zawsze doktadnie oczyscic cate uzupetnienie.
Zalecamy czyszczenie wytwornica pary lub/i w ptuczce ultradZzwiekowe;.
Uzupetnienia nie mozna piaskowac Al,Q, ani sypkim szkfem.

W celu przeprowadzenia krystalizacji nie jest potrzebny zaden specjalny no$nik
do napalania prac. W celu uniknigcia zabrudzen i naprezen nalezy stosowa¢
podstawki do napalania typu plaster miodu oraz piny platynowe.

W przypadku stosowania pindw platynowych, nie jest wymagana pasta do napalania
prac (np. VITA Firing Paste)

Uzupetnienia z VITA SUPRINITY PC charakteryzuje wysoka stabilno$¢, nie ulegaja
one deformacji. Jednakze pasta do napalania moze by¢ uzyta do wykonania
indywidualnego no$nika, a takze pomaga utrzymac prace na miejscu. Dla pewnego
utrzymania uzupetnienia na sztyfcie stosujemy niewielka ilo$¢ pasty. Nie wypetniamy
pasta catego uzupetnienia.

Wskazowka: mozna rowniez stosowac ciemne nosniki do napalania- sztyfty
ceramiczne. W celu wykluczenia przyklejenia uzupetnienia do sztyftu podczas
krystalizacji, nalezy pokry¢ brzegi sztyftdw ceramicznych preparatem VITA Firing
Paste lub niewielka iloScia waty zaroodpornej. W tym celu zalecamy zaokraglenie
brzegow sztyftow ceramicznych. Uzupetnienie nalezy tak zamocowaé, aby wykluczy¢
bezposredni kontakt ze sztyftami - bezposredni kontakt moze doprowadzi¢ do
peknigé. Sztyfty nalezy regularnie czy$cic i chronié przed zanieczyszczeniami.
Whktady i licowki mozna umiesci¢ bezpo$rednio na zaroodpornej wacie lub
indywidualnie sporzgdzonym no$niku.

W przypadku zastosowania zaroodpornej waty temp. moze réznic sie o 10-20° C,
a w zaleznoéci od typu pieca ceramicznego odbiegac od wytyczonej warto$ci
0 40°C. Dlatego nalezy odpowiednio podnie$¢ temperature napalania.




VITA SUPRINITY® PC Krystalizacja

Krystalizacja
Zalecane parametry krystalizacji dla uzupetnief z materiatu VITA SUPRINITY PC.

VITA VACUMAT
Temp. — 7 | TIC —" | proznia .
podgrze.°C|  min. min. °C/min. min. min. T

400 4.00 749 55 830 8.00 8.00 600

*W czasie fazy dtugiego chtodzenia komora pieca pozostaje zamknigta.

Programat Ivoclar Vivadent

B S t A T H Préznia 1[°C]/| L tL*
[°C] [min] |[°C/min]| [°C] [min] | Proznia 2[°C] | [°C]

400 4.00 55 830 8.00 410/829 600 0

*W czasie fazy dtugiego chtodzenia komora pieca pozostaje zamknigta.

Po procesie wypalenia, uzupetnienie z materiatu VITA SUPRINITY PC wyciagamy
z pieca i pozostawiamy do ostygniecia do temperatury pokojowej, chronigc je
przed przeciagami.. Nie dotykamy goracych uzupetnien metalowymi szczypcami,
nie sptukujemy woda a takze, nie studzimy powietrzem.

Gotowa korona VITA SUPRINITY PC po krystalizacji.

Po krystalizacji uzupetnienie z VITA SUPRINITY PC wykazuje jedwabisto-
matowy potysk powierzchni.

Wskazéwka: gdy powierzchnia lub wnetrze pracy mocno potyskuje,
nalezy nieznacznie zredukowac temperature krystalizacji.
Zalecamy kalibracje temperatury przy pomocy prébek srebra.




VITA SUPRINITY® PC Polerowanie

Korekty

Uzupetnienia z materiatu VITA SUPRINITY PC nalezy obrabia¢ wytacznie

: E=ESw)
diamentowymi instrumentami rotacyjnymi (np. EVE DIASYNT PLUS o nasypie

AT e grubo i Srednio-ziarnistym), a nastepnie specjalnymi narzedziami polerskimi.

VITA SUPRINITY Polishing Set technical

W celu wtasciwego polerowania uzupetnien z VITA SUPRINITY PC stosujemy

g W 2-stopniowy zestaw polerski do wewnatrz i zewnatrzustnego stosowania.

W ten prosty sposdb tworzymy naturalny potysk.

e VITA SUPRINITY Polishing Set technical z o$mioma instrumentami
polerskimi do prostnicy

e VITA SUPRINITY Polishing Set clinical z szeScioma instrumentami
polerskimi do katnicy

VITA SUPRINITY Polishing Set clinical

Po krystalizacji powierzchnie uzupetnienia mozna wypolerowac recznie przy
pomocy VITA SUPRINITY Polishing Set technical lub clinical.

Polerowanie wstepne przeprowadzamy rézowymi narzedziami z nasypem
diamentowym - od 7.000 — 12.000 obrotéw/min.

Nastepnie polerujemy uzupetnienie na wysoki potysk instrumentami w kolorze
szarym przy zredukowanej ilo$ci obrotéw - od 4.000 — 8.000 obrotéw /min.

W czasie wykonywania politury wstepnej i koncowej nalezy unika¢ wzrostu ciepta.
Polerujemy pod nieznacznym i rwnomiernym naciskiem.




VITA SUPRINITY® PC Napalanie kombinacyjne

Do wykonczenia i indywidualizacji uzupetnien o petnych ksztattach anatomicznych
stosujemy odpowiednie farbki i glazury.
W tym celu mozemy uzy¢ nastepujacych opcji:

— ~ VITA AKZENT Plus POWDER
"i': e | - VITAAKZENT Plus PASTE
S () | VTAAKZENT s SPRAY
— immmr S

Indywidualna charakteryzacja i natozenie glazury moze nastapic przed i po procesie
krystalizacji.

Wypalanie krystalizujace wtacznie z farbkami/glazura

Przed krystalizacja

Najpierw pokrywamy cato$¢ uzupetnienia masg glazury, a nastepnie malujemy
efektami Effect Stains i masami Body Stain.

Efekty wystepujace w obrebie brzegu siecznego mozna imitowac np. niebieskimi/
szarymi kolorami (ES10-ES13).

Ucharakteryzowane uzupetnienie zostaje umieszczone na nosniku do napalania,
a nastepnie skrystalizowane.

Napalanie kombinacyjne

Zalecane parametry krystalizacji dla uzupetnieft z materiatu VITA SUPRINITY PC razem z
charakteryzacja (w tym przypadku: VITA AKZENT Plus - wariant w proszku). W przypadku
zastosowania VITA AKZENT Plus Paste nalezy wydtuzy¢ czas podsuszania o 2 min.

VITA VACUMAT
Temp. . al Vol T°C — | préinia S
podgrze.°C|  min. min. °C/min. min. min. T

400 4.00 149 55 830 8.00 8.00 600

*W czasie fazy dtugiego chtodzenia komora pieca pozostaje zamknigta.

Programat lvoclar Vivadent

B S At T H Proznia 1[°C)/| L tL*
[°C] [min.] [°C/min.] [°C] [min.] | Proznia 2[°C]| [°C]

400 4.00 55 830 8.00 410/829 600 0

*W czasie fazy dtugiego chtodzenia komora pieca pozostaje zamknigta.

Gotowa korona VITA SUPRINITY PC po charakteryzacji i napalaniu kombinacyjnym.
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VITA SUPRINITY® PC Napalanie kombinacyjne

Alternatywa: glazura VITA AKZENT Plus Spray

Glazury VITA AKZENT Plus w sprayu to fatwe w aplikacji masy ceramiczne w postaci
] rozpylanego proszku, przeznaczone do glazurowania ceramiki.

Wskazéwka: w celu wykluczenia napylania glazury na powierzchnie uzupetnienia,
podlegajace cementowaniu (powierzchnie podstawy wktadéw, powierzchnie
wewnetrzne koron i licowek), zaleca sie stosowanie VITA Firing Paste, z ktorej
nalezy sporzadzi¢ indywidualny no$nik do napalania. W razie niezastosowania
indywidualnych no$nikéw moze doj$¢ do wadliwego dopasowania uzupetnienia.
Poza tym glazury nie da sie dostatecznie wytrawi¢ kwasem fluorowodorowym.

Nalezy stosowac tylko niewielka ilo$¢ pasty do wypalania. Nalezy wykluczy¢
wypetnianie catego uzupetnienia pasta.

Przed krystalizacja

Masy VITA AKZENT Plus Spray napylamy z odlegto$ci 10 - 15 cm od obiektu.
Napylamy rownomierng warstwe na cate uzupetnienie.

Optymalne wyniki osiggamy napylajac prace pulsacyjnie.

Wskazoéwka: glazure VITA AKZENT w sprayu nalezy przed uzyciem koniecznie
wstrzgsna¢ (okoto 1 min.) az do momentu kiedy bedzie stycha¢ dzwiek kuleczki
wstrzasowej.

W przypadku wiekszej ilosci uzupetnien nalezy po kazdym napyleniu kilkukrotnie
wstrzgsna¢ butelka.

Najlepsze wyniki osiggamy napylajac 1 do 2 warstw glazury - szczegdlnie

w przypadku zastosowania VITA AKZENT Plus BODY SPRAY. Réwnomierna
warstwa tworzy biatawa (GLAZE, GLAZE LT) lub rézowa (BODY) powtoke.

Wazne: nalezy wykluczy¢ tworzenia za grubych warstw.
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VITA SUPRINITY® PC Napalanie kombinacyjne

Alternatywa: glazura VITA AKZENT Plus Spray

Napalanie kombinacyjne
Zalecane parametry krystalizacji dla uzupetniefi z materiatu VITA SUPRINITY PC

z glazura VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY

VITA VACUMAT
Temp. — ol 7 T°C - proznia A%
podgrze.°C|  min. min. °C/min. min. min. T
400 4.00 7.49 55 830 8.00 8.00 600
*W czasie fazy dtugiego chtodzenia komora pieca pozostaje zamknigta.
Programat Ivoclar Vivadent
B S 7t T H Préznia 1[°Cl/| L tL*
[°C] min] |[°C/min) | [°Cl [min] | Préznia 2[°C] | [°C]
400 4.00 55 830 8.00 410/829 600 0

*W czasie fazy dtugiego chtodzenia komora pieca pozostaje zamknigta.

Gotowa korona po krystalizacji.

Uzupetnienie pokryte glazura mozna dodatkowo przepolerowac..
W tym celu mozna uzy¢ np. diamentowej pasty VITA Polish Cera
(tylko do uzytku zewnatrzustnego).
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VITA SUPRINITY® PC Technika malowania farbkami VITA AKZENT® PLUS

Po wypaleniu krystalizujacym.

uzyskujac w ten sposab teksture powierzchni podobna do zebow sasiednich.
Nastepnie cato$¢ uzupetnienia nalezy doktadnie oczyscic z pytu powstatego przy
szlifowaniu.

Na oczyszczong korone naktadamy glazure VITA AKZENT Plus GLAZE LT ...

..., a nastepnie charakteryzujemy farbkami VITA AKZENT Plus EFFECT
i BODY STAINS.

Farbki i napalanie glazury

Zalecane parametry dla charakteryzacji - w tym przypadku VITA AKZENT Plus
EFFECT STAINS i GLAZE LT - w proszku). W przypadku zastosowania mas
VITA AKZENT Plus Paste nalezy wydtuzyé czas podsuszania o 2 min.

VITA VACUMAT
Temp. . P Pl T°C — | proinia
podgrze.°C | min. min. °C/min. min. min.
400 4.00 5.00 80 800 1.00

Gotowe uzupetnienie z materiatu VITA SUPRINITY PC po cyklu napalenia.

Po krystalizacji powierzchnie uzupetnienia mozna opracowa¢ delikatnym diamentem,
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VITA SUPRINITY® PC Technika Cut-Back z ceramika VITAVMo11

W przypadku techniki Cut-Back chodzi o odpowiednio zredukowany obszar sieczny lub
zujacy uzupetnienia wyfrezowanego z materiatu VITA SUPRINITY PC. Na zredukowany
obszar zostaja natozone masy VITA VM 11. Nastepnie przeprowadzamy napalanie
farbek i glazury VITA AKZENT Plus.

Obrobka i przygotowanie uzupetnienia do krystalizacji

W celu wtasciwej obrabki uzupetnien z VITA SUPRINITY PC nalezy stosowaé
odpowiednie instrumenty szlifujace. Do obrobki nalezy stosowaé specjalne
instrumenty do ceramiki szklanej lub diamenty o nasypie drobnoziarnistym.

W razie zastosowania niewtasciwych instrumentdw szlifujacych moze dojs¢ do
miejscowego przegrzania oraz odpryskdw materiatu (stosowac tylko instrumenty
szlifujace do obrabki ceramiki szklanej!).

Do przygotowania uzupetnien z materiatu VITA SUPRINITY PC zaleca sie nastepujacy
sposdb postepowania:

® /aprojektowanie cut-back juz podczas procesu projektowania CAD w taki sposab,
aby po wyfrezowaniu uzupetnien wykona¢ recznie tylko niewielkie przerébki

® \Wszystkie prace zwigzane z obrdbka reczna na uzupetnieniu z materiatu
VITA SUPRINITY PC nalezy zawsze przeprowadzac przed procesem krystalizacji
(stan przeziernego bursztynu).

® (Obrdbke przeprowadzamy wta$ciwymi narzedziami, na niskich obrotach pod
nieznacznym naciskiem. Niewta$ciwa obrébka moze doprowadzié¢ do odpryskéw
i deformacji - szczegdlnie w obszarze brzegéw uzupetnienia.

® Wykluczy¢ przegrzanie ceramiki szklanej.

® zupetnienia nalezy dopasowac na kikutach, delikatnie i ostroznie opracowac,
a nastepnie skontrolowac punkty kontaktowe na obszarze miedzyzebowym
i Zujacym.

® \V czasie obrébki nalezy zwrdcic¢ szczegolng uwage na grubo$¢ Scianek.

(Nalezy przestrzega¢ wskazdwek zawartych na stronie 10.)
® \\ czasie ksztattowania mamelonéw nalezy wykluczy¢ ostre podcienie.

A\ Przed procesem krystalizacji nalezy cate uzupetnienie oczy$ci¢ wytwornica pary
i/lub w ptuczce ultradZwigkowej.

® Uzupetnienia nie mozna piaskowac Al,Q, lub sypkim szktem.
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VITA SUPRINITY® PC Technika Cut-Back z ceramika VITAVMo11

Korona odcinka przedniego z materiatu VITA SUPRINITY PC.

*Przyktad uchwytu typu UNIVERSAL w bloczku. Dla innych systeméw wystepuja dedykowane holdery.

W celu uzyskania odpowiedniej iloSci miejsca dla warstwy szkliwa,
nalezy w uzupetnieniu odcinka przedniego zredukowac obszar sieczny.

Zabieg ten mozna przeprowadzi¢ przy pomocy odpowiedniego oprogramowania ...

... lub manualnie za pomocg wtasciwych instrumentéw rotacyjnych!

Wskazowka: wszystkie prace zwigzane z obrébka recznag na uzupetnieniu z
materiatu VITA SUPRINITY PC, nalezy zawsze przeprowadza¢ w stanie krystalizacji
wstepnej (stan przeziernego bursztynu).

Przed krystalizacja nalezy uzupetnienie oczy$ci¢ w ptuczce ultradzwigkowe;
(woda) lub wytwornicg pary.

W czasie obrdbki nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na wyznaczong grubo$¢
graniczna uzupetnienia (patrz wskazowki na stronie 10).

A\ Przed procesem licowania musi by¢ przeprowadzona krystalizacja.

Krystalizacja
Zalecane parametry krystalizacji dla uzupetniefi z materiatu VITA SUPRINITY PC

VITA VACUMAT
Temp. . ol o T°C - préznia AN
podgrze.°C|  min. min. °C/min. min. min. RO
400 4.00 749 55 830 8.00 8.00 600

*W czasie fazy dtugiego chtodzenia komora pieca pozostaje zamknieta.

Programat Ivoclar Vivadent

B S 2t T H Proznia 1[°C]/| L tL*
[°C] [min] |[°C/min]| [°C] [min.] | Préznia2[°C] | [°C]

400 4.00 55 830 8.00 410/ 829 600 0

*W czasie fazy dtugiego chtodzenia komora pieca pozostaje zamknigta.
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VITA SUPRINITY® PC Technika Cut-Back z ceramika VITAVMe11

Gotowa korona po krystalizacji. Po krystalizacji uzupetnienie z VITA SUPRINITY PC
wykazuje jedwabisto-matowy potysk powierzchni.

Wskazowka: w przypadku zbyt Swiecacej powierzchni lub wnetrza uzupetnienia,
nalezy nieznacznie zredukowac temperature krystalizacji. Zalecamy kalibracje
temperatury przy pomocy prébek srebra.

Przed natozeniem mas VITA VM 11 mozna dodatkowo przeprowadzic korekte
ksztattu przy pomocy delikatnego diamentu. Obrébki dokonujemy pod nieznacznym
naciskiem. Nastepnie nalezy cata prace doktadnie oczySci¢ wytwornica pary.

W zalezno$ci od wymogow, na uzupetnienie mozemy natozyé masy z zestawow
VITAVM 11 DENTINE lub CREATIVE Kits.

W celu intensyfikacji koloru mozna uzy¢ mas VITA INTERNO.

Korona z natozona warstwa ceramiki,ustawiona na ptytce typu plaster miodu przed
procesem pierwszego napalania dentyny.

Licowki, wktady, naktady lub pétkorony ktadziemy na wate zaroodporna.

Wskazéwka: w przypadku zastosowania zaroodpornej waty i w zaleznosci od
typu pieca ceramicznego, temp. moze waha¢ sie od 10 -20°C, a czasami nawet
bardziej odbiegaé od wytyczonej wartosci. Dlatego nalezy odpowiednio podnie$c
temperature napalania.

Gdy uzywamy past do napalania, np. VITA Firing Paste nalezy wykluczy¢
bezpo$redni kontakt ceramiki licujacej z pasta Firing Paste, poniewaz ptyn z pasty
bardzo powaoli sie spala. W takich przypadkach moze wystapi¢ szare przebarwienie,
ktéremu mozna zapobiec przedtuzajac czas podsuszania z 6 do 8 min.
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VITA SUPRINITY® PC Technika Cut-Back z ceramika VITAVMo11

1. Napalanie dentyny

Temp. . v Z T°C - proznia
podgrze.°C|  min. min. °C/min. min. min.

400 6.00 7.16 55 800 1.00 7.16

W razie potrzeby mozna przeprowadzi¢ drugi cykl napalania dentyny.

Ukonczenie pracy
Finalizacja uzupetnienia i opracowanie jego powierzchni.

W razie potrzeby mozna wypolerowaé powierzchnie przy pomocy rézowych

..., anastepnie stworzy¢ wysoki potysk przy pomocy szarych instrumentow
rotacyjnych.

Dodatkowo ,przy pomocy szczotki oraz pasty polerskiej, (np. diamentowe;
pasty VITA Polish Cera) jeszcze raz wypolerowaé cato$é na wysoki potysk.

instrumentow rotacyjnych VITA SUPRINITY Polishing Set clinical lub technical ...
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VITA SUPRINITY® PC Technika Cut-Back z ceramika VITAVMo11

Alternatywnie mozna pokry¢ cata powierzchnie uzupetnienia masa glazury
VITA AKZENT Plus LT ...

......, anastepnie ucharakteryzowac prace przy pomocy farbek VITA AKZENT Plus.

Napalanie glazury masami VITA AKZENT Plus LT w proszku

Temp. . 27 2 T°C - proznia
podgrze.°C|  min. min. °C/min. min. min.

400 4.00 5.00 80 800 1.00

W przypadku zastosowania glazury w formie pasty, nalezy wydtuzy¢ czas podsuszania o 2 min.

Gotowa praca po indywidualizacji i napaleniu glazury.
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VITA SUPRINITY® PC Objasnienie parametrow napalania

Wskazéwki dotyczace napalania ceramiki Objasnienie parametréw napalania dla VITA VACUMAT:
Jakos¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego

nastawienia procesu napalania zastosowanego przez Temp. Temperatura startu programu

uzytkownika oraz wymodelowanej pracy. Gtéwne czynniki padgrze. °C

majace wptyw na jako$¢ napalanej ceramiki to: typ pieca, Czas podsuszania w min. czas zamykania komory pieca
potozenie czujnika termometrycznego, podktadki do napalania

prac ceramicznych jak rowniez wielko$¢ danej pracy. Czas podgrzewania w min.

Nasze zalecenia techniczne zwigzane z temperaturami

napalania, ktore polecamy Pafnstwu (niezaleznie od Wzrost temperatury w stopniach Celsjusza na min.
wskazdwek, ktére Panstwo przeczytali lub zastosowali

praktycznie), zostaty sprawdzone w czasie wieloletnich T°C Temperatura koficowa

badan i doswiadczen. Jednakze wartosci te powinny by¢

postrzegane przez uzytkownika jako wskazowki. Czas podtrzymywania temperatury koncowej w min.
W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego Préania

powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku ceramiki, W min. Czas podtrzymywania prozni w min.

nalezy wtasciwie dopasowa¢ cykl napalania. Decydujacym

czynnikiem dla kontroli wypalania nie jest temperatura Chtodzenie dtugoczasowe w stopniach Celsjusza

wypalania wskazana na urzadzeniu, ale wyglad i stan
powierzchni po napaleniu.

Objasnienia dotyczace parametréw napalania w piecu
lvoclar Programat:

B Temperatura gotowosci dziatania [°C]
S Czas zamykania komory pieca [min.]
7t Tempo wzrostu temperatury [°C/min.]
T Podtrzymanie temperatury [°C]

H Podtrzymanie czasu [min.]

VAC 1 Wtaczenie prozni [°C]

VAC 2 Wytaczenie prozni [°C]

L Chtodzenie dtugoczasowe [°C]

tL Wskaznik temperatury chtodzenia
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VITA SUPRINITY® PC Parametry wypalania krystalizcyjnego

Nalezy przestrzegac wytycznych krystalizacji VITA SUPRINITY PC dla piecow
ceramicznych:

® Seria piecow VITA VACUMAT 6000 jest optymalnie przygotowana do cyklu
krystalizacji materiatu VITA SUPTINITY PC.

® W przypadku zastosowania piecow, ktdre nie zostaty jeszcze przetestowane
wzgledem procesu krystalizacji, nalezy postepowac w nastepujacy sposab:
— Piece musza posiadac¢ kontrolowana funkcje chtodzenia dtugo-czasowego oraz

funkcje prozni.
— Przed pierwszym zastosowaniem materiatu nalezy przeprowadzi¢ kalibracje pieca.
Nalezy przestrzega¢ instrukeji i wytycznych producenta dotyczacych kalibragji.

® Do napalania prac stosujemy podstawke typu plaster miodu z platynowymi sztyftami.
Wskazéwka: mozna stosowac rowniez ciemne podstawki ceramiczne z sztyftami
ceramicznym. W celu wykluczenia bezpos$redniego kontaktu uzupetnienia z
sztyftem w czasie procesu krystalizacji, nalezy pokry¢ sztyfty ceramiczne pasta
VITA Firing Paste lub niewielka ilo$cia waty zaroodpornej. Sztyfty nie moga mie¢
bezposredniego kontaktu z uzupetnieniem.

® \Vszystkie parametry napalania wyszczegdlnione w tej instrukcji sa dostosowane
do parametrow urzadzen VITA VACUMAT. W przypadku zastosowania pieca innego
producenta, moze okazac sie koniecznym dostosowanie temperatury robocze;.

® Po procesie wypalenia, uzupetnienie z materiatu VITA SUPRINITY PC wyciagamy
z pieca i pozostawiamy do ostygniecia do temperatury pokojowej, chronigc je
przed przeciggami.. Nie dotykamy goracych uzupetnien metalowymi szczypcami,
nie sptukujemy woda a takze, nie studzimy powietrzem.

Krystalizacja i napalanie kombinacyjne

VITA VACUMAT femp. | — |~ |~ | TC ) e ) oprnia ) N
podgrze.°C | min. min. C/min. min. min. °C

Wypalanie krystalizacyjne 400 4.00 7.49 55 830 8.00 8.00 600

Napalanie kombinacyjne z AKZENT Plus

(proszek, spray) 400 4.00 7.49 55 830 8.00 8.00 600

Napalanie kombinacyjne z AKZENT Plus w pascie 400 6.00 7.49 55 830 8.00 8.00 600

*W czasie fazy dtugiego chtodzenia komora pieca pozostaje zamknigta.

lvoclar Programat . J o ! | I : tL*
g [°C] [min] | [°C/min] | [°C] [min.] |Proznia 2[°C] | [°C]

Wypalanie krystalizacyjne 400 4.00 55 830 8.00 g;g 600 0

Napalanie kombinacyjne z AKZENT Plus 410

(proszek, spray) 400 400 55 830 8.00 879 600 0

Napalanie kombinacyjne z AKZENT Plus w pascie| 400 6.00 55 830 8.00 g%g 600 0

*W czasie fazy dtugiego chtodzenia komora pieca pozostaje zamknigta.

Proces krystalizacji w innych urzadzeniach:

Krystalizacja VITA SUPRINITY PC jest mozliwa rowniez w piecu VITA SMART.FIRE.
Temperatury moga réznic sie nieznacznie od ww. parametrow, czynnik ten wynika z
innej konstrukeji urzadzenia. Nalezy przestrzegac okreslonych parametrow krystalizacji
i napalania, a takze instrukcji obstugi pieca VITA SMART.FIRE.

Ponadto materiat VITA SUPRINITY PC zostat dopuszczony do krystalizacji w urzadzeniu
CEREC SpeedFire (Sirona Dental Systems GmbH). Uwaga: do wykonania glazury
stosujemy wytgcznie farbki VITA AKZENT Plus w proszku, VITA AKZENT Plus GLAZE LT
Powder i VITA AKZENT Plus GLAZE LT SPRAY. Nalezy przestrzegac instrukcji
uzytkowania producenta urzadzenia.
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VITA SUPRINITY® PC Objasnienie parametrow napalania dla techniki malowania farbkami

VITA VACUMAT emp. | 20 | 2 TG — | Proni
podgrze. °C min. min. C/min. min. min.
Utrwalanie natozonych farbek 400 4.00 3.45 80 700 1.00
Napalanie glazury przy pomocy
AKZENT Plus POWDER i SPRAY 400 4.00 5.00 80 800 1.00
Napalanie glazury przy pomocy AKZENT Plus PASTE 400 6.00 5.00 80 800 1.00
Napalanie glazury przy pomocy
AKZENT Plus GLAZE LT POWDER i SPRAY 400 4.00 5.00 80 800 1.00
Napalanie glazury przy pomocy
AKZENT Plus GLAZE LT PASTE 400 6.00 5.00 80 800 1.00
B S 7t T H Préznia 1[°C] L

lerala e s [°C] min] | ©Cminl | [°c] | [min] |Prémia2(°C] [°C]

Utrwalanie natozonych farbek 400 4.00 80 700 1.00
Napalanie glazury przy pomocy

AKZENT Plus POWDER i SPRAY 400 4.00 80 800 1.00
Napalanie glazury przy pomocy AKZENT Plus PASTE 400 6.00 80 800 1.00
Napalanie glazury przy pomocy

AKZENT Plus GLAZE LT POWDER i SPRAY 400 400 60 800 1.00
Napalanie glazury przy pomocy 400 6.00 80 800 100

AKZENT Plus GLAZE LT PASTE

Nastepujace masy glazury i farbki stosujemy do napalania kombinacyjnego:

VITA AKZENT Plus GLAZE LT POWDER

VITA AKZENT Plus GLAZE LT PASTE

VITA AKZENT Plus GLAZE LT SPRAY

VITA AKZENT Plus POWDER

Napalanie glazury VITA AKZENT Plus PASTE
VITA AKZENT Plus SPRAY




VITA SUPRINITY® PC Parametry napalania dla techniki Cut-Back

VITAVM 11
VITA VACUMAT L R A (A — | promia
podgrze. °C min. min. C/min. min min.
1. Pierwsze napalanie dentyny / VITA VM 11 400 6.00 7.16 o} 800 1.00 7.16
2. Drugie napalanie dentyny / VITAVM 11 400 6.00 7.16 55 800 1.00 7.16
Utrwalanie natozonych farbek 400 4.00 3.45 80 700 1.00
Napalanie glazury przy pomocy
AKZENT Plus POWDER i SPRAY 400 4.00 5.00 80 800 1.00
Napalanie glazury przy pomocy AKZENT Plus PASTE 400 6.00 5.00 80 800 1.00
Napalanie glazury przy pomocy
AKZENT Plus GLAZE LT POWDER i SPRAY 400 4.00 5.00 80 800 1.00
Napalanie glazury przy pomocy
AKZENT Plus GLAZE LT PASTE 400 6.00 500 80 800 100
Ivoclar Programat B S 7t T H Proznia 1[°C]/ L
9 [°C] [min ] [°C/min.] [°C] [min] | Proznia2[°C]| [°C]
1. Pierwsze napalanie dentyny / VITA VM 11 400 6.00 55 800 1.00 [7138
) ) 400
2. Drugie napalanie dentyny / VITA VM 11 400 6.00 55 800 1.00 799
Utrwalanie natozonych farbek 400 4.00 80 700 1.00
Napalanie glazury przy pomocy
AKZENT Plus POWDER i SPRAY 400 4.00 80 800 1.00
Napalanie glazury przy pomocy AKZENT Plus PASTE 400 6.00 80 800 1.00
Napalanie glazury przy pomocy
AKZENT Plus GLAZE LT POWDER i SPRAY 400 400 80 800 1.00
Napalanie glazury przy pomocy
AKZENT Plus GLAZE LT PASTE 400 6.00 80 800 1.00

Do charakteryzacji uzupetnien z materiatu VITA SUPRINITY PC wylicowanych
ceramikg VITA VM 11, mozna zastosowac wszystkie masy VITA AKZENT Plus.
W celu uzyskania naturalnego potysku mozemy w szczegoinosci zastosowac

VITA AKZENT Plus GLAZE LT.
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VITA SUPRINITY® PC Ogolne wskazowki dotyczgce uzycia

/A Wskazowka:

e Prosze sprawdzi¢ opakowanie i materiat natychmiast po otrzymaniu przesytki, aby upewnic sie, ze sg w nienaruszonym stanie.
e (Opakowanie musi by¢ zapieczetowane.
e Nazwa producenta VITA Zahnfabrik oraz oznakowanie CE musza znajdowac¢ sie na opakowaniu.

Wskazéwki dotyczace magazynowania:
e Bloczki VITA SUPRINITY PC Blocks nalezy przechowywac w suchym miejscu. Mozna go wyrzuca¢ razem z odpadami domowymi.
e Materiaty nie moga by¢ zanieczyszczone obcymi substancjami (np. podczas procesu frezowania).

e Przed wyjeciem bloczkéw z opakowania nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje uzytkowania.
Zawiera ona wazne informacje o przetwarzaniu, dla bezpieczenstwa uzytkownika i pacjentow.

e Jedli nie zostang przestrzegane wszystkie punkty niniejszej instrukgji , bloczkdw VITA SUPRINITY PC nie wolno uzywa¢ do
wykonywania uzupetnien protetycznych.

Ogdlne wskazowki dotyczace uzycia

Bezpieczenstwo produktu:

e Informacje dotyczace zgtaszania powaznych incydentéw zwigzanych z wyrobami medycznymi, ogéInych zagrozen w leczeniu
stomatologicznym, zagrozen szczatkowych oraz (jesli dotyczy) zbiorczych raportéw dotyczacych bezpieczenstwa klinicznego
i wynikéw (SSCPs) mozna znalez¢ na stronie https://www.vita-zahnfabrik.com/product_safety
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VITA SUPRINITY® PC Wskazowki BHP

VITA AKZENT Plus Ekstremalnie tatwopalny aerosol.

BODY SPRAY / GLAZE SPRAY / Napylana glazura ceramiczna.

GLAZE LT SPRAY / Tylko dla obszaréw dentyny. Nie stosowac w jamie ustnej
FLUOGLAZE LT SPRAY pacjenta. Przed uzyciem wstrzasnac.

Pojemnik pod ci$nieniem. Ogrzanie grozi wybuchem!

Nie przektuwac i nie spalac. Chroni¢ przed dziataniem promieni
stonecznych i temperatur powyzej 50 °C. Rdwniez po zuzyciu

nie nalezy pali¢ i niszczyé ww. opakowania. Nie rozpyla¢ nad
ptomieniem lub nad zarzacym sie materiatem. Nie przechowywac
w poblizu Zrédet zaptonu - nie pali¢ w poblizu.

Chroni¢ przed nadmiernym cieptem, otwartym ptomieniem,
goracymi powierzchniami.

Nie przechowywa¢ w poblizu Zrodet zaptonu.

VITA Firing Paste Zagrozenie dla zdrowia / ostrzezenie

W nastepstwie wchfaniania drogg oddechowg moze wywotaé
raka. Podraznia skore. Tylko dla uzytkownikow gabinetow i
laboratoriow. W czasie pracy stosowac okulary ochronne,
maseczke ochronng na twarz, ubranie i rekawiczki ochronne.
Stosowa¢ indywidualne $rodki ochronne. Specjalny zabieg:
zdjac zanieczyszczona odziez i wyprac przed ponownym
uzyciem. Przechowywac pod zamknigciem.

Utylizacja zawartoSci / pojemnika wg regionalnych, krajowych
i miedzynarodowych przepisow. W czasie kruszenia materiatu
w stanie suchym (po napaleniu) powstaje pyt, ktdry jest
szkodliwy dla zdrowia.

© @

Bezpieczenstwo i higiena pracy | W czasie pracy stosowac okulary ochronne
i maseczke ochronng na twarz.

Karty charakterystyki
materiatu znajda Panstwo

na stronie internetowej
www.vita-zahnfabrik.com/sds

e Produkty oznaczone piktogramem substancji niebezpiecznej

nalezy usuwac jako odpady niebezpieczne. Odpady nadajace
sie do recyklingu (takie jak papier, tworzywa sztuczne) nalezy
usuwac za pomoca odpowiednich systemow recyklingu.
Zanieczyszczone resztki produktu nalezy poddac wstepnej
obrdbce zgodnie z lokalnymi przepisami i utylizowac oddzielnie.

uzytkownikow

Produkt medyczny MD Producent Numer artykutu
Tylko dla
wyspecjalizowanych Rx 0n|y Data produkcji (partia)

Postepuj zgodnie Termin waznosci
instrukcja

Numer produkcji LOT
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Notatki
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Za pomocg jedynego w swoim rodzaju kolornika VITA SYSTEM
3D-MASTER mozna odpowiednio i systematycznie dobrac i
reprodukowac wszystkie naturalne kolory zebdw..
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Uwaga: Nasze produkty powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcja uzytkowania.
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte na skutek nieprawi-
dtowego przygotowania i uzytkowania. Przed uzyciem produktu, uzytkownik zobowiaza-
ny jest sprawdzi¢ czy dany produkt nadaje sie do przewidzianego zastosowania. Nie
ponosimy odpowiedzialno$ci za szkody jesli produkt jest stosowany w potaczeniu
i przy uzyciu materiatéw i urzadzen pochodzacych od innych producentéw, a ktore sa
niekompatybilne lub nie posiadaja autoryzacji do stosowania z naszymi produktami.
Wydanie broszury informacyjnej: 2022-10

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja wazno$c
z dniem pojawienia sie w obiegu aktualnego wydania. Aktualng wersje znajda Pafstwo
na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfikacje wg wytycznych dotyczacych produktow
medycznych. Nastepujace produkty posiadaja oznaczenia:

Ce0124

VITA SUPRINITY® PC - VITAVM@11 - VITA AKZENT® Plus

Firma EVE Ernst Vetter GmbH, D-Keltern posiada certyfikat wg wytycznych dotyczacych
produktéw medycznych. Nastepujacy produkt posiada oznaczenie:

C€ 0483

VITA SUPRINITY® Polishing Set clincal

CEREC® i inLab® to zarejestrowane marki firmy Sirona Dental Systems GmbH, D-Bensheim.
KaVo ARCTICA® i KaVo Engine® to zarejestrowane marki firmy KaVo Dental GmbH, D-Biberach/
RiB. Ceramill® Motion 2 to zarejestrowana marka firmy Amann Girrbach AG, A-Koblach.
Planmill® 40 to zarejestrowana marka firmy E4D Technologies. Programat® to zarejestrowana
marka firmy Ivoclar Vivadent, FL-Schaan.

Rx only ]

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Sackingen (Germany)
E Filia Basel c/o Perrig AG, Max Kampf-Platz 1, 4058 Basel

VITA

wal VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@Vvita-zahnfabrik.com

@ facebook.com/vita.zahnfabrik
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