inLab MC X5
Czyszczenie | konserwacia

/alecane okresy konserwacji Czyszczenie i wymiana chwytaka wrzeciona

Przed kazdym frezowaniem na mokro Nie przerywaj konserwacji/wymiany chwytaka!

Sprawdz poziom napetnienia zbiornika chtodziwa na podstawie linii min/max i,

jesli to konieczne, uzupetnij chtodziwo. 1. Uruchom inLab MC X5. 9. Wyczysc chwytak wewnatrz i na zewnatrz

za pomocyg czystej szczotki cylindrycznej
z petla (zdj. 2). Alternatywnie mozna uzyc

2. Uruchom oprogramowanie inLalbb CAM.

Codziennie 3. W menu startowym systemu kliknij nowego chwytaka do nastepnych krokéw.
, . _ | _ _ ,Machine and Instrument tray Management". Po czyszczeniu natdz cienkg warstwe smaru
1 * Usun wszelkie zanieczyszczenia z komory pod koniec kazdego dnia pracy. o _ na stozek uchwytu (zdj. 3).
4. Kliknij na ,inLab MC X5
* Wyczysc chwytak wrzeciona zgodnie z instrukcjg uzytkowania pod koniec o o 10. Przykrec¢ chwytak do trzpienia (az do
kas : . K|Ikﬂlj ,,Serwce . klikni ; likni ; : : :
azdego dnia pracy. | meqa). _K| niecie oznacza osiggniecie
6. Zdejmij ostone chwytaka wrzeciona odpowiedniego momentu obrotowego (rys. 4).
Co tydzien (pot. ,sukienka hawajska™. 1. Zatdz ostone chwytaka wrzeciona
N . o S _ 7. Wykrec¢ chwytak z trzpienia wrzeciona (pot. ,sukienka hawajska™).
* Wyczysc chwytak wrzeciona zgodnie z instrukcjg uzytkowania. za pomoca dedykowanego narzedzia. 12. Potwierdz zakonhczenie konserwadii

* Wyczysc¢ czujnik dtugosci narzedzia. 8. Wyczys$c¢ wewnetrzny stozek watu trzpienia W oprogramowaniu.
wrzeciona za pomocg stozka filcowego
z zestawu serwisowego (rys. 1.

Co miesiac

* Sprawdz i wyczysc dysze strumienia chtodziwa.

* Sprawdz i wyczysc¢ gorng rure ssaca.
* Sprawdz i wyczysc dolng rure ssaca.

* Sprawdz i w razie potrzeby wymien ostone chwytaka wrzeciona
(pot. ,sukienka hawajska”).

* Sprawdz i w razie potrzeby wymien worek wyciggu i filtr HEPA.
* Wymien filtr w zbiorniku chtodziwa.
* Wymien chtodziwo.

* Sprawdz i w razie potrzeby spusc kondensat wody ze zbiornika w regulatorze cisnienia.

* Wyczysc obudowe frezarki.

Zdj. 1: Oczyszczanie Zdj. 2: Czyszczenie Zdj. 3: Pokrycie stozka  Zdj. 4: Dokrecenie
cCoroczna konserwacja przez serwisanta vvevynetrznego - chwytaka chwytaka cienkg chwytaka w trzpien.iu |
stozka watu trzpienia warstwg smaru do momentu osiggniecia
1year Coroczny przeglad wykonywany przez serwisanta z wykorzystaniem zestawu przegladu wrzeciona zamierzonego momentu
rocznego dla inLab MC X5 (REF. 65 33 538). obrotowego

Uzywanie sitka dla odpowiedniego materiatu Czyszczenie czujnika dtugosci narzedzia

Oczysc czujnik dtugosci narzedzia jako czesc¢ cyklu
konserwacji chwytaka, poniewaz na tym etapie
pokrywa magazynku jest juz otwarta.

Sprawdz powierzchnie styku pod katem osadow

I jesli to konieczne zeskrob je szczotkg o drobnym
wtosiu lub podobnym narzedziem (skrobak z tworzywa
sztucznego). Nalezy przy tym uwazac, aby nie
uszkodzi¢ ostony czujnika.

1. Zdejmij ostone chwytaka wrzeciona (pot. ,sukienka
hawajska®).
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2. Rozpocznij proces czyszczenia komory w menu

konfiguracji urzadzenia w oprogramowaniu inLab.

3. Sprawdz, czy strumienie chtodziwa uderzaja

Obrobka na mokro dla: Obrobka na sucho dla: W narzedzie w odpowiedni sposéb

* PMMA, wosku, PEEK-u * tlenku cyrkonu '

* kompozytu 4. Ostroznie usun ciata obce z dysz za pomocg wyciora.
’ m|ekk|.ego metalu 5. Zatdz ostone chwytaka wrzeciona (pot. ,sukienka

* ceramiki hawajska®).

* metalu

Narzedzia dla klasy materiatu Najwazniejsze materiaty eksploatacyjne

Wiertto Frez : :
Klasa materiatowa: bloczki do szlifowania* Klasa materiatowa: kompozyt**** Opis Numer REF. Opis Numer REF.
Diamond 0.6 —  s—— Bur 0.5 Composite *— Diamond 0.6 6542232 Bur 1.0 Composite 65 51696
Diamond 1.4 o — Bur 1.0 Composite * Diamond 1.2 64 78 023 Bur 2.5 Composite 65 51688
Diamond 1.2 Bur 2.5 Composite %F=" Diamond 1.4 64 78 015 Bur 0.5 Sintering Metal 64 78 080
- Diamond 2.2 64 78 007

| | Diamond 2.2 Bur 1.0 Sintering Metal 64 78 072
Frez Frez Bur 1.0 Metal 66 06 292 -
Klasa materiatowa: PMMA, wosk, PEEK** Klasa materiatowa: miekki metal***** Bur 2.5 Sintering Metal 64 78 064

_ _ Bur 2.0 Metal 66 06 243

Bur 05 PMMA  e—— Bur 05 Sintering Metel eu—— Dentatec 1000 m 58 09 640
- Bur 0.5 PMMA 64 78 114

Bur 10 PMMA  —— Bur 1.0 Sintering Metol S e e e e o Al

Bur 2.5 PMMA *&- Bur 2.5 Sintering Metal q%w Sur Lo PHMA o4 /8106
Hr e drf <2 sintering eta Filterbag (2 pieces) 65 73 617

Bur 2.5 PMMA 64 /8 098
Frez powlekany diamentem Frez HEPA filt 63 85 277
: . sk ok H . ook ok sk ok lcer
Klasa materiatowa: ZrO- Klasa materiatowa: metal Bur 0.5 ZrO, DC 65 72 957
Bur 05 2/0, DC - o —— Bur 1.0 Metal - - -
u 2 U Bur 1.0 ZrO, DC 65 72 940 Spindle maintenance kit 63 85 004
Bur 2.0 Metal
Bur 2.5 ZrO, DC :.— |
Hhem A Bur 0.5 Composite 65 59 368 Chuck type 2 (green) 64 61086
* np. Sirona CEREC Blocs C, Dentsply CELTRA DUO > np. VITA CAD-Temp monoColor / multiColor mono / multi
o np. Sirona inCoris PMMA Guide, Merz PEEK BioSolution % np. Sirona inCoris CCB
np. Sirona inCoris TZI C, Dentsply Cerconht o np. Medentika PreFace® Abutments Titanium Film prezentujacy konserwacje frezarki inLab MC X5: www.youtu be.com/watch?v=0P8bOU6YQKo
THE DENTAL Dentsply
SOLUTIONS .
COMPANY™ Sirona




